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Seite nicht geeignet-  geeignet O sehrgeeignet | ]
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Verstarkte Gravierfraser - Radius an
der Spitze

T 0000000000447
e [

Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o Tisi (BQ)
Stahl > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Tisi (BQ)
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 - =] Tisi (BQ)
Gehdrteter Stahl - - - - -
Gt isen 25-40'000 0.05-0.40 =] | Tisi (BQ)
Kupfer 20-40'000 0.05-0.40 o u Solo (DA)
Messing - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 | | | | Solo (DA) -
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo (DA)
Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 | | o Solo (DA)
Platin - Palladium - - - - -
Superlegierungen o L]
Kobalt- Chrom - - - - -
Titan 25-40'000 0.05-0.40 =] L RICO (ZB)
Kunststoffe - - - - -
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M JL o
S D
Toleranzen r:+0.005
D: hS

Artikel Nummer : 119-4Ra##r# ##
Beispiel: Fraser Ref. 119-4R mit 25° Winkel und Radius 0.05 mm: 119-4Ra25r0.05

* Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15°und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140°
**Erhéltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
zwischen 0.10 und 0.30 mm

Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage

* Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode an die Artikelnummer an
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//W Gravierfraser mit Kiihlkanilen H
% - mit Spitzenfliche

T 000 T 0000000000044
o LB - ]

—— ji—d
b
—~ T~ Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o Tisi (BQ)
s N stahl > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - n Tisi (BQ)
/ \ Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 - o Tisi (BQ)
Gehérteter Stahl - - - - -
‘L - § S | Gusseisen 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Tisi (BQ)
7 y Kupfer 20-40'000 0.05-0.40 =] | | Solo (DA)
Messing - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 | | | | Solo (DA)
N 4 B Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 ] n Solo (DA)
I Gold - Silber 20 -40'000 0.05-0.40 L =} Solo (DA)
Platin - Palladium - - - -
Superlegierungen =] [ ]
Kobalt- Chrom - - - -
Titan 25-40'000 0.05-0.40 =] | | RICO (zB)
Kunststoffe - - - - -
e nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
D -
Toleranzen d:+/-0.01
D:hS
W////////////W Artikel Nummer : 119-3Ha##d#.##
/ 7 Beispiel: Fraser Ref 119-3H mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 119-3Ha25d0.05
% Erhaltlich unbeschich- %
tet und beschichtet 7 7 7 7
7 / G740 /Zdzz%//4z2z
/// * ** Unbesch.
a d1 Preis
7 7 / Y
////// / T T 7727
Z 15-45° 0.02-0.09
2/0/?/;/3/0/ 15-45° 0.10-0.30
// //////// 50-140° 0.02-0.09
/ ' / 50-140° 0.10-0.30
/// % * Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140°
/////// ** Erhéltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
?///////// / zwischen 0.10 und 0.30 mm
Z 7
Z (})\ % Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage
%// ////// % M Preisg fur Besc.hichtungen: kontaktieren Sie unsl!

uUm ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode an die Artikelnummer an

///////% sy

zZ7

CARBZ 7

Yy ////////

\\\\\\\\\
NN\

AN



Gravierfraser mit Kiihlkanilen H W/
- 3 - Radius an der Spitze

7 ZZ________B ~
o [ - B

Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o Tisi (BQ) -
Stahl > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 L Tisi (BQ) 4 N
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 - o Tisi (BQ) / \
Gehirteter Stahl - - - - - a : E
GL isen 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Tisi (BQ) =S R |
Kupfer 20-40'000 0.05-0.40 o u Solo (DA) a § /
Messing - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 | | | | Solo (DA)
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo (DA) h 4
Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 n o Solo (DA) ~— 7
Platin - Palladium - - - - -
Superlegierungen =] ]
Kobalt- Chrom - - - - -
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 =] ] RICO (zB)
Kunststoffe - - - - - v g
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
oDl
Toleranzen r:+/-0.005 M 0.01
D:hS
Artikel Nummer : 119-3RHa##r#.## %///////////////////%
Beispiel: Fraser Ref. 119-3RH mit 25° Winkel und Radius 0.05 mm: 119-3RHa25r0.05 // /
% Erhiltlich unbeschich- %
/ / / tet und beschichtet /
Unbesch.
Preis
7/ ) 7,
///////////////////////////////7///// ////// /
15-45° 0.02-0.09 Z
. 7/0.02-0.30 /
15-45 0.10-0.30 y////////

50-140° 0.02-0.09 7 ////////
50-140° 0.10-0.30
* Erhéltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140° / ///////

** Erhéltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm /

zwischen 0.10 und 0.30 mm
0 /
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Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage

\\\\\\\

* Preise fir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen 7/////// /////%
Beschichtungscode an die Artikelnummer an / / 7 /
Z CARB 7 (Y 7

7
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T-Nutenfriaser mit Kiihlkanilen
gerade Z

7 0

H

T/

////W

7/

d, Vcunbeschich Unbes-

u o Stahl < 700 N/mm? 120 155 o Tisi (BQ)
d, i Stahl > 700 N/mm? 95 120 - [] Tisi (BQ)
==\ Nichtrostende Stihle 60 85 o n Tisi (BQ)

Gehirteter Stahl - - - - -
-~ T~ Gusseisen 70 120 o ] Tisi (BQ)
s B Kupfer 155 190 o n Solo (DA)
y 4 \ Messing - Bronze 170 230 L] o Solo (DA)
- Aluminium 240 420 o | Solo (DA)
’ \ Gold - Silber 170 215 [ ] Solo (DA)
y Platin - Palladium - 40 - o Solo (DA)
Superlegierungen - 50 ] Trio (PO)

N 2 Kobalt- Chrom - -
~— 7 I B Titan 50 70 [ [ RICO (ZB)

D Kunststoffe - -

nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M
Toleranzen d,<D P> d:0/-0.02 1,:+0.2/-0 D:hs
d>D P d:0/-0.02 d:0/-0.1

d,=D » -0.05/-0.10 e :+0.01/-0.01

e //////////////////////////7////////////////////////

7 Erhéltlich unbeschich—% Art. n° ot 7 Unbesch.

Preis

7//////////////////////////////////////////////////

MOHNN
A\

/////////////////////%

y 117Hd4.00e# ##7# 4 0.5-4.0
?///////é ;//////Z 117Hd6.00e #4Z# 6 0.5-6.0
Z _I /? Z3-9 Z 117Hd8.00e# #47# 8  0.5-6.0
//////// o000 117Hd10.00e#.##2# 10  1.0-8.0
%/////// ////// 117Hd12.00e#.#4#z# 12 1.0-10.0
Z 2@ I é 117Hd16.00e# ##Z# 16 1.0-10.0
%
Z////// / o / 117Hd20.00e#.#4#Z# 20  1.0-10.0
?////////? ///////// * e:erhiltliche Dicke: alle 0.1 mm
Z }\ %? v Z * Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
/ 0 - ? 6-15° / Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an
///////% ///////
YL, ///////
? Z 7 % [_] Bestellung [] Angebotsanfrage
CARB” / 7
Z 7
%//////// T Abmessungen : Beschichtungen :
q e: d, & ] unbeschichtet
D: L: Z: 30619 D Beschichtet*:
Schnitt: Werkstoffe zum spanen : Menge : Bestellungs-Nr. :

[_] rechtschneidend

[ linksschneidend

Stempel des Unternehmens & Datum : Kontakt Person :

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfohlen



T-Nutenfriser mit Kihlkanalen

kreuzverzahnt

T

HW///

0 00

A

dl
Vc unbeschich Unbes-
stahl < 700 N/mm? 120 155 o Tisi (8Q) K A
Stahl > 700 N/mm? 95 120 - u Tisi (BQ) d, —
Nichtrostende Sthle 60 85 o ] Tisi (BQ) =)
Gehirteter Stahl - - - - - -
Gusseisen 70 120 o [ Tisi (BQ) - T3
Kupfer 155 190 o n Solo (DA) 4 J N
Messing - Bronze 170 230 u a Solo (DA) 4 \
Aluminium 240 420 o | Solo (DA) - |
Gold - Silber 170 215 m m Solo (DA) 7 |
Platin - Palladium - 40 - o Solo (DA) /
Superlegierungen 50 u Trio (PO) N ;“/
Kobalt- Chrom - - - - B »
Titan 50 70 L L RICO (zB) ¥ : -
Kunststoffe - - -
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M D
Toleranzen d,<D P d;:0/-0.02 l,:+0.2/-0 D:hs
d>D » d:0/-0.02 d,:0/-0.1
d1=D » -0.05/-0.10 e :+0.01/-0.01

T2 222227

Uiz & 2 1 e
Art. n° e* z un;esch / rhaltlich unbeschic /
) ) d, ) ) ) ) ) ) reis 7 tet und beschichtet /
117-1Hd4.00e# ##7# 4 0.5-3.0 /////// L
117-1Hd6.00e# ##Z# 6 0.5-3.0 / / / Z
117-1Hd8.00e# #42# 8  0.5-6.0 _I / 2618
>
117-1Hd10.00e###24 10 0.5-4.0 ki
117-1Hd12.00e#.#4#72# 12 0.5-5.0 //////// ////// %
117-1Hd16.00e# ##Z# 16 0.5-6.0 “' Z é
117-1Hd20.00e# ##Z# 20 0.5-6.0 //////// /////////
* e:erhiltliche Dicke: alle 0.1 mm ///////// ////////
* Preise fiir Beschichti :k i i ! )\ / Y %
reise fur Beschichtungen: kontaktieren Sie uns! %/ 7
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an Z ALT % % 6~ 150?
Tt ////////
T ///////
] Bestellung [_] Angebotsanfrage / / /
7 CARBZZ L 7
Abmessungen : Beschichtungen : /////// /? 2//////
d: e: d,: ) ] unbeschichtet
D: L: Z: de 1121118 D Beschichtet* :
Schnitt : Bestellungs-Nr. :

Werkstoffe zum spanen:
[_] rechtschneidend

Menge :

] linksschneidend

Stempel des Unternehmens & Datum :

Kontakt Person :

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfohlen



/ % Mikrofraser fiir Tief-Verarbeitung |,=3xd,

d .
! Vcunbeschich Unbes-
Werkstoffe tet [m/min] chichtet - -
= K Ajjt—" Stahl < 700 N/mm2 . . . . .

7 AN Stahl > 700 N/mm? - - -
Y \ Nichtrostende Stihle - 40 - ] Tisi (BQ)
Gehirteter Stahl -
% I Gusseisen
\ s Kupfer
N - Messing - Bronze
7/ Aluminium - - - - R
~o 7 Gold - Silber 130 150 | | Solo (DA)
Platin - Palladium - - - R
Superlegierungen - - -
I, Kobalt- Chrom - 100 - L Trio (PO)
Y A itan emo
W//////jg D l::ststoffe S—o 6—0 . f : —(NM)
V/////////; nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet
Z)
Toleranzen d,:0/-0.01 D:h5
I, : +0.05/0 L:+/-0.5
1, :+0.2/0
Y22 ; / . .
7777 77 T 700 7000 00 700 700 000 0
% Erhaltlich unbesch|ch—é Art d I I z Unbesch
7 tetund beschichtet rt.n® 1 i 2 Preis
7 7 ; | ) i
L 1430d0.20 0.20 0.30 0.60 3
2/ Z 2 % 1430d0.25 0.25 0.38 0.75 3
Z _I Zg 23-42 1430d0.30 0.30 0.45 0.90 3
////////Z T 1430d0.35 0.35 052  1.05 4
Ty /////////
7 P 1430d0.40 0.40 0.60 1.20 4
& G
/ e ? ? /:Z 1430d0.45 0.45 0.68 1.35 4
Z//////Aé//}///% 1430d0.50 0.50 0.75 1.50 4
7//////// /////////// 1430d0.60 0.60 090  1.80 4
Y,
Z )\ 22 v 2 1430d0.70 0.70 1.05 2.10 4
AL A 1430d0.80 080 120 240 4
%////// % ?///////Z 1430d0.90 0.90 1.35 2.70 4
W, : ’ : ’
Z/CARBé % 1430d1.00 1.00 1.50 3.00 4
7,
Z % / * Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
////////A / Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die
////////Z 7///////2 Artikelnummer an
_pas A 7
9 E.
% 7 % e
///////% %//////%
pas=0.8xd, ap=I, max
d;?
ae= IxAp



Mlkrofraser fur Tlef-Verarbeltung I -5xd / ////
V4 7 00

d,
Vc unbeschich Unbes-
erletorte tetm/min] - chicet - - 5
Stahl < 700 N/mm? - . - o
R B Y N

Stahl > 700 N/mm?2

Nichtrostende Stahle - 40 - u Tisi (BQ) / \
Gehirteter Stahl - - - -
Gusseisen - - - R R | |
Kupfer - - - R R ! |
Messing - Bronze - - - - R .
Aluminium - - - R B AN v

~ —
Gold - Silber 130 150 u u Solo (DA) .

Platin - Palladium
Superlegierungen - - B
Kobalt- Chrom - 100 - | Trio (PO)

Titan 50 60 | | Nemo (NM)
Kunststoffe - - - -
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M D
B
Toleranzen d,:0/-0.01 D:hs
I, : +0.05/0 L:+/-0.5
l,:+0.2/0

. 7
R b h. 7 Erhiltlich unbeschich-7~
Art.n l ! . - z “ e c Z tet und beschichtet é
T ////// T2 2 70000 70 7 ////// T
1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3.0 38 3
/////// Ly
1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3.0 38 3 // / // /
1450d0.30 0.30 045 1.50 3.0 38 3 Z —I // Z3-4/
1450d0.35 035 052 175 30 38 4 4/////// /////////
///////// ////////
1450d0.40 0.40 0.60 200 3.0 38 4 % / ?
1450d0.45 0.45 0.68 2.25 3.0 38 4 Z Z % %" /
1450d0.50 0.50 075 250 3.0 38 4 %//////// ////////
1450d0.60 0.60 090 3.00 3.0 38 4 Z///////// //////?
1450d0.70 0.70 1.05 3.50 3.0 38 4 Z }\ ZZ Y Z
7 45 14°
1450d0.80 0.80 1.20 4.00 3.0 38 4 %//////// %///////
1450d0.90 0.90 1.35 4.50 3.0 38 4 / 2N, /
1450d1.00 1.00 1.50 5.00 3.0 38 4 /CARB/
* Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns! /
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die ///////
Artikelnummer an ////// //////
,PaS /
é o £
T ?////// 7
pas=0.8xd, ap=I, max.
= d12
ae= axhp



~ 1430H  Mikrofrdser mit Kihllandlen |
0

ﬁ'; Werkstoft et S e Erilne,
T t_—‘_N ahl < /mm? _ _ _ _ _
7 AN _iL z:ahl > ;gg :/mm2 - R R _ _
A Nichtrostende Stahle - 40 - ] Tisi (BQ)
Cossin ’
Kupfer
Messing - Bronze
N s r Aluminium - - - - -
- Gold - Silber 130 150 u u Solo (DA)
Platin - Palladium - - - _
uperlegierungen - - -
' I, v iyzalt-gchromg - 100 - u Trio (PO)
ﬁ/\ W///////g u Kunststofe B B B =
W////////% - 5 nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M
Toleranzen d;:0/-0.01 D:hs
|1 :+0.05/0 L:+/-0.5
I, :+0.2/0
7 tetund beschichtet At L, oz
L i 1430Hd0.20 0.20 0.30 0.60 3
;/ 2 Z Z 1430Hd0.25 0.25 0.38 0.75 3
Z _I ZZ 23-4% 1430Hd0.30 0.30 0.45 0.90 3
////////% 7//////% 1430Hd0.35 0.35 0.52 1.05 4
Z//////é Z/{(//////Z 1430Hd0.40 0.40 0.60 1.20 4
% % 7 /’_, % 1430Hd0.45 0.45 0.68 1.35 4
7 ?? "/‘\ /
Z//////% é//}///% 1430Hd0.50 0.50 0.75 1.50 4
y//////// L 1430Hd0.60 0.60 0.90 1.80 4
é }\ Zé/ Y z 1430Hd0.70 0.70 1.05 2.10 4
7. 45° 770 14
%/////// /2 %////// % 1430Hd0.80 0.80 1.20 2.40 4
///////////////////? 1430Hd0.90 0.90 1.35 2.70 4
% %% % 1430Hd1.00 1.00 1.50 3.00 4
e B - -
%///////z &//////% Fll_lrri:s;r]:ubressi::i:Lizttzzgl\(lagktzzzatﬂirSSZSIllzs,nfsijgen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die
7 7 rtikelnummer an
2 /,/ﬁp/é//é ?//gg///é Art
'y E.
/ / ae
T

pas=0.8xd, ap=Il, max.
2

_ 1
3¢~ IxAp



Mikrofraser mit Kiihlkandlen H 7 //
fiir Tief-Verarbeitung |,=5xd, » / %
- veboih (Vb b oo eSS,

Stahl > 700 N/mm?2 -
Nichtrostende Stihle - 40 - | Tisi (BQ)

e N
Gehirteter Stahl
Gusseisen
Kupfer
Messing - Bronze
Aluminium - - R - _
Gold - Silber 130 150 L L Solo (DA) A /
Platin - Palladium - - - R ~ -
Superlegierungen R N R
Kobalt- Chrom - 100 - ] Trio (PO)
Titan 50 60 | | | | Nemo (NM) |
Kunststoffe - - C = =
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M = W//////j%
7
Toleranzen Id 02250/10 E hfo . //////////
I; +0:2/O - -
/ : / . . Y,
Art. n° d | | z Unr!:egch. Erhaltlich un e'sc ic /
. ! ! B 2 ) | rreis / tet und beschichtet /
1450Hd0.20 0.20 0.30 1.00 3 .
S
1450Hd0.25 0.25 0.38 1.25 3 Z/ Z ?/ é
1450Hd0.30 0.30 0.45 1.50 3 / —I % ? Z3-4%
1450Hd0.35 0.35 0.52 1.75 4 ?////// 7 ////////%
1450Hd0.40 0.40 0.60 2.00 4 ;///////Z ?//{//////Z
1450Hd0.45 0.45 0.68 2.25 4 Z $ éé %-Z
1450Hd0.50 0.50 0.75 2.50 4 é//////% ?///}/)/z
1450Hd0.60 0.60 0.90 3.00 4 T
1450Hd0.70 0.70 1.05 3.50 4 Z }\ Z% Y Z
" ' ' ' a4y 14 7
/ o / ol
1450Hd0.80 0.80 120  4.00 4 //////// Y ?////// %
1450Hd0.90 0.90 1.35 4.50 4 /////////4 7 //////&
1450Hd1.00 1.00 1.50 5.00 4 /CARB?Z [‘ Z
* Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns! ? % ? %
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die ////////A ////////
Artikelnummer an 7 //////? y///////%
éa &

7
Z m ? Z ﬁfae Z
T
pas=0.8xd, ap=I, max.
4

ae= 4xAp



%//// % EXPERT Fraser fiir Kunststoffe X

T 0 0004000040444
+H ettt et (Vb b || o

—~ T~ i Stahl < 700 N/mm? R

e N - Stahl > 700 N/mm? -

/ \ Nichtrostende Stahle -
Gehirteter Stahl -

Gusseisen

Messing - Bronze
N 4 Aluminium
-7 Gold - Silber

Platin - Palladium
Superlegierungen
Auf Anfrage Kobalt- Chrom

Titan

Kunststoffe 250 300 - | NEO (FC)
o nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
D
.

Toleranzen d,s1mm » 0/-0.01 D:hS
d,>Tmm » 0/-0.02
d,=D P d:e8

i

Wiz . Y y , . .

é Erhaltlich beschichtet Z Art. n° d I, Do L z Preis

7 , . P .

Tt 2z o0 2 77 I R
9020d0.50 0.5 1 3 38 2

TSI

2/ Z g é 9020d1.00 1.0 2 3 38 2

Z _I Zé 223 Z 9020d2.00 2.0 4 3 38 2

700007000007 90204300 30 6 3 a2

;///////é Z/{é///g 9020d6.00 6.0 12 6 51 3

Z Z Z ”: é * Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

] m ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen
4//////% é//////% geschic:tungschotdzte ar\1/\/diek Artgikelnt:Jmtmltlerarf gensie denzstells

N\
N\



EXPERT Kugelkopffraser X / //
fiir Kunststoffe
T 270074/ 7, 0

Stahl < 700 N/mm? o ~ T~
Stahl > 700 N/mm? - 7 AN
Nichtrostende Stéhle - - - - - i / \
Gehirteter Stahl - - - - - -
Gusseisen - - B B , [ |
Kupfer - - R R R ,
Messing - Bronze - - N - - - AN /
Aluminium - - - N N ~ —
Gold - Silber - - - R B _
Platin - Palladium
Superlegierungen - - - R R
Kobalt- Chrom - - - - - Auf Anfrage
Titan - - - - -
Kunststoffe 250 300 - ] NEO (FC) L /: EI:[-
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M D 2
LI
Toleranzen d s1mm P 0/-0.01 M 0/-0.01
d 1mm » 0/-0.02 D:hs
d =D > d:es8
' W22z
Art. n° , o L oz é Erhaltlich beschichtet %
' Z
T //// L2742 _ 7
9120d0.50 0.5 1 3 38 2
W
9120d1.00 1.0 2 3 38 2 // / Z
9120d2.00 2.0 4 3 38 2 Z U / / 22-3 %
9120d3.00 3.0 6 3 38 2 ///////// 7///////
9120d6.00 6.0 12 6 51 3 ;///////% // ///// /
* Preise fiir Beschichtu :k i ! % Z % ".’ %
rei r Beschi ngen: kontaktieren Sie uns! / 7 /
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen 4//////% é/////

Beschichtungscode an die Artikelnummer an

&

//%

Z
///////4 Gy
ap / / ap
ip B,
//////// 4///////
ap=0.25xd, ap=Il, max.
42
ae= axap

NROUNNNNN

NN
SO



//// / EXPERT Fréser mit Doppelhelix 3¢

7 B

~ ~ L Stahl < 700 N/mm2
Stahl > 700 N/mm?2
/ \ Nichtrostende Stihle

| - Geharteter Stahl
er

Messing - Bronze

Aluminium

- - Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Auf Anfrage Kobalt- Chrom
Titan

y Kunststoffe 250 300 - | NEO (FC)
Z nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
LI
.
b Toleranzen ds1mm P 0/-0.01 D:hs
o]

d>1mm P 0/-0.02
d,=D > d:e8

W///////////% 7////////////// //// “ /////////////////
/ Erhaltlich beschichtet / Art. n°
7

2z 7//////////////////////////////_

9530d6.00 60 18 6
9530d8.00 80 24 6
Z 7
2 26 Z 9530d10.00 100 30 6
9530d12.00 120 36 6

\\\\\\

AU

L

A
\
X
N
TN

R
\
X

N
\
N\
N\
N

)N
A

o
X\\\\\\\

N\
N
N
X

* Preise fur Beschichtungen: kontaktie
Umelb hhtth eug z btll fg n Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode andie Artikelnummer an

\l@
AN

AN
N

AR
W
N4

N

\
N

\
N

N

/////////// /
7~ CARB /

///////// 7
///////4 /////////
/ / ap
7 % ﬂiae
//////// %///////
ap=0.25xd, ap=I, max.
. d §
38 4xAp

N
NANNN\N
N

SN
NN\

NN
\



EXPERT Frdser mit gekreuzten Zdhnen X / //
fiir Kunststoffe
7 70

T 000044747

Stahl < 700 N/mm?2 — ~

Stahl > 700 N/mm? / AN
Nichtrostende Stihle
Geharteter Stahl - - B B B -

Messing - Bronze

Aluminium - - - - - o ,I'," h -
~ —
Gold - Silber - - - - - -
Platin - Palladium
Superlegierungen - - - - -
Kobalt- Chrom - - - - - Auf Anfrage
Titan - - - - -
Kunststoffe 250 300 - | | NEO (FC) (
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M dz
¥ I,

el -

Toleranzen d s1mm P 0/-0.01 D:hS
d>1mm p 0/-0.02
d:e8

Art. n° Un b h 7 Erhaltlich beschichtet /
, 7 7
//////////////////////// /////////— i
9630d3.00FC 30 12
Wiz /////////
9630d4.00FC 4.0 16 7 / % % 27-142
9630d6.00FC 60 18 8 Z _I %Z /
9630d8.00FC 80 24 10 A
9630d10.00FC  10.0 30 12 %////// 7////////

9630d12.00FC  12.0 36 14

SN\
NANNNN\N

N\

\

N\

X

N

NN
NN\

N
\
N
N
NN

* Preise fur Beschichtungen: kontaktie
Umelb chichtetes Werkzeug z thI fg Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode andie Artikelnummeran

\
\

/////% 7 o
7

-
777 7

///////4 ///////
ap % 7 ap /
@ £
/ 7 / ae
//////// 4///////

ap=0.25xd, ap=Il, max.
= d‘z
3¢ IxAp

NN

NN
SO



//W Keramik Schaftfraser Z3 I-2xd X
' EXPERT Gold

7 A/ /74444444
! Ty ) - - -

Stahl < 700 N/mm?2
7 N stahl > 700 N/mm?

/ \ 4 Nichtrostende Stdhle
Geharteter Stahl

GL isen -
rd/ Kupfer 150-500

Messing - Bronze 250
Aluminium 100-200
- - Gold - silber 200

Platin - Palladium
Superlegierungen

7
N
e m|m ]

Kobalt- Chrom
Titan
Kunststoffe

nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M

D Toleranzen d,s1mm B 0/-0.01 D:hs
d;>7mm P 0/-0.02

[

% Art.n° Ub h

unbeschichtet

T 7 7///////////////////////////////////%

o /////// 1520C01d0.50  0.50  1.00
/ Z / % 1520C01d0.80  0.80  1.60

_J ? ? 3 1520C01d1.00  1.00  2.00
/

1520C01d1.50  1.50  3.00

1520C01d2.00  2.00  4.00

1520C01d3.00  3.00 5.0

\\\\\\\

NANNNNAN

\
%
%
N
X
LW
X
\

7

X
X

////

N\
N
X
\

SHN

NN Y
N

N

\ -

Lo

N

NN
Q

X

2

N
Q\\\\\\

N

N

N
NN\
N\

N\

N

SN

N 0

w

Q

® <

Q
A

ANy
>
AN\

\
NN

T
//////// 7

Z

X

Z

\

N
AN
\

NN

/

\\\\\\§
ANANNNNNNN
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N
N
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§
- N\
N
N
N

//////

NSNS
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o
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Keramik Schaftfraser X T //
EXPERT Messing %
ettt bt Vel b | | ETOEre <

Stahl < 700 N/mm? R
Stahl > 700 N/mm? -
Nichtrostende Stahle - - - - R / \
Geharteter Stahl

Gusseisen

Kupfer - R

Messing - Bronze 150-500 - |
Aluminium - - B
Gold - Silber 100-200 - ™
Platin - Palladium - -
Superlegierungen

Kobalt- Chrom

Titan

Kunststoffe

L Y N

’
|
H

Toleranzen d,sTmm p 0/-0.01 D:hS
d,>Tmm p 0/-0.02

d [ Y

Art. n° nbesch. Erhaltlich
) Preis unbeschichtet

1820C01d0.50  0.50  1.00
1820C01d0.80  0.80  1.60
1820C01d1.00  1.00 2.00
1820C01d1.50  1.50  3.00
1820C01d2.00  2.00  4.00

NN
AN\

\
X
\
\
\
\
\
\
\
N\

Zz

N

/
////Z ?///////

SN

N

N

N
RN N

N
N
A
N
A
NN

7

7z gz

4

NN
N
N
N
N
N
- ‘i\a
NN\

N
N
e
N

1820C01d3.00  3.00  5.00

RN\
N
N
N
X\\\\\\\
N %\\\\\\

NN
\
27
X

N
\

NN
S >

Ay

N

N

I
2

/ /

NONNNNNW

YA

N

N

Ay
N

A

N

7
7z

N
N
N
N\

I

o NN
N\

SN
AL

SN\

o
=]
)
wv
a

o
3

O
)

N
\
NN
X
\
\
N
g\
N

P

X|a

|7
o°



/////

7/

Auf Anfrage

C T

e

Yy,
7

Erhaltlich
beschichtet

\\\\\\
AN\

T
///////4 /////////
1 M z4

////// 4///////
//////// ////////

?4}% P,
%///// /////////

NN

NN\

G sy,
»
e
%35 -a00 &
4

/////////; %

/ CARB /
/////////

Loy,
Z%
gi‘:
/
//

I

max.

AN\

N

\\\\\\\%

Schlichtfraser fiir Feinstschlichten
A/ /74444444

‘

Werkstoffe

Stahl < 700 N/mm?2

Ve unbeschich
tet [m/min] tet
Stahl > 700 N/mm?

Nichtrostende Stihle - 100 - | | Tisi (BQ)

Gehirteter Stahl
GL isen

Kupfer

Messing - Bronze
Aluminium
Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Kobalt- Chrom

Titan - 60 » | Tisi (BQ)
Kunststoffe

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet Ml

Toleranzen d,<1mm » 0/-0.01 D:hs
d,>1mm P 0/-0.02

d,=D » d:e8

7//////////////////////////////////

I I )
1620Fd2.00BQ 2.0 4 6 51
1620Fd3.00BQ 3.0 6 51

6
1620Fd4.00BQ 4.0 8 6 51
1620Fd5.00BQ 5.0 10 6 51
1620Fd6.00BQ 6.0 12 6 51
1620Fd8.00BQ 8.0 16 8

1620Fd10.00BQ  10.0 20 10 72

61

1620Fd12.00BQ  12.0 24 12 83

se fiir Beschichtungen: kontaktie
Urnelb chichtetes Werkzeug z thI fg n Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode andie Artikelnummer an



EXPERT Schaftfraser fir harte

Materialien
Tyy77Z7Z2z22277z499 77777z ///z 777

Werkstoffe

Stahl < 700 N/mm?2

Vcunbeschich
tet [m/min]

Unbes-
chichtet

Stahl > 700 N/mm?

Nichtrostende Stahle

80

] Sumo (KO)

Gehdrteter Stahl -
Gusseisen 50 170 | Tisi (BQ)
Kupfer R

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Kobalt- Chrom

Titan

Kunststoffe

Toleranzen

d,s1mm

d,=D

» 0/-0.01
d,>1mm p 0/-0.02

»d:e8

D: hS

nicht geeignet -

D

Art.n°

3300d1.0
3300d1.1
3300d1.2
3300d1.3
3300d1.4
3300d1.5
3300d1.6
3300d1.7
3300d1.8
3300d1.9
3300d2.0
3300d2.1
3300d2.2
3300d2.3

d

1

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
2.3

1

3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
6.0

6

oo o o o o o0 o 0o 6 6 O O O

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

z

4

L T T R N R )

* Preise ftir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Preis

geeignet O sehr geeignet @

Art. n° d |

1 1

W///////////-

3300d2.4 24 6.0

3300d2.5 25 6.0
3300d2.6 26 6.0
3300d2.7 27 7.0
3300d2.8 28 7.0
3300d2.9 29 8.0
3300d3.0 3.0 8.0
3300d3.5 3.5 9.0
3300d4.0 40 11.0
3300d5.0 5.0 13.0
3300d6.0 6.0 16.0
3300d8.0 8.0 20.0
3300d10.0 10.0 23.0
3300d12.0 12.0 26.0

D

6

o o0 oo o o 0 060 0 0 O O

JET—
N O

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
72
83

X/////

1o

4

o oo oo oo A A A D D M D D D

]

s

%////////////////////

Erhaltlich
beschichtet

T

W
SN\

L
///////4 /////////
1 % Z 24-6

/////// 7///////
ez //////

%%.

/////////
05

NN
NN\

\\\&
\\\\\\

N
NN\
SN

//////%

SN

N\

>

\

NN

NANNN\
SSANNAN

e
NN

SN
N
g
\ o
5
§

N

N

\
N

N

7
/////// %
CARB /

T

N

\\

NROUNNNNN

[y ///Z
7 / 7w
7 &
iy E.
T D
ap=0.25xd‘ ap= | max.
d11
€% IxAp

A



///W NC Anbohrer 90° H
z mit Kihlkan3len

T 00000000
. e e T - gt

- ~ Stahl < 700 N/mm? 90 80 o Tisi (BQ)
. N A il Stahl > 700 N/mm? - 70 - m Tisi (BQ)
/ \ | Nichtrostende Stihle - 40 - [ ] Tisi (BQ)
{a | Gehirteter Stahl - - - - -
i Gusseisen 60 70 o ] Tisi (BQ)
\ / Kupfer 80 100 =] u Solo (DA)
N o Messing - Bronze 80 100 ] ] Solo (DA)
- - . Aluminium 100 120 =} L Solo (DA)
Gold - Silber 80 100 ] ] Solo (DA)
Platin - Palladium - 20 - o NEO (FC)
Superlegierungen - 40 ] Tisi (B
Auf Anfrage Koialt-?:hromg - ( ?
Titan 40 50 =] L Tisi (BQ)
( Kunststoffe - - - - -
d2 | v nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M

- 2 oDl

Toleranzen d,:£0.01
d,=D »d:h5
D :hS

/Erhéltlich unbeschich-~~ d | D L Unbesch.
/ tet und beschichtet 7~ Art.n® Preis

Yy T 707000700 700

337Hd0.50 0.50 0.75 3.0 38

NN\

//////// T Z

/ % 337Hd0.80  0.80 1.20 3.0 38

Z % %/ zz % 337Hd1.00 1.00 1.50 3.0 38

%///////% 7////// 337Hd1.50  1.50 225 3.0 38

;///////Z ?////////Z 337Hd2.00  2.00 3.00 3.0 38

Z%éé kl) Z 337Hd2.50 2.50 3.75 3.0 38

4//////% ?///////% 337Hd3.00 3.00 4.50 3.0 38

Z///////&W 337Hd4.00  4.00 6.00 60 50

/ >\ % 337Hd6.00  6.00 9.00 6.0 50

R’s

///////// % * Preise fiir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
/////// ////// Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den

/ // ‘ Z 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

/ CARB [ 7

ey 3 5

///////// T



NC Anbohrer120°
mit Kihlkanilen

T 0024477
wersate ot [ v - e !‘

Stahl < 700 N/mm? 90 80 o Tisi (BQ)
Stahl > 700 N/mm? - 70 - ] Tisi (BQ) 4 —
Nichtrostende Stshle - 40 - u Tisi (BQ) b
Gehdrteter Stahl - - - R _ -
G isen 60 70 =] L Tisi (BQ)
Kupfer 80 100 o | Solo (DA)
Messing - Bronze 80 100 u u Solo (DA)
Aluminium 100 120 o | | Solo (DA)
Gold - Silber 80 100 L L Solo (DA) o
Platin - Palladium - 20 - =] NEO (FC)
Superlegierungen - 40 | Tisi (BQ)
Kobalt- Chrom - - - -
Titan 40 50 =} L Tisi (BQ)
Kunststoffe - -

nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M

{ s

Toleranzen d,:+0.01 D
d,=D »d:hs

D :hS

W/////////////////////////////

Unbesch.
Art. n° I D L Preis

7///////////////////////////////

337-2Hd0.50 0.50 0.75 3.0 38
337-2Hd0.80 0.80 1.20 3.0 38
337-2Hd1.00 1.00 1.50 3.0 38
337-2Hd1.50 1.50 225 3.0 38
337-2Hd2.00 2,00 3.00 3.0 38
337-2Hd2.50 250 3.75 3.0 38
337-2Hd3.00 3.00 4.50 3.0 38
337-2Hd4.00 4.00 6.00 6.0 50
337-2Hd6.00  6.00 9.00 6.0 50
* Preise fiir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

/

7 00
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%////////////////////4

7 Erhiltlich unbeschich- %
tet und beschichtet

/////////////////////
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-
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// / EXPERT Bohrer fir nichtros- H X

/ tender Stahl - mit Kuhlkanalen
7 A /i ddd %
T, wersore mm-lml--.

- ~ Stahl < 700 N/mm?
Stahl > 700 N/mm?2

/ \ - Nichtrostende Stihle - 45 - | | Nemo (NM)
Gehirteter Stahl

| -
o % Gusseisen

Kupfer

Messing - Bronze
Aluminium

Gold - Silber
Platin - Palladium
Superlegierungen
Kobalt- Chrom
Titan

Kunststoffe

l, Vorzentrierung mit Anbohrer Ref. 337-2 empfohlen fiir Diameter < 1.00 mm

nicht geeignet geeignet O sehr geeignet @
!

Toleranzen d,:-0.002/-0.004
D:hs

7 . . , . . ,
/ beschichtet 7 Art.n° y h reis Art.n° | ) reis
///////é oy, 3744070 070 8 374d0.97 097 10
= % ? 22 Z 374d071 071 8 374d0.98 098 10
Z ;35/ 77 7 37ado72 072 8 3744099  0.99 10
///////// 7/////// 37440.73 073 8 374d1.00 1.00 12
7/////// / 374d0.74 074 8 374d1.01 101 12
Z / 374d0.75 075 8 374d1.02 102 12
Z//// /// 374d0.76 076 8 374d1.03 103 12
% 374d077 077 8 374d1.04 104 12
374d0.78 078 8 374d1.05 105 12
/ / 374d0.79 079 8 374d1.06 106 12
///////// //////? 374d0.80 0.0 8 374d1.07 107 12
77 7 37ad081 081 8 374d1.08 108 12
ZCARBZ Z Z 374d0.82 082 8 374d1.09 109 12
%/////// ¢////// 374d0.83  0.83 8 374d1.10 110 12
374d0.84 084 8 3744101 111 12
374d0.85 085 8 374d112 112 12
374d0.86 086 8 3744113 113 12
374d0.87 087 8 374d1.14 114 12
374d0.88 088 8 3744115 115 12
374d0.89 089 8 374d116 116 12
3744090 090 10 3744117 117 12
374d091 091 10 374d118 118 12
374d0.92 092 10 374d119 119 12
3744093 093 10 374d120 120 14
374d0.94 094 10 3744121 121 14
374d0.95 095 10 374d122 122 14
374d0.96 096 10 374d123 123 14

* Preise fiir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

—



e e HV X e

T 70007470 7 0000 7

Art. n° d I Preis Art. n° d I Preis

374d1.24 124 14 374d1.69 1.69 14

374d1.25 1.25 14 374d1.70 1.70 18

374d1.26 126 14 374d1.71 171 18 w

374d1.27 127 14 374d1.72 172 18

374d1.28 128 14 374d1.73 173 18

374d1.29 129 14 374d1.74 1.74 18

3744d1.30 130 14 374d1.75 175 18 Auf Anfrage

374d1.31 131 14 374d1.76 1.76 18

374d1.32 132 14 374d1.77 1.77 18 g: i[-

374d1.33 133 14 374d1.78 1.78 18 l,

374d1.34 134 14 374d1.79 1.79 18 ”

374d1.35 135 14 374d1.80 1.80 18

374d1.36 136 14 374d1.81 1.81 18

374d1.37 137 14 374d1.82 1.82 18

374d1.38 138 14 374d1.83 1.83 18 WW

374d1.39 139 14 374d1.84  1.84 18 7 Erhaltlich %

374d1.40 140 14 374d1.85 1.85 18 Z beschichtet //

374d1.41 141 14 374d1.86 1.86 18 Lz

374d1.42 142 14 374d1.87 1.87 18 ///////// / //////4

374d1.43 143 14 374d1.88 1.88 18 Z ! / / zz Z

374d1.44 1.44 14 374d1.89 1.89 18 ? 135° Z
//////// 4//////

AN

374d1.45 145 14 374d1.90 190 18 //////////
374d1.46 146 14 374d1.91 191 18

374d1.47 147 14 374d1.92 192 18 /
374d1.48 148 14 374d1.93 193 18 ///////

374d1.49 149 14 374d1.94 1.94 18

374d1.50 1.50 14 374d1.95 1.95 18

374d1.51 151 14 374d1.96 196 18

¥

374d1.52 152 14 374d1.97 197 18 ///////é 7 //////é

374d1.53 153 14 374d1.98  1.98 18 /CARB?/ Z

374d1.54 154 14 374d1.99  1.99 18 7
//////// 7207

374d1.55 155 14 374d2.00  2.00 18

374d156 156 14 374d2.05  2.05 18

374d1.57 157 14 3744210 210 20

374d1.58 158 14 374d2.20 220 20

374d1.59 159 14 374d230 230 20

374d1.60  1.60 14 374d2.40 2.0 20

374d1.61 161 14 374d2.50 250 20

374d1.62 162 14 374d2.60  2.60 20

374d1.63 163 14 374d2.70 270 20

374d1.64 164 14 374d2.80  2.80 20

374d1.65 165 14 374d2.90 290 20

374d1.66 166 14 374d3.00  3.00 20

374d1.67 167 14 374d3.50 350 20

374d1.68 168 14 374d4.00  4.00 20

* Preise fiir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
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4 Ve unbeschich
in e - --
- 1 stahl < 700 N/mm?
- N :L:' Stahl > 700 N/mm?2
/ \ Nichtrostende Stihle
f;m | Gehﬁr'teter Stahl
\
N

Messing - Bronze 115 130 | | | | Solo (DA)
o o Aluminium - - - -
Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen
Auf Anfrage Kobalt- Chrom

Titan

Kunststoffe - - - - -
dz nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
I2 J ——

i D Toleranzen d,: -0.002/-0.004
I,:0.1/-0
D:h5
7 . s . ’
WW T 000 0000 00 000 000
%Erhéltlifjhbunbﬁsc:ich—é Art. n° d, I D L Un b |-.
7 tetund beschichtet i ) /
T i/ /xi //////
375d#.4## 0.20-029 1.0 3 38

///////4 sy Z

7 375d# 4 0.30-0.34 1.5 3 38
e vy
7 = 77 ZZZ 375d###  0.35-0.39 20 3 38
% 90° /?
A, 375d# ## 0.40-049 3.0 3 38
7 /////%/// 37504 ## 0.50-0.79 4.0 3 38
Z / 375d4##  0.80-1.19 60 3 38
Z/////// % 375d# ## 1.20-1.50 80 3 38
T
A
Z" bl/ *Pre fb :hB hhtkg kbtkt” e uns'd )

Urne tetes W t Si 2-ste
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T, 7



Gewindefraser fir CNC-Drehmaschine

T/

Vcunbeschich Unbes-

Stahl < 700 N/mm? 100 R ™ R B
Stahl > 700 N/mm? 80 | |
Nichtrostende Stéhle 70 |
Gehirteter Stahl - -
Gusseisen 90 ]
Kupfer 170 | ]
Messing - Bronze 160 L
Aluminium 200 u
Gold - Silber 160 L
Platin - Palladium - -
Superlegierungen 50 u
Kobalt- Chrom - -
Titan 60 |
Kunststoffe -

Toleranzen

l,:0.1/-0

D:hs

Art. n°

DN 0 A

d,:-0.002/-0.004

Qnomlnal Steigung d

REFS0.30d45 §0.30 0.080 45
REFS0.35d45 S0.35 0.090 45
REFS0.40d45 50.40 0.100 45
REFS0.50d45 S0.50 0.125 45
REFS0.60d45 50.60 0.150 45
REF S0.70d45 $0.70 0.175 45
REFS0.80d45 50.80 0.200 45
REFS0.90d45 $0.90 0.225 45
REFS1.00d45 $1.00 0.250 45
REFS1.20d45 §1.20 0.250 45
REFS1.40d45 $1.40 0.300 45
REFS0.30d40 S0.30 0.080 40
REFS0.35d40 S0.35 0.090 40
REF S0.40d40 S0.40 0.100 40
REFS0.50d40 S0.50 0.125 40
REFS0.60d40 S0.60 0.150 40
REFS0.70d40 S0.70 0.175 40
REFS0.80d40 S0.80 0.200 40
REFS0.90d40 S0.90 0.225 40
REFS1.00d40 $1.00 0.250 40
REFS1.20d40 $1.20 0.250 40
REFS1.40d40 $1.40 0.300 40

3 0.80
3 0.90
3 1.00
3 1.25
3 1.50
3175
3 2.00
3225
3 2.50
3 2.50
3 3.00

5 0.80
5 0.90
5 1.00
51.25
5 1.50
5175
5 2.00
5225
5 2.50
5 2.50
5 3.00

nicht geeignet -

geeignet O sehr geeignet @

Unbesch
Preis

REF:5000G

REF: 5000

REF: 5000D
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Option : Reverso




Seit 1948

Louis Bélet AG is eine Familiengesellschaft, die rund 150
Mitarbeiter beschaftigt. Das Unternehmen wird heute
durch die beiden Enkeln des Griinders gefahrt.

Die ewige Suche nach dem Besten

Bélets Philosophie bedeutet die Suche nach vollendeter
Meisterschaft. Bei allen unseren Tatigkeiten suchen wir
immer die besten Lésungen fir unsere Mitarbeiter und
unsere Kunden.

Qualitats- und Umweltmanagement werden bezeugt
durch die Zertifikaten ISO 9001:2008 und ISO
14001:2004

1B LOUIS BELET

Cutting tools

Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Technische Berater

Westschweiz Deutschschweiz / Deutschland

Loic Yerly Hubert Choulat Sinan Akyol Markus Ackermann
+41(0)79 44553 07 +41(0)78 708 54 01 +41(0)79 859 3357 +41(0)79 358 42 84
lyerly@louisbelet.ch hchoulat@louisbelet.ch sakyol@louisbelet.ch  mackermann@louisbelet.ch
Ticino/ Italien Frankreich International

Hervé Baour
+41(0)78 646 9418
hbaour@Ilouisbelet.ch

Fabrice Berche
+33(0)6301732 87
fberche@louisbelet.ch

Luigino Gamba
+41(0)79362 86 09
Igamba@louisbelet.ch
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Liste der Reseller verfiigbar unter

www.louisbelet.ch
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