@ LOUIS BELET

Swiss Cutting tools

SWISS MADE



78 46
PLATINO | “/+ /. PALLADIO

Platinum
195.08

Palladium
106.42

Fresatura
REF. 4010 - Fresa PCD | =1xd,
REF. 4200 - Fresa raggiata PCD

‘ s - Foratura

REF. 4500 - Punta elicoidale in PCD

REF. 4100 - Fresaa Tin PCD @

REF. 353 - Punta elicoidale Z3 (rivestimento SUN)

Incisione

REF. 4119-3 - Fresaaincide

ot ] [
(vedi p.10) —J <03




Fresatura

REF. 114-2 - Fresa raggiata 22
Foratura

REF. 339 - Micro pun

REF. 114-3 - Fresaraggiata Z3
S

REF. 1510 - Fresa Z3|=1xd, NS NS,

AT NSNS
REF. 1520C01 - Fresa ceramica Z3|=2xd,
EXPERT oro

REF. 1120 - Fresa multi-use

we Bl 0 @
(vedip.10) —J H <03 <032




Foratura
REF. 339 - Micro punta elicoidale - elica 24°

T A3

REF. 340-1 - Punta elicoidale - elica 24°
REF. 114-2 - Fresa raggiata 22 —_—
2 REF. 353 - Punta elicoidale Z3 - codolo @3

Fresatura

REF. 1510 - Fresa Z3 |1=1xd1

REF. 5600 - Utensili per filettare 73

REF. 1520CO01 - Fresa ceramica Z3 I1=2><d1
EXPERT oro

_ﬁ . =

REF. 1120 - Fresa multi-uso

Incisione
REF. 119-2 - Fresa aincidere elicoidale

REF. 4119-3 - Fresaaincidere PCD -

Opzioni :
(vedi p.10)



22 :
TI TITANIO

Titanium
47.87

Foratura

REF. 353 - Punta elicoidale
Fresatura ‘ AT

REF. 114-2 - Fresa raggiata 22

REF. 114-3 - Fresaraggiata Z3
_—

REF. 1430/1450 - Microfresa per lavorazione profond

REF.104-0 - Fresaafinire Z3 : ~._

ot B 0@ E
(vedip.10) <03 <032




OTTONE

OTTONE SENZA PIOMBO

Fresatura Foratura

REF. 375 - Punta EXPERT per ottone
REF. 1820C01 -Fresa ceramica EXPERT per ottone

- REF. 353 - Punta elicoidale Z3 - codolo @3

REF. 1820 - Fresa EXPERT per ottone m

REF. 343 - Punta elica 34°
REF. 114-2 - Fresa raggiata 22

]

REF. 114-3 - Fresaraggiata Z3

REF. 4010 - Fresa PCD | =1xd,

Filettare
REF. 5600 - Utensili per filettare Z3

pr——

REF. 45600 - Utensili per filettare in PCD

—>

Incisione
REF. 119-3 - Fresaaincidere - %

REF. 119-4 - Fresa aincide

o B 0 @
(vedip.10) <03 <032



UTENSILI SPECIALI SU MISURA
PER TUTTI | MATERIALI

Pt

Platinum

195.08
22 79

T ° Cu
Titanium zn Gold
47.87 196.97

47
Silver
107.87

. Al /




Fresatura

Materiale

Ti

Platinum Titanium
195.08 4787
Rivestimento SUN SOLO SOLO MARC SOLO
Utensili Pagina Platino / Oro Argento  Titanio  Ottone
9 Palladio

REF. 104-0 - Fresa a finire Z3

— R - " - " -

REF. 114-2 - Fresaraggiata 22

- 2 L

REF. 114-3 - Fresa raggiata Z3

s > =& = = ©H

REF. 1120 - Fresa multi-uso

REF.1430-Microfresa lavorazione profonda |, =3xd,

REF.1450-Microfresa lavorazione profonda |,=5xd,

5__ 16 - u | u |

REF. 1510 - Fresa Z3| =1xd,

v o = = = =

REF. 1520C01 - Fresa ceramica EXPERT oro

— - K ' B

REF. 1620F - Fresa di superfinitura

ey - ™

REF.1820- Fresa EXPERT per ottone

REF.1820C01 - Fresa ceramica EXPERT ottone

21 -

REF. 3100- Fresa Expert titanio

REF. 4010 - Fresa PCD | =1xd,




Materiale

22
Ti
Titanium
47.87

y4))

Platinum
195.08

Rivestimento SUN SOLO SOLO MARC

oe . Platino /
Utensili Pagina j.g. O  Argento

REF. 335 - Punta a gradini

= ” :

REF. 339 - Micro punta elicoidale - elica 24°

e

REF. 340-1 - Punta elicoidale - elica 24°

—— AN

REF. 343 - Punta elica 34°

Foratura

REF. 353 - Puntae

A e

S e




/////////////// Opsion

70 T 0000000040420
W CeramiCé (con angolo smu.ssato.) | | | |
/ COo1 / Per  ordinare .un utensile .|n .cgramlca, aggwnggre il c9d|ce
/ 7 '"C01" dopo il numero di riferimento al codice  dell'articolo.
//////// Esempio: 104C01d0.50
W Canali di raffreddamentf) interni o | |
7 7 Per ordinare un utensile con canali di raffreddamento interni,
/H 7 ' il codice "H* dopo i di riferimento al codice articol
/ aggiungere il codice opo il numero di riferimento al codice articolo.
//////// Esempio: 104Hd0.50

Centro di microlavorazione

W

MCU Per ordinare un utensile compatibile con i microcentri di lavoro, aggiungere
<®3/ il codice "M" prima del numero di riferimento al codice dell'articolo.

/////// Esempio: \104d0.50

\\\\
A

W 701S

27015 / Per ordinare un utensile compatibile con il WM701S, aggiungere il
/563.2 / codice "7" prima del numero di riferimento al codice dell'articolo.
W Esempio: 7104d0.50



Fresa a finire Z3 /// ///%

T 000 700002

N\

Acciaio < 700 N/mm? 80 100 o u Trio (PO) i . B - N
Acciaio > 700 N/mm? 60 80 o [ Trio (PO) - ,
Ac<.:|a|o inox 60 80 o ] Tisi (BQ) — — \
Ghisa 50 70 o || Nemo (NM) m |
Rame 80 100 o ] Solo (DA)
Ottone - Bronzo 120 150 ] ] Solo (DA) /
Alluminio 150 190 o ™ Solo (DA) . o N B /
Oro - argento 120 150 ] ] Solo (DA) -
Platino - Palladio - 55 - o Sun (DG)
Superleghe - 40 ] Tisi(BQ)
Titanio 40 60 [ ] = Marc (ME) Arichiesta
nonadatto-  adatto @  molto adatto M
Tolleranze d,s7mm P 0/-0.01 D:hs 5 ﬁ-
d>1mm » 0/-0.02 ¥ l,
d=D P> d:es8 b ’4“
/a4 Z/////////////////////é
Art. n° d I D L % Disponibile con o %
/ senza rivestimento /

e e gy,
om0 o 1 z3
104-0d0.50 050 2.0 2 38 7 77 Z
10404060 060 20 3 38 0
104-0d070 070 20 3 38 Z////////Z;//’/////Z
104-0d0.80 080 3.0 2 38 Z Z Z /i 2
104-0d0.90 090 3.0 3 38 ////////Z Z///'//> 7
104-0d1.00  1.00 3.0 3 38 7//////2 ?////////Z
104-0d1.10 110 40 2 38 Z 4)'\50 2? on*’Z
104-0d1.20 120 50 2 38 7,
104-0d1.30 130 50 3 38 %é Z//////%
104-0d1.40 140 50 3 38 Z CAREB Z
104-0d1.50  1.50 5.0 3 38 Z /% /
104-0d1.60 160 50 3 38 ;/////////;/ //// ///////é
104-0d1.70 170 50 3 38 Z ap Z? - g
104-0d1.80  1.80 60 3 38 Z ﬂl‘ ZZ Eae 7
l040d1.90 190 60 3 38 T
104-0d2.00 200 60 3 38 a3p=0.25xd,  ap= '1;“:”"
104-0d2.50 250 6.0 3 38 ae= 4xkp
104-0d3.00  3.00 9.0 3 38 o
104-0d3.50  3.50 9.0 6 51 > dh;czjso;jp?:)’ zloan%phca
104-0d4.00 400 120 6 51
104-0d5.00 500 150 6 51
104-0d6.00 600 180 6 51
104-0d8.00 8.00 20.0 8 61 Opzioni
104-0410.00 1000 220 10 72 Y ”
104-0410.00 1000 220 10 72 2//(:/0/1///% M
104-0d10.00 1000 220 10 72 7 Zé H 7
R

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!

Perordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento ////////? 7///////

di2 lettere al numero di articolo 77
MCU A 7018
<@3 2232

A,

NN\
NNNN\\\N



//// % Fresa raggiata 22

-~ f Acciaio < 700 N/mm? 80 100 o [ ] Trio (PO)
- N Acciaio > 700 N/mm? 60 80 o u Trio (PO)
/ \ Acciaio inox 60 80 a] u Tisi (BQ)
ﬁ | Ghisa 50 70 o [ Nemo (NM)
et Rame 80 100 o ] Solo (DA)
/ Ottone - Bronzo 120 150 n n solo (DA)
N / - Alluminio 150 190 u] | Solo (DA)
- Oro - argento 120 150 n n Solo (DA)
Platino - Palladio - 55 - u] Sun (DG)
Superleghe - 40 | Tisi(BQ)
A richiesta Titanio 40 60 ] ] Marc (ME)
I A nonadatto-  adatto @ molto adatto M
<Z ‘d’;‘z:[- D Tolleranze d<1mm B 0/-0.01 M +0/-0.01
d>1mm p 0/-0.02 D:hs

£

E

d1=D » dw/r:e8

7777777 0 S 0 %/////////////////////////////

/ Disponibile con o . i
% senza rivestimento Art.n d, L D L r Art.n d, I, D L

N\

// / Ly, 114-2d0.10 010 020 3 38 0.050 114-2d1.70 1.70 260 3 38 0.850

U Z 7 72 Z 114-2d0.15 015 030 3 38 0.075 114-2d1.80 1.80 260 3 38 0.900
/ Z Z % 114-2d0.20 020 040 3 38 0.100 114-2d1.90 1.90 3.00 3 38 0.950
% % ;/%/é 114-2d0.25 025 050 3 38 0.125 114-2d2.00 200 3.00 3 38 1.000
// } ; é 114-2d0.30 030 060 3 38 0.150 114-2d2.10 210 3.00 3 38 1.050
Z f ‘;' Z 114-2d0.40 040 080 3 38 0.200 114-2d2.20 220 350 3 38 1.100
%//////// Tt 114-2d0.50 050 1.00 3 38 0.250 114-2d2.30 230 350 3 38 1.150
7// 7 7 / vy Z 114-2d0.60 060 120 3 38 0.300 114-2d2.40 240 350 3 38 1.200
g 3};0 ?Z 8_v10°2 114-2d0.70 070 140 3 38 0.350 114-2d2.50 250 400 3 38 1.250
é/ o //// 70 // 114-2d0.80 080 160 3 38 0.400 114-2d3.00 3.00 450 3 38 1.500
?///////// % 7 114-2d0.90 090 1.80 3 38 0.450 114-2d3.50 3.50 500 6 51 1.750
g C ARBZ 114-2d1.00 1.00 200 3 38 0.500 114-2d4.00 400 600 6 51 2.000
Z 114-2d1.10 110 2710 3 38 0.550 114-2d5.00 500 800 6 51 2.500
/?////////////é 7 /////{é 114-2d1.20 120 220 3 38 0.600 114-2d6.00 600 9.00 6 51 3.000
Z ap ZZ 2p Z 114-2d1.30 130 230 3 38 0.650 114-2d8.00 8.00 1200 8 61 4.000
Z m ?Z ﬂiae 7 114-2d1.40 140 240 3 38 0.700 114-2d10.00 10.00 1500 10 72  5.000
T i peadise 1se 250 3 38 0750 114-2d12.00  12.00 18.00 12 83  6.000
27025, 2p= I1Z:fx' 114-2d1.60 .60 250 3 38 0.800

ae= axAp

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

Sed =0.5mm, si applica
un doppio cono

Opzioni
.
7 /
Ll
/
e H

T ////////
///////4 Wz

~ mMmcu %; 701
<@g3 .7 @32

/
T

N\
\\\\\

\\\\
SN\

\



Fresa raggiata Z3

T/

to [m/min] rivestimento
Acciaio < 700 N/mm? 80 100 =] u Trio (PO)
Acciaio > 700 N/mm? 60 80 [u] u Trio (PO)
Acciaio inox 60 80 =] ] Tisi (BQ)
Ghisa 50 70 =] ] Nemo (NM)
Rame 80 100 =] ] Solo (DA)
Ottone - Bronzo 120 150 L L Solo (DA)
Alluminio 150 190 o | Solo (DA)
Oro - argento 120 150 L L Solo (DA)
Platino - Palladio 55 - =] Sun (DG)
Superleghe 40 ] Tisi(BQ)
Titanio 40 60 | | | | Marc (ME)
nonadatto-  adatto @ molto adatto W
Tolleranze d,sTmm » 0/-0.01 D:hS

d>Tmm p 0/-0.02
d,=D » d /re8

M +0/-0.01

Art. n°

d

D

L

W///////////

114-3d1.00

114-3d1.50
114-3d2.00
114-3d2.50
114-3d3.00

114-3d3.50
114-3d4.00
114-3d5.00

114-3d6.00
114-3d8.00
114-3d10.00 10.0

1.0
1.5
2.0
25
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0

114-3d12.00 12.0
114-3d12.00 12.0

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2

2.0
2.5
3.0
4.0
4.5
5.0
6.0

lettere al numero di articolo

o o0 OO0 OO OO W W W W

TR —
N O

12

38 0.50
38 0.75
38 1.00
38 1.25
38 1.50
51 1.75
51 2.00
51 2.50
51 3.00
61 4.00
72 5.00
83 6.00
83 6.00

%%////

Vi

A richiesta

ER

-

£

/ Disponibile cono
7~ senzarivestimento 7~

T

g 7y,

77 2 7
B
o
//////4 ///////y

NONN
NN\

AN

N

AW
\\
S
1
AN\

‘ﬁ
//////// 4///////
b
AN
30° %% 8-10°¢

/////// T,
//////// /
/////// /
G o
ap 7
7 » 7
K.
% ////////

ap=0.25xd,  ap= | max.
d;?
4xAp

\\\\\\\\\ \\\\E\\\\\ \\\\\\\\\
?3 >
®
\

ae=

Opzioni

Loy
“ /// Z

co1 ;% H Z

77

T ////////
Tl vz
Mcu 701
<e3 % <032
T

\\\\\

\\\\\

%



///%W// ress mult-uso

i T30 00 T/
90° . Vcnon Senza
Do e . e
7 EI: Acciaio <700 N/mm? 100 130 o ] Trio (PO)
—~ T~ Y Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - u Trio (PO)
- N ‘ Acciaio inox 50 70 o ™ Trio (PO)
/a \ hi
| \ ‘ | :ar:: 16300 123 I: : Ns:;; (E;\‘AA)A)
»@ Ottone - Bronzo 140 190 L =] Solo (DA)
N / Alluminio 200 350 o u Solo (DA)
AN / - Oro - argento 140 180 | ] Solo (DA)
>~ Platino - Palladio - 35 - =] Sun (DG)
Superleghe - 40 | Solo (DA)
Titanio 40 60 u u Marc (ME)

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

Tolleranze ~ d,<1mm » +0/-0.01  D:hS
dwﬂ mm P +0/-0.02

D de | 4 d1288
7 ///////////////////// y % . .
Z sponibie cono 7 T 000 0 000 00000
é senza rivestimento Z Art.n® d, L b -
s . s v /
///////// /////// 1120d0.50 0.50 1.0 3 38
%/ 4 /// Z 1120d0.60 0.60 12 3 38
7 O 77 22
~ e 7 1120d0.70 0.70 14 3 38
////////////////// 1120d0.80 0.80 1.6 3 38
2/ ///l/‘//é 2 //////Z 1120d0.90 0.90 1.8 3 38
Z el’ ZZ 1/‘:% 1120d1.00 1.00 2.0 3 38
////////% Z o0 1120d1.50 1.50 3.0 3 38
7//////% ///////¢ 1120d2.00 2.00 4.0 3 38
/ . Z? Y o/ 1120d3.00 3.00 6.0 6 51
Z 35 ? Z 8-10 / 1120d4.00 4.00 8.0 6 51
iz e 00 oo e
WLl : - : 6 51
- -
meoZ% N Z
T
?////////? ////////
7 /% PP/
% // ae/
//////// /////////
ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd1
Arichiesta
7 //////// Wz
. v
7 < %? s 7
/ 120° ? 7
T 00007
Opzioni
7
-
ALY
7 M 7

\\\\\\ .

7 /
MCU// 701S
Z <23 %Zwﬁz

T 0



‘\2/\=i§;cd>fresa per lavorazione profonda % //%
T

T 7777707777707/ 77
v w [ -

7z

Acciaio < 700 N/mm? -
Acciaio > 700 N/mm? R

Acciaio inox - 40 - ] Tisi (BQ)
Ghisa -
Rame - -
Ottone - Bronzo - - | L Solo (DA) r
Alluminio - B - R R AN v
Oro - argento 120 150 | L Solo (DA) o7
Platino - Palladio - - R
Cromo-col balto - 100 - | | Trio (PO)
Titanio 40 60 m ] Marc (ME) L z = >
nonadatto-  adatto O molto adatto M ¥ ? %///%%
Tolleranze d:0/-0.01 D:hs ( E 7
:1 +ggj(/)0 L:+0.5 W///////%
. . . /72222224
I T 0 T T a2
Art.n® d, / L L ’ D L z é senza rivestimento é
1430d0.20 0.20 0.30 0.60 3.0 38 3 %///////% ////////%
77
1430d0.25 0.25 0.38 0.75 3.0 38 3 Z _I ZZ z3_42
1430d0.30 0.30 045 090 3.0 38 3 Z 77 //
1430d0.35 0.35 0.52 1.05 3.0 38 4 ////////%///////%
' ’ ’ ’ ) ////////// 7 //////4
1430d0.40 0.40 0.60 1.20 3.0 38 4 % Z% % %
1430d0.45 0.45 0.68 1.35 3.0 38 4 Z * ZZ 1A:Z
143040.50 050 075 150 30 38 4 ////////% T
1430d0.60 0.60 0.90 1.80 3.0 38 4 ;///////Z 2////////2
1430d0.70 0.70 1.05 2.10 3.0 38 4 Z 4}.\50 22 'ﬁ? Z
1430d0.80 0.80 1.20 2.40 3.0 38 4 Z///////%//////////
1430d0.90 0.90 1.35 2.70 3.0 38 4 7///////4 %
1430d1.00 1.00 1.50 3.00 3.0 38 4 ZCARB Z //
;Prezz;per rivestimer)lti: cAontqttateci!‘ I codicediri ) ol | diarticol ////////% %
er ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo / /
?/////// ? ////////7

/ _Pas %% ap
7
ey
T s
pas=0.8xd,  ap= | max.
d;?

€ XA

NN\

Sed =0.5mm, si applica
un doppio cono

Opzioni

Tk v
///////Z %

7 7
///////é ///////?

~Mcu’ ~ 7018
% <@3 %ZSQB.Z %

T

SN\

NN\
NN\



//// / {V\_ISC;gfresa per lavorazione profonda

2 B

nonadatto-  adatto @ molto adatto W

— Tolleranze

el e, .
| +0.2/0 o
7 ”
W 0000 ////// T T 70 207, ////
é senza rivestimento ? Art.n° I I, D L
(vedipagina314) =
ey I I NI I
//////// //////// 1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3.0 38 3
/ 1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3.0 38 3
1 za
/ // / 1450d0.30 0.30 0.45 1.50 3.0 38 3
////////% //////// 1450d0.35 0.35 0.52 1.75 3.0 38 4
///////// 7 ///////
% / % 1450d0.40 0.40 0.60 2.00 3.0 38 4
Z * ZZ l/;’/ 1450d0.45 0.45 0.68 2.25 3.0 38 4
Zn /7 4/////// 1450d0.50 050 075 250 30 38 4
T
7 1450d0.60 0.60 0.90 3.00 3.0 38 4
e a2
% 45° Z% 14° / 1450d0.70 0.70 1.05 3.50 3.0 38 4
Z///////?///////é 1450d0.80 080 120 400 30 33 4
7///////// / 1450d0.90 0.90 1.35 4.50 3.0 38 4
7
ZCARBZ / 1450d1.00 1.00 1.50 5.00 3.0 38 4
Z / / * Prezzi per rivestimenti: col ntatt teci!
/////// Z Perordlnare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo
///////// S

_pas Z? ap

7 ﬁl‘i 7 /
///////// ///////

pas=0.8xd,  ap= | max.

AN

\

= d|2
ae= 2ap

Sed, <0.5mm, siapplica
un doppio cono

Opzioni
7 7
Z co1 Z
Z
///////// 7
ik, Z/
~ Mcu_ 7018 7

7
/ <o3 ?Z 032
T



Fresa z3 | =1xd, W

T/ 7/ /7777 /7 /77
Vot e |, SR R - g

%

Acciaio < 700 N/mm? 80 100 o = Trio (PO) @ : -

Acciaio > 700 N/mm? 60 80 o [ Trio (PO) g h

Acciaio inox 60 80 o ™ Tisi (8Q) i \

Ghisa 50 70 o ™ Nemo (NM) (E |

Rame 80 100 o | Solo (DA)

Ottone - Bronzo 120 150 [ [ Solo (DA) . /

Alluminio 150 190 o [ ] Solo (DA) o 7

Oro - argento 120 150 ™ ™ Solo (DA) oo

Platino - Palladio - 55 - o Sun (DG)

Superleghe - 40 ] Tisi(BQ)

Titanio 40 60 [ [ Marc (ME) Arichiesta
nonadatto-  adatto O molto adatto M ¥ —=

Tolleranze d,<7mm P 0/-0.01 D:h5 »}L“ g

dwﬂ mm P 0/-0.02
d=D > d:e8 -

1

T2 70 700 7477 T 7000 72220707 77777777

Art. n° d, I, D L Art. n° d, } D L / Dispor!ibile. cono
/ senza rivestimento

Ay

1510d0.30 0.30 0.30 38 1510d1.85 1.85 1.85 3 38

: ///////// 7 //////y
1510d0.35  0.35  0.35 3 38 1510d1.90  1.90  1.90 3 38 Z Z
1510d0.40  0.40  0.40 3 38 1510d1.95  1.95  1.95 3 38 / _I 7 23 /
1510d0.45  0.45  0.45 3 38 1510d2.00  2.00  2.00 3 38 ////////ﬂ ///////%
1510d0.50  0.50  0.50 3 38 1510d2.05  2.05  2.05 3 38 ////////??//////Z
1510d0.55  0.55  0.55 3 38 1510d2.10 2,10 2.10 3 38 é d Z; /) Z
1510d0.60  0.60  0.60 3 38 1510d2.15 215 215 3 38 ///////// y////// 7
1510d0.65  0.65  0.65 3 38 1510d2.20  2.20  2.20 3 38 ///////y Loy 7
1510d0.70  0.70  0.70 3 38 1510d2.25 225 2.25 3 38 / )\ / / Z
1510d0.75  0.75  0.75 3 38 1510d2.30  2.30  2.30 3 38 / 30° /? 8- 100%
' ’ ’ ' ’ ) //////// R,
1510d0.80 0.80 0.80 3 38 1510d2.35 2.35 2.35 3 38 ///////////
1510d0.85  0.85  0.85 3 38 1510d2.40  2.40  2.40 3 38 /
/CARBZ
1510d0.90  0.90  0.90 3 38 1510d2.45  2.45  2.45 3 38 / / /
1510d0.95  0.95  0.95 3 38 1510d2.50  2.50  2.50 3 38 T /
///////// 7 //////7
1510d1.00  1.00  1.00 3 38 1510d2.55  2.55  2.55 3 38 / ap %/ %
1510d1.05  1.05 105 3 38 1510d2.60  2.60  2.60 3 38 é ﬁ' Z % ﬂ‘ae Z
1510d1.70 1.10 1.10 3 38 1510d2.65 2.65 2.65 3 38 ///////// NI, /
1510d1.15 115 1.15 3 38 1510d2.70  2.70  2.70 3 38 ap=0.25xd,  ap=|, :‘f"
1510d1.20  1.20  1.20 3 38 1510d2.75 275 2.75 3 38 3= ZxAp
1510d1.25  1.25  1.25 3 38 1510d2.80  2.80  2.80 3 38
Sed <0.5mm, si applica
1510d1.30 1.30 1.30 3 38 1510d2.85 2.85 285 3 38 un doppio cono
1510d1.35  1.35  1.35 3 38 1510d2.90  2.90  2.90 3 38
1510d1.40  1.40  1.40 3 38 1510d2.95  2.95  2.95 3 38
1510d1.45  1.45  1.45 3 38 1510d3.00  3.00  3.00 6 51
1510d1.50  1.50  1.50 3 38 1510d3.10 310 3.10 6 51 Opzioni
1510d1.55  1.55  1.55 3 38 1510d3.20  3.20  3.20 6 51 / / /
1510d1.60  1.60  1.60 3 38 1510d3.30  3.30  3.30 6 51 Z co1 %/
1510d1.65  1.65  1.65 3 38 1510d3.40  3.40  3.40 6 51 Z Z
1510d1.70  1.70  1.70 3 38 1510d3.50  3.50  3.50 6 51 //% //////%
1510d1.75 175 1.75 3 38 1510d3.60  3.60  3.60 6 51 // /// Z
1510d1.80  1.80  1.80 3 38 1510d3.70  3.70  3.70 6 51 ? mcu ?7 7015 %
: : : : : : y se3 / sa32
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo I /// //// /



////W// Fresaza

Contlnua
07 T 70000044/

- ~ Art.n° d I D

’////////////////////////////

1510d3.80 3.80 3.80 6
1510d3.90 3.90 3.90
1510d4.00  4.00  4.00
~ . _ - 1510d4.10 4.10 4.10

51

51
51
1510d420 420  4.20 51
Arichiesta 1510d4.30 430 430 51
1510d4.40 4.40 4.40

E jzj- 1510d4.50 450  4.50
4'L 1510d4.60 460  4.60

]

51
51

51
1510d4.70 470  4.70

L 1510d4.80 4.80 4.80
/Dlsponlblle cono Z 1570d4.90 4.90

senza rivestimento 1510d5.00 5.00 5.00
(vedipagina3l4) ~~

/////////////////////// 1510d5.10 5.10 5.10

1510d5.20 520  5.20

51
51
51
51

NN
NN

51
51

//////// A //////7

7 ? / 1510d5.30 530  5.30 51
Z _I o Z Z 15104540 540  5.40 51
///////// //////// 1510d5.50 5.50 5.50 51
//////// N/ /////// 1510d5.60 560  5.60 51
7 7

Z ﬂ % /_,Z 1510d5.70 570 5.70 51
///////// 200 1570580 580  5.80 o
Wi/ //////// 1510d5.90 5.90 5.90 51

/

Z/ A / / é 1510d6.00 6.00  6.00 51
Z 30° ?Z 8-10° "~ 1510d6.50  6.50  6.50 61
77 1106700 700 700 B
7//////// % ’ : ’

7 7 1510d7.50 7.50  7.50 61

© 0 © &0 oo oo 0o o0 o0 0 0 0 60 0 0 60 6o 60O 60 060 6 6 O O O O

1510d8.00  go00  8.00 61
/////// % 1510d8.50 8.50  8.50 10 72

N
>
F
-]
\\\

7
2////////? ? //////% 1510d9.00 9.00 9.00 10 72
Z m Z ‘i, Z 1510d9.50 9550 9.50 10 72
/ ae
///////// //////// 1510d10.00  10.00 10.00 10 72
ap=0.25xd,  ap= | max. 1510d11.00  11.00 11.00 11 83
d 2
ae= T;‘Ap 1510d12.00  12.00 12.00 12 83
1510d13.00  13.00 13.00 13 83
1510d14.00  14.00 14.00 14 83
1510d15.00  15.00 15.00 15 83
1510d16.00  16.00 16.00 16 92
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di
. e 2 lettere al numero di articolo
Opzioni

77777

~ con / /

7 /
7 7

7
SIS
/ A /

McCU %% 701S
<03 7 <32 Z

0

\\\\\\\



Fresa ceramica Z3|=2xd, X //
EXPERT oro
T iiiidZZ7zZzz77Z777//7 7, 00

d,

Materiale VemenoiieEd / !
to[m/ml ] nvest mento - -

\

o
N
v

Ghisa . R . . . r‘/
Rame 150-500 - - -

Ottone - Bronzo 250
Alluminio 100-200
Oro - argento 200
Platino - Palladio

Superleghe

Titanio

ClmmE .
L

nonadatto-  adatto @ molto adatto W

Tolleranze d,sTmm P 0/-0.01 D:h5
d>Tmm p 0/-0.02 ol D |

e - estimento.

7/////////////// v //// //// 2z
1520C01d0.50  0.50  1.00 38 ///////// L

1 38
1520C01d0.80  0.80  1.60 I ¢? 73 Z
1520C01d1.00  1.00  2.00 38 o0z00s /7

1520C01d1.50  1.50  3.00 38 ///////// ////////
1520C01d2.00  2.00  4.00 /////// ///////

1520C01d3.00  3.00 5.00 /; %
sy
R
iz
NV
30° ~ 8-10°
L s
e,

NN
NN\

\\\\
N\

\

38
51

N\

AN
\

§
N
k\

NN

N

NN\

NANNNN
NN
N

N

NN
\

\

NN
0
=]
\ S

7z
///////? ///////Z

ap
ﬂné

ap=0.25xd,  ap= | max.
d;?

ae= ——

4xAp

\\\\\\\x

Se d, =0.5mm, si applica
un dopplo cono

Opzioni

77/
707

iz
s 4

“Mcu 7015
/ <g3 ZZS@&Z /

T

NN\



//// % Fresa d| superflnltu ra

7 /77Z////2///Z

d, Materiale Ve non rivesti- Senza
to [m/min] rivestimento
- Acciaio < 700 N/mm? . B . . )
7 AN .
Acciaio > 700 N/mm?2 - - - _ _
/ “\ —_ Acciaio inox - 100 - ] Tisi (BQ)
| | Ghisa - - - - ~
) ¥ Rame - - - - -
Ottone - Bronzo - - - o Tisi (BQ)
AN s - Alluminio - -
S~ Oro - argento - - - ] Tisi (BQ)
Platino - Palladi R
Superlegh - - B - _
Arichiesta Titanio } 00 _ = Tisi (BQ)
nonadatto-  adatto @ molto adatto W
5 ﬁ[_ o Tolleranze d,s1mm » 0/-0.01 D:h5
I, D d,>1mm P 0/-0.02
o

d=D » d:es

T ;

- I

| D e .

T /4 //// i ///

///////// gy 1620Fd2.00BQ 2.0 4 6 51

Z _I éé 24 é 1620Fd3.00BQ 3.0 6 6 51

7 77 7 1620Fd4.00BQ 4.0 8 6 51

%///////%%//////% 1620Fd5.006Q 50 10 & 51

7 //////// 7//////? ’

/ 77 / 1620Fd6.00BQ 6.0 12 6 51
J[l'// /"/ 1620Fd8.008 80 16 8 61

7 Q

///////// 4/////// 1620Fd10.008Q 100 20 10 72

?//}(///éf///v// Z 1620Fd12.00BQ 12.0 24 12 83

235 40° ZZ 8° Z reetn;ecl)—red‘;ll'liLemuer;;(tj?le_itlieccn;ligestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2

)

////////%”//

ZCARBZ

Opzioni

///

///////7 ////////

ZMCUZZ 701
<g3 /% 3.2

000

\\\\



Fraisa EXPERT per ottone - X //
denti elicoidali / %
ot (Voo s |t i in

Acciaio < 700 N/mm? -
Acciaio > 700 N/mm? -
Acciaio inox

Ghisa - - B B i /s

chiz : : : : : —— |
Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo (DA)
- /

Alluminio

Oro - argento - - u] o Solo (DA) h -
Platino - Palladio - R R R R -~
Superleghe R R
Titanio - - - | Marc (ME)
non adatto - adatto @ molto adatto M
I A
Tolleranze d,sTmm P 0/-0.01 D:h5
d>1mm P 0/-0.02 Dl
. / G000
T 70070 7 2/ S ?
o isponibile cono
;Art.n . 4, p . P > Z senza rivestimentoé
1820d0.50 0.50 1.00 %//////// // //////Z
1820d0.80  0.80  1.60 7 77 Z
L <Y
1820d1.00  1.00 2.00 Z ?Z 7
1820d1.50  1.50  3.00 ////////%///////%
Wi
1820d2.00 2.00 4.00 2/ Z? % é
1820d3.00 3.00 5.00 Z éé 14:2
Altre dimensioni a richiesta %///////% 4////// 7
N
di 2 lettere al numero diarticolol Z 3o° Zé 4° Z
7 7
T
VA2
=
~ CARB
7 7 7
T %
/ /
2///??///2 2///;///?
9 E.
Ot
Tt

ap=0.25xd,  ap= | max.
= d12
3€= ZxAp

Sed =0.5mm, si applica
un doppio cono

Opzioni
ks

7
5
7
70,7
T

~Mcu 701
<@3 ?? <@3.2

7 7
T

NN\

NN\



//W Fresa ceramica X
' EXPERT ottone
77 7 I 00000000000

—~ T~ -
| Compositi
/ N
Acciaio < 700 N/mm?
/ \ .

Acciaio > 700 N/mm?

- Ottone - Bronzo 150-500 - L

Oro - argento 100-200 - |

I A S nonadatto-  adatto @ molto adatto W

Tolleranze dwﬂ mm p 0/-0.01 D:h5
d,>1mm p 0/-0.02

7777772272777, 7//////////////////////////

Disponibile senza Art. n° I D
rivestimento

o DI

1820C01d0.50  0.50  1.00 4 38

N\
AN

///////// L
77 1820C01d0.80  0.80  1.60

%% 23 1820C01d1.00  1.00 2.00

4 38
4
/oozoos//
1820C01d1.50  1.50  3.00 4 38
4
4

AN

38

\
NN

222257 0
//////// 7 /////// 1820C01d2.00  2.00  4.00

//ﬂ

N

38

\

1820C01d3.00  3.00 5.00 38

\\\\\

N
§
N
N
N

RN
N
N
N
e

N §\\\\
-
l

SN\

N
X

7

N

NN\

N

N

N

N
AN ey

SN

N

A<

N\

N

AN\
8 >

S
W

//////// /

// %
7 7
l!il B
i, ////////
ap=0.25xd,  ap= | max.
d'|
-

/

0

=]
NN
N

OO KN

SN

Sed =0.5mm, si applica
un doppio cono

Opzioni

V/W/
700

///////y ////////

%Mcu%% 7015
7 o %? <o3.2

7
T

\\\\



Fresa EXPERT titanio
T 00 00

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Ve non rivesti-
to [m/min]

Senza
rivestimento

Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

Ghisa

Rame

Ottone - Bronzo

Alluminio

Oro - argento

Platino - Palladio

Superleghe

Titanio 40

60

| | Marc (ME)

Tolleranze d s1mm P 0/-0.01
d>1mm p 0/-0.02

d=D » d:e8

Art.n° d | D

1 1

3100d0.50 0.5 1.0
37100d0.60 0.6 1.2
3100d0.70 0.7 1.4
3100d0.80 0.8 1.6
3100d0.90 0.9 1.8
3100d1.00 1.0 2.0
3100d1.10 1.1 2.2
3100d1.20 1.2 24
3100d1.30 1.3 2.6
3100d1.40 1.4 2.8
3100d1.50 1.5 3.0
3100d1.60 1.6 3.2
3100d1.70 1.7 34
3100d1.80 1.8 3.6
3100d1.90 1.9 3.8
3100d2.00 2.0 4.0
3100d2.10 2.1 4.2
3100d2.20 2.2 4.4
3100d2.30 2.3 4.6
3100d2.40 2.4 4.8
3100d2.50 2.5 5.0
3100d2.60 2.6 5.2
3100d2.70 2.7 5.4
3100d2.80 2.8 5.6

o

o o o o o o o 0o o 0o o 0o 0o 060 O O 0O O~ O~ OO O

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

D:hS

z

w

W W W W Wwww w w w w w w w wwwwwwwww

non adatto -

adatto O molto adatto M

.

d

X

Lal

Art. n° d I

1 1

D

L

z

3100d2.90 2.9 5.8
3100d3.00 3.0 6.0
3100d3.50 3.5 7.0
3100d4.00 4.0 8.0
3100d5.00 5.0 10.0
3100d6.00 6.0 12.0
3100d8.00 8.0 16.0
3100d10.00 10.0 20.0
3100d12.00 12.0 24.0

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

6
6
6
6
6
8
8

10
12

57
57
57
57
57
63
63
72
83

w

B A W W W W W W

Z
T
YA/ AN LI,
o “
7 1

NN
NN\
NN\

\f\
NN\

)
i
i
Yy
77 & 7
o 7
as° 7
i
S
Z//
7
o 7
S
7
p ?% ap
i
-
A
Tt

ap=0.25xd,

AN
>

/s

SO \\\\\g\\\
o >
]
®
N\

W
NN\

ap= |, max.
d;?

€= IxAp

Se d, =0.5mm, si applica
un doppio cono

Opzioni

gy

Z
5

7
07
Ty,

MCU ~ ~ 701S
<3 % f <@3.2

A,

7

AN\

NN
AN\

7



/////W/

7/ 7/

Fresa PCD | =1xd
1 1
7 I 00000000000

d,
77’—‘4 Materiale Ve [m/min] rive::irrl:: _—
4 - Acciaio < 700 N/mm?2
T Acciaio > 700 N/mm?
/ AN Acciaio inox
\ Ghisa -
Rame 350 |
| Ottone - Bronzo 500 u
/ Alluminio 1000 |
N / - Oro - argento 300 |
~ _ -~ Platino - Palladio 130 L]
Superleghe -
. Titanio
Arichiesta Compositi 500 |
nonadatto-  adatto b molto adatto M
Ea
I, v Tolleranze ¢ <1mm P 0/-0.01 1:+0.2/-0
1 »‘L‘« d,>Tmm » 0/-0.02 D:h5

Yy

/ Disponibile senza
7z rivestimento

Tz
///////// ///////

Art. n° d |
//////

/////////////%//47//7////7//

Art. n° d |

iz aixza’ //////

4010d5.00L5122 50 5.0
4010d6.00L5121 6.0 6.0

SN\

1 1

T2 77

4010d0.20L3821 0.2 0.2

N

4010d0.30L38271 0.3 03

7 7 ?
1 212

//////4 / A
Z

NN\N\\\N

g\\

|l o7
’ 7 / -
&Z s 7
//////% )

///////Z 7 ///////

SN

NSNNNN

//////%

SOHIN

Q
\
N
X
\

NN

/////// ///////
1

i'.‘aae /
T

ap=0.15xd, 2e=0.03xd,
ap=1xd,

SHOIN

W
ANNN\NNN\\\

Se d, <0.5mm, si applica
un doppio cono

Opzioni
e
/ 45° M _J /

7
Z oozozo// ooszoo

/////

Z Lo
4
B

Z Z
707
///////4 77
“ Mcu’ 7018
% <@3 ZZ <@b Z
%0 )

4010d0.40L3871
4010d0.40L3822
4010d0.50L3821
4010d0.50L3872
4010d0.60L3821
4010d0.60L3822
4010d0.70L3871
4010d0.70L3872
4010d0.80L38Z1
4010d0.80L3872
4010d0.90L3821
4010d0.90L3872
4010d1.00L38Z1
4010d1.00L3872
4010d1.50L3821
4010d1.50L38Z72
4010d2.00L3821
4010d2.00L3872
4010d2.50L3821
4010d2.50L3872
4010d3.00L3821
4010d3.00L38Z22
4010d3.50L3821
4010d3.50L3872
4010d4.00L5121
4010d4.00L5122
4010d5.00L5121

0.4
0.4
0.5
0.5
0.6
0.6
0.7
0.7
0.8
0.8
0.9
0.9
1.0
1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
25
25
3.0
3.0
3.5
3.5
4.0
4.0
5.0

0.4
0.4
0.5
0.5
0.6
0.6
0.7
0.7
0.8
0.8
0.9
0.9
1.0
1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
2.5
2.5
3.0
3.0
3.5
3.5
4.0
4.0
5.0

- N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N =@ o a

4010d6.00L5122
4010d7.00L6121
4010d7.00L6122
4010d8.00L6121
4010d8.00L6122
4010d8.00L120Z1
4010d8.00L120Z2
4010d10.00L7221
4010d10.00L7272
4010d10.00L120Z1
4010d10.00L120Z2
4010d12.00L83Z1
4010d12.00L8322
4010d12.00L150Z1
4010d12.00L150Z2
4010d14.00L83Z1
4010d14.00L8322
4010d14.00L150Z1
4010d14.00L150Z2
4010d16.00L9221
4010d16.00L9272
4010d16.00L180Z1
4010d16.00L180Z2
4010d20.00L10421
4010d20.00L104Z22
4010d20.00L180Z1
4010d20.00L180Z2

d] possibile ogni 0,1 mm,altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta
d,<1.0 mm: Z2 possibile in «PCD monoblocco» invece diinserti brasati

6.0

7.0

7.0

8.0

8.0

8.0

8.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
20.0
20.0
20.0
20.0

6.0

7.0

7.0

8.0

8.0

8.0

8.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
20.0
20.0
20.0
20.0

N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N -



FresaaTinPCD

T/

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Senza

Viellminih)] rivestimento

Acciaio > 700 N/mm?

Rame

350

Ottone - Bronzo

500

Alluminio

1000

Oro - argento

300

Platino - Palladio

130

Superleghe

Titanio

Compositi

500

Tolleranze d,<1mm p 0/-0.01

d;>1mm » 0/-0.02 d,:0/-0.1

7//////////////////////////////////////////

Art. n°

7//////////////////////////////////////////

4100d3.00e#.##21
4100d4.00e# ##21
4100d4.00e# ##22
4100d5.00e# ##Z1
4100d5.00e# ##22
4100d6.00e# ##22
4100d8.00e# . ##22
4100d10.00e# ##22
4100d12.00e# ##22
4100d15.00e# ##22
4100d16.00e# ##72
4100d16.00e# ##22

[] ordine

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

e:+0.01/-0.01

e

3 0.6-1.5
4 0.6-1.5
4 06-1.5
5 0.6-1.5
5 0.6-1.5
6 0.6-2.0
8 0.6-3.0
10 0.6-3.0
12 0.6-4.0
15 0.6-5.0
16 0.6-2.9
16 3.0-6.0

[_] pomanda d’offerta

:+0.2/0
D:hS

d,

1.5 2
2.5
2.5
3.0
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0
8.0

0 0 00 O 1 1 A W W W w

8.0

1

N N N N N N N N = N <

Dimensioni : Materiale da lavorare:
d: e: d,:
Persona di contatto :
D: L:
Quantita: No. Ordine:

Timbro della dittaedata:

Dimensioni standard delle barre :

d1 possibile ogni 0,1 mm,altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta

@3xL38,34x 138, 6xL38, @ 6xL51,@8xL61, D10xL72, @12x L 83, @ 16x L 92, @20x L104

/W////

Disponibile senza /
rivestimento

T
///////// Wz
e % z1-2

/////// /////////
///////

NN
SN\

N\
AN\

N
N\

\\\

// Z///////
77

7

7

7 L
oy
*

N\
\§
\

N

)\

NSO
SN\

////// //// o
////// 7
PCD /
//////

N

NN

\\\

Opzioni

o &

B
% T

Tl viiize
7 77

~ Mcu_ 7015
% <23 / / @b
T, ////////

AN

MO

/



//// / Fresa raggiata PCD

7/

A richiesta

]

/ Disponibile senza 7~
rivestimento
Tz
///////// //////

7 U 712

///////// /////////
///////4 oy

~||. &
7000007, é////////
ez / ///////
A / 77 V

0° // 0°
i ////////

Tz %
7

PC D
///////
% /////////

///////
ae=0. 1xd

ap=0.1xd1

\\\\\
SANNN\N

SN\
\\\\\\

\\\\\\\& \\\\\\
AW RN

N

\Y ASANNNNN

NN\NNN\\\

d,=1.0 mm: 22 possibile
in «PCD monoblocco»
invece di inserti brasati

Opzioni
W
H

/ T
///////// 7y

/MCU// 701S
Z <@3 ?/ <@b

Tt ////////

7

AN\

\\
AN

7

dl
Materiale
R\ 1

T

Ve [m/min]

77/

Senza
rivestimento

i Acciaio < 700 N/mm?
;lj - Acciaio > 700 N/mm?
d2 Acciaio inox
Ghisa

Rame

300

Ottone - Bronzo

400

Alluminio

800

Oro - argento

220

Platino - Palladio

110

Superleghe

Titanio

Compositi

500

D Tolleranze d,<7mm » 0/-0.01
d,>1mm p 0/-0.02

M 0/-0.01
D:hS

non adatto -

adatto @ molto adatto M

Art. n° d I r

d

D

L

7//////////////////////////////////////////////

4200d0.30L3821 0.30 0.30 0.15
4200d0.40L38Z1 0.40 0.40 0.20
4200d0.50L38Z1 0.50 0.50 0.25
4200d0.50L3872 0.50 0.50 0.25
4200d0.60L3821 0.60 0.60 0.30
4200d0.60L3872 0.60 0.60 0.30
4200d0.70L38Z1 0.70 0.70 0.35
4200d0.70L3822 0.70 0.70 0.35
4200d0.80L38Z1 0.80 0.80 0.40
4200d0.80L3872 0.80 0.80 0.40
4200d0.90L38Z71 0.90 0.90 045
4200d0.90L3872 0.90 0.90 0.45
4200d1.00L38Z1 1.00 1.00 0.50
4200d1.00L38Z2 1.00 1.00 0.50
4200d1.50L38Z71 1.50 1.50 0.75
4200d1.50L3872 1.50 1.50 0.75
4200d2.00L38Z1 2.00 2.00 1.00
4200d2.00L3822 2.00 2.00 1.00
4200d2.50L38Z1 2.50 2,50 1.25
4200d2.50L38Z2 2.50 2,50 1.25
4200d3.00L38Z1 3.00 3.00 1.50
4200d3.00L3872 3.00 3.00 1.50
4200d3.50L38Z1 3.50 3.50 1.75
4200d3.50L38Z72 3.50 3.50 1.75
4200d4.00L5121 4.00 4.00 2.00
4200d4.00L51Z2 4.00 4.00 2.00
4200d5.00L51Z1 5.00 5.00 2.50
4200d5.00L5122 5.00 5.00 2.50

1.75
1.75
2.20
2.20
2.60
2.60
3.00
3.00
3.50
3.50
4.40
4.40

6.50
6.50
7.50
7.50
8.00
8.00
9.00
9.00
10.00
10.00
11.00
11.00

6
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38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
51
51
51
51

N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = -
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Fresa raggiata PCD

T/
'7////////////////////////////////////////////

Art. n°

7//////////////////////////////////////////////

4200d6.00L5121
4200d6.00L5122
4200d8.00L6171
4200d8.00L6172
4200d8.00L120Z1
4200d8.00L120Z72
4200d10.00L72Z1
4200d10.00L7272
4200d10.00L120Z1
4200d10.00L12072
4200d12.00L83Z21
4200d12.00L83Z2
4200d12.00L150Z1
4200d12.00L150Z2

r

d,

6.00 6.00 3.00 525 12.50

6.00 6.00 3.00 525 1250

8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

4.00
4.00
4.00
4.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00

7.00
7.00
7.00
7.00
8.75
8.75
8.75
8.75
10.50
10.50
10.50
10.50

15.00
15.00
15.00
15.00
17.00
17.00
17.00
17.00
20.00
20.00
20.00
20.00

D

6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12

L

51
51
61
61
120
120
72
72
120
120
83
83
150
150
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//////%%// puntas gadi

7z T2/ 7/

Tipo A TipoB
L L
&1, L
Sl
o é B 3 ( (
(a) @ B 3
°
Tipo C TipoD
L L
1 I, Is
I I,
X {, I
° 5 S
[] ordine [[] pomanda d’ordine
|:| Tipo A |:| TipoB |:| TipoC |:| TipoD
Dimensioni : Angolo: Quantita:
|:| 24° per ottone e acciaio
D L: a . . .
|:| 34° Acciaio inox, materiali sintetici
e alluminio
d:— |: B
Canale di raffredda- Rivestimento :
d - ) mento ?
2 ,: X: O s [ senza rivestimento
d - - z-O'02 | O no [ Rrivestito *:
3° 3°
Os
Materiale da lavorare : No. Ordine:
Timbro della ditta e data: Persona di contatto:
|:| MCU
<@3
D 701S
< @b
Dimensioni standard delle barre : @3xL38, P4xL38 D 6xL38 D6XLS5, D8XL6E, @10xL72, @12x L 83, D16x L 92, @20x L104
ni da parte vostra, il rivestimento piu adatto sara applicato.



Micro punta elicoidale - elica 24°

NN
R e T

Materiale

Vcn nr|ve i=
to [m/min

Acciaio < 700 N/mm? 70 o ] Tisi (BQ)
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o | | Tisi (BQ)
Acciaio inox 20 40 =] o Tisi (BQ)
Ghisa 60 70 =] ] Tisi (BQ)
Rame 100 130 o =] Solo (DA)
Ottone - Bronzo 80 120 u u Solo (DA)
Alluminio 100 120 o [ Solo (DA)
Oro - argento 80 100 | | ] Solo (DA)
Platino - Palladio 20 - o Sun (DG)
Superleghe 25 - | | Trio (PO)
Titanio 40 60 =] =] Marc (ME)
Tolleranze

d,:-0.002/-0.004

D: hS

Art. n°

d1

I1

D

339d0.05
339d0.06
339d0.07
339d0.08
339d0.09
339d0.10
339d0.11
339d0.12
339d0.13
339d0.14
339d0.15
339d0.16
339d0.17
3394d0.18
339d0.19
339d0.20
339d0.21
339d0.22
339d0.23
339d0.24
339d0.25
339d0.26
339d0.27
3394d0.28
339d0.29
339d0.30
339d0.31
339d0.32
339d0.33

0.05
0.06
0.07
0.08
0.09
0.10
0.11
0.12
0.13
0.14
0.15
0.16
0.17
0.18
0.19
0.20
0.21
0.22
0.23
0.24
0.25
0.26
0.27
0.28
0.29
0.30
0.31
0.32
0.33

0.35
0.40
0.50

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50

1

!
:
!
!
:
!
!
:
:
:
!
:
!
!
:
!
!
:
:
:
!
:
!
!
:
!
!
:

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.

1

d|

Art. n°

d1

I1

D

339d0.34
339d0.35
339d0.36
339d0.37
339d0.38
339d0.39
3394d0.40
339d0.41
339d0.42
339d0.43
339d0.44
339d0.45
339d0.46
339d0.47
339d0.48
339d0.49
339d0.50

0.34
0.35
0.36
0.37
0.38
0.39
0.40
0.41
0.42
0.43
0.44
0.45
0.46
0.47
0.48
0.49
0.50

1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
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//// % Micro punta elicoidale - elica 34°

AR/ /4 /4 /44 /44
e e Voo Veto | saus | ey | | Rzt

T Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o n Tisi (BQ)
s N | Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o n Tisi (BQ)
/ \ Acciaio inox 20 40 o o Tisi (BQ)
Ghisa 60 70 o [ Tisi (BQ)
fi“w | Rame 100 130 o o Solo (DA)
\ / Ottone - Bronzo 80 120 L L Solo (DA)
N v » Alluminio 100 120 o L Solo (DA)
~ _ - Oro - argento 80 100 L] L] Solo (DA)
Platino - Palladio B 20 - o Sun (DG)
Superleghe - 25 u Trio (PO)
Arichiesta Titanio 40 60 o o Marc (ME)
non adatto - adatto @  molto adatto M
d ~vu Tolleranze d,:-0.002/-0.004
2 D: h5S
»4‘¢I2 D
7 7 7 7 g 7z 7 7 g 7 g
é senza rivestimento é Art.n° d, L D L Art.n° d, L D L
7 (vedipagina3i4) 7~ 7 7 7 77 7 7 00 2 77
340-1d0.40 0.40 30 1.5 30 340-1d0.72 0.72 50 1.5 30
///////// 7 //////7
' / / 340-1d0.41 0.41 30 1.5 30 340-1d0.73 0.73 50 1.5 30
. / yo X
% e / / % 340-1d0.42 0.42 3.0 1.5 30 340-1d0.74 0.74 50 1.5 30
%///////% ?/////// 340-1d0.43 043 3.0 1.5 30 340-1d0.75 075 5.0 1.5 30
////// Z y 340-1d0.44 044 3.0 15 30 340-1d0.76 076 50 1.5 30
Z / 340-1d0.45 0.45 30 1.5 30 340-1d0.77 0.77 50 1.5 30
% 340-1d0.46 0.46 30 1.5 30 340-1d0.78 0.78 5.0 1.5 30
///////// / 340-1d0.47 0.47 30 1.5 30 340-1d0.79 0.79 50 1 30
7/////// / ~1d0- - o ~1d. : o
% 340-1d0.48 0.48 30 1.5 30 340-1d0.80 0.80 6.0 1.5 30
Z 4° / 340-1d0.49 0.49 30 1.5 30 340-1d0.81 0.81 6.0 1.5 30
4/////// 340-1d0.50 050 4.0 1.5 30 340-1d0.82 0.82 6.0 1.5 30
;///////// 7 340-1d0.51 0.51 40 1.5 30 340-1d0.83 0.83 6.0 1.5 30
ZCARBZ 340-1d0.52 052 4.0 1.5 30 340-1d0.84 0.84 6.0 1.5 30
/ 7 / 340-1d0.53 0.53 40 1.5 30 340-1d0.85 0.85 6.0 1.5 30
T %
340-1d0.54 0.54 40 1.5 30 340-1d0.86 0.86 6.0 1.5 30
340-1d0.55 0.55 40 1.5 30 340-1d0.87 0.87 6.0 1.5 30
340-1d0.56 0.56 40 1.5 30 340-1d0.88 0.88 6.0 1.5 30
340-1d0.57 0.57 40 1.5 30 340-1d0.89 0.89 6.0 1.5 30
340-1d0.58 0.58 40 1.5 30 340-1d0.90 0.90 7.0 1.5 30
340-1d0.59 0.59 40 1.5 30 340-1d0.91 0.91 7.0 1.5 30
340-1d0.60 0.60 50 1.5 30 340-1d0.92 0.92 7.0 1.5 30
340-1d0.61 0.61 50 1.5 30 340-1d0.93 0.93 70 1.5 30
340-1d0.62 0.62 50 1.5 30 340-1d0.94 0.94 70 1.5 30
340-1d0.63 0.63 5.0 1.5 30 340-1d0.95 0.95 70 1.5 30
340-1d0.64 0.64 50 1.5 30 340-1d0.96 0.96 70 1.5 30
340-1d0.65 0.65 50 1.5 30 340-1d0.97 0.97 70 1.5 30
Opzioni 340-1d0.66  0.66 5.0 1.5 30 340-1d0.98  0.98 7.0 1.5 30
340-1d0.67 0.67 50 1.5 30 340-1d0.99 0.99 70 1.5 30
340-1d0.68 0.68 50 1.5 30 340-1d1.00 1.00 80 1.5 30
/ / 340-1d0.69 0.69 50 1.5 30 340-1d1.01 1.01 80 1.5 30
7 7,
340-1d0.70 0.70 50 1.5 30 340-1d1.02 1.02 80 1.5 30
//////// ////////?
340-1d0.71 0.71 50 1.5 30 340-1d1.03 1.03 80 1.5 30

/
~ Mcu 7015
7 <o3 // <gb * Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!

///////// /////// Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.
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Micro punta elicoidale - elica 34°

T/

340-1d1.04 1.04 8.0 1.5 30
340-1d1.05 1.05 80 1.5 30
340-1d1.06 1.06 8.0 1.5 30
340-1d1.07 1.07 8.0 1.5 30
340-1d1.08 1.08 80 1.5 30
340-1d1.09 1.09 8.0 1.5 30
340-1d1.10 1.10 9.0 1.5 30
340-1d1.11 1.11 9.0 1.5 30
340-1d1.12 1.12 9.0 1.5 30
340-1d1.13 1.13 9.0 1.5 30
340-1d1.14 1.14 9.0 1.5 30
340-1d1.15 1.15 9.0 1.5 30
340-1d1.16 1.16 9.0 1.5 30
340-1d1.17 1.17 9.0 1.5 30
340-1d1.18 1.18 9.0 1.5 30
340-1d1.19 1.19 9.0 1.5 30
340-1d1.20 1.20 100 1.5 30
340-1d1.21 1.21 100 1.5 30
340-1d1.22 122 100 1.5 30
340-1d1.23 123 100 1.5 30
340-1d1.24 1.24 100 1.5 30
340-1d1.25 1.25 100 1.5 30
340-1d1.26 126 100 1.5 30
340-1d1.27 1.27 100 1.5 30
340-1d1.28 1.28 10.0 1.5 30
340-1d1.29 129 100 1.5 30
340-1d1.30 1.30 10.0 1.5 30
340-1d1.31 1.31 100 1.5 30
340-1d1.32 1.32 100 1.5 30
340-1d1.33 1.33 100 1.5 30
340-1d1.34 134 100 1.5 30
340-1d1.35 135 110 1.5 30
340-1d1.36 136 11.0 1.5 30
340-1d1.37 137 11.0 1.5 30
340-1d1.38 1.38 110 1.5 30
340-1d1.39 139 11.0 1.5 30
340-1d1.40 140 11.0 1.5 30
340-1d1.41 141 110 1.5 30
340-1d1.42 142 11.0 1.5 30
340-1d1.43 143 11.0 1.5 30
340-1d1.44 144 110 1.5 30
340-1d1.45 145 11.0 1.5 30
340-1d1.46 146 11.0 1.5 30
340-1d1.47 147 110 1.5 30
340-1d1.48 148 11.0 1.5 30
340-1d1.49 149 11.0 1.5 30
340-1d1.50 1.50 120 2.0 38
340-1d1.51 1.51 12,0 2.0 38

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!

340-1d1.52 1.52 12,0 2.0 38
340-1d1.53 1.53 120 2.0 38
340-1d1.54 1.54 120 2.0 38
340-1d1.55 1.55 120 2.0 38
340-1d1.56 1.56 120 2.0 38
340-1d1.57 1.57 120 2.0 38
340-1d1.58 1.58 12,0 2.0 38
340-1d1.59 1.59 120 2.0 38
340-1d1.60 1.60 120 2.0 38
340-1d1.61 1.61 120 2.0 38
340-1d1.62 1.62 120 2.0 38
340-1d1.63 1.63 120 2.0 38
340-1d1.64 1.64 120 2.0 38
340-1d1.65 1.65 120 2.0 38
340-1d1.66 1.66 12.0 2.0 38
340-1d1.67 1.67 120 2.0 38
340-1d1.68 1.68 120 2.0 38
340-1d1.69 1.69 120 2.0 38
340-1d1.70 1.70 120 2.0 38
340-1d1.71 171 120 2.0 38
340-1d1.72 1.72 120 2.0 38
340-1d1.73 1.73 120 2.0 38
340-1d1.74 174 120 2.0 38
340-1d1.75 1.75 120 2.0 38
340-1d1.76 1.76 120 2.0 38
340-1d1.77 177 120 2.0 38
340-1d1.78 1.78 120 2.0 38
340-1d1.79 179 120 2.0 38
340-1d1.80 1.80 120 2.0 38
340-1d1.81 1.81 120 2.0 38
340-1d1.82 1.82 120 2.0 38
340-1d1.83 1.83 120 2.0 38
340-1d1.84 1.84 120 2.0 38
340-1d1.85 1.85 120 2.0 38
340-1d1.86 1.86 120 2.0 38
340-1d1.87 1.87 120 2.0 38
340-1d1.88 1.88 12.0 2.0 38
340-1d1.89 1.89 120 2.0 38
340-1d1.90 190 120 2.0 38
340-1d1.91 191 120 2.0 38
340-1d1.92 192 120 2.0 38
340-1d1.93 193 120 2.0 38
340-1d1.94 194 120 20 38
340-1d1.95 195 120 2.0 38
340-1d1.96 196 120 2.0 38
340-1d1.97 197 120 2.0 38
340-1d1.98 198 120 2.0 38
340-1d1.99 1.99 120 2.0 38

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.
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Punta elica 34°- I1=6 mm

*ﬁ*

—

el

Materiale

A /7777777

i-
i - e e e

Acciaio < 700 N/mm? o o Tisi (BQ)
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o L Tisi (BQ)
Acciaio inox 20 40 o ] Tisi (BQ)
Ghisa 60 70 =] L Tisi (BQ)
Rame 100 130 o ] Solo (DA)
Ottone - Bronzo 80 120 ] ] Solo (DA)
Alluminio 100 120 ] ] Solo (DA)
Oro - argento 80 100 o o Solo (DA)
Platino - Palladio 20 - o Sun (DG)
Superleghe 25 - o Trio (PO)
Titanio 40 60 o o Marc (ME)

Tolleranze d,:-0.002/-0.004

D: hs

Art. n°

d1

I'I

D

343-6d0.60
343-6d0.61
343-6d0.62
343-6d0.63
343-6d0.64
343-6d0.65
343-6d0.66
343-6d0.67
343-6d0.68
343-6d0.69
343-6d0.70
343-6d0.71
343-6d0.72
343-6d0.73
343-6d0.74
343-6d0.75
343-6d0.76
343-6d0.77
343-6d0.78
343-6d0.79
343-6d0.80
343-6d0.81
343-6d0.82
343-6d0.83
343-6d0.84
343-6d0.85
343-6d0.86
343-6d0.87
343-6d0.88

0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.

Art. n°

d1

I1

D

343-6d0.89
343-6d0.90
343-6d0.91
343-6d0.92
343-6d0.93
343-6d0.94
343-6d0.95
343-6d0.96
343-6d0.97
343-6d0.98
343-6d0.99
343-6d1.00
343-6d1.01
343-6d1.02
343-6d1.03
343-6d1.04
343-6d1.05
343-6d1.06
343-6d1.07
343-6d1.08
343-6d1.09
343-6d1.09
343-6d1.10
343-6d1.11
343-6d1.12
343-6d1.13
343-6d1.14
343-6d1.15
343-6d1.16

0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

—



Punta elica 34°- I1=6 mm

T/

343-6d1.17 117 6.0 2.0 38
343-6d1.18  1.18 6.0 2.0 38
343-6d1.19 119 6.0 2.0 38
343-6d1.20  1.20 60 2.0 38
343-6d1.21  1.21 6.0 20 38
343-6d1.22 122 60 2.0 38
343-6d1.23  1.23 60 2.0 38
343-6d1.24 124 6.0 2.0 38
343-6d1.25 125 6.0 2.0 38
343-6d1.26 126 6.0 2.0 38
343-6d1.27 127 6.0 20 38
343-6d1.28 128 6.0 2.0 38
343-6d1.29 129 6.0 2.0 38
343-6d1.30  1.30 60 2.0 38
343-6d1.31  1.31 6.0 20 38
343-6d1.32 132 6.0 2.0 38
343-6d1.33  1.33 60 20 38
343-6d1.34 134 6.0 2.0 38
343-6d1.35 1.35 6.0 2.0 38
343-6d1.36 136 6.0 2.0 38
343-6d1.37 137 6.0 2.0 38
343-6d1.38  1.38 6.0 2.0 38
343-6d1.39  1.39 6.0 2.0 38
343-6d1.40  1.40 60 2.0 38
343-6d1.41  1.41 6.0 20 38
343-6d1.42 142 60 2.0 38
343-6d1.43  1.43 60 20 38
343-6d1.44 1.44 60 2.0 38
343-6d1.45 1.45 60 2.0 38
343-6d1.46 146 6.0 2.0 38
343-6d1.47 147 6.0 20 38
343-6d1.48 1.48 6.0 2.0 38
343-6d1.49 149 60 2.0 38
343-6d1.50  1.50 60 2.0 38
343-6d1.51  1.51 6.0 20 38
343-6d1.52  1.52 6.0 2.0 38
343-6d1.53  1.53 60 20 38
343-6d1.54 1.54 6.0 2.0 38
343-6d1.55 1.55 6.0 2.0 38
343-6d1.56 1.56 6.0 2.0 38
343-6d1.57 157 6.0 2.0 38
343-6d1.58 1.58 6.0 2.0 38
343-6d1.59  1.59 6.0 2.0 38
343-6d1.60  1.60 60 2.0 38
343-6d1.61  1.61 6.0 20 38

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!

343-6d1.62  1.62 6.0 2.0 38
343-6d1.63  1.63 6.0 2.0 38
343-6d1.64 1.64 6.0 2.0 38
343-6d1.65  1.65 60 20 38
343-6d1.66 1.66 6.0 2.0 38
343-6d1.67 1.67 6.0 2.0 38
343-6d1.68  1.68 60 2.0 38
343-6d1.69 1.69 6.0 2.0 38
343-6d1.70 170 6.0 2.0 38
343-6d1.71  1.71 60 20 38
343-6d1.72 172 6.0 2.0 38
343-6d1.73 173 6.0 2.0 38
343-6d1.74 174 60 2.0 38
343-6d1.75  1.75 60 2.0 38
343-6d1.76 176 6.0 2.0 38
343-6d1.77 177 6.0 2.0 38
343-6d1.78  1.78 60 2.0 38
343-6d1.79 179 6.0 2.0 38
343-6d1.80 1.80 6.0 2.0 38
343-6d1.81  1.81 60 20 38
343-6d1.82 1.82 6.0 20 38
343-6d1.83 1.83 6.0 2.0 38
343-6d1.84 1.84 6.0 2.0 38
343-6d1.85  1.85 60 2.0 38
343-6d1.86 1.86 6.0 2.0 38
343-6d1.87 1.87 6.0 2.0 38
343-6d1.88  1.88 60 2.0 38
343-6d1.89 1.89 6.0 2.0 38
343-6d1.90 1.90 6.0 2.0 38
343-6d1.91  1.91 6.0 20 38
343-6d1.92 192 6.0 20 38
343-6d1.93  1.93 6.0 2.0 38
343-6d1.94 1.94 60 2.0 38
343-6d1.95  1.95 60 2.0 38
343-6d1.96 1.96 6.0 2.0 38
343-6d1.97 1.97 6.0 2.0 38
343-6d1.98  1.98 60 2.0 38
343-6d1.99 199 6.0 2.0 38
343-6d2.00 2.00 6.0 2.0 38

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.
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Contlnua

A/ 7%

fyw‘&*‘j&*& |
\ /
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W///////////////
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%//////M Punta elicoidale Z3 - codolo @3

Z B
Ty e rmhet | e [ | ]

— ~ Acciaio < 700 N/mm? o o Tisi (BQ)
4 N\ Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o o Tisi (BQ)
/ \ - Acciaio inox 20 40 o o Tisi (BQ)
rm ‘ Ghisa 60 70 o o Tisi (BQ)
Rame 100 130 u] u] Solo (DA)
\ / Ottone - Bronzo 80 120 o o Solo (DA)
N / B Alluminio 100 120 o o Solo (DA)
~a Oro - argento 80 100 L] L] Solo (DA)
Platino - Palladio - 20 - u] Sun (DG)
L Superleghe - 25 | Trio (PO)
Arichiesta Titanio 40 60 ™ ™ Marc (DG)
E‘_t—[- Tolleranze d,:-0.002/-0.004
| v D: h5

L : ol D

Z o, At g L, oo Art.n° 4 L o L

iy 353d0.15 015 2.0 30 38 353d0.47 047 60 30 38

Z . 7 353d0.18 0418 2.0 30 38 353d0.48 048 60 30 38

Z a0 22 Z3 7 353d0.20 020 3.0 30 38 353d0.49 049 60 30 38

////%/; Z//////% 353d0.21 021 3.0 30 38 353d0.50 050 60 320 38

//Q’ Z% 353d0.22 022 3.0 30 38 353d0.51 051 60 30 38

Z ﬁb‘ Z 353d0.23 023 3.0 30 38 353d0.52 052 60 3.0 38

Z////// /; % 353d0.24 024 3.0 30 38 353d0.53 053 60 30 38

7////////27/ 353d0.25 025 35 30 38 353d0.54 054 60 30 38

Z Z 353d0.26 026 35 30 38 353d0.55 055 7.0 30 38
e

2o 7 353d0.27 027 35 30 38 353d0.56 056 7.0 3.0 38

Lo 7/ 353d0.28 028 3.5 3.0 38 353d0.57 057 7.0 30 38

ZCARB? 7 353d0.29 029 35 30 38 353d0.58 058 7.0 30 38

Z Z % 353d0.30 030 50 30 38 353d0.59 059 7.0 3.0 38

Z/////%W Z 353d0.31 031 50 30 38 353d0.60 060 7.0 30 38

% 353d0.32 032 50 320 38 353d0.61 061 7.0 30 38

/// 353d0.33 033 50 30 38 353d0.62 062 7.0 30 38

% % 353d0.34 034 50 30 38 353d0.63 063 7.0 30 38

Se d,<0.2mm, si applica 353d0.35 035 50 30 38 353d0.64 064 7.0 30 38

un doppio cono 353d0.36 036 50 30 38 353d0.65 065 7.0 30 38

353d0.37 037 50 30 38 353d0.66 066 7.0 3.0 38

353d0.38 038 50 3.0 38 353d0.67 067 7.0 30 38

353d0.39 039 50 30 38 353d0.68 068 7.0 30 33

353d0.40 040 60 30 38 353d0.69 069 7.0 30 38

353d041 041 60 30 38 353d0.70 070 9.5 30 38

Opzioni 353d042 042 60 320 38 353d0.71 071 95 30 38

7 % 353043 043 60 30 38 353d0.72 072 9.5 30 38

353d0.44 044 60 30 38 353d0.73 073 95 30 38

353045 045 60 3.0 38 353d0.74 074 9.5 30 38

% 7 353d0.46 046 60 30 38 353d0.75 075 9.5 30 38

7//////4 L

%Mcugg 701S
@3 . =06

7
T )

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.

NN
NN\



Punta elicoidale Z3 - codolo @3 W//////

Contlnua

T 00040000004 7274 7

Art. n° d I D L Art. n° d I, D L

T 7000 70 7 T 70070 7 e
353d0.76 076 9.5 30 38 353d1.20 120 105 30 38 , g h .
353d0.77 077 95 30 38 353d1.21 121 105 30 38 ’m |
353d0.78 078 9.5 30 38 353d1.22 122 105 30 38

353d0.79 079 95 30 38 353d1.23 123 105 30 38 ' /
353d0.80 080 9.5 30 38 353d1.24 124 105 30 38 h - g
353d0.81 081 95 30 38 353d1.25 125 105 30 38

353d0.82 082 95 30 38 353d1.26 126 105 30 38 Arichiesta
353d0.83 083 95 30 38 353d1.27 127 105 30 38

353d0.84 084 95 30 38 353d1.28 128 105 30 38 S: i[-
353d0.85 085 9.5 30 38 353d1.29 129 105 30 38 N l,
353d0.86 08 9.5 30 38 353d1.30 130 105 3.0 38

353d0.87 087 95 30 38 353d1.31 131 105 30 38 %/////////// //
353d0.88 088 9.5 30 38 353d1.32 132 105 30 38 % Disponibile con o %
353d0.89 089 95 30 38 353d1.33 133 105 30 38 % senza rivestimento Z
353d0.90 090 95 30 38 353d1.34 1.34 105 30 38 /// /////////%
353d0.91 091 9.5 3.0 38 353d1.35 1.35 10.5 3.0 38 ///////// //////
353d0.92 092 95 30 38 353d1.36 136 105 3.0 38 Z 5 ZZ Z3 Z
353d0.93 093 95 30 38 353d1.37 137 105 30 38 Z///‘/‘?///////////Z
353d0.94 094 95 30 38 353d1.38 138 105 30 38 ////////// 7

353d0.95 095 95 30 38 353d1.39 139 105 30 38 Z %’4 //
353d0.96 096 9.5 30 38 353d1.40 140 105 30 38 Z v /
353d0.97 097 9.5 20 38 353141 141 105 320 38 ///////// /

////////7
353d0.98 098 9.5 3.0 38 353d1.42 142 105 30 38

34° Z %
353d1.00 100 95 3.0 38 353d1.44 1.44 105 30 38 /////////

353d0.99 0.99 9.5 3.0 38 353d1.43 143 105 3.0 38

NNNNNNNN

N

353d101 101 95 30 38 353d145 145 105 30 38 ?/////////

353d1.02 102 9.5 30 38 353d1.46 146 105 3.0 38 ZCARB//

353d1.03 103 9.5 20 28 353d1.47 147 105 30 38 Z/////////

353d1.04 104 9.5 20 38 353d1.48 148 105 30 28 7 /

353d1.05  1.05 105 2.0 38 353d149 149 105 30 38

353d1.06  1.06 105 3.0 38 353d1.50  1.50 105 3.0 38 %%

353d1.07 107 105 30 38 353d1.517  1.51 105 30 38

353d1.08  1.08 105 20 38 353d1.52  1.52 105 20 28

353d1.09 109 105 3.0 38 353d1.53  1.53 105 3.0 38

353d1.10 110 105 3.0 38 353d1.54  1.54 105 3.0 38

353d1.11 111 105 2.0 38 353d1.55  1.55 105 320 28

353d1.12 112 105 3.0 38 353d1.56  1.56 105 3.0 38

353d1.13 113 105 20 28 353d1.57  1.57 105 30 38

353d1.14 114 105 2.0 38 353d1.58  1.58 105 30 28

353d1.15 1.5 105 2.0 38 353d1.59  1.59 105 3.0 38 Opzioni

353d1.16 116 105 3.0 38 353d1.60 1.0 105 3.0 38 ///

353d1.17 117 105 20 38 353d1.67 161 105 30 38

353d1.18 1.8 105 2.0 38 353d1.62  1.62 105 30 28 /

353d1.19 119 105 3.0 38 353d1.63 1.3 105 3.0 38 //////Z ////////%

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo. Z MCU ZZ 701S é

/ <g3 /? seb
T )

—)



///////%/ Punta elicoidale Z3 - codolo @3

Contmua

7z T7AR 777/

Art. n° d I D L Art. n° d 1, D
7 7 7 7 7 7 7 / / /
- T 00700 700 T 7570570 7
g h 353d1.64 164 105 30 38 353d2.40 240 105 30 38
/ | 353d1.65 1.65 105 3.0 38 353d2.45 245 105 30 38
rM‘ 353d1.66 166 105 30 38 353d2.50 250 105 3.0 38
\ / 353d1.67 167 105 30 38 353d2.55 255 105 3.0 38
h N B . 353d1.68 1.68 105 30 38 353d2.60 260 105 3.0 38
B 353d1.69 169 105 30 38 353d2.65 265 105 3.0 38
A richiesta 353d1.70 1.70 105 3.0 38 353d2.70 270 105 3.0 38
353d1.71 1.71 105 30 38 353d2.75 275 105 3.0 38
( i[- 353d1.72 172 105 30 38 353d2.80 280 105 3.0 38
l, 353d1.73 1.73 105 30 38 353d2.85 2.85 105 3.0 38
353d1.74 1.74 105 30 38 353d2.90 290 105 30 38
. 353d1.75 1.75 105 30 38 353d2.95 295 105 3.0 38
V////////////////////y
7 o " / 353d1.76 1.76 105 30 38 353d3.00 3.00 105 3.0 38
/ Disponibile cono /
% senza rivestimento Z 353d1.77 177 105 30 38
/// /////////% 353d1.78 1.78 105 30 38
///////// ////// 353d1.79 1.79 105 3.0 38
/ / 353d1.80 1.80 105 3.0 38
7 % z3
% 140° / / 353d1.81 1.81 105 30 38
////////////////// 353d1.82 1.82 105 30 38
///////y/ ’ ’ ’ '
% . Z 353d1.83 1.83 105 3.0 38
»
7 !1’4 7 353d1.84  1.84 105 30 38
% / /
//////// / 353d1.85 1.85 10.5 3.0 38

/////////// 353d1.86 1.86 105 3.0 38

%

7 / 353d1.87 1.87 105 3.0 38
~ 3% /

4//////// / 353d1.88 1.88 105 30 38
7

7

NN

///////// % 353d1.89 1.89 105 3.0 38
7
/ CARB? 353d1.90 1.90 105 3.0 38
353d1.91 191 105 3.0 38
///////
353d1.92 1.92 105 3.0 38
/ 353d1.93 193 105 3.0 38
353d1.94 1.94 105 3.0 38
353d1.95 1.95 105 3.0 38

353d1.96 1.96 10.5 3.0 38
353d1.97 1.97 10.5 3.0 38
353d1.98 1.98 105 3.0 38
353d1.99 1.99 105 3.0 38
353d2.00 200 105 3.0 38
353d2.05 2,05 105 3.0 38
353d2.10 210 105 3.0 38

Opzioni 353d2.15 215 105 3.0 38
7 V 353d2.20 220 10.5 3.0 38
/ / 353d2.25 225 10.5 3.0 38
353d2.30 2.30 10.5 3.0 38
% % 353d2.35 235 105 3.0 38
? sy ////////é
% MCU %Z 7018 % Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.
/ <3 f/ <pb /

7



Punta EXPERT per ottone
/44747

. Ve non rivesti- Senza
Materiale to{m/min] rivestimento - -

Acciaio < 700 N/mm?
Acciaio > 700 N/mm?

Ottone - Bronzo 115 130 ] ] Solo (DA)

Oro - argento R - o =] Solo (DA)

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

Tolleranze d,:-0.002/-0.004
1:0.1/-0
D: hS

X/%%/

s N
/ \
f}m\
= sy |
\ /
N s

A richiesta

\‘
H

-y

/ %
7~ Disponibile
G/ 7/ ése ot estme“’é
Art.n° o 1 o L /////////////////////%
T 70 70 72 g ////////
375d###  020-029 1.0 3 38 Z hut éé Z2 /
375d###  0.30-0.34 1.5 3 38 Z///;} /fé//////
375d#.## 0.35-0.39 2.0 3 38 S /////
375d# 44 0.40-049 3.0 3 38 / /
375d#.4# 0.50-0.79 4.0 3 38 2/////// y
375d# ## 0.80-1.19 6.0 3 38 ////////?/
375dé##  1.20-1.50 8.0 3 38 ~ A % /
. ZVarlabl //
I|:er ordF:naretun uten Te i ttt ttggt ngere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo. 4 /////

NN\

- /

Se d, <0.2mm, siapplica
doppoco no

Opzioni

07
7/

i
“Mcu 701 Z
<g3 f % <gb /

T



//// A Punta e||c0|da|e in PCD

7z 7 777/7//27/72

d
»T_‘; Materiale Ve [m/min] rivessgr:nz:nt o
Acciaio < 700 N/mm? - -
-~ - Acciaio > 700 N/mm? -
s N Acciaio inox -
/ \ Ghisa -
|— ey | Rame 180 |
W Ottone - Bronzo 280 | |
\ / Alluminio 250 n
N / Oro - argento 200 ]
I - Platino - Palladio 100 []
Superleghe -
Titanio
A l'lChIeSta Compositi 500 | |
non adatto - adatto @ molto adatto M
EY
P Tolleranze d,=0/-0.013
- I, =~ D: hé6
¥ / v ’ / / / v , y .
Disponibile senza o o
Z rivestimento Z ;«rt. n p d p L o :rt. n ) d, b L o
L, /////// 4500d0.48 048 40 3 38 4500d0.78 078 50 3 38
// ' / / 4500d0.49 049 40 3 38 4500d0.79 079 50 3 38
Z Tig° / / 22 Z 4500d0.50 0.50 4.0 3 38 4500d0.80 0.80 6.0 3 38
////////% ?////// 4500d0.51 051 40 3 38 4500d0.81 0.81 60 3 38
7 7
?//////2/ 4500d0.52 052 40 3 38 4500d0.82 082 60 3 38
Z Z 4500d0.53 0.53 4.0 3 38 4500d0.83 0.83 6.0 3 38
Z/// o //é 4500d0.54 054 40 3 38 4500d0.84 084 60 3 38
7/////// % 4500d0.55 055 40 3 38 4500d0.85 085 60 3 38
Z ° / 4500d0.56 0.56 4.0 3 38 4500d0.86 0.86 6.0 3 38
é///3/o/// 4500d0.57 0.57 4.0 3 38 4500d0.87 0.87 6.0 3 38
%//////// / 4500d0.58 058 40 3 38 4500d0.88 08 60 3 38
Z / / 4500d0.59 059 40 3 38 4500d0.89 089 60 3 38
Z PCD 4500d0.60 0.60 5.0 3 38 4500d0.90 0.90 7.0 3 38
Z S / 4500d0.61 061 50 3 38 4500d0.91 091 70 3 38
/ 4500d0.62 062 50 3 38 4500d0.92 092 70 3 38
4500d0.63 0.63 5.0 3 38 4500d0.93 0.93 7.0 3 38
4500d0.64 064 50 3 38 4500d0.94 094 70 3 38
4500d0.65 065 50 3 38 4500d0.95 095 70 3 38
4500d0.66 0.66 5.0 3 38 4500d0.96 0.96 7.0 3 38
4500d0.67 067 50 3 38 4500d0.97 097 7.0 3 38
Sed,s Od5 mm, si applica 4500d0.68 068 50 3 38 4500d0.98 098 70 3 38
un oppio cono
4500d0.69 069 50 3 38 4500d0.99 099 70 3 38
4500d0.70 0.70 5.0 3 38 4500d1.00 1.00 8.0 3 38
4500d0.71 0.71 50 3 38 4500d1.01 1.01 80 3 38
Opzioni 4500d0.72 072 50 3 38 4500d1.02 102 80 3 38
'// 7/ 4500d0.73 0.73 5.0 3 38 4500d1.03 1.03 8.0 3 38
4500d0.74 074 50 3 38 4500d1.04 104 80 3 38
4500d0.75 075 50 3 38 4500d1.05 105 80 3 38
/ d d
/ % 4500d0.76 0.76 5.0 3 38 4500d1.06 1.06 8.0 3 38
%//////// % 4500d0.77 077 50 3 38 4500d1.07 1.07 80 3 38
~ MCU /
Z <g3 f
//////// /% Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta ﬁ



Punta elicoidale in PCD W%///

Contlnua

T 00040000004 7274 7
%/////////////////////// W///////////////////////

Art. n° I, D L Art. n° I, D L

%//////////// 7007 %//////////// & Zx P
4500d1.08 1.08 80 3 38 4500d1.65 1.65 9.0 3 38 g A
4500d1.09 .09 80 3 38 4500d1.70 .70 9.0 3 38 / !
4500d1.10 110 9.0 3 38 4500d1.75 .75 9.0 3 38 rﬁﬁ‘w“’ ‘
4500d1.11 111 90 3 38 4500d1.80 1.80 9.0 3 38 ' /
4500d1.12 112 9.0 3 38 4500d1.85 1.85 9.0 3 38 h _ B 7
4500d1.13 113 9.0 3 38 4500d1.90 .90 9.0 3 38 B

4500d1.14 114 90 3 38 4500d1.95 195 9.0 3 38 A richiesta
4500d1.15 115 9.0 3 38 4500d2.00 200 90 3 38

4500d1.16 116 9.0 3 38 4500d2.05 205 9.0 3 38 E j‘l-
4500d1.17 117 9.0 3 38 4500d2.10 210 90 3 38 N I,
4500d1.18 118 9.0 3 38 4500d2.15 215 90 3 38

4500d1.19 119 9.0 3 38 4500d2.20 220 9.0 3 38 )

4500d1.20 120 9.0 3 38 4500d2.25 225 9.0 3 38 m;/ﬁf/%
4500d1.21 121 90 3 38 4500d2.29 229 90 3 38 % rivestimento Z
4500d1.22 122 9.0 3 38 4500d2.30 230 9.0 3 38 /// 00000 %
4500d1.23 123 90 3 38 4500d2.40 240 9.0 3 38 Ly ///////
4500d1.24 124 90 3 38 4500d2.50 250 9.0 3 38 Z <'> Z% 72 Z
4500d1.25 125 9.0 3 38 Z 118° %% /
4500d1.26 126 90 3 38 //////////////////
4500d1.27 127 90 3 38 Z//////é 7//
4500d1.28 128 90 3 38 Z % 2 /
4500d1.29 129 9.0 3 38 ?///////% //
4500d1.30 130 9.0 3 38 Z///{///éy/
4500d1.31 131 90 3 38 2 30° /

4500d1.32 132 90 3 38 ;/////// 7
4500d1.33 133 9.0 3 38 ////////// %
4500d1.34 134 90 3 38 éPCD/ /
4500d1.35 135 9.0 3 38

4500d1.36 136 9.0 3 38 ///////

4500d1.37 137 90 3 38

4500d1.38 138 9.0 3 38

4500d1.39 139 90 3 38

4500d1.40 140 9.0 3 38

4500d1.41 141 90 3 38

4500d1.42 142 9.0 3 38

4500d1.43 143 9.0 3 38

4500d1.44 144 90 3 38

4500d1.45 145 90 3 38

4500d1.46 146 9.0 3 38 Opzioni
aoviss 1 v0 s i
4500d1.49 149 9.0 3 38 /
4500d1.50 150 9.0 3 38 % %
4500d1.55 155 9.0 3 38 ///////// 7
4500d1.60 160 9.0 3 38 / McCU 7 /

<@3 /
T %

\\\\

Altre dimensioni a richiesta






Fresa C|rcolare DIN 1837 dentatura ﬁne / ////
U 7 00

Materiale VC non S
rivestimento

Acciaio < 700 N/mm? 80 o ™ Tisi (BQ)
Acciaio > 700 N/mm? 60 100 o ™ Tisi (BQ) P
Acciaio inox 60 100 =] [ Tisi (BQ) v N
Ghisa 50 90 o = Tisi (BQ) y \
Rame 200 300 o L Solo (DA) F s
Ottone - Bronzo 200 300 ] o Solo (DA) (
Alluminio 250 400 o ™ Solo (DA) " . . ﬂ
Oro - argento 150 300 o | | Solo (DA)
Platino - Palladio - - - o
Superleghe 20 40 o ] Trio (PO)
Titanio 40 60 o o Marc (ME)
nonadatto-  adatto O  molto adatto M
Tolleranze e:=0.01
d,:H7

Art.n° d e 4 Z Art.n° d e 4 z Z e simants 7
223-1d15€0.10A5Z64 15 0.10 64 223-1d15€2.70A5240 15 270 40 %//////é 7////////&
223-1d15€0.15A5264 15 0.15 64 223-1d152.80A5240 15 2.80 40 Z l Z% r4 Z
223-1d15€0.20A5264 15 0.20 64 223-1d15€2.90A5240 15 2.90 40 Z////—// ;Zj/’}j/o/f
223-1d15€0.25A5264 15 0.25 64 223-1d15e3.00A5240 15 3.00 40 7///////4 7
223-1d15€0.30A5264 15 0.30 64 223-1d15€3.10A5224 15 3.10 24 7 ”1%2
223-1d15e0.35A5264 15 035 64 223-1d15e3.20A5724 15 3.20 24 Z :::ti %
223-1d15€0.40A5264 15 0.40 64 223-1d15e3.30A5224 15 3.30 24 Z/% ///////
223-1d15€0.45A5248 15 045 48 223-1d15e3.40A5224 15 3.40 24 / A / ?
223-1d15€0.50A5248 15 0.50 48 223-1d15e3.50A5224 15 3.50 24 Z 0° 7 % 6° Z
223-1d15€0.60A5748 15 0.60 48 223-1d15e3.60A5224 15 3.60 24 2////// ////// /
223-1d15€0.70A5248 15 0.70 a8 223-1d15e3.70A5224 15 3.70 24 ;///////// %
223-1d15€0.80A5240 15 0.80 40 223-1d15e3.80A5224 15 3.80 24 2CARB¢
223-1d15€0.90A5240 15 0.90 40 223-1d15€3.90A5224 15 3.90 24 %///////2 7
223-1d15e1.00A5240 15 1.00 40 223-1d15e4.00A5224 15 4.00 24 7

223-1d15e1.10A5240 15 1.10 40 223-1d15e4.50A5224 15 4.50 24

223-1d15e1.20A5240 15 1.20 40 223-1d15e5.00A5224 15 5.00 24

223-1d15e1.30A5240 15 1.30 40 223-1d15e5.50A5224 15 5.50 24

223-1d15e1.40A5240 15 1.40 40 223-1d15€6.00A5224 15 6.00 24

223-1d15e1.50A5240 15 1.50 40 223-1d20e0.10A5280 20 0.10 80

223-1d15e1.60A5240 15 1.60 40 223-1d20€0.15A5780 20 0.15 80

223-1d15e1.70A5240 15 1.70 40 223-1d20e0.20A5280 20 0.20 80

223-1d15e1.80A5240 15 1.80 40 223-1d20e0.25A5264 20 025 64

223-1d15e1.90A5240 15 1.90 40 223-1d20€0.30A5264 20 0.30 64

223-1d15€2.00A5240 15 2.00 40 223-1d20e0.35A5264 20 0.35 64

223-1d15€2.10A5240 15 2.10 40 223-1d20€0.40A5264 20 0.40 64

223-1d15€2.20A5240 15 2.20 40 223-1d20e0.45A5248 20 0.45 48

223-1d15€2.30A5240 15 2.30 40 223-1d20e0.50A5748 20 0.50 48

223-1d15€2.40A5240 15 2.40 40 223-1d20e0.60A5748 20 0.60 48

223-1d152.50A5240 15 2.50 40 223-1d20e0.70A5248 20 0.70 48

223-1d15€2.60A5240 15 2.60 40 223-1d20€0.80A5740 20 0.80 40

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.

%



Fresa C|rcolare DIN 1837 dentatura ﬁne

/ 7 T 00

/

Art.n° d e d, Z Art.n° d, e d, Z
AN i/ a7 iz 7/ /7

, . 223-1d20€0.90A5240 20 0.90 40 223-1d25€0.60A8264 25 0.60 64

- 223-1d20e1.00A5240 20 1.00 40 223-1d25€0.70A8748 25 0.70 48
waan .m 223-1d20e1.10A5240 20 1.10 40 223-1d25¢0.80A8748 25 0.80 48
223-1d20e1.20A5240 20 1.20 40 223-1d25€0.90A8748 25 0.90 48

~ _ - 223-1d20e1.30A5240 20 1.30 40 223-1d25¢1.00A8748 25 1.00 48
223-1d20e1.40A5240 20 1.40 40 223-1d25e1.10A8748 25 1.10 48

223-1d20e1.50A5240 20 1.50 40 223-1d25e1.20A8748 25 1.20 48

223-1d20e1.60A5240 20 1.60 40 223-1d25€1.30A8740 25 1.30 40

223-1d20e1.70A5232 20 1.70 32 223-1d25e1.40A8740 25 1.40 40

223-1d20e1.80A5232 20 1.80 32 223-1d25€1.50A8740 25 1.50 40

223-1d20e1.90A5732 20 1.90 32 223-1d25e1.60A8240 25 1.60 40

/ 223-1d202.00A5232 20 2.00 32 223-1d25€1.70A8240 25 1.70 40
/////D///////b//l/////// //Z 223-1d20e2.10A5232 20 2.10 32 223-1d25€1.80A8Z40 25 1.80 40
? seﬁ;):rr:lvé;;guoo é 223-1d20€2.20A5232 20 220 32 223-1d25e1.90A8240 25 1.90 40
/////////////////////% 223-1d20e2.30A5232 20 2.30 32 223-1d25€2.00A8240 25 2.00 40
223-1d20e2.40A5232 20 2.0 32 223-1d25€2.10A8Z40 25 2.10 40

;///////2 j //;///é 223-1d20e2.50A5232 20 2.50 32 223-1d25€2.20A8740 25 2.20 40
Z 222 -1602 223-1d20e2.60A5232 20 2.60 32 223-1d25€2.30A8240 25 2.30 40
/////// 7000/ 223-1d20e2.70A5232 20 2.70 32 223-1d25€2.40A8240 25 2.40 40
7 //////67/ 223-1d20e2.80A5232 20 2.80 32 223-1d25€2.50A8240 25 250 40
é ::5;:9 é 223-1d20€2.90A5732 20 2.90 32 223-1d25€2.60A8732 25 2.60 32
Z///////% % 223-1d203.00A5232 20 3.00 32 223-1d25€2.70A8232 25 2.70 32
7//////// 2y 223-1d20e3.10A5224 20 3.10 24 223-1d25€2.80A8732 25 2.80 32
Z A ;/ Vo Z 223-1d20e3.20A5224 20 3.20 24 223-1d25€2.90A8232 25 2.90 32
Z 0° /é 6 /f 223-1d20e3.30A5224 20 3.30 24 223-1d25€3.00A8232 25 3.00 32
%/é %//// 223-1d20e3.40A5224 20 3.40 24 223-1d25€3.10A8232 25 3.10 32
%CARB Z / 223-1d20e3.50A5224 20 3.50 24 223-1d25€3.20A8232 25 3.20 32
Z 7 223-1d20e3.60A5224 20 3.60 24 223-1d25€3.30A8732 25 3.30 32
//////// 223-1d20e3.70A5224 20 3.70 24 223-1d25e3.40A8232 25 3.40 32
/ 223-1d20e3.80A5224 20 3.80 24 223-1d25€3.50A8232 25 3.50 32
223-1d20e3.90A5224 20 3.90 24 223-1d25€3.60A8232 25 3.60 32

/ 223-1d20e4.00A5224 20 4.00 24 223-1d25€3.70A8732 25 3.70 32

223-1d20e4.50A5224 20 4.50 24 223-1d25€3.80A8732 25 3.80 32

223-1d20e5.00A5224 20 5.00 24 223-1d25€3.90A8732 25 3.90 32

223-1d20e5.50A5224 20 5.50 24 223-1d25e4.00A8732 25 4.00 32

223-1d20e6.00A5224 20 6.00 24 223-1d25e4.50A8732 25 450 32

223-1d25€0.10A8280 25 0.10 80 223-1d25€5.00A8732 25 5.00 32

223-1d25€0.15A8780 25 015 80 223-1d25€5.50A8724 25 5.50 24

223-1d25€0.20A8780 25 0.20 80 223-1d25€6.00A8724 25 6.00 24

223-1d25€0.25A8780 25 0.25 80 > Ref. 2232 30 0.10 100

223-1d25€0.30A8280 25 0.30 80 --> Ref. 2232 30 015 100

223-1d25€0.35A8764 25 035 64 > Ref. 2232 30 020 100

223-1d25€0.40A8764 25 0.40 64 > Ref. 223-2 30 025 100

223-1d25€0.45A8264 25 045 64 223-1d30e0.30A8Z80 30 0.30 80

223-1d25€0.50A8764 25 0.50 64 223-1d30€0.35A8780 30 035 80

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.

—



Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine /MW/
7

Contlnua
T 000000004200 7

Art.n° d e d, Z Art. n° d e d, Z

T, /// 7 ¥/ /// T /// % /// -

223-1d30€0.40A8280 0.40 --> Ref. 223-2 0.25 / \

223-1d30€0.45A8280 30 0.45 80 > Ref. 223-2 40 030 100 /. -

223-1d30€0.50A8280 30 0.50 80 > Ref. 2232 40 035 100 |

223-1d30€0.60A8264 30 0.60 64 --> Ref. 223-2 40 0.0 100 \".lwj /

223-1d30e0.70A8264 30 070 64 223-1d40€0.45A10280 40 0.45 80 N /

223-1d30e0.80A8264 30 0.80 64 223-1d40€0.50A10280 40 0.50 80 -

223-1d30e0.90A8264 30 0.90 64 223-1d40€0.60A10Z80 40  0.60 80

223-1d30e1.00A8264 30 1.00 64 223-1d40€0.70A10280 40 0.70 80

223-1d30e1.10A8748 30 110 48 223-1d40€0.80A10Z80 40 0.80 80

223-1d30e1.20A8248 30 1.20 48 223-1d40€0.90A10Z64 40  0.90 64

223-1d30e1.30A8248 30 130 48 223-1d40e1.00A10264 40 1.00 64

223-1d30e1.40A8748 30 1.40 48 223-1d40e1.10A10264 40 1.10 64

223-1d30e1.50A8748 30 1.50 48 223-1d40e1.20A10264 40 1.20 64 W//////// Z

223-1d30e1.60A8748 30 1.60 48 223-1d40e1.30A10264 40 1.30 64 % Disponibile con o Z
% senza rivestimento /

223-1d30e1.70A8748 30 1.70 48 223-1d40e1.40A10Z64 40 1.40 “

223-1d30e1.80A8748 30 1.80 48 223-1d40e1.50A10264 40 1.50 64 //////// ///////

223-1d30e1.90A8248 30 1.90 48 223-1d40e1.60A10Z64 40 1.60 64 % I Z ? /

223-1d30e2.00A8748 30 2.00 48 223-1d40e1.70A10Z48 40 1.70 48 Z 4%

223-1d30e2.10A8240 30 2.10 40 223-1d40e1.80A10Z48 40 1.80 48

223-1d30e2.20A8240 30 220 40 223-1d40e1.90A10Z48 40 1.90 48

223-1d30e2.30A8240 30 2.30 40 223-1d40e2.00A10Z48 40 2.00 48

223-1d30e2.40A8240 30 2.40 40 223-1d40e2.10A10248 40 2.10 48

223-1d30e2.50A8240 30 2.50 40 223-1d40€2.20A10748 40  2.20 48 //////// % //////?

223-1d30e2.60A8240 30 2.60 40 223-1d40e2.30A10248 40 2.30 48 é Z)\° é

223-1d30e2.70A8240 30 270 40 223-1d40e2.40A10Z48 40  2.40 48 Z Y

223-1d30e2.80A8240 30 2.80 40 223-1d40e2.50A10748 40 2.50 a8

223-1d30€2.90A8240 30 2.90 40 223-1d402.60A10248 40  2.60 48 2 CARB

223-1d30e3.00A8740 30 3.00 40 223-1d40e2.70A10248 40 270 a8 7

223-1d30e3.10A8240 30 3.10 40 223-1d40e2.80A10748 40 2.80 w

223-1d30€3.20A8740 30 3.20 40 223-1d40€2.90A10748 40  2.90 48

223-1d30e3.30A8240 30 3.30 40 223-1d40e3.00A10748 40 3.00 48

223-1d30e3.40A8740 30 3.40 40 223-1d40e3.10A10240 40 3.10 40

223-1d30e3.50A8240 30 3.50 40 223-1d40e3.20A10240 40 3.20 40

223-1d30e3.60A8240 30 3.60 40 223-1d40e3.30A10240 40 3.30 40

223-1d30e3.70A8740 30 3.70 40 223-1d40e3.40A10240 40 3.40 40

223-1d30e3.80A8240 30 3.80 40 223-1d40e3.50A10240 40 3.50 40

223-1d30e3.90A8240 30 3.90 40 223-1d40e3.60A10Z40 40  3.60 40

223-1d30e4.00A8240 30 4.00 40 223-1d40e3.70A10240 40 3.70 40

223-1d30e4.50A8732 30 4.50 32 223-1d40e3.80A10240 40 3.80 40

223-1d30e5.00A8232 30 5.00 32 223-1d40e3.90A10Z40 40  3.90 40

223-1d30e5.50A8232 30 5.50 32 223-1d40e4.00A10Z40 40  4.00 40

223-1d30e6.00A8732 30 6.00 32 223-1d40e4.50A10240 40 4.50 40

223-1d40€0.10A102128 40 0.10 128 223-1d40e5.00A10240 40  5.00 40

223-1d40€0.15A102128 40  0.15 128 223-1d40e5.50A10240 40  5.50 40

223-1d40€0.20A102128 40 0.20 128 223-1d40e6.00A10Z40 40  6.00 40

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.

i



7
%W% Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine

Continua

Art.n° d, e d, Z Art.n° d, e d, Z

p . 223-1d50e0.20A132128 50 0.20 128 223-1d50e6.00A13740 50 6.00 40

- G 223-1d50€0.25A132128 50 0.25 128 223-1d63€0.20A16Z160 63  0.20 160
‘.“'.” / 223-1d50€0.30A132128 50 0.30 128 223-1d63€0.25A167128 63  0.25 128
- P 223-1d50€0.35A132100 50 0.35 100 223-1d63€0.30A16Z128 63  0.30 128

~ _ - 223-1d50€0.40A13Z100 50 0.40 100 223-1d63€0.35A16Z128 63  0.35 128
223-1d50€0.45A132100 50 0.45 100 223-1d63€0.40A16Z128 63  0.40 128

223-1d50€0.50A132100 50 0.50 100 223-1d63€0.45A16Z128 63  0.45 128

223-1d50€0.60A13Z100 50 0.60 100 223-1d63€0.50A16Z128 63  0.50 128

223-1d50e0.70A13Z80 50 0.70 80 223-1d63€0.60A16Z100 63  0.60 100

223-1d50e0.80A13280 50 0.80 80 223-1d63€0.70A16Z100 63  0.70 100

223-1d50€0.90A13780 50 0.90 80 223-1d63€0.80A16Z100 63  0.80 100

) 223-1d50e1.00A13Z80 50 1.00 80 223-1d63€0.90A16Z100 63  0.90 100
W 223-1d50e1.10A13Z80 50 1.10 80 223-1d63e1.00A16Z100 63 1.00 100
Z senza rivestimentoé 223-1d50e1.20A13Z80 50 1.20 80 223-1d63e1.10A16Z80 63 1.10 80
/////////////////////% 223-1d50e1.30A13264 50 1.30 64 223-1d63e1.20A16Z80 63 1.20 80
223-1d50e1.40A13264 50 1.40 64 223-1d63e1.30A16Z80 63 1.30 80

223-1d50e1.50A13264 50 1.50 64 223-1d63e1.40A16Z80 63 1.40 80

223-1d50e1.60A13Z64 50 1.60 64 223-1d63e1.50A16Z80 63 1.50 80

223-1d50e1.70A13264 50 1.70 64 223-1d63e1.60A16Z80 63 1.60 80

223-1d50e1.80A13Z64 50 1.80 64 223-1d63e1.70A16Z80 63 1.70 80

223-1d50e1.90A13764 50 1.90 64 223-1d63e1.80A16Z80 63 1.80 80

Z///////Z % 223-1d50e2.00A13Z64 50 2.00 64 223-1d63€1.90A16Z80 63 1.90 80
7 //////é 7///////% 223-1d50e2.10A13264 50 2.10 64 223-1d63e2.00A16Z80 63 2.00 80
y )\ ¢¢ Vo Z 223-1d50e2.20A13Z64 50 2.20 64 223-1d63e2.10A16Z64 63 210 64
Z 0° ZZ 6 sdsoe23omzzes s 230 64 223-1d63€2.20A16264 63  2.20 64
W Z/// 7 /4 223-1d50e2.40A13264 50 2.40 64 223-1d63e2.30A16Z64 63 230 64
Z Z 223-1d50e2.50A13264 50 2.50 64 223-1d63e2.40A16Z64 63 240 64
/CARBZ 223-1d50e2.60A13748 50 2.60 48 223-1d63€2.50A16Z64 63 250 64
%/////// 77 223-1d50e2.70A13748 50 2.70 48 223-1d63e2.60A16264 63  2.60 64
7/ 223-1d50e2.80A13748 50 2.80 48 223-1d63€2.70A16Z64 63 270 64
223-1d50e2.90A13748 50 2.90 48 223-1d63e2.80A16Z64 63 2.80 64

223-1d50e3.00A13748 50 3.00 48 223-1d63€2.90A16Z64 63 2.90 64

223-1d50e3.10A13748 50 3.10 48 223-1d63e€3.00A16Z64 63 3.00 64

223-1d50e3.20A13748 50 3.20 48 223-1d63e€3.10A16Z64 63 3.10 64

223-1d50e3.30A13748 50 3.30 48 223-1d63e3.20A16764 63 3.20 64

223-1d50e3.40A13748 50 3.40 48 223-1d63e3.30A16Z64 63 3.30 64

223-1d50e3.50A13748 50 3.50 48 223-1d63e3.40A16Z64 63 3.40 64

223-1d50e3.60A13748 50 3.60 48 223-1d63e3.50A16Z64 63 3.50 64

223-1d50e3.70A13748 50 3.70 48 223-1d63e3.60A16Z64 63 3.60 64

223-1d50e3.80A13748 50 3.80 48 223-1d63€3.70A16Z64 63 3.70 64

223-1d50e3.90A13748 50 3.90 48 223-1d63e3.80A16Z64 63 3.80 64

223-1d50e4.00A13748 50 4.00 48 223-1d63€3.90A16Z64 63 3.90 64

223-1d50e4.50A13748 50 4.50 48 223-1d63e4.00A16Z64 63  4.00 64

223-1d50e5.00A13748 50 5.00 48 223-1d63e4.50A16748 63 450 48

223-1d50e5.50A13740 50 5.50 40 223-1d63e5.00A16748 63 5.00 48

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.



Y
Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine % /%

Art.n° d e d, 2z Art.n° d e d, Z

T 7070 7 T, 70747277 =
223-1d63e5.50A16248 63  5.50 48 223-1d80e5.50A22264 80  5.50 64 - h
223-1d63e6.00A16248 63  6.00 48 223-1d80e6.00A22264 80 6.00 64 ‘/. -
223-1d80e0.25A227160 80 0.25 160 223-1d100€0.50A227160 100 0.50 160 g
223-1d80€0.30A227160 80 0.30 160 223-1d100€0.60A222160 100 0.60 160 \‘“..“’ /
223-1d80e0.35A222160 80 0.35 160 223-1d100e0.70A227128 100 0.70 128 o 7
223-1d80e0.40A22Z160 80 0.40 160 223-1d100e0.80A227128 100 0.80 128 a
223-1d80e0.45A227128 80 0.45 128 223-1d100e0.90A227128 100 0.90 128

223-1d80e0.50A227128 80 0.50 128 223-1d100e1.00A227128 100 1.00 128

223-1d80e0.60A227128 80 0.60 128 223-1d100e1.10A227128 100 1.10 128

223-1d80e0.70A227128 80 0.70 128 223-1d100e1.20A227128 100 1.20 128

223-1d80e0.80A227128 80 0.80 128 223-1d100e1.30A227100 100 1.30 100

223-1d80e0.90A22Z100 80 0.90 100 223-1d100e1.40A227100 100 1.40 100 iy,
223-1d80e1.00A227100 80 1.0 100 223-1d100e1.50A222100 100 1.50 100 ~ Disponibile cono Z
223-1d80e1.10A227100 80 1.10 100 223-1d100e1.60A22Z100 100 1.60 100 ésenza rivestimento Z
223-1d80e1.20A227100 80 1.20 100 223-1d100e1.70A22Z100 100 1.70 1 2 00
223-1d80e1.30A227100 80 1.30 100 223-1d100e1.80A227100 100 1.80 100 yry gy
223-1d80e1.40A227100 80 1.40 100 223-1d100e1.90A222100 100 1.90 100 Z y% y 4 Z
223-1d80e1.50A227100 80 1.50 100 223-1d100€2.00A222100 100 2.00 100 Z —_ 2224'160?
223-1d80e1.60A22Z100 80 1.60 100 223-1d10062.10A227100 100 2.10 100 ////////%,////////%
223-1d80e1.70A22780 80 1.70 80 223-1d100e2.20A227100 100 2.20 100

223-1d80e1.80A22780 80 1.80 80 223-1d100e2.30A227100 100 2.30 100

223-1d80e1.90A22780 80 1.90 80 223-1d100e2.40A227100 100 2.40 100

223-1d80e2.00A22780 80 2.00 80 223-1d100e2.50A227100 100 2.50 100

223-1d80e2.10A22780 80 2.10 80 223-1d100e2.60A22780 100 2.60 80

223-1d80e2.20A22780 80 2.20 80 223-1d100e2.70A22780 100 2.70 80

223-1d80e2.30A22780 80 2.30 80 223-1d100e2.80A22780 100 2.80 80

223-1d802.40A22780 80 2.40 80 223-1d100e2.90A22780 100 2.90 80

223-1d80e2.50A22780 80 2.50 80 223-1d100e3.00A22780 100 3.00 80

223-1d80e2.60A22Z80 80 2.60 80 223-1d100e3.10A22780 100 3.10 80

223-1d80e2.70A22780 80 2.70 80 223-1d100e3.20A22780 100 3.20 80

223-1d80e2.80A22780 80 2.80 80 223-1d100e3.30A22780 100 3.30 80

223-1d80e2.90A22780 80 2.90 80 223-1d100e3.40A22780 100 3.40 80

223-1d80e3.00A22780 80 3.00 80 223-1d100e3.50A22780 100 3.50 80

223-1d80e3.10A22264 80 3.10 64 223-1d100e3.60A22780 100 3.60 80

223-1d80e3.20A22Z64 80 3.20 64 223-1d100e3.70A22780 100 3.70 80

223-1d80e3.30A22Z64 80 3.30 64 223-1d100e3.80A22780 100 3.80 80

223-1d80e3.40A22764 80 3.40 64 223-1d100e3.90A22780 100 3.90 80

223-1d80e3.50A22Z64 80 3.50 64 223-1d100e4.00A22780 100 4.00 80

223-1d80e3.60A22Z64 80  3.60 64 223-1d100e4.50A22780 100 4.50 80

223-1d80e3.70A22764 80 3.70 64 223-1d100e5.00A22780 100 5.00 80

223-1d80e3.80A22Z64 80 3.80 64 223-1d100e5.50A22764 100 5.50 64

223-1d80e3.90A22Z64 80 3.90 64 223-1d100e6.00A22764 100 6.00 64

223-1d80e4.00A22764 80 4.00 64 223-1d125€0.60A222160 125 0.60 160

223-1d80e4.50A22764 80 4.50 64 223-1d125€0.70A222160 125 0.70 160

223-1d80e5.00A22Z64 80 5.00 64 223-1d125€0.80A227160 125 0.80 160

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.
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Art. n° d, e d Z

223-1d125€0.90A22Z160 125 0.90 160
223-1d125e1.00A22Z160 125 1.00 160
223-1d125e1.10A22Z128 125 1.10 128
223-1d125e1.20A227128 125 1.20 128
223-1d125€1.30A227128 125 1.30 128
223-1d125e1.40A227128 125 1.40 128
223-1d125e1.50A227128 125 1.50 128
223-1d125€1.60A227128 125 1.60 128
223-1d125e1.70A22Z128 125 1.70 128
223-1d125e1.80A22Z128 125 1.80 128
223-1d125e1.90A227128 125 1.90 128
223-1d125€2.00A227128 125 2.00 128
223-1d125€2.10A22Z100 125 2.10 100
223-1d125€2.20A22Z100 125 2.20 100
223-1d125€2.30A22Z100 125 2.30 100
223-1d125€2.40A22Z100 125 2.40 100
223-1d125€2.50A227100 125 2.50 100
223-1d125€2.60A22Z100 125 2.60 100
223-1d125€2.70A22Z100 125 2.70 100
223-1d125€2.80A22Z100 125 2.80 100
223-1d125e2.90A22Z100 125 2.90 100
223-1d125€3.00A22Z100 125 3.00 100
223-1d125e3.10A22Z100 125 3.10 100
223-1d125€3.20A22Z100 125 3.20 100
223-1d125€3.30A22Z100 125 3.30 100
223-1d125e3.40A22Z100 125 3.40 100
223-1d125€3.50A227100 125 3.50 100
223-1d125€3.60A22Z100 125 3.60 100
223-1d125e3.70A22Z100 125 3.70 100
223-1d125e3.80A22Z100 125 3.80 100
223-1d125e3.90A22Z100 125 3.90 100
223-1d125e4.00A22Z100 125 4.00 100
223-1d125e4.50A22Z100 125 4.50 100
223-1d125e5.00A22Z100 125 5.00 100
223-1d125e5.50A22Z100 125 5.50 100
223-1d125e6.00A22Z100 125 6.00 100
223-1d160e1.00A32Z160 160 1.00 160
223-1d160e1.20A32Z2160 160 1.20 160
223-1d160e1.50A32Z160 160 1.50 160
223-1d160e1.60A32Z160 160 1.60 160
223-1d160e1.80A32Z128 160 1.80 128
223-1d160e2.00A32Z128 160 2.00 128
223-1d160e2.50A32Z128 160 2.50 128
223-1d160e3.00A32Z128 160 3.00 128

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di
rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.



Fresa circolare 12° a 20°
72727777777 nZZz7ZZz/; /77

rivestito rivestimento
Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o L] Tisi (BQ)
Acciaio > 700 N/mm? 60 100 =] [ Tisi (BQ)
Acciaio inox 60 100 ] ] Tisi (BQ)
Ghisa 50 90 o u Tisi (BQ)
Rame 200 300 o [ ] Solo (DA)
Ottone - Bronzo 200 300 L] o Solo (DA)
Alluminio 250 400 o n Solo (DA)
Oro - argento 150 300 ] L] Solo (DA)
Platino - Palladio R R R
Superleghe 20 40 ] ] Trio (PO)
Titanio 40 60 [ [ Marc (ME)
non adatto - adatto O  molto adatto M
Tolleranze e :+0.01
d i HS

Taglio destro: 228-2D / Taglio sinistro: 228-2G

Art. n° d e d, z a
228-2Dd30e0.5a##° / 228-2Gd30e0.5a##° 30 05 38 64 12-20°
228-2Dd30e0.7a##° / 228-2Gd30e0.7a##° 30 07 8 64 12-20°
228-2Dd30e0.8a##° / 228-2Gd30e0.8a##° 30 08 38 64 12-20°
228-2Dd30e1.0a##° / 228-2Gd30e1.0a##° 30 1.0 38 64 12-20°
228-2Dd30e1.5a##° / 228-2Gd30e1.5a##° 30 15 8 48 12-20°
228-2Dd40e0.5a##° / 228-2Gd40e0. 5a##° 40 05 10 80  12-20°
228-2Dd40e0.8a##° / 228-2Gd40e0.8a##° 40 0.8 10 64 12-20°
228-2Dd40e1.0a##° / 228-2Gd40e1.0a##° 40 1.0 10 64 12-20°
228-2Dd50e0.5a##° / 228-2Gd50e0.5a##° 50 05 13 100 12-20°
228-2Dd50e0.8a##° / 228-2Gd50e0.8a##° 50 0.8 13 100 12-20°
228-2Dd50e1.0a##° / 228-2Gd50e1.0a##° 50 1.0 13 100 12-20°
228-2Dd63e0.5a##° / 228-2Gd63e0.5a##° 63 05 16 100 12-20°
228-2Dd63e0.7a##° / 228-2Gd63e0.7a##° 63 07 16 100 12-20°
228-2Dd63e0.8a##° / 228-2Gd63€0.8a##° 63 0.8 16 100 12-20°
228-2Dd63e1.0a##° / 228-2Gd63e1.0a##° 63 1.0 16 100 12-20°
228-2Dd80e0.5a##° / 228-2Gd80e0. 5a##° 80 05 22 128 12-20°
228-2Dd80e0.8a##° / 228-2Gd80e0.8a##° 80 0.8 22 128 12-20°
228-2Dd80e1.0a##° / 228-2Gd80e1.0a##° 80 1.0 22 100  12-20°
228-2Dd100e0.6a##° / 228-2Gd100e0.6a##° 100 0.6 22 128  12-20°
228-2Dd100e0.7a##° / 228-2Gd100e0.7a##° 100 0.7 22 128  12-20°
228-2Dd100e0.8a##° / 228-2Gd100e0.8a##° 100 0.8 22 128 12-20°
228-2Dd100e1.0a##°/ 228-2Gd100e1.0a##° 100 1.0 22 128  12-20°

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di

rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.
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%////M /Fres

a circolare dentatura alternata
T 0000000
e v (et s g, | e

Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o ] Tisi (BQ)
~ T~ Acciaio > 700 N/mm? 60 100 o ™ Tisi (BQ)
- N Acciaio inox 60 100 o = Tisi (8Q)
/] g \ Ghisa 50 90 o = Tisi (BQ)
r - ~ | Rame 200 300 o | | Solo (DA)
‘ﬁ Ottone - Bronzo 200 300 L] o Solo (DA)
\. ‘ i / — Alluminio 250 400 o ™ Solo (DA)
N\ s © Oro - argento 150 300 o L] Solo (DA)

- Platino - Palladio R R B
Superleghe 20 40 o L] Trio (PO)
Titanio 40 60 [] [] Marc (ME)

non adatto - adatto @  molto adatto M
Tolleranze e :+0.01
i dz: H5

7
 pmeens ane i ez pr 6 e a2
%///////% /////////% 226d15e1.5a5Z## 15 1.5 5 12-18 226d25e6.5a8Zi## 25 65 8 24-28
% . Z % Z Z 226d15e2.0a5Z## 15 20 5 12-18 226d25e7.0a8Z## 25 7.0 8 24-28
é ] ; % 12-36/4 226d15e2.5a5Z## 15 25 5 12-18 226d25e7.5a8Z## 25 7.5 8 24-28
/2////////////2 Z/////// 226d15€3.0a5Z## 15 30 5 12-18 226d25e8.0a874# 25 8.0 & 24-28
% 4,% % % 226d15e3.5a5Z## 15 35 5 12-18 226d30e1.5a8Z## 30 1.5 8 24-28
Z Z}& Z / 226d15e4.0a5Z## 15 40 5 12-18 226d30e2.0a8Z## 30 2.0 8 24-28
?///////é % 226d15e4.5a5Z## 15 45 5 12-18 226d30e2.5a87Z## 30 2.5 8 24-28
7//////27//////2 226d15e5.0a5Z## 15 50 5 12-18 226d30e3.0a8Z## 30 3.0 8 24-28
Z A)ET éé Zo é 226d15e5.535Z## 15 55 5 12-18 226d30e3.5a8Z## 30 3.5 8 24-28
Z///////% 4///////% 226d15e6.0a5Z4## 15 60 5 12-18 226d30e4.0a8Z## 30 40 8 24-28
7///////% /// 226d20e1.535Z## 20 1.5 5 20-24 226d30e4.5a87Z## 30 45 38 24-28
Z c ARBZ 226d20e2.0a5Z## 20 2.0 5 20-24 226d30e5.0a8Z## 30 50 8 24-28
Z ? / 226d20e2.5a5Z## 20 25 5 20-24 226d30e5.5a87## 30 55 8 24-28
;///// 7 7 7 226d20e3.0a5Z## 20 3.0 5 20-24 226d30e6.0a8Z## 30 6.0 8 24-28
226d20e3.5a5Z## 20 3.5 5 20-24 226d30e6.5a87## 30 6.5 8 24-28
226d20e4.0a5Z## 20 40 5 20-24 226d30e7.0a8Z## 30 7.0 8 24-28
226d20e4.5a5Z## 20 45 5 20-24 226d30e7.5a8Z## 30 7.5 8 24-28
226d20e5.0a5Z## 20 50 5 20-24 226d30e8.0a87Z## 30 8.0 8 24-28
226d20e5.5a5Z## 20 55 5 20-24 226d30e8.5a8Z## 30 85 8 24-28
226d20e6.0a5Z## 20 6.0 5 20-24 226d30e9.0a8Z## 30 90 8 24-28
226d25e1.5a8Z## 25 15 8 24-28 226d30e9.5a8Z## 30 9.5 8 24-28
226d25e2.0a8Z4## 25 2.0 8 24-28 226d30e10.0a8Z## 30 100 8 24-28
226d25e2.5a87## 25 25 8 24-28 226d40e2.0a10Z## 40 2.0 10 28-32
226d25e3.0a8Z4## 25 3.0 8 24-28 226d40e2.5a10Z## 40 2.5 10 28-32
226d25e3.5a8Z### 25 35 8 24-28 226d40e3.0a10Z## 40 3.0 10 28-32
226d25e4.0a8Z## 25 4.0 8 24-28 226d40e3.5a10Z## 40 35 10 28-32
226d25e4.5a8Z## 25 45 8 24-28 226d40e4.0a10Z## 40 4.0 10 28-32
226d25e5.0a8Z4### 25 5.0 8 24-28 226d40e4.5a10Z## 40 45 10 28-32
226d25e5.5a8Z## 25 55 8 24-28 226d40e5.0a10Z## 40 50 10 28-32
226d25e6.0a8Z## 25 6.0 8 24-28 226d40e5.5310Z## 40 55 10 28-32

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.

—



Fresa circolare dentatura alternata ///// ////%

T 000000004 7024

7

Art. n° d e d, Z Art. n° d, e d, Z

226d40e6.0a10Z## 40 6.0 28-32 226d63e10.0a162## 63 10.0 28-36 ) . _— N !
226d4006.5310Z##% 40 6.5 28-32 226d80e2.0a227## 80 2.0 28-36 [ =
226d407.0a10Z## 40 7.0 28-32 226d80€2.5a227### 80 2.5 28-36 ¥ ' ‘ﬁ/
226d40e7.5310Z## 40 7.5 28-32 226d80e3.0222z## 80 3.0 28-36 .
226d40e8.0a10Z# 40 8.0 28-32 226d80e3.5322Z# 80 3.5 28-36 bl o g
226d40e8.5a10Z## 40 8.5 28-32 226d80e4.0a227## 80 4.0 28-36

226d40€9.0310Z# 40 9.0 28-32 226d80e4.53227## 80 4.5 28-36

226d40e9.5310Z## 40 9.5 28-32 226d80e5.0a22z# 80 5.0 28-36

226d40e10.0a10Z## 40 10.0 28-32 226d80e5.53227## 80 5.5 28-36

226d40e11.0a10Z## 40 11.0 28-32 226d80e6.0a22Z## 80 6.0 28-36

226d40e12.0a10Z# 40 12.0 28-32 226d80e6.5222z# 80 6.5 28-36

226d50e2.0a13Z## 50 2.0 28-32 226d80e7.0a22z## 80 7.0 28-36 o
226d50€2.5a13Z# 50 2.5 28-32 226d80e7.5a227### 80 7.5 28-36 //D' e o Z
226d50e3.0a13Z# 50 3.0 28-32 226d80e8.0a22z## 80 8.0 28-36 Z Seﬁf: estimento Z
226d50e3.5313Z# 50 3.5 28-32 226d80e8.5222z## 80 8.5 28-36 i
226d504.0a13Z## 50 4.0 28-32 226d80e9.0a22z## 80 9.0 28-36 iy
226d50e4.5a13Z# 50 4.5 28-32 226d80e9.5322z## 80 9.5 28-36 7 Z 7 Z
226d50e5.0a13Z# 50 5.0 28-32 226d80e10.0a22Z# 80 10.0 28-36 Z || Z Z
226d50e5.5a13z# 50 5.5 28-32 226d80e11.0a22Z## 80 11.0 28-36 2 0 4
226d50e6.0a13Z## 50 6.0 28-32 226d80e12.0a227# 80 12.0 28-36 7//////é7/
226d50e6.5313Z# 50 6.5 28-32 Z ;'z{éé
226d50e7.0a13z## 50 7.0 28-32 Z///////é
226d50e7.5a13Z## 50 7.5 28-32 7//////& 7///////%
226d50e8.0a13Z# 50 8.0 28-32 Z A éé Vo Z
226d50e8.5313Z# 50 8.5 28-32 é//j/'-/t /? Z////i///é
226d50e9.0a13Z# 50 9.0 28-32 7///////; ’
226d50e9.5313Z## 50 9.5 28-32 Z Z
226d50e10.0a13Z# 50 10.0 28-32 Z Z
226d50e11.0a13Z## 50 11.0 28-32 7

226d50e12.0a13Z# 50 12.0 28-32

226d63e2.0a16z## 63 2.0 28-36

226d63e2.5a167## 63 2.5 28-36

226d63¢3.0a16Z## 63 3.0 28-36

226d63e3.5316Z## 63 3.5 28-36

226d63e4.0a16Z## 63 4.0 28-36

226d63e4.5a16Z# 63 4.5 28-36

226d63e5.0a16Z## 63 5.0 28-36

226d63e5.5316Z## 63 5.5 28-36

226d63¢6.0a16Z## 63 6.0 28-36

226d63¢6.5a16Z## 63 6.5 28-36

226d63e7.0a16z## 63 7.0 28-36

226d63e7.5a1678% 63 7.5 28-36

226d63¢8.0a16Z## 63 8.0 28-36

226d63e8.5316Z## 63 8.5 28-36

226d63e9.0a16z## 63 9.0 28-36

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo.



R R el

7777/ Z A

a
Acciaio < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 =] L Tisi (BQ)
P Acciaio > 700 N/mm2 20-40'000 0.05-0.30 - u Tisi (BQ)
s N Acciaio inox 20 - 30'000 0.05-0.30 - a] Tisi (BQ)
/ \ Ghisa 25 - 40'000 0.05-0.40 =] u Tisi (BQ)
{a Rame 20 - 40'000 0.05 - 0.40 1] u Solo (DA)
~ ! Ottone - Bronzo 25 -40'000 0.05-0.40 =] =] Solo (DA)
\ / ] Alluminio 25 - 40'000 0.05-0.50 o | ] Solo (DA)
AN / Oro - argento 20 -40'000 0.05-0.40 u =] Solo (DA)
~ . _ - Platino - Palladio - R R
Superleghe
Titanio 25-40'000  0.05-0.40 o o Marc (ME)
non adatto - adatto @ molto adatto M
— Tolleranze d,:%0.01
D:hS
D
7////////////////////7 Codice art. : 1N9-2a##d#.##
/ / Esempio: fresa ref. 119-2 con angolo di 25° e diametro all'estremita
/ Disponibile cono % 0.05mm: 119-2a25d0.05
% senza rivestimento /
7 v / 7
zzzzzz 00 /////// i/ x4
////////// % o D L
7 7 7
7 000 /////// A/
/ 0.02-0.20 /
///////// 15-45° 0.02-0.09 3 33

AN\

////// 15-45° 0.10-0.30 3 33
/ ‘ 50-140°  0.02-0.09 3 33
/ / 50-140° 010030 3 33
T

//////& / * Angoli possibili: tuttii 5° tra 15° e 45° e tuttii 10° tra 50° e 140°
/ ** Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm

/ A / tra 010 € 0.30 mm

Z 24° // Altre dimensioni (angolo, diametro all’estremita, codolo) a richiesta

s

?/ iy / * Prezzi per rivestimenti: contattatec

/CARB/ Pero rdln re un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di

7 2 lettere al numero dia t |
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pratto alla punta o) / /%////
T

T/

a
Acciaio <700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BQ)
Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Tisi (BQ) -
Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Tisi (BQ) e h
Ghisa 25-40000  0.05-0.40 o m Tisi (BQ) 4 \
Rame 20-40000  0.05-0.40 o ™ Solo (DA) {§> |
Ottone - Bronzo 25 -40'000 0.05-0.40 u u Solo (DA)
Alluminio 25-40'000 0.05-0.50 =] | Solo (DA) A /
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 ] =] Solo (DA) - N 4
Platino - Palladio - - - - - =7
Superleghe - - -
Titanio 25-40'000 0.05-0.40 =] L Marc (ME)
non adatto - adatto O  molto adatto M
Tolleranze d,:=0.01 R
D:hs
= D

Codicg art.: 119-3a##d# ## ' ‘ N %/////////////////////

Esempio: fresa ref. 119-3 con angolo di 25° e diametro all'estremita / . L /

0.05mm: 119-3325d0.05 - Disponibile cono %

Z senza rivestimento /

//////////////////////////////// zzzzzZZ

D /////////

7
v Z /
////////////////////////////// Y
/ 0.02-0.20 /
15-45° 0.02-0.09 3 33 /////////
15-45° 0.10-0.30 3 33 ///////
50-140° 0.02-0.09 3 33 / / ‘
50-140° 0.10-0.30 3 33
7, ?///////
Angoli possibili: tuttii 5°tra 15° e 45° e tutti gli 10°tra 50° e 140° ////// /
Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra
0.10 e 0.30 mm
z /
Altre dimensioni (angolo, raggio, codolo) a richiesta /
e ////
/ /////// //
PePFZZerliEer;t\J/r?sL}gne It tt ttt tgg ngere il codice di rivestimento di / CARB / /
2 lettere al numero di articolo
////////

Se a <30°, siapplica
un doppio cono
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\\\\\\\ \
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T ////////
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e e ey,

70 A /77777 /7 /7

) .
—~ T~ Acciaio <700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 ] L Tisi (BQ)
4 N Acciaio > 700 N/mm? 20 -40'000 0.05-0.30 - L] Tisi (BQ)
4 \ Acciaio inox 20-30'000  0.05-0.30 - ] Tisi (BQ)
r\_ | Ghisa 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BQ)
’- Rame 20-40'000  0.05-0.40 ] n Solo (DA)
A / a Ottone - Bronzo 25 - 40'000 0.05-0.40 u u Solo (DA)
N v Alluminio 25-40'000 0.05-0.50 =] ] Solo (DA)
=7 Oro - argento 20 - 40'000 0.05-0.40 L] o Solo (DA)
Platino - Palladio N - -
Superleghe - -
Titanio 25 -40'000 0.05 - 0.40 [u] ] Marc (ME)
non adatto - adatto @  molto adatto M
Yy = Tolleranze d,:%0.01
D:h5
155 D s}
W////W Codice art. : 119-4a##d# ##
/ . L. / Esempio: fresa ref. 119-4 con angolo di 25° e diametro all'estremita
% Disponibile con o / 0.05mm: 119-4a25d0.05
% senza rivestimento /
iz 7/////////// /////// T 7
7///////; % D L
g \{ 7 7/////////// /////// 770000
//;/0}/0/;% / 15-45° 0.02-0.09 3 33

////// 15-45° 0.10-0.30 3 33
/ ‘ 50-140° 0.02-0.09 3 33
50-140° 0.10-0.30 3 33
4///////
/ Angoli possibili: tutti i 5° tra 15° e 45° e tutti gli 10° tra 50° e 140°
Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra
0.10e 0.30 mm
////// Altre dimensioni (angolo, raggio, codolo) a richiesta
* Prezzi

/////// % Per of aiﬁeréil\jesjizr? |t tt ttt o gg ngere il codice di rivestimento di
/ 2 lettere al numero di articolo
///////

Se A <30°, si applica
un doppio cono
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Fresa a incidere PCD -%- Piatto a la punta W///

0000007 7 00

A

Materiale n [tr/min] - rivesstei;z: — 7; ad,
Acciaio < 700 N/mm? - - - o
Acciaio > 700 N/mm? - - - . - - N
Acciaio inox - - -
Ghisa - - - - \
Rame 20-40000  0.05-0.40 ] | |
Ottone - Bronzo 25-40'000 0.05-0.40 ]
Alluminio 25-40'000 0.05-0.50 | /
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 ] - o - _ -
Platino - Palladio 25 -40'000 0.05-0.40 u -
Superleghe -
Titanio
Compositi 40’000 0.05-0.40 |

nonadatto-  adatto O  molto adatto M V L

Tolleranze d,:£0.01 D
D: h5

I I 7y,

7 bisponibi 7

. e e
DN, /// W7 2 /// 77 T
4119-3a340d0.05  40°  0.05 4119-3260d0.10  60°  0.10 ///////// %
4119-3240d0.08  40°  0.08 4119-3370d0.05  70°  0.05 Z Y / /

- ° _ 3 / 20.02
I I

395000.05 5070 32700010 7070 Z Gy,
4119-3250d0.08  50°  0.08 4119-3390d0.05  90°  0.05 / / Z
4119-3350d0.70  50°  0.10 4119-3390d0.08  90°  0.08 / / /
4119-3360d0.05  60°  0.05 4119-3390d0.710 90°  0.10 777200777,

/////// /
4119-3360d0.08  60°  0.08 /
///////
///////// /
/
[] ordine [_] pomanda d’offerta PCD/ /
////////

NN

Angolo (a): Codolo @ :
D [F;fgérgfplyriigazgge D 30° D35° D 45° D Per impostazione predefinita : D=3 / /
Alt 50° 55° 90° - D=
D are: O O O O awo:0 Sed, <0.5mm, si applica
un doppio cono
Materiale da lavorare : No. Ordine:
Quantita: d (da 0.02mm) :
Opzioni
Persona di contatto : Timbro della dittaedata :
7
_H
7
//////// W22z
- "
~ Mcu 701 7
Dimensioni standard delle barre : @3x 138, D4x 138, @ 6x 138, D6x L5, D8XL6I, D10xL72, D 12x L83, D16x L 92, @20x L104 Z <23 // < @6
Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta //////// ////////



B

7z A /7777777

d,
o 4 ! L = Acciaio < 700 N/mm?
— ~
. < Acciaio > 700 N/mm?

Max spindle speed o ] Tisi (BQ)
Max spindle speed o | | Tisi (BQ)
, . Acciaio inox Max spindle speed o L Tisi (BQ)
%_‘ Ghi Max spindle speed o ] Tisi (BQ)
[ I Ram Max spindle speed 1] ] Solo (DA)
A\ / Ottone - Bronzo Max spindle speed u o Solo (DA)
\ P . Alluminio Max spindle speed ] u Solo (DA)
- Oro - argento Max spindle speed u [ | Solo (DA)
Platino - Palladio Max spindle speed - o Sun (DG)
Lo Superleghe Max spindle speed - [ ] Nemo (NO)
Arichiesta Titani i
itanio Max spindle speed ] =] Marc (ME)
nonadatto-  adatto @ molto adatto W
i d, 3 Tolleranze D:hs
I . <=

L

%%%% .

7 senza rivestimento / Art.n° @ nominal Passo ! d, D

) I I N

”// //////// 560050.80 50.80 0.200 060 200 038 3 38

/ / Z3 % 560050.90 $0.90 0.225 068 225 043 3 38

560051.00 $1.00 0250 076 250 048 3 38

/ /////////

560051.20 $1.20 0250 0.94 250 0.66 3 38

/ / 560051.40 $1.40 0300 110 3.00 076 3 38

5600M1.00 M1.00 0250 076 250 048 3 38

5600M1.20 M1.20 0250 094 250 0.66 3 38

5600M1.40 M1.40 0300 110 3.00 076 3 38

5600M1.60 M1.60 0.350 125 3.50 0.85 3 38

////////// 5600M1.80 M1.80 0350 145 3.50 1.05 3 38

Z CARB / / 5600M2.00 M2.00 0400 1.60 4.00 115 3 38

é ) 5600M2.20 M2.20 0450 170 450 119 3 38

3 38

w

// 5600M2.50 M2.50 0450 2.00 5.00 1.49
5600M3.00 M3.00 0.500 240 5.50 1.84 38
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

Opzioni
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Utensili per filettare in PCD

T/

Materiale Ve rive::irr‘nz:nw
Acciaio < 700 N/mm? Max spindle speed -
Acciaio > 700 N/mm? Max spindle speed -
Acciaio inox Max spindle speed -
Ghisa Max spindle speed -
Rame Max spindle speed ]
Ottone - Bro Max spindle speed ]
Alluminio Max spindle speed u
Oro - argent: Max spindle speed n
Platino - Pallad Max spindle speed n
Superleghe Max spindle speed R
Titanio Max spindle speed -
Compositi Max spindle speed o
nonadatto-  adatto [ moltoadatto Wl

T 00000 702200 7000 70 722,

@ nominal Passo

%///////////////////////////////////////////

4560050.60 S0.60 0.150 045 1.50 0.29
45600S0.70 S0.70 0.175 0.54 175 0.34
4560050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38
4560050.90 $0.90 0.225 0.68 225 043
4560051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 048
4560051.20 §1.20 0.250 0.94 250 0.66
4560051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76
45600M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 048
45600M1.20 M1.20 0.250 0.94 250 0.66
45600M1.40 M1.40 0.300 1.10 3.00 0.76
45600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85
45600M1.80 M1.80 0.350 145 3.50 1.05
45600M2.00 M2.00 0.400 1.60 4.00 1.15
45600M2.20 M2.20 0.450 1.70 450 1.19
45600M2.50 M2.50 0.450 2,00 5.00 1.49
45600M3.00 M3.00 0.500 240 5.50 1.84
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Opzioni
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Dal 1948

Dal 1948, Louis Bélet SA, un’impresa a conduzione
familiare con oltre 180 collaboratori in due siti
produttivi e produce utensili di precisione in metallo
duro, ceramica e PCD. Nel 2008, la direzione della ditta
& stata ripresa dai due nipoti del fondatore, la signora
Roxane Piquerez e il signor Arnaud Maitre.

LOUIS BELET SA
Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

La ricerca dell’eccellenza

Lo spirito della ditta Belet si basa sulla continua ricerca
dell'eccellenza. In tutte le nostre attivita, cerchiamo
sempre di trovare le soluzioni migliori per i nostri clienti
e dipendenti.

La gestione della qualita e la gestione ambientale sono
attestate di certificati ISO 9001:2008 e 1SO 14001:2004

Toolfinder

GOUSHT e o e 5 R

Semplificati la vita e trova I'utensile giusto per |a tua applicazione in pochi
click! Basta inserire il materiale da lavorare e le dimensioni per ricevere
direttamentii parametri di taglio.

E-shop

Visualizza i livelli di scorte dal vivo e online per tutti i prodotti standard.
Puoi anche controllare le quantita disponibili per i prodotti che ti sono
stati assegnati! L'opzione e-shop permette di acquistare i prodotti
desiderati direttamente online.
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Lista dei agenti
disponibili su www.louisbelet.ch
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