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/////////////// #latiavellil:;I dei contenuti
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Fresa a incidere (bulino) testainV - W//
rinforzata raggio alla punta
I

Acciaio < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o Tisi (8Q) -~
Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Tisi (BQ) 4 N
Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Tisi (BQ) / \
Acciaio temprat - - - - - ...
Ghisa 25-40'000 0.05-0.40 =] | Tisi (BQ) | = |
Rame 20-40'000 0.05-0.40 o u Solo (DA) \ /
Ottone - Bronzo 25-40'000 0.05-0.40 | | L] Solo (DA) -
Alluminio 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo (DA) h 7
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 | | o Solo (DA) - 7
Platino - Palladio - - - R R
Superleghe =] u
Cromo cobalto - - - - -
Titanio 25-40'000 0.05-0.40 =] L RICO (ZB)
Compositi - - - - - ¥
non adatto - adatto @  molto adatto M —
=~ D
Tolleranze r:+0.005
D: hS
Codice art. : 119-4Ra##r# . ## %/////////////////////
Esempio: fresa ref. 119-4R con angolo di 25° e raggio 0.05mm: 119-4Ra25r0.05 / Disponibile con o Z
e 7 7
//////////// /////// T 770 ZSQ”Z‘* rivestimento 77
5 | Prezo 22/
rivest.
//////////// /////// 75,70 70 ///////4 7
15-45° 0.02-0.09 3 33 Z % / /
o 7 -
15-45 0.10-0.30 3 33 /////////

\\\\\

50-140° 0.02-0.09 3 33 ////////
50-140° 0.10-0.30 3 33 /
* Angoli possibili: tuttii 5°tra 15°e 45° e tutti gli 10° tra 50° e 140° 7
** Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm / ////////
///////// /
)\ %

* Prezzi per rivestimenti: contattateci! i ///// %

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di ///////
2 lettere al numero di articolo / /

7~ CARB /
///////// /

Altre dimensioni (angolo, raggio, codolo) a richiesta

AN \\\\\\



//W Fresa a incidere (bulino) con canali di raf- H
freddamentomternl - 3, - piatto alla punta
T 7077 T 00000004477 %

—— j—d
b
~ T~ Acciaio < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o Tisi (BQ)
/ N Acciaio > 700 N/mm? 20 -40'000 0.05-0.30 - Tisi (BQ)
/ \ Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Tisi (BQ)
-’ Acciaio temprato - - - - -
‘} S | Ghisa 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Tisi (BQ)
T / Rame 20-40'000 0.05-0.40 =] | | Solo (DA)
Ottone - Bronzo 25-40'000 0.05-0.40 | | | | Solo (DA)
N\ 4 Alluminio 25-40'000  0.05-0.50 ] n Solo (DA)
>~ 7 - Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 | | o Solo (DA)
Platino - Palladio - - - -
Superleghe =] L
Cromo cobalto - - - - -
Titanio 25-40'000 0.05-0.40 =] | | RICO (zB)
v Compositi - - - B
— nonadatto-  adatto b molto adatto M
D|,
Tolleranze d:+/-0.01
D:hS
W////////////W Codice art. : 1N9-3Ha##d#.##
% Disponibile con o é Esempio: fresa ref. 119-3H con angolo di 25° e diametro all’estremita 0.05mm: 119-3Ha25d0.05
7 ibile 7 / )
Tz o
v /
7 ////////////7//////////////////%//////
é Z 15-45° 0.02-0.09
2/0/?/;/3/0/ 7 15-45° 0.10-0.30
7/ ///////// 50-140° 0.02-0.09
/ ' 50-140° 0.10-0.30
/ te . o -
7 / Angoli possibili: tuttii 5°tra 15° e 45° e tutti gli 10° tra 50° e 140°
%//////é /////////// **Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm
7,
Z }\ é / Altre dimensioni (angolo, raggio, codolo) a richiesta
7z
% 0 / * Prezzi per rivestimenti: contattateci!
//// ///// % Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di
?/////// /// @ Z 2 lettere al numero di articolo
Zcmséé é
7
T



Fresa a incidere (bulino) con canali di raf-

freddamento interni - raggio alla punta
/7 7/ 2,222[,(\x\x¢W Ak d

Materiale

Senza
rivestimento

Acciaio <700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o Tisi (BQ)
Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - Tisi (BQ)
Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Tisi (BQ)
Acciaio temprato - - - - -
Ghisa 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Tisi (BQ)
Rame 20-40'000 0.05-0.40 o u Solo (DA)
Ottone - Bronzo 25 -40'000 0.05-0.40 L L Solo (DA)
Alluminio 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo (DA)
Oro - argento 20 -40'000 0.05-0.40 L o Solo (DA)
Platino - Palladio - - - - -
Superleghe =] L

Cromo cobalto - - - - -
Titanio 25 -40'000 0.05-0.40 =] ] RICO (zB)
Compositi - - - - _

nonadatto-  adatto O molto adatto M
Tolleranze r:+/-0.005 M 0.01
D:hS

Codice art. : 119-3RHa##r# . ##
Esempio: fresa ref. 119-3RH con angolo di 25° e raggio 0.05mm: 119-3RHa25r0.05

W//////////////////////////////////

q*

Prezzo
senza

7///////////////////////////////////

15-45° 0.02-0.09
15-45° 0.10-0.30
50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30

* Angoli possibili: tuttii 5°tra 15° e 45° e tutti gli 10° tra 50° e 140°
** Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm

Altre dimensioni (angolo, raggio, codolo) a richiesta

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di
2 lettere al numero di articolo
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// / Fresa a T con canali di raffredda- H
mento interni dentatura diritta
7 T 0000000000000

N
RN o Acciaio < 700 N/mm? 120 155 o Tisi (BQ)
d, i Acciaio > 700 N/mm? 95 120 - u Tisi (BQ)
==\ Acciaio inox 60 85 o u Tisi (BQ)
Acciaio temprato - - - - -
-~ Ghisa 70 120 o u Tisi (BQ)
4 A Rame 155 190 o ] Solo (DA)
y A \ Ottone - Bronzo 170 230 ] o Solo (DA)
- Alluminio 240 420 o ] Solo (DA)
{ | Oro - argento 170 215 | | | Solo (DA)
y Platino - Palladio - 40 - o Solo (DA)
Superleghe - 50 | Trio (PO)
N 2 Cromo cobalto - -
- ¥ i Titanio 50 70 ] ] RICO (zB)
D Compositi - - - - -
nonadatto-  adatto @ molto adatto M
Tolleranze d,<D» d;:0/-0.02 1,:+0.2/-0 D:hs

d>D P d:0/-002  d:0/-0.1
d,=D B -0.05/-0.10 e :+0.01/-0.01

7 senzarivestimento Art. 0’ - ';;e:::

117Hd4.00ett ##7# 4 0.5-4.0

///////4 W 7
// % 117Hd6.00e# ##Z# 6 0.5-6.0
2 _I /? Z3-9 Z 117Hd8.00e# ##Z# 8 0.5-6.0
//////// T 117Hd10.00e# #424 10 1.0-8.0
%/////// ////// 117Hd12.00e# ##2# 12 1.0-10.0
Z 2@ I é 117Hd16.00e#t ##Z# 16 1.0-10.0
- %
Z/////// /////// / 117Hd20.00e# ##Z# 20 1.0-10.0
?////////? ///////// * e : spessori disponibili: tutti gli 0.1 mm
/ )\ %? v Z * Prezzi per rivestimenti: contattateci!
Z 0° 7 ? 6-15° / Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo
///////% ///////
///////// 7 ///////
7 . ,
7 (] ordine [_] pomanda d’offerta
éCARB 77 é
%//////// Tt Dimensioni : Rivestimento :
q, e: d, K [] senzarivestimento
D: L: Z: 13069 ] Rivestito*:
Taglio: Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:

[] tagliodestro

[] tagliosinistro

Timbro della ditta e data: Persona di contatto :

* Senza indicazioni da parte vostra, il rivestimento piu adatto sara applicato.



Fresa a T con canali di raffredda-

mento interni dentatura alternata

T

to [m/min] rivestimento
Acciaio < 700 N/mm?2 120 155 o Tisi (BQ) N
Acciaio > 700 N/mm? 95 120 - | | Tisi (BQ)
Acciaio inox 60 85 o | Tisi (BQ)
Acciaio temprato - - - - -
Ghisa 70 120 =} L Tisi (BQ)
Rame 155 190 o ] Solo (DA)
Ottone - Bronzo 170 230 | | o Solo (DA)
Alluminio 240 420 o | Solo (DA) -
Oro - argento 170 215 | | | | Solo (DA)
Platino - Palladio - 40 - o Solo (DA)
Superleghe 50 - | | Trio (PO)
Cromo cobalto - - -
Titanio 50 70 | | | | RICO (zB) Y
Compositi - - - -
non adatto - adatto @ molto adatto M
Tolleranze d,<D P d;:0/-0.02 l,:+0.2/-0 D:h5
d>D » d:0/-0.02 d,:0/-0.1
d1=D » -0.05/-0.10 e :+0.01/-0.01

7/////////////////////////////////////////////////////////

Prezzo
senza

Art. n°

7/////////////////////////////////////////////////////////

117-1Hd4.00e# ##7# 4 0.5-3.0
117-1Hd6.00e# ##7# 6 0.5-3.0
117-1Hd8.00e# ##Z# 8 0.5-6.0
117-1Hd10.00e#.##2# 10 0.5-4.0
117-1Hd12.00e# ##27# 12 0.5-5.0
117-1Hd16.00e#.##7# 16 0.5-6.0
117-1Hd20.00e#.##7# 20 0.5-6.0

*e : spessori disponibili: tutti gli 0.1 mm

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

] ordine

[_] pomanda d’offerta
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Dimensioni :

Rivestimento :

NN

///////// ///////

[] tagliodestro

d: e: d,: K [1 senzarivestimento
D: L: Z: e 12118 ] Rivestito':
Taglio: Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:

[] tagliosinistro

Timbro della ditta e data:

Persona di contatto :

*Senza indicazioni da parte vostra, il rivestimento piu adatto sara applicato.



7//////// % ﬁ/ii;;gfresa per lavorazione profondi
T

7 T 000240/
d 'c non rivesti- enza
W Materiale Vto [m/mi:]t riveitimento - -
T i = = Acciaio < 700 N/mm? B R R _ _
- N\ A Acciaio > 700 N/mm? - B , , 7
y \ Acciaio inox - 40 - | Tisi (BQ)
Acciaio temprato -
% | Ghisa
\ y Rame
- Ottone - Bronzo
h 4 Alluminio - - - - -
S~ Oro - argento 130 150 | | Solo (DA)
Platino - Palladio - - - _
Superleghe - B R
' l, ’ I ] C.rom.o cobalto - 100 - [ | Trio (PO)
| S e
7 nonadatto-  adatto O  molto adatto M
Tolleranze d,:0/-0.01 D:h5
I, : +0.05/0 L:+/-0.5
1, :+0.2/0
/ Disponibile cono / P
7o none 7 Art. n° d | | z pivird
/ senza rivestimento / ) o ! o . )  rivest.
) 1430d0.20 0.20 0.30 0.60 3
Z///////é 2////////? 1430d0.25 0.25 0.38 0.75 3
Z Z 2 23-4 Z 1430d0.30 0.30 0.45 0.90 3
////////Z 7//////% 143040.35 0.35 0.52  1.05 4
%//////é /?//{/////Z 1430d0.40 0.40 0.60 1.20 4
g e ZZ ”%‘Z 1430d0.45 0.45 0.68 1.35 4
Z//////Z Z///}//\/% 1430d0.50 0.50 0.75 1.50 4
7//////// T 1430d0.60 0.60 0.90  1.80 4
Z )\ 22/ v 2 1430d0.70 0.70 1.05 2.10 4
Z///j/f'; /ﬁé///ll/j;//é 1430d0.80 080 120 240 4
1430d0.90 0.90 1.35 2.70 4
4

N
SN

numero di articolo

MY,
%/ Z % 1430d1.00 1.00 1.50 3.00
ZCARBZ

7 R . . . - .
é//////ﬂ % Prezzi per rivestimenti: contattateci!
7

/ Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al
Z vz

R
5
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N
E
Ay
. N
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{V\_lg;gfresa per lavorazione profondi ////

T 7777700070040 772
eon o - s -- A

Acciaio <700 N/mm? ﬁ =
Acciaio > 700 N/mm?2 7 N
Acciaio inox - 40 - | Tisi (BQ) / \
A temprat
Ghi r%s |
Ram by y
Ottol B
Alluminio - - R B R -1 AN s
Oro - argento 130 150 ] = Solo (DA) o= 7
Platino - Palladio - - - - _
Superleghe - R R
Cromo cobalto - 100 - | Trio (PO)
Titanio 50 60 | | Nemo (NM)
Compositi - - —
nonadatto-  adatto O molto adatto M - D
Tolleranze d,:0/-0.01 D:hs
I, :+0.05/0 L:+/-0.5
I, :+0.2/0
v 7
Art. n° | sssss 7 Ispon! ile bcon o 7
) 7/ senzarivestiment /
7, ////// 7 //// i/ ///// ////// T
1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3
/////// Ly
1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3 // % ? %
1450d0.30 0.30 045 1.50 3 Z —I // Z3-4/
1450d0.35 0.35 052 175 4 4/////// /////////
1450d0.40 0.40 0.60 2.00 4 2///////// ? //7//////
1450d0.45 0.45 0.68 2.25 4 Z % 1’-’;
1450d0.50 0.50 075  2.50 4 4///////% f//////%
1450d0.60 0.60 0.90  3.00 4 Z////////é /? //////Z
1450d0.70 0.70 1.05 3.50 4 Z 4}'\5 ZZ Y 2
7 Coow
1450d0.80 0.80 1.20 4.00 4 %////// /%/////%
1450d0.90 0.90 1.35 4.50 4
1450d1.00 1.00 1.50 5.00 4

/ T /
' ' ' ' / CARB~ 7 /
Prezzi p.er r|vest|ment!: cgntat?atecﬂ ) ' ) o ' ) //////// //

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al
numero di articolo



//W Microfresa con canali di raffreddamento H
4 interni per lavorazione profondi |,=3xd,

T 000 T 000000044 %
d, . ‘cnon nvesn nza
g e - i --
T — |_« Acciaio < 700 N/mm?
4 N _iL Acciaio > 700 N/mm?
[\ Acciaio inox - 40 _ ] Tisi (BQ)
lc-;\:i:si:io temprato
Rame
Ottone - Bronzo
N _ P 7 - Alluminio - - - - -
- Oro - argento 130 150 ] ] Solo (DA)
Cupereghe ’ : : —
I, Cromo cobalto - 100 - | Trio (PO;
W// //A% o Zlot:-lr:(;sm 570 670 l f Nem(i (NM)
W////////% 5 nonadatto-  adatto O molto adatto M
Tolleranze d,:0/-0.01 D:hs
|1 :+0.05/0 L:+/-0.5
I, :+0.2/0
Zf//////b/l//////////% G g a2 2 2 27
~ Disponibile cono Art. n° I, sreenzao
/ senza rivestimento / . )
7)) T 7///// V% //// I 7 ///// 7
//////// ////////% 1430Hd0.20 0.20 0.30 0.60 3
/ / % % 1430Hd0.25 0.25 0.38 0.75 3
Z /? 23-4? 1430Hd0.30 0.30 0.45 0.90 3
/////////é T 1430Hd0.35 0.35 0.52 1.05 4
Z//////Z ?///(//////Z 1430Hd0.40 0.40 0.60 1.20 4
Z Z Z ;/’_, Z 1430Hd0.45 0.45 0.68 1.35 4
Z//////é Z///}//‘/z 1430Hd0.50 0.50 0.75 1.50 4
y//////// L 1430Hd0.60 0.60 0.90 1.80 4
é }\ Zé/ Y Z 1430Hd0.70 0.70 1.05 2.10 4
. 45° 4
%/////// /? Z/////// % 1430Hd0.80 0.80 1.20 2.40 4
//////// ///////// 1430Hd0.90 0.90 1.35 2.70 4
/CARB? ? [‘ Z 1430Hd1.00 1.00 1.50 3.00 4
/ / * Prezzi per rivestimenti: contattateci!
%//////// &////// FF:er orginare untuten;le rivatestitt;, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo
///////y ///////
/ pas / / ap %
o £
//////// %///////
pas=0.8xd, ap=Il, max.
ae= 47x;\p



Microfresa con canali di raffreddamento
interni per lavorazione profondi |,=5xd,

.
o

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Ve non rivesti-
to [m/min]

Senza
rivestimento

Acciaio > 700 N/mm?

40

Tisi (BQ)

Acciaio temprato

Ghisa

Rame

Ottone - Bronzo

Alluminio

Oro - argento

Platino - Palladio

150

Solo (DA)

Superleghe

Cromo cobalto

100

Trio (PO)

Titanio

60

Nemo (NM)

Compositi

Tolleranze d}: 0/-0.01
|1 :+0.05/0
|2 :+0.2/0

Art. n°

7///////////47/////////////////////////////////////

1450Hd0.20
1450Hd0.25
1450Hd0.30
1450Hd0.35
1450Hd0.40
1450Hd0.45
1450Hd0.50
1450Hd0.60
1450Hd0.70
1450Hd0.80
1450Hd0.90
1450Hd1.00

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00

D:h5
L:+/-0.5

0.30
0.38
0.45
0.52
0.60
0.68
0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50

non adatto -

1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00

adatto @ molto adatto M

w

A A A B D B D D DA WL

7 00

7
%/Disponibile cono Z

7 senzarivestimento Z

T

//////// yy,
7 NV yaal
7 1 Z 23-4§
T
Vv
* 9.
o w "

FERY
T

///////4 /////////

Z pas / / Z

7 m 7 ? ae

)

pas=0.8xd, ap=I, max.
4,2

ae= 4xAp

HW

/



7//////// % E:)eni?: E:(iltDiERT per materiali X

— T~ Iy Acciaio < 700 N/mm? - _
4 AN - Acciaio > 700 N/mm? - -
/ \ 5 Acciaio inox - - -
Acciaio temprato - B B
-

temprat
I Ghi
_/ Ram
Ottone -B
~ 7 Alluminio
oo 7 Oro - argent
Platino - Palladio
Superleghe - - - - -
A richiesta Cromo cobalto - - - - -
Titanio - - B _ R
Compositi 250 300 - u NEO (FC)
~ g, L 77? nonadatto-  adatto O molto adatto M
Tolleranze d,s1mm » 0/-0.01 D:h5
d,>Tmm » 0/-0.02
d,=D P d:e8
Wiz . Y . , . y
?D, y Z T 700 700 700 700 20 000
Isponibile con °
é rivestimento % Art.n d, L D L z Prezzo
. . P P .
Tt 2z o0 2 77 I R
9020d0.50 0.5 1 3 38 2
SIS
é/ 2 g Z 9020d1.00 1.0 2 3 38 2
Z _I %Z 223 7 9020d2.00 20 4 3 3 2
T 000007 90204300 30 6 3 a2
;///////é Z/{é///é 9020d6.00 6.0 12 6 51 3
Z ZZ ”:Z * Prezzi per rivestimentf; cqntat?ateci! ' ‘ S ‘
Z//////% %///}///% :E:r:);rd;r;airaer;:;lgensﬂe rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al
7
0707
7 7
2 ///////é /
~ CARB
»
T 7
SIS
? d ¢/ el %
AP N
Z 7
% 7 % ﬂfae/
T
p=0.25xd, p=I, max
dz
4xAp



Fresa raggiate EXPERT X / //
per materiali compositi

T 270074/ 7, 0
e = - - --

Acciaio 700 N/mm: 1 —~ T~
Acciaio 700 N/mm ; = 4 N
Acciaio inox . / \
Acciaio temprat -
Ghi | |
Ram #/
Otto B N P
Alluminio - _
Oro - argento -
Platino - Palladio
uperleghe - - - B B
zrzmo cgobalto - - - - - Arichiesta
Titanio - R B _ R
Compositi 250 300 - ™ NEO (FC) L EI:[-
nonadatto-  adatto O molto adatto M D é 2
LI
Tolleranze d,s1mm P 0/-0.01 M 0/-0.01
d 1mm » 0/-0.02 D:hs
d =D > d:es8
: W22z
gzl s
Art. n° I, D L z / ti N /
) / rivestimento /
T //// Vi iz _ Tt
9120d0.50 0.5 1 3 38 2
W
9120d1.00 1.0 2 3 38 2 // ;; %
\ ) 3
9120d2.00 2.0 4 3 38 2 % %% /
9120d3.00 3.0 6 3 38 2 ////////% 7//////%
9120d6.00 6.0 12 6 51 3 ;///////é 2////////2
* Prezzi p_er rivestimenti:co_ntat_tateci! . . . - ) . z ﬂ ;? % Z
:i:;in;raer::sllensﬂe rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al 4////// /////////

/
/////////
///////4 ///////
A
7 ﬂil B
//////// %///////
ap=0.25xd, ap=Il, max.
4xAp

AN\



///// % materiati compoaiti ro e X

7 A /77777
—
- SN e
=5

b Tolleranze ds1mm P 0/-0.01 D:hs
= d>1mm P 0/-0.02

d,=D > d:e8

W W////// /////////////////////////
/ ISsponibile con / Art.n°  d L. D L Z  Prezzo
7 7

rivestimento
W I I
9530d6.00 6.0 18 6
9530d8.00 8.0 24 6
9530d10.00 10.0 30 6

2//////% 9530d12.00 12.0 36

NN
N
SN
NN\

W
N

\
N

7z

\\
N
N
N

NN\

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!

7 % Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al
”-’ % numero di articolo

\\\\

% §

N

N

N

NANNNN\N

SONNNN\\W
N

N
\
N
N

N §\\\\
N

\
N

\
N

N

///////// /
/ CARB /

///////// 7
//////4 ///////
P

NN
NN
N

N
\\\\\
\\\\\ NANN

A

//////

ap=I, max.
d;?

4xAp

L,
=0.2

ap=0.25x

Q.



Fresa EXPERT a denti incrociati
per materiali compositi

T

Materiale Scnon
to [m/ml ] nvestmento

Acciaio < 700 N/mm?

Oro - argento
Platino - Palladio

Superleghe
Cromo cobalto
Titanio - - - -
Compositi 250 300 - ] NEO (FC)
nonadatto-  adatto O  molto adatto M

Tolleranze dwd mm P 0/-0.01 D: h5

d>1mm p 0/-0.02

d:e8

7////////////////////////////////////////

Art.n°®

iz //// //// 77 ///// _
9630d3.00FC 3.0 12

9630d4.00FC 4.0 16 7

9630d6.00FC 60 18 8

9630d8.00FC 8.0 24 10

9630d10.00FC  10.0 30 12

9630d12.00FC 120 36 14

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rives
numero di articolo

timento di 2 lettere al

X/W%///

ﬁﬂ‘

AN h

b )

el -

A richiesta

W////W

\\\\\\\
)

iz

\

DO
|_

7z

N\

SO\
N
S
N

\

/////% 7

7
-
777 7

///////4 ///////

NN

ap

NN

Z

ap=0.25x

rivestimento 7

Wz /////////

N
N
N
AN

iy

E
g
SN\

o

NN\

2227 14

/ 4////// 7

NN\
\\\

\\

3 N
N

N

NN

=
S\

NN\\NN\\N
\
\
Nem
\
N
N

SN\

\

7,

SO

7

77 ap /
7 == /
%%ﬂﬁae

//////// %///////

xd, ap=Il, max.
= d‘z
3¢ IxAp



1520001 Epgsaceramicaz3l2xd X

S e ol el |

T 4 ~ Acciaio < 700 N/mm?
/s N\ Acciaio > 700 N/mm?
/ \ 4 Acciaio inox

ccia -
f g/ Ghisa -
V—d/ Rame 150-500
Ottone - Bronzo 250
Alluminio 100-200
- - Oro - argento 200

Platino - Palladio
Superleghe

Cromo cobalto
Titanio
Compositi

nonadatto-  adatto O  molto adatto M

D Tolleranze d,sTmm P 0/-0.01 D:hs
d;>7mm P 0/-0.02

[

77777 T2 707 702 224 222
d |

/ Disponibile senza 7~ Art. n° s
7 rivestimento . rivest.

i N I

L 1520C01d0.50  0.50  1.00
/ ? / 7 1520C01d0.80  0.80  1.60

77
_J ZZ Z3 1520C01d1.00  1.00  2.00

//%%///////% 1520C01d1.50  1.50  3.00
I //////// 1520C01d2.00  2.00  4.00

1520C01d3.00  3.00  5.00

NN\
AN\

SN\
NN\

\
\

7

SN
N\

N

D\

NN\

R

N\

N\

\
S

NN
NN
N

Ve
N

\

N
=
N
N
N\
N

NNN\\N\\\
<
R W

w
o
°
-
(=]
°

A\

\\\\\&
SO

Z

N
N

N\
N

/e
Wl
777777

Z

AN
\\
A\

NN

Z

/ /

Y,
ap

G

N

\
\\\
EacBAN
NN\

N\

5]

NSNNNNNNENNNN

N
\
X
RN
N
SN\

ae

L

N

/

NN\

9
°
N
5

o
a”
- 3

ae= 4xAp



Fresa ceramica
EXPERT ottone

X

182001
I

T

Acciaio < 700 N/mm?

Acciaio > 700 N/mm?
Acciaio inox

Ottone - Bronzo 150-500 - |

Oro - argento 100-200 - [
Platino - Palladio R R

Superleghe

Cromo cobalto

Titanio

Compositi

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

Tolleranze d,sTmm p 0/-0.01 D:hS
d,>Tmm p 0/-0.02

Art.n° d I, D L rsggzg
1820C01d0.50  0.50  1.00 4 38

1820C01d0.80  0.80  1.60 4
1820C01d1.00  1.00 2.00 4
1820C01d1.50  1.50  3.00 4 38

38
38

1820C01d2.00  2.00  4.00

1820C01d3.00  3.00 5.00 38

Ve AN
/ \
f J
g——
AN /

TG00

7~ Disponibile senza
7 rivestimento

T
7 ///////% ////////

7
Y
J z

Z
i
V007

9

L ad

NN\
AN\

N

R
N\
N
SHMN

NONNN
NN

X \\\\\\§
NN\

N
\
N
N
N
N
\
§~
N4
N

NN
\
27
X

N
\

NN
S >

Ay

N

N

I
2

/ /

NONNNNNW

YA

N

N

Ay
N

A

N

7
7z

N
N
N
N\

7z

N

7

N

SN\

o
°
N
w
a

o
3

NN
AN
NS\

N
\
N\
N\
\

ki [ §
N\
N\
N

I
x|a
253



//// / Fresa di superfinitura

72 U N
o e e - — --

Oro - argento
Platino - Palladio

Superleghe
A richiesta Cromo cobalto
Titanio - 60 - | | Tisi (BQ)
d _ ¥ Compositi
Z non adatto - adatto @  molto adatto M
1, D
=
Tolleranze d,<1mm » 0/-0.01 D:hs

d,>1mm P 0/-0.02
d,=D » d:e8

7 .
e NI T
7 Disponiblie 7 Art. n° d, I, D L
/ rivestimento / v
777y )
///////%////////% 1620Fd2.00BQ 2.0 4 6 51
/ / / % 1620Fd3.00BQ 3.0 6 o6 51
Z _I Z / Z4 ? 1620Fd4.00BQ 4.0 8 6 51
%/ ///// 7/////// 1620Fd5.00BQ 5.0 10 6 51
;//////////////// 1620Fd6.00BQ 6.0 12 6 51
Z%}ZZ 7-/ 1620Fd8.00BQ 80 16 8 61
7 /// ///////// 1620Fd10.00BQ 100 20 10 72
/ T //////// 1620Fd12.00BQ  12.0 24 12 83
A Y
235 -40° Z? 8° Z Prezzi per rivestimenti: ttttci!' ) o '
///////////////// rtt dla umertd |t e estito, aggiungere il codice di rivestimento di 2
/////////%
7

/ CARB /
///////// 7

Lo

Z -

gi‘: 7

% L /

p=I, m

max.



Fresa EXPERT per metalli duri

T

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Ve non rivesti-
to [m/min]

Senza
rivestimento

Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

80

] Sumo (KO)

Acciaio temprato -
Ghisa 50 170 | Tisi (BQ)
Rame -

Ottone - Bronzo

Alluminio

Oro - argento

Platino - Palladio

Superleghe

Cromo cobalto

Titanio

Compositi

Tolleranze

d,s1mm

d,=D

» 0/-0.01
d,>1mm p 0/-0.02

»d:e8

D: hS

non adatto -

D

Art.n°

3300d1.0
3300d1.1
3300d1.2
3300d1.3
3300d1.4
3300d1.5
3300d1.6
3300d1.7
3300d1.8
3300d1.9
3300d2.0
3300d2.1
3300d2.2
3300d2.3

d

1

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
2.3

1

3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
6.0

6

oo o o o o o0 o 0o 6 6 O O O

* Prezzi per rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

¥4 Prezzo

4

L T T R N R )

adatto @ molto adatto M

Art. n° d |

1 1

W///////////-

3300d2.4 6.0
3300d2.5 2.5 6.0
3300d2.6 26 6.0
3300d2.7 27 7.0
3300d2.8 28 7.0
3300d2.9 29 8.0
3300d3.0 3.0 8.0
3300d3.5 3.5 9.0
3300d4.0 40 11.0
3300d5.0 5.0 13.0
3300d6.0 6.0 16.0
3300d8.0 8.0 20.0
3300d10.0 10.0 23.0
3300d12.0 12.0 26.0

D

6

o o0 oo o o 0 060 0 0 O O

JET—
N O

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
72
83

X/////

1o

4

o oo oo oo A A A D D M D D D

]

s

%////////////////////

Disponibile
rivestimento

T

W
SN\

L
///////4 /////////
1 % Z 24-6

/////// 7///////
ez //////

%%.

/////////
05

NN
NN\

\\\&
\\\\\\

N
NN\
SN

//////%

SN

N\

>

\

NN

NANNN\
SSANNAN

e
NN

SN
N
g
\ o
5
§

N

N

\
N

N

7

///////// /
ZCAR Z /
7 BZ
7 7
T 7
Ly iy
e &
9 E.
T D

ap=0.25xd, ap=I, max.

dp
ae= o ap

A



///W Punta da centrare NC 90° con H
4 canali di raffreddamento interni
T 0000000000000
. b - i --

- - - Acciaio < 700 N/mm? o Tisi (BQ)
g o A — Acciaio > 700 N/mm? 70 - u Tisi (BQ)
/ \ L] Acciaio inox - 40 - [ | Tisi (BQ)
I X Acciaio temprato - - - - -
a . Ghisa 60 70 o L] Tisi (BQ)
\ / Rame 80 100 =] u Solo (DA)
N / Ottone - Bronzo 80 100 L] L] Solo (DA)
— o o Alluminio 100 120 =} L Solo (DA)
o Oro - argento 30 100 n n Solo (DA)
Platino - Palladio - 20 - o NEO (FC)
Arihiesa e — ——
Titanio 40 50 =] L Tisi (BQ)
Compositi - - - - _
E‘_yz—[- I A nonadatto-  adatto O  molto adatto l
N l, D
Tolleranze d,:£0.01
d,=D W d;:hs
D :hS
WW i/ a7 //// T 77
/ Disponibile cono % Art. n° d, sreenzzza0
% senza rivestimento / . :
T T ///% I
///////4///////// 337Hd0.50 0.50 0.75
/ % ? % 337Hd0.80 0.80 1.20
Z % ZZ 22 ? 337Hd1.00  1.00 1.50
////////% 7////// 337Hd1.50  1.50 2.25
5//////2 ?////////Z 337Hd2.00 2.00 3.00
Z %éé Ln) é 337Hd2.50 250 3.75
7z
4//////% ?///////% 337Hd3.00 3.00 4.50
Z///////& % 337Hd4.00  4.00 6.00
Z }\ 2 337Hd6.00 6.00 9.00
2,4 / o .
/////// Prezzi per rivestimenti: contattateci!

NN

//////// / //////y Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di

rivestimento di 2 lettere al numero di articolo



Punta per centrare NC 120° con H 7 //
canali di raffreddamento interni 3 / %

Acciaio < 700 N/mm? 90 o Tisi (BQ) o
Acciaio > 700 N/mm? - 70 - ] Tisi (BQ) ‘ A—- P - - N
Acciaio inox - 40 - [ ] Tisi (BQ) h
A temprat - - - B — i / \
Ghisa 60 70 o ] Tisi (BQ) |E—— ol
Rame 80 100 o m Solo (DA) m‘[ s
Ottone - Bronzo 80 100 [ [ Solo (DA) \ /
Alluminio 100 120 o L] Solo (DA) N Y
Oro - argento 80 100 L | Solo (DA) o -~
Platino - Palladio - 20 - =] NEO (FC)
Superleghe - 40 L Tisi (BQ) .
Cropmo cgobalto - - - - Arichiesta
Titanio 40 50 o L] Tisi (BQ)
Compositi - - - - - i[-

g d,

h i LI S

Tolleranze d,:+0.01 D
d,=D »d:hs

D :hS

Art.n’ ¢ s  senzavestimento 7
337-2Hd0.50  0.50 0.75 y )

337-2Hd0.80  0.80 1.20 ?///'////Z é/;/;//é
337-2Hd1.00  1.00 1.50 Z e 7 % 7
337-2Hd1.50  1.50 2.25 4///////4 ////////4
337-2Hd2.00  2.00  3.00 7///////2 /////////Z
337-2Hd2.50  2.50 3.75 é %Z? Ll) Z
337-2Hd3.00 3.00 4.50 %///////// /////////2

337-2Hd4.00 4.00 6.00

337-2Hd6.00 6.00 9.00
o

* Prezzi per rivestimenti: contattateci! ////////% %
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di L
7777797

rivestimento di 2 lettere al numero di articolo
7 7
_cars é [‘ 7
7 7
/2

SN\
N
N
B>
SR
N

N

NN



///W Punta EXPERT perinox - con H‘X
% canali di raffreddamento interni

T 00 T 00000/ 70
e e R - e | [

- ~ Acciaio < 700 N/mm?

Acciaio > 700 N/mm? R R

/ \ - Acciaio inox - 45 R ™ Nemo (NM)
Acciaio temprato

s e Ghisa

Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio

Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe

Cromo cobalto

Titanio

Compositi - - - - -
dz ) nonadatto-  adatto O molto adatto M
l, Pre-centraggio raccomandato con punta da centro rif. 337-2 per i diametri

e

inferiori a 1.00 mm

Tolleranze d,:-0.002/-0.004
D:hS

7 P . , . . P
Z rivestimento % Art. n° d I, D L Prezzo Art. n° d I, D L Prezzo
V7ZGY 7Y gom an s s e e 0
R % z v
7 7 o2 o2z 8 3 s 3744099 099 10 3 51
///////// 7/////// 37440.73 073 8 3 51 374d1.00 1.00 12 3 51
7//////// 374d0.74 074 8 3 51 374d1.01 101 12 3 51
Z / 374d0.75 075 8 3 51 374d1.02 102 12 3 5
Z/////// 374d0.76 076 8 3 51 3744103  1.03 12 3 51
% / 374d0.77 077 8 3 51 374d1.04 1.04 12 3 51
374d0.78 078 8 3 51 374d1.05 105 12 3 51
7 % 374d0.79 079 8 3 51 374d1.06 106 12 3 51
T 374d0.80 080 8 3 51 374d1.07 107 12 3 51
Z 77 ‘ Z 374d081 081 8 3 51 374d1.08 108 12 3 51
ZCARBZZ [ 7 37ados2 o082 8 3 51 374d1.09 109 12 3 51
T ¢/////// 374d0.83  0.83 8 351 374d1.10 110 12 3 51
374d0.84 084 8 3 51 3744101 111 12 3 5
374d0.85 085 8 3 51 374d112 112 12 3 51
374d0.86 086 8 3 51 3744113 113 12 3 51
374d0.87 087 8 3 51 374d1.14 114 12 3 51
374d0.88 088 8 3 51 3744115 115 12 3 51
374d0.89 089 8 3 51 374d116 116 12 3 51
3744090 090 10 3 51 3744117 117 12 3 51
3744091 091 10 3 51 374d118 118 12 3 51
374d0.92 092 10 3 51 3744119 119 12 3 51
3744093 093 10 3 51 3744120 120 14 3 51
374d0.94 094 10 3 51 374d1.21 121 14 3 51
374d0.95 095 10 3 51 374d1.22 122 14 3 51
374d0.96 096 10 3 51 374d1.23 123 14 3 51

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.

—



canal 57‘2%’?25325&‘§é‘to"}3?em. H6X 3 ////

Contmua

T 70070700020/ 7 7000 7

Art. n° d I D Prezzo Art. n° d I D Prezzo

W/////////_ W//////////_

374d1.24 124 14 3 51 374d1.69 1.69 14 3 51

374d1.25 125 14 3 51 374d1.70 1.70 18 3 51

374d1.26 126 14 3 5] 3744171 171 18 3 5 - i

374d1.27 127 14 3 51 374d1.72 172 18 3 51

374d1.28 128 14 3 51 374d1.73 1.73 18 3 51

374d1.29 129 14 3 51 374d1.74 1.74 18 3 51

374d1.30 130 14 3 51 374d1.75 175 18 3 51 Arichiesta

374d1.31 1.31 14 3 51 374d1.76 1.76 18 3 51

374d1.32 132 14 3 51 374d1.77 1.77 18 3 51 E i[-

374d1.33 133 14 3 51 374d1.78 1.78 18 3 51 l,

374d1.34 1.34 14 3 51 374d1.79 179 18 3 51 -

374d1.35 135 14 3 51 374d1.80 1.80 18 3 51

374d1.36 136 14 3 51 374d1.81 1.81 18 3 51

374d1.37 137 14 3 51 374d1.82 1.82 18 3 51

374d1.38 138 14 3 51 374d1.83 1.83 18 3 51 W/////W

374d1.39 139 14 3 51 374d1.84 184 18 3 51 7 Disponibile é

374d1.40 140 14 3 51 374d1.85 1.85 18 3 51 Z rvestimento //

374d1.41 141 14 3 51 374d1.86 1.86 18 3 51 I

374d1.42 142 14 3 51 374d1.87 1.87 18 3 51 ////////? / //////Z

374d1.43 143 14 3 51 374d1.88 1.88 18 3 51 Z . ?Z zz Z

374d1.44 144 14 3 51 374d1.89 1.89 18 3 51 Z 135 / /

374d1.45 145 14 3 51 374d1.90 1.90 18 3 51 /////// 77777
7///////

374d1.46 146 14 3 51 374d1.91 191 18 3 51 %

374d1.47 147 14 3 51 374d1.92 192 18 3 51 Z //

374d1.48 148 14 3 51 374d1.93 193 18 3 51 ///////// %

374d1.49 149 14 3 51 374d1.94 1.94 18 3 51

374d1.50 1.50 14 3 51 374d1.95 1.95 18 3 51

374d1.51 151 14 3 51 374d1.96 196 18 3 51

374d1.52 152 14 3 51 374d1.97 197 18 3 51 //////é ///////
7 7

374d1.53 1.53 14 3 51 374d1.98 1.98 18 3 51 /CARB?/ [‘ Z

374d1.54 154 14 3 51 374d1.99 199 18 3 51 Z///////////////

374d1.55 1.55 14 3 51 374d2.00 200 18 3 51

374d1.56 1.56 14 3 51 374d2.05 205 18 3 51

374d1.57 1.57 14 3 51 374d2.10 210 20 4 60

374d1.58 1.58 14 3 51 374d2.20 220 20 4 60

374d1.59 1.59 14 3 51 374d2.30 230 20 4 60

374d1.60 1.60 14 3 51 374d2.40 240 20 4 60

374d1.61 1.61 14 3 51 374d2.50 250 20 4 60

374d1.62 1.62 14 3 51 374d2.60 260 20 4 60

374d1.63 1.63 14 3 51 374d2.70 270 20 4 60

374d1.64 1.64 14 3 51 374d2.80 2.80 20 4 60

374d1.65 1.65 14 3 51 374d2.90 290 20 4 60

374d1.66 1.66 14 3 51 374d3.00 3.00 20 4 60

374d1.67 1.67 14 3 51 374d3.50 3.50 20 4 60

374d1.68 1.68 14 3 51 374d4.00 400 20 4 60

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al numero di articolo.



//////W Punta EXPERT per ottone X

Wy I
? e S - S - -

N Y Ottone - Bronzo 115 130 ] | | Solo (DA)

Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto

Arichiesta

Titanio

Compositi - - - - -
dz nonadatto-  adatto @  molto adatto M
|2 ¥y

™ D Tolleranze d,:-0.002/-0.004
I,:0.1/-0
D:h5
» ) B ) . B
?i'sssﬁ'vz";i;z;;z A’ I |
375d#.## 0.20-029 1.0 3 38
//////// Ly 7
7 Z Z 375d#.4# 0.30-0.34 1.5 3 38
S 720
/ oY // % 375d### 0.35-0.39 2.0 3 38
7 i
///////// s, 375d#.4# 0.40-0.49 3.0 3 38
7 /////// / 375d# 4 0.50-0.79 4.0 3 38
375d#.## 0.80-1.19 6.0 3 38
//////// 375d# ## 1.20-1.50 8.0 3 38

///////// /

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
/ Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di
Z Var bl / / 2 lettere al numero di articolo.
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Fresa poligonale per filettare

T/

to [m/min] rivestimento

Acciaio < 700 N/mm? 100 - ™ - -
Acciaio > 700 N/mm? 80 | |

Acciaio inox 70 |

Acciaio temprato - -

Ghisa 90 L

Rame 170 |

Ottone - Bronzo 160 L

Alluminio 200 ]

Oro - argento 160 | |

Platino - Palladio - -

Superleghe 50 [ ]

Cromo cobalto - -

Titanio 60 |

Compositi - - - -

non adatto - adatto O  molto adatto M

Tolleranze d,:-0.002/-0.004

l,:0.1/-0

D:hs

7///////////////////////////////////////////////

Art. n°

7///////////////////////////////////////////

@ nominal Passo

d'I

REFS0.30d45 §0.30 0.080 45
REFS0.35d45 S0.35 0.090 45
REFS0.40d45 50.40 0.100 45
REFS0.50d45 S0.50 0.125 45
REFS0.60d45 50.60 0.150 45
REF S0.70d45 $0.70 0.175 45
REFS0.80d45 50.80 0.200 45
REFS0.90d45 $0.90 0.225 45
REFS1.00d45 $1.00 0.250 45
REFS1.20d45 §1.20 0.250 45
REFS1.40d45 $1.40 0.300 45
REFS0.30d40 S0.30 0.080 40
REFS0.35d40 S0.35 0.090 40
REF S0.40d40 S0.40 0.100 40
REFS0.50d40 S0.50 0.125 40
REFS0.60d40 S0.60 0.150 40
REFS0.70d40 S0.70 0.175 40
REFS0.80d40 S0.80 0.200 40
REFS0.90d40 S0.90 0.225 40
REFS1.00d40 $1.00 0.250 40
REFS1.20d40 $1.20 0.250 40
REFS1.40d40 $1.40 0.300 40

3 0.80
3 0.90
3 1.00
3 1.25
3 1.50
3175
3 2.00
3225
3 2.50
3 2.50
3 3.00

5 0.80
5 0.90
5 1.00
51.25
5 1.50
5175
5 2.00
5225
5 2.50
5 2.50
5 3.00

Prezzo
senza
rivest.

REF:5000G

REF: 5000

REF: 5000D
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/ Disponibile senza
% rivestimento
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Opzione: Reverso




Dal 1948

Dal 1948, Louis Bélet SA, un’impresa a conduzione fa-
miliare con oltre 150 collaboratori, produce utensili di
alta precisione in metallo duro, PCD e ceramica. Nel
2008, la direzione della ditta e stata ripresa dai due
nipoti del fondatore, la signora Roxane Piquerez e il
signor Arnaud Maitre.

La ricerca dell’eccellenza

Lo spirito della ditta Belet si basa sulla continua ricerca
dell'eccellenza. In tutte le nostre attivits, cerchiamo
sempre ditrovare le soluzioni migliori per i nostri clienti
e dipendenti.

La gestione della qualita e la gestione ambientale sono
attestate di certificati ISO 9001:2008 e 1SO 14001:2004

1B LOUIS BELET

Cutting tools

Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Consulenti tecnici

Svizzerafrancese Svizzera tedesca / Germania

Loic Yerly Raphaél Dubail Sinan Akyol Markus Ackermann
+41(0)79 44553 07 +41 (0)79 51198 83 +41(0)79 859 3357 +41(0)79 358 42 84
lyerly@louisbelet.ch rdubail@louisbelet.ch sakyol@louisbelet.ch  mackermann@louisbelet.ch

Ticino / Italia Francia Internazionale

Hervé Baour
+41(0)78 646 9418
hbaour@Ilouisbelet.ch

Fabrice Berche
+33(0)6301732 87
fberche@louisbelet.ch

Luigino Gamba
+41(0)79362 86 09
Igamba@louisbelet.ch

W il A A A i i i A A s

Lista dei agenti

disponibili su www.louisbelet.ch
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