N
MLOUIS BELET REF: 1430/1450 B

Swiss Cutting tools

MIKROFRASER FUR
TIEFENBEARBEITUNG

REF 1430: 1 =3xd, REF 1450 :1 =5xd_

« Lange Aussparung fiir tiefe Frasungen

« Zentraler Schnitt fiir axiale Penetration

- Optimiert fir die Bearbeitung von Titan, nichtrostende
Stahle und Chromcobalt-Legierungen

Werkzeugmerkmale

+ Kein Grat

Ergebnls/Kunde- E& - Einwandfreier Zustand der Oberflache

nemSChatzung + «Phenomenally better»

LOUIS BELET S.A.
Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
www.louisbelet.ch




Mikrofraser fiir Tiefenbearbeitung
REF 1430 : 1 =3xd / REF 1450 : | =5xd

7

7

T/ A %

Werkstoffe

Stahl < 700 N/mm?2
Stahl > 700 N/mm?2
Nichtrostende Stihle 40 | | Nemo

Gold - Silber
Platin - Palladium

Kobalt-Chrom - 100 - [ ]
Titan - 60 - | Nemo
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M

Toleranzen d:+0/-0.01 D:hS
I:+0.05/0 L:+/-0.5
l,: +0.2/0
REF 1430
Art. n° d 1 I, z
T 00 000 7000 7700 77 700
1430d0.20 0.20 0.30 0.60 3
1430d0.25 0.25 0.38 0.75 3
1430d0.30 0.30 0.45 0.90 3
1430d0.35 0.35 0.52 1.05 4
1430d0.40 0.40 0.60 1.20 4
1430d0.45 0.45 0.68 1.35 4
1430d0.50 0.50 0.75 1.50 4
1430d0.60 0.60 0.90 1.80 4
1430d0.70 0.70 1.05 2.10 4
1430d0.80 0.80 1.20 2.40 4
1430d0.90 0.90 1.35 2.70 4
1430d1.00 1.00 1.50 3.00 4
REF 1450
Art.n° d I, I, z
T2 00 000 7000 770 700 40
1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3
1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3
1450d0.30 0.30 0.45 1.50 3
1450d0.35 0.35 0.52 1.75 4
1450d0.40 0.40 0.60 2.00 4
1450d0.45 0.45 0.68 2.25 4
1450d0.50 0.50 0.75 2.50 4
1450d0.60 0.60 0.90 3.00 4
1450d0.70 0.70 1.05 3.50 4
1450d0.80 0.80 1.20 4.00 4
1450d0.90 0.90 1.35 4.50 4
1450d1.00 1.00 1.50 5.00 4

/Erh"l lich unbes hich—/
Z te:lznf:l be:chicchtet é

T
///////// ////////

_| 7 z3-4§
/ 77
T, ////////
///////// ////////
%% / 7
%? cidng?
///////// é///////
07

NN
\

NN\
\\
SANNNNNN

\\\\\\

/////// ////////

///// /
//////// %

//////// Y222
pas / 7 ap
77
ZEil )
///////// ////////
pas=0.8xd, e=0.25xd,
.'ap:'lxd1

\\\\



