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45600S0.60 S0.60 0.150 0.45 1.50 0.29 3 38

45600S0.70 S0.70 0.175 0.54 1.75 0.34 3 38

45600S0.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38 3 38

45600S0.90 S0.90 0.225 0.68 2.25 0.43 3 38

45600S1.00 S1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 3 38

45600S1.20 S1.20 0.250 0.94 2.50 0.66 3 38

45600S1.40 S1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 3 38

45600M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 3 38

45600M1.20 M1.20 0.250 0.94 2.50 0.66 3 38

45600M1.40 M1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 3 38

45600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85 3 38

45600M1.80 M1.80 0.350 1.45 3.50 1.05 3 38

45600M2.00 M2.00 0.400 1.60 4.00 1.15 3 38

45600M2.20 M2.20 0.450 1.70 4.50 1.19 3 38

45600M2.50 M2.50 0.450 2.00 5.00 1.49 3 38

45600M3.00 M3.00 0.500 2.40 5.50 1.84 3 38

PKD Gewindewirbler

Toleranzen

Werkstoff e Vc Unbes-
chichtet

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Steigung

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet


