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 Verzahnungswerkzeuge

Friser Typ ilra;eeug Standardmodule* Werkzeug Werkstiick Seite

Formfraser fir o~
Zahn um Zahn N m 0.03-1.00 m 5
Schneiden ) N
m 0.015 - 1.000 6
Z
Abwalzfraser 9
5
m 0.015- 0.800 7
ﬁ m 0.015-1.000 8
—d
o
E -
T Zweiweg- (a)
| Abwalzfraser
z =
&)
(a4
o) m 0.015 - 0.800 9
Z
INDEX- |5 % i
Abwiélzfraser fur B
asymmetrische | nach Profil { ; 10
Zahnprofile O e
> e Y
L
(a4

*Abhéngig von der Getriebe-Norm
Weitere Module auf Anfrage



Varzahnungswarkzaugs .

Friser Typ Werkzeug Standardmodule* Werkzeug Werkstiick Seite

Nam
&
Abwalzfraser fiir LL 2 y
frontarlue;r\]/srzah- I.UN m 0.05 - 0.50

Abwiélzfraser fur
konische
Zahnrader

m 0.05-0.30 12

TRINITY

Abwalzfraser fur
Evolventen-ver-
zahnung ISO53 /
DIN867
DIN-Qualitat
AAAA

8100

m 0.05-1.00 13

m 0.05-1.00

Skiving Fraser

fur Innen und

AulRenverzah-
nungen

14

=
w
I
=2
w
4

8700

m 0.05-1.00

*Abhéngig von der Getriebe-Norm
Weitere Module auf Anfrage



// % DUPLEX ORIGIN Abwalzfraser
0000

Das Walzfrasen mit zwei Abwaélzfrasern ist ein Verfahren, das bekannt ist fiir die gratfreie Herstellung von
Zahnprofilen. Es ist ein funktionserprobter und bewéahrter Herstellungsprozess, der jedoch oftmals eine
lange und miihsame Einrichtung der Fraser mit sich bringt. Dabei ist es notwendig, fir jeden Fraser eine
individuelle Einstellung des Frasdorns und Abstandhalters vorzunehmen. In diesem Zusammenhang kommt
es oft zu einem schlechten Rundlauf und einer Kriimmung des Frasers.

Louis Bélet SA hat eine einfache Losung gefunden um diese Probleme zu vermeiden und das Einrichten zu
vereinfachen.
ORIGIN DUPLEX Abwalzfraser.

ORIGIN DUPLEX auf Schaft Zirkular ORIGIN DUPLEX

Diese aus einem Stlick Vollhartmetall gefertigten Fraser haben zwei Schneidbereiche, einen rechts- und
einen links-schneidend. Die beiden Profile haben einen Abstand von einem Vielfachen der Teilung.

Dies vereinfacht die Einstellung. Darliber hinaus werden Rundlauf und axialer Verzug stark reduziert.

Schneidefliche

Schneideflache




Formfraser fur Zahn um Zahn Schnelden //%/////////

7 00 0

Stahl 20AP u ] TRIO (PO) ) O o o
Stahl Law 100X 70 90 u u TRIO (PO) d| — P - b N
C-stahl (Finemac ) 50 60 n ] TRIO (PO) —
4C27A 60 70 | ] u TRIO (PO) \
CK45 80 90 | | | TRIO (PO) |
316L 60 70 [ ] ] TRIO (PO) . pr— ,
Anderer Inox 60 70 [ ] ] TRIO (PO) - r ./
Bleihaltiges Messing 150 170 | - SOLO (DA) ~ 7
Bleifreies Messing 150 170 ] ] SOLO (DA) .
CuBe 100 120 | | | SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 ] || SOLO (DA) I A
Bronze 120 140 | | | SOLO (DA) D
Aluminium 200 220 | ] u SOLO (DA)
Titan 80 90 | -

nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M

Toleranzen D :hS5

Standardmodule: 0.020 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage

d e d L / altlich unbeschic /
o ) ~ tetund beschichtet
T 7000 700 //////// ///////// i/ //////// Option : Zirkular Friser

<2 0.3-1.0 1.0 1 3 38 2-3 o //////// ///////Z

2 0.3-1.0 1.0 1 3 38 2-3 T—T % ¢/ z

3-1. . — 7 27 7

e oes a2 e oowm s JI; 7

5 0.3-1.5 3.5 2 5 38 6 ;///////é//

6 0.3-1.5 3.5 2 6 38 6 ] Z /

7 0.3-1.5 3.5 2 7 38 6 7, Topeing

8 0.5-2.0 4.0 3 8 51 6 A 2//////

10 0.5-3.0 5.0 4 10 51 6

12 0.5-3.0 6.0 4 12 61 8 //

15 2.0-5.0 8.0 4 10 61 8

20 2.0-5.0 8.0 4 10 61 12 / /////////

25 2.0-5.0 8.0 4 10 61 12 ZCARB/

¢//////// 7
//////4
0 020/
//////// %

Option : Non-Topping



%//// ¥ Abwilzfraser
0007

7 T T/

e Stahl 20AP 70

| =] TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 u o TRIO (PO)
e S C-stahl (Finemac) 50 60 | | | TRIO (PO)
g \ W 4C27A 60 70 ] [ ] TRIO (PO)
m CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
! 316L 60 70 | | TRIO (PO)
/ m Anderer NiRo 60 70 ] [ TRIO (PO)
g - Bleihaltiges Messing 150 170 ] - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] a] SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | | =] SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)

Titan 80 90 | -

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen d,: H3 e:+0.01

Standardmodule: 0.015 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage

7 Erhéltlich unbeschich- /
/ tet und beschichtet / d, € d, Z d e d Z

1 2

Z , )
7///////% ////////// 6 4 3.5 12 12 6 6.0 15
Z ' ZZ Z 2 6 5 3.5 12 12 8 6.0 15
Z " ?Z 12-15 6 6 3.5 12 16 4 8.0 15
T . B L. 1215 » . o 1
WA, '
2 - éy 8 5 3.5 12/15 16 8 8.0 15
Z‘T . Z 8 6 3.5 12/15 16 10 8.0 15
7,27 % 8 6 45 12/15 16 12 8.0 15
Z //}/\///25//?///? 8 8 4.5 12/15 18 6 6.0 15
Z o Z% o Z 10 4 3.5 12/15 18 6 8.0 15
7 .
T 12 : jz :Z:z :: 180 ZZ E
L ’ :
? Z/ 10 5 3.5 12/15 18 12 8.0 15
~CARB 10 6 3.5 12/15
Z Z . 24 4 8.0 15
4//////% % 10 5 4.5 12/15 24 5 8.0 15
2///"/1/://2/// 10 6 4.5 12/15 24 6 8.0 15
Z 7 12 6 3.5 15 24 8 8.0 15
%0.015%
T // 12 s 4.5 15 24 10 8.0 15
12 6 4.5 15 24 12 8.0 15
Option : Non-Topping 12 8 4.5 15 24 15 8.0 15
12 10 45 15 32 15 13.0 15
12 6 5.0 15
12 8 5.0 15



Abwilzfriser auf Schaft W//
/% 7

T 0000000040404

Stahl 20AP

n o TRIO (PO) =

Stahl Law 100X 70 90 ] o TRIO (PO) ° P
C-stahl (Finemac) 50 60 [ ] [ TRIO (PO) / N
4C27A 60 70 ] ] TRIO (PO) ) d,
K45 80 % ™ n TRIO (PO) 7
316L 60 70 n = TRIO (PO) ! —
Andere Inox 60 70 [ ] ] TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 ] - SOLO (DA) =
Bleifreies Messing 150 170 [ ] o SOLO (DA) ~
CuBe 100 120 [ ] o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 [ - SOLO (DA)
Titan 80 90 | |

nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M

D
Toleranzen D :HS5S L—J

Standardmodule: 0.015 - 0.800. Weitere Module auf Anfrage

e I D L Z d /ratlc Une'SCIC‘/
) 7 tet und beschichtet /
7///// 70 ////// T 000 ////// i ///// Do
3.0 4 2.0 2 6 45 2.0 1 /////////////////
3.5 4 2.5 2 6 45 8 2.5 1 7 // /
“mn z
40 5 3.0 3 6 45 8 3.0 1 7 - %Z 8-15
5.0 6 3.5 3 6 45 10 3.5 1 ?//////// /////////
6.0 6 4.0 3 6 45 12 4.0 1 7//1////y7
8.0 6 - 6 45 12 5.0 1 Z Z/
uo o n 7
. g SIS
16.0 8 10 51 15 10.0 2 y/ A 2? Y Z
20.0 8 10 51 15 12,0 2 Z 0° ZZ 0 Z
T
v
é///////é%
ZCARBZ
Z////// %
/////////
m
/ 0.015"

% 7

Option : Non-Topping



%//// Y Duplex Abwailzfraser
0007

7 7B

Stahl 20AP 70 | =] TRIO (PO)
— T~ Stahl Law 100X 70 90 u o TRIO (PO)
N C-stahl (Finemac) 50 60 | | ] TRIO (PO)
/ E 4C27A 60 70 = m TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
| i f : - J 376L 60 70 m " TRIO (PO)
\ \\\\\\\‘E\“\\\ g / Anderer NiRo 60 70 | ] u TRIO (PO)
N — / Bleihaltiges Messing 150 170 | - SOLO (DA)
ST Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] a] SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | | =] SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)

Titan 80 90 | -

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen d,: H3 e:=0.01

Standardmodule: 0.015 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage

7 Erhéltlich unbeschich- 7~
/ tet und beschichtet / d, € qd z d e d Z

1 2

2 p , ,
i ¥ 7z 6 5 3.5 12 12 8 6.0 15
Z ' ZZ y 4 Z 6 6 3.5 12 16 6 8.0 15
7 27 1218
Z b /// // 8 5 3.5 12/15 16 8 8.0 15
iz . . . 12/15 ) 1o o 1
sy
% - Z/ 8 6 4.5 12/15 16 12 8.0 15
Z 2 Z 8 8 4.5 12/15 18 6 6.0 15
f///}r’//g/% % 10 5 3.5 12/15 18 A 8.0 15
W d 10 6 3.5 12/15 18 8 8.0 15
é 2\ éé/ XO é 10 5 4.5 12/15 18 10 8.0 15
7 Z Z .
T é///////é :: : 2 i 121/51 ’ ;z 152 :Z E
L sy : :
é Z% Z 12 5 4.5 15 24 6 8.0 15
“cArRB &3
% y 7 y 12 6 4.5 15 24 8 8.0 15
T 12 8 45 15 24 10 8.0 15
g////f//é /// 12 10 4.5 15 24 12 8.0 15
Z mz 7 12 6 5.0 15 24 15 8.0 15
0015
T, 7 2 & 0 ' 32 1 wo 1

12 6 6.0 15

Option : Non-Topping



%
Duplex Abwilzfraser auf Schaft / %
G /474

I

Stahl 20AP 70 | | =] TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 | o TRIO (PO)
C-stahl (Finemac) 50 60 ] | TRIO (PO)
4C27A 60 70 | | | TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | | | TRIO (PO)
Andere Inox 60 70 [ ] ] TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 ] - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 [ ] o SOLO (DA) ~
CuBe 100 120 | | o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | ] o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 | ] - SOLO (DA)
Titan 80 90 |
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M

Toleranzen D :HS5S 5

Standardmodule: 0.015 - 0.800. Weitere Module auf Anfrage

/Er altlich unbeschich-

SANNA\

d e d | D L z d | ,
) 1 . ’ ) ’ ) ) B : . : / tet und beschichtet
3.0 5 2.0 2 6 45 8 2.0 1 7///////// ////////
3.5 5 2.5 2 6 45 8 2.5 1 Z ' Z% z Z
4.0 5 3.0 3 6 45 8 3.0 1 é W ZZ 8-15 Z
5.0 6 3.5 3 6 45 10 3.5 1 T o
_ . _ Loy,
6.0 6 4.0 3 6 45 12 4.0 1 % _ Z /
8.0 6 - 6 45 12 5.0 1 / 7
1 1 Z Topping %
10.0 8 6 45 5 6.0 7,007 %
12.0 8 6 45 15 8.0 1 7//////47//////4
16.0 8 10 51 15 10.0 2 ?/ )\ Z// v Z
20.0 8 10 51 15 12.0 2 Z 0° ZZ 0° Z
T 0
L
e
cARB & 7
7
T é//////%
I
Z m: 2%/
7
~ 0015
D 7

Option : Non-Topping



7 INDEX-Abwalzfraser fiir asymmetrische
> Zahnprofile

nbes-
e Werkstoffe unbes\:;ichtet - cLIlﬁchetset - -
o H Stahl 20AP 70 90 n o TRIO (PO)
B -~- ~ N 3 W Stahl Law.100X 70 90 [ ] o TRIO (PO)
. v vasg C-stahl (Finemac) 50 60 | | TRIO (PO)
/ % o \ 4C27A 60 70 [ [ TRIO (PO)
\ - | - — CK4s 80 90 u u TRIO (PO)
\ i = ; 316L 60 70 ] ] TRIO (PO)
~ | I - Andere Inox 60 70 ] ] TRIO (PO)
N fv' /‘/ s © "’L Bleihaltiges Messing 150 170 = - SOLO (DA)
— Bleifreies Messing 150 170 ] o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 ] o SOLO (DA)
| Aluminium 200 220 ] - SOLO (DA)
Titan 80 90 | | -
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M
Toleranzen d,:H3 e: x0.01
o Standardmodule: nach Profil ’
ZEhnm‘h i h_hZ T 00 000000 000
/ralcune§C|c—/ d e d
/ tet und beschichtet / 1 ) 2 ’
Z///////é % 6 4 3.5
7 ' % 6 5 3.5
7 7
7w / 6 6 3.5
Tt 7 o 4 L
ZZx '
2/ - Z/ 8 5 3.5
% % 8 6 3.5
? Topping % .
T, 7 10 4 35
7 //////4 7//////4 10 5 3.5
2/ 2\0 éé Xo é 10 6 3.5
7 7 7 7
T :2 (5, ji
Y '
777 12 .
~ CARB
Z 12 8 4.5
P I
Y 7 12 6 5.0
y/ 7/ 12 8 5.0
12 6 6.0
7 7 2 ¢ o
16 6 8.0
Z: nach Profil 16 8 8.0
Option : Non-Topping 16 10 8.0
18 6 6.0
18 6 8.0
18 8 8.0
24 6 8.0
24 8 8.0



Abwalzfraser fiir frontale Verzahnung W

I

Stahl 20AP | =] TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 ] a] TRIO (PO)
C-stahl (Finemac ) 50 60 u u TRIO (PO) -
4C27A 60 70 [ ] TRIO (PO) / \
CK45 80 90 u u TRIO (PO) | |
316L 60 70 | | TRIO (PO)
Andere Inox 60 70 || || TRIO (PO) \ 4 /
Bleihaltiges Messing 150 170 | ] - SOLO (DA) N
Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 | =] SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | =] SOLO (DA)
Aluminium 200 220 ] - SOLO (DA)
Titan 80 90 ||
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen  d,: H3 e: £0.01 (
Standardmodule: 0.015 - 0.500. Weitere Module auf Anfrage I
T 00 000 0000 % . Unbeschich_z
d, € q, z / tet und beschichtet /
) ) ) ) 7 7
Traiiiiiiidiiiiiziziadizizdzz 2277777
6 2 3.5 25 Gy
7 / /
8 2 3.5 2-5 7 A
10 2 3.5 2-5 Z ! 2Z ZZ-S /
10 2 as 25 T 4///////
12 2 45 25 2////_////2 7
12 2 5.0 2-5 Z %
12 2 6.0 25 9////// 7
16 2 8.0 2-5 //////// ////////
18 2 6.0 25 Z % 7 ?
e o 7
18 2 8.0 2-5 Z 7 /
v , o S D000 0000

NANNNNN

///////¢ %
/CARB Z /
/////////
//////// 7

/ m2 / /
/ 0.015 7
////////

Option : Non-Topping



/// % Abwailzfriser fiir konische Zahnriader

77/ A

nbes-
B e Stahl 20AP 70 90 n o TRIO (PO)
- - 5 ﬁ Stahl Law 100X 70 9 = o TRIO (PO)
C-stahl (Finemac) 50 60 | | TRIO (PO)
I 4C27A 60 70 ™ ™ TRIO (PO)
CK45 80 90 ] ] TRIO (PO)
. 316L 60 70 ] ] TRIO (PO)
. y o S T - Andere Inox 60 70 u u TRIO (PO)
Ry - Bleihaltiges Messing 150 170 | - SOLO (DA)
- Bleifreies Messing 150 170 ] o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titan 80 90 | -
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M
Toleranzen d: H3 e:=0.01
I Standardmodule: 0.015 - 0.500. Weitere Module auf Anfrage
Z/Ehmhbhhz T 000 T 00000 70000000000
rnaltiich unbeschic
/ d e d
/ tet und beschlchtet ) 1 ) ) 2
Wz / 6 4 3.5
?/ / 6 5 3.5
Z m Z 6 6 3.5
T 7 . . .
7, / .
?///—///é / 8 5 3.5
Z Z 8 6 3.5
e
72000 7 10 4 3.5
VNIl
/ 7 / v Z 10 5 3.5
Z / 7 10 6 3.5
o v
% / 0 - 10 5 4.5
//////// T, “ . .
//////// ’
/ 7 % 12 6 45
/ CARB/ 12 8 4.5
///////// 7 12 6 5.0
7, 7 12 8 0
// “ % 5
7 12 6 6.0
~ 0,015 ¢ 0
T, 7 2 ¢ -
16 6 8.0
Z: nach Profil 16 s 8.0
Option : Non-Topping 16 10 8.0
18 6 6.0
18 6 8.0
18 8 8.0
24 6 8.0
24 8 8.0



Abwalzfraser fiir Evolventenverzahnung
ISO53 / DIN867 - DIN-Qualitat AAAA

T A

Unbes-

Werkstoffe unbesch|chtet - chichtet - -
Stahl 20AP 70 | | o TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 [ ] o TRIO (PO)
C-stahl (Finemac) 50 60 | u TRIO (PO)
4C27A 60 70 | | | TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | ] u TRIO (PO)
Andere Inox 60 70 | | | | TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 | | - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 | | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 | ] o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 | | - SOLO (DA)
Titan 80 90 | |

Toleranzen d: H3

e

+0.01

nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M

Standardmodule: 0.050 bis 1.000 alle 0.05. Weitere Module: auf Anfrage

7////////////////////////////////////////////////

Art. n°

d,

7////////////////////////////////////////////////

8100d8e8m# ##
8100d8e10m#.##
8100d8e12mi# ##
8100d10e8m# . ##
8100d10e10m#.##
8100d10e12m#. ##
8100d12e8m# . ##
8100d12e10m#.##
8100d12e12m# ##
8100d16e8m# . ##
8100d16e10m#.##
8100d16e12m#. ##
8100d18e8m# . ##
8100d18e10m#.##
8100d18e12m#. ##
8100d24e12m# ##
8100d24e15m#.##
8100d24e20m# ##
8100d32e12m# ##
8100d32e15m#.##
8100d32e20m# . ##
8100d32e25m# ##
8100d32e30m#.##

8
8
8
10
10
10
12
12
12
16
16
16
18
18
18
24
24
24
32
32
32
32
32

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0
12.0
15.0
20.0
12.0
15.0
20.0
25.0
30.0

225xm
125x m xm

7

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

Option : auf Schaft

W%//

7 00

/Erh‘éltlich unbeschich—/
7 tet und beschichtet /

////////////%

// 7
2 Ry
Cowe Z
T i
/ /
7 _////Z 7
7 ?
7z

Topping

?//////// 7
777, ///////4
) Y
/ 0° / 0° %
G
///////// //
% 7
~ CARB~
Z 7
T 7
oy,
-~
7z
~0.050
20 7

Option : Non-Topping

/



/////%%/ Auienverzannungen

7 7 T 000040/
\ R S S
v, C-stahl (Finemac ) 50 60 ] ] TRIO (PO)
“ 4C27A 60 70 ] ] TRIO (PO)
cKas 80 90 [ [ TRIO (PO)
316L 60 70 [ [ TRIO (PO)
Andere Inox 60 70 ] ] TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 || - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 ] o SOLO (DA)
CuBe 100 120 [ o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | ] u] SOLO (DA)
Bronze 120 140 [ o SOLO (DA)
A.Itl;n;inium 2;)0 29200 : - SOLO (DA)
iz H
%halthch unbeschich- Z ZIrkUIar
/ tetund beschlchtet / Standardmodule: 0.050 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage
//////// / d, e d, d, 1
Z///?Z///é/ % 20-25 12 10 18 10
7 7 7 25-32 12 10 18 10
é Z Andere Dimensionen auf Anfrage.
Z//T;;P/'"/‘-‘/z % Z: Abhingig vom zu bearbeitenden Werkstiick
7 7//
//////Zé // %
7 7 Y
% CARBZ r&ij StAan':illa.rfdnigj!‘:?(iE- 1.000. Weitere Module auf Anfrage
%////% e g I I T N
? > / d, e D L
;o“sscg o T A S i
Tz Z 2-4 0.5-1.0 4 38
Option : Non-Topping 3-6 1.0-2.0 6 51
B A Andere Dimensionen auf Anfrage.

QLL& d, et |,: Abhdngig vom zu bearbeitenden Werkstiick



Online Anwendungen

Online-Formular

Sie konnen Ihre Angebotsanfragen fir die
Abwilzfraser  Uber unser  Online-Formular
einreichen. Unser technischer Dienst wird lhre
Anfrage analysieren um lhnen anschliessend
den richtigen Typ des Frasers und dessen
Abmessungen vorzuschlagen.

Anfrage - Abwalzfraser

omuar Unsere und Dimensionen

Vorschiagen. Eino At

eee

nnnnnnnnnnn

SRS

Toolfinder

MACHEN SIE SICH DAS LEBEN LEICHTER!

Wie der Name schon sagt, hilft Ihnen diese neue App
dabei, das optimale Werkzeug fir Ihre Bearbeitung zu
finden. Sobald Sie die auszufiihrende Operation, das
zu bearbeitende Material, die eingesetzte Maschine
oder auch die Abmessungen lhrer Bearbeitung
ausgewdhlt haben, erhalten Sie eine Liste von
Werkzeugen mit verschiedenen Bewertungen,
die lhnen helfen, das beste Werkzeug fiir Ihre
Bearbeitung auszuwahlen.

ABER DAS IST NOCH NICHT ALLES!

Online Tabellenkalkulation fir
Zahnradfrasen

Berechnen Sie Ihre Schnitt- .‘w
und Bearbeitungsparameter . ;\\“\\“‘
anhand unseres interaktiven ‘
Hilfsprogramms:

Tabellenkalkulation fiir Zahnradfrasen

Eingabe Ausgabe

uuuuuu

Flg(afn) [efufa|n]¥
g

1

Das gesamte Know-how von Louis Bélet verbirgt sich hinter der Konfigurationsseite... Mit dieser
Anwendung koénnen Sie die Bearbeitungsparameter abrufen, die lhnen unsere Berater als ersten

Weisung geben wiirden!

PROBIEREN GEHT UBER STUDIEREN!

Besuchen Sie https://toolfinder.louisbelet.ch/ oder laden Sie den Toolfinder kostenlos auf Ihr
Smartphone herunter, um eine véllig neue Erfahrung zu machen!
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Louis Bélet SA

Les Gasses 11

CH- 2943 Vendlincourt
Tel. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42

info@louisbelet.ch
www.louisbelet.ch

Liste der Auslandvertretungen
verfiigbar unter www.louisbelet.ch

MLOUIS BELET

Swiss Cutting tools

02.2023




