@ LOUIS BELET

Swiss Cutting tools

SWISS MADE



/8 46
PLATIN | “i: | “/<  PALLADIUM

Palladium
106.42

Platinum
195.08

Frisen
REF. 4010 - PKD Schaftfraser | =1xd,
REF. 4200 - PKD Kugelkopffraser

. a - Bohren
REF. 4500 - PKD Spiralbohrer - 2 Zahne
REF. 4100 - T-Nutenfraser aus PKD @

REF. 353 - Spiralbohrer Z3 (beschichtet SUN)

Gravieren

REF. 4119-3 - PKD Gravie

OO - 1 H
(Siehe S.10) <03 <032




Frdsen
REF. 114-2 - Kugelkopffraser 72

REF. 114-3 - Kugelkopffraser 23

——
REF. 1510 - Schaftfraser | =1xd, DS WSS\,
—

AT
REF. 1520C01 - Keramik Schaftfréser Z31=2xd,
EXPERT gold

REF. 1120 - Fraser Mehrfae

ety H
(Siehe S.10) —J H <03 <032




SILBER

Bohren
REF. 339 - Mikrobohrer - Helix 24°

T A3

REF. 340-1 - Bohrer - Helix 24°
REF. T14-2-_Kugelkopfiréser 22 —_—
3 REF. 353 - Spiralbohrer 73

REF.114-3 - Kugelkopffraser 23 e ———th U U O

Friasen

REF. 1510 - Schaftfraser | =1xd,

e

REF. 5600 - Gewindewirbler Z3

REF. 1520C01 - Keramik Schaftfraser Z31=2xd,
EXPERT gold

_ﬁ . =

REF. 1120 - Fraser Mehrfach-Anwendungen

Gravieren
REF. 119-2 - Spiralig Gravierfraser

REF. 4119-3 - PKD Gravierfraser- %

Optionen:
(Siehe S.10)



22 :
TI TITAN

Titanium
47.87

Bohren
REF. 353 - Spiralbohrer Z

Frasen SUTRNNYR

REF. 114-2 - Kugelkopffraser 22

REF. 114-3 - Kugelkopffraser Z3
_—

REF. 1430/1450 - Mikrofréser fir Tief-Verarbeitung

REF.104-0 - Schlichtfraser Z3. 40— . ~

e ) H
(Siehe S.10) a3 <632




29

MESSING
BLEIFREIES MESSING

30
unzn

Zinc
65.38

Frisen Bohren

REF. 375 - EXPERT Bohrer fiir Messing
REF. 1820CO01 - Keramik Fraser EXPERT Messing

b REF. 353 - Spiralbohrer Z3

REF. 1820 - EXPERT Fraser fiir Messing m

REF. 114-2 - Kugelkopffraser 22

= — == ———

REF. 114-3 - Kugelkopffraser 73

REF. 4010 - PKD Schaftfraser I1=1xd1

REF. 343 - Bohrer - Helix 34°

Gewindeschneiden
REF. 5600 - Gewindewirbler Z3

pr——

REF. 45600 - PKD Gewindewirbler

—>

Gravieren
REF. 119-3 - Gravierfraser - %

REF. 119-4 - Verstarkte

s ) B H
(Siehe S.10) <e3 <03.2



FORMWERKZEUGE NACH MASS
FUR ALLE MATERIALIEN

Schaftfraser

Pt

Platinum
195.08

22 T - C u 79
Titanium zn Gold
47.87 196.97

47

Ag

Silver
107.87

. Al /




Frasen

Werkstoffe

Ti

Platinum Titanium
195.08 47.87
Beschichtung SUN SOLO SOLO MARC SOLO
Werkzeuge Seite Plati'?/ Gold Silber Titan Messing
Palladium

REF. 104-0- Schlichtfraser Z3
S " N . " . "
REF. 114-2 - Kugelkopffraser 22
— 2 ° = m = =
REF. 114-3 - Kugelkopffraser Z3
s k . N - - .
REF. 1120 - Fraser Mehrfach-Anwendungen

14 O [ | [ | [ | [ |

REF.1430-Mikrofraser Tief-Verarbeitung |,=3xd,

v
|
|
|
|
|

REF.1530-Mikrofréser Tief-Verarbeitung | =5xd,

v

REF. 1510 - Schaftfraser | =1xd,

17-18 (m ] | ] ]

U

REF. 1520C01-Keramik Schaftfraser Expert Gold
19 - [ | O

|

REF. 1620F- Schlichtfraser fiir Feinstschlichten

ey - ™

REF. 1820 - EXPERT Fraser fir Messing

21

REF.1820C01 - Keramik Schaftfraser Expert Messing

REF. 3100- Expert Fraser Titan

|

REF. 4010 - PKD Schaftfréser | =1x

REF. 4100 _




Werkstoffe

22
Ti
Titanium
47.87

Platinum
195.08

Beschichtung SUN SOLO MARC

Werkzeuge Seite p§|||aat(ij?u/m Gold

REF. 335 - Stufenbohrer aus VHM

= ” :

REF. 339 - Mikrobohrer - Helix 24°

e

REF. 340-1 - Bohrer - Helix 24°

—— AN

REF. 343 - Bohrer - Helix 34°

REF. 353 - Spiralbe
AR e e

W

S e

y4))



7/

27
/ Cco1
Z
Z
727

A

W

H

////////

SN\
A

W
MCU

@3
////////

\\\\
A

W

701S
<@3.2

//////////

NN\
NN\

Optlonen
7, 00

T 77/

Keramik (mit Schutzfase)

Um ein Keramikwerkzeug zu bestellen, fligen Sie der
Artikelnummer nach der Bestellnummer den Code "CO1" hinzu.
Beispiel: 104C01d0.50

Innenkiihlung

Um ein Werkzeug mit Innenkihlung zu bestellen, fligen Sie
nach der Bestellnummer den Code "H" an die Artikelnummer an.
Beispiel: 104Hd0.50

Mikro-Bearbeitungszentrum

Um ein Werkzeug zu bestellen, das mit Mikro-Bearbeitungszentren kompatibel ist,
fligen Sie vor der Artikelnummer den Code "M" an die Artikelnummer an.
Beispiel: M\104d0.50

701S

Um ein WM701S-kompatibles Werkzeug zu bestellen, fligen Sie
vor der Artikelnummer den Code "7" an die Artikelnummer an.
Beispiel: 7104d0.50



Schlichtfraser Z3 W///

T 77 00000 2747 7
Werkstoffe e - Unbechichtet - - A »yir

Stahl < 700 N/mm? 80 100 =] u Trio (PO) . -
Stahl > 700 N/mm? 60 80 o ™ Trio (PO) il h
Nichtrostende Stihle 60 80 a] u Tisi (BQ) _ /& \
Gusseisen 50 70 o L Nemo (NM) ) [ |
Kupfer 80 100 o ] Solo (DA)
Messing - Bronze 120 150 [] [] Solo (DA) /
Aluminium 150 190 o m Solo (DA) . ~ s
Gold - Silber 120 150 ] ] Solo (DA) S
Platin - Palladium - 55 - =] Sun (DG)
Superlegierungen - 40 ] Tisi(BQ)
Titan 40 60 | | | | Marc (ME) Auf Anffage
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen d,s7mm P 0/-0.01 D:hs E ﬁ-
d>1mm » 0/-0.02 L A ,
d=D  »d;es L )
D
v / s z v z
T/ // a7/ s
Art. n° d, } D L é Erhaltlich unbeschich-%
> P > ” ” 7 tet und beschichtet 7/

104-0d0.30 030 1.5 2 38 ////////////////¢
104-0d0.40  0.40 2.0 3 38 / / Z
104-0d0.50 050 2.0 2 38 g _I % %
10404060 060 20 3 38 T, ////////
104-0d0.70 070 2.0 3 38 5//////// ////////
104-0d0.80  0.80 3.0 2 38 Z ﬂ l’- /
104-0d0.90 0.90 3.0 3 38 %//////// 4///////
104-0d1.00 100 3.0 3 38 7///////4 /////////
104-0d1.10 110 40 2 38 Z /% Y Z
104-0d1.20 120 50 2 38 Z 45°/%% 8-107

' ’ ’ s 2
104-0d1.30 1.30 5.0 3 38 //////////
104-0d1.40  1.40 50 2 38 ZCARBZ /
104-0d1.50  1.50 5.0 2 38 / 7

22 7
104-0d1.60 160 50 3 38 ;///?////;/ - ///////?
104-0d1.70 170 50 2 38 Z ap é? " Z
104-0d1.80  1.80 6.0 3 38 Z m ZZ ﬂ’{ae Z
0404190 190 60 3 3 T
104-0d2.00  2.00 60 2 38 ap=0.25xd,  ap= ';“f"
104-0d2.50  2.50 6.0 2 38 ae= o hp
104-0d3.00  3.00 9.0 2 38
Wenn d, < 0.5 mm gilt ein

104-0d3.50  3.50 9.0 6 51 Doppelkonus
104-0d4.00  4.00 120 & 51
104-0d5.00  5.00 150 & 51
104-0d6.00  6.00 180 & 51
104-0d8.00 8.00 20.0 8 61 Optionen
104-0d10.00 10.00 22.0 10 72
104-0d10.00 10.00 220 10 72 ?/ //?/// /

‘ : : ] H 7
104-0410.00 1000 220 10 72 Z Z Z 7

* Preise fur Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den ////////? ////////é

2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an % MCU / ~ 7018 /
7 7 Z
/ se3  so32

T i



//// % Kugelkopffriser Z2

00 70 0004004040404
r\j\ir i Werkstoffe Vct:t"[bl:rn*;:f]h - Unbechichtet - -

-~ f Stahl < 700 N/mm? 80 o [ ] Trio (PO)

- N Stahl > 700 N/mm? 60 80 o u Trio (PO)

/ \ Nichtrostende Stihle 60 80 o u Tisi (BQ)
= Y Gusseisen 50 70 o ] Nermo (NM)
g Kupfer 80 100 o ] Solo (DA)

/ Messing - Bronze 120 150 u u Solo (DA)

N / - Aluminium 150 190 u] | Solo (DA)
- Gold - Silber 120 150 n n Solo (DA)

Platin - Palladium - 55 - o Sun (DG)

Superlegierungen - 40 ] Tisi(BQ)

Auf Anfrage Titan 40 60 L L Marc (ME)

¥ = nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
<A 1’4‘:[- D Toleranzen ~ d.<Tmm B 0/-0.01 A +0/-0.01
d>1mm p 0/-0.02 D:hs

£

E

d1=D » dw/r:e8

T T 0 T T T a1

/ Erhaltlich unbeschich . .
/ tet und beschichtet Art.n d, I D L r Art.n d I, D L

SANN

// / Gy, 114-2d0.10 010 020 3 38 0.050 114-2d1.70 170 260 3 38 0.850
& Z Z 114-2d0.15 015 030 3 38 0.075 114-2d1.80 1.80 260 3 38 0.900
/ ZZ Zz % 114-2d0.20 020 040 3 38 0.100 114-2d1.90 190 3.00 3 38 0.950
//////// T
114-2d0.25 025 050 3 38 0.125 114-2d2.00 200 300 3 38 1.000
///////// 7 //////4
/ } / / 114-2d0.30 030 060 3 38 0.150 114-2d2.10 270 300 3 38 1.050
Z f ‘;' Z 114-2d0.40 040 0.80 3 38 0.200 114-2d2.20 220 350 3 38 1.100
%//////// 7////// . 114-2d0.50 050 1.00 3 38 0.250 114-2d2.30 230 350 3 38 1.150
g// ;\// 77 7 ; z /v// % 114-2d0.60 060 120 3 38 0.300 114-2d2.40 240 350 3 38 1.200
Z 350 22 8_1O°Z 114-2d0.70 070 140 3 38 0.350 114-2d2.50 250 400 3 38 1.250
Z/ o // o / 114-2d0.80 0.80 1.60 3 38 0.400 114-2d3.00 300 450 3 38 1.500
///////// / 7 114-2d0.90 090 1.80 3 38 0.450 114-2d3.50 3.50 500 6 51 1.750
7 /
Zc ARBZ 114-2d1.00 1.00 200 3 38 0.500 114-2d4.00 400 600 6 51 2.000
Z/////// /? % 114-2d1.10 110 210 3 38 0.550 114-2d5.00 500 800 6 51  2.500
/ ’
///////// ///////? 114-2d1.20 120 220 3 38 0.600 114-2d6.00 600 9.00 6 51 3.000
Z ap ? Z aﬁ Z 114-2d1.30 130 230 3 38 0.650 114-2d8.00 8.00 1200 8 61 4.000
Z m ZZ ﬂ;ae f 114-2d1.40 140 240 3 38 0.700 114-2d10.00  10.00 15.00 10 72 5.000
I 114-2d1.50 150 2.50 2 38 0.750 114-2d12.00 12.00 1800 12 83  6.000
ap=0.25xd ap= | max.
! ! 114-2d1.60 1.0 250 3 38 0.800
d;2
ae= axAp

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Wenn d, = 0.5 mm gilt ein
Doppelkonus

Optionen
/// 72 /

7 /

7

o H
T ////////

///////4 T

~ mMmcu %; 701
<@g3 .7 @32

/
T

N\
\\\\\

\\\\
SN\

\



Kugelkopffraser Z3

T/

Werkstoffe Vct:tn[bn:rnf;:‘c]h- - Unbechichtet - -
Stahl < 700 N/mm? 80 100 =] u Trio (PO)
Stahl > 700 N/mm? 60 80 o | | Trio (PO)
Nichtrostende Stihle 60 80 o ] Tisi (BQ)
Gusseisen 50 70 o u Nemo (NM)
Kupfer 80 100 ] ] Solo (DA)
Messing - Bronze 120 150 u u Solo (DA)
Aluminium 150 190 ] ] Solo (DA)
Gold - Silber 120 150 ] ] Solo (DA)
Platin - Palladium 55 - o Sun (DG)
Superlegierungen 40 ] Tisi(BQ)
Titan 40 60 u u Marc (ME)

Toleranzen dws'l mm » 0/-0.01
d>Tmm p 0/-0.02

d,=D » d /re8

D:hS

M +0/-0.01

nicht geeignet -

geeignet O  sehr geeignet M

Art. n°

d

D

L

W///////////

114-3d1.00

114-3d1.50
114-3d2.00
114-3d2.50
114-3d3.00

114-3d3.50
114-3d4.00
114-3d5.00

114-3d6.00
114-3d8.00
114-3d10.00 10.0

1.0
1.5
2.0
25
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0

114-3d12.00 12.0
114-3d12.00 12.0

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode an die Artikelnummer an

2.0
2.5
3.0
4.0
4.5
5.0
6.0

o o0 OO0 OO OO W W W W

TR —
N O

12

38 0.50
38 0.75
38 1.00
38 1.25
38 1.50
51 1.75
51 2.00
51 2.50
51 3.00
61 4.00
72 5.00
83 6.00
83 6.00

%%////

Vi

Auf Anfrage

T

-

/ Erhiltlich unbeschich- /
7~ tetund beschichtet /

T

g 7y,

77 2 7
B
o
//////4 ///////y

NN

AN

N

AW
\\
S
1
AN\

‘ﬁ
//////// 4///////
b
AN
30° %% 8-10°¢

/////// T,
//////// /
/////// /
G o
ap 7
7 » 7
K.
% ////////

ap=0.25xd,  ap= | max.
d;?
4xAp

\\\\\\\\\ \\\\E\\\\\ \\\\\\\\\
?3 >
®
\

ae=

Optionen
Loy
//CO1 %/ Z

H

77
T ////////
Tl vz
Mcu 701
<e3 % <032
T

\\\\\

\\\\\

%



///%W// risr Mehrfach-Anwendungen

7 T 70 T
Werkstoffe V‘t:t“[br:rn'?::]h - Unbechichtet - -

—g ] Stahl < 700 N/mm? 100 130 | | Trio (PO)
- T~ 4 — stahl > 700 N/mm? 80 100 - m Trio (PO)
7 N ‘ Nichtrostende Stihle 50 70 o || Trio (PO)

\ \ Gusseisen 60 100 o L Nemo (NM)
»@ | Kupfer 130 160 o L Solo (DA)
Messing - Bronze 140 190 ] =] Solo (DA)

\ / Aluminium 200 350 o m Solo (DA)
AN / - Gold - Silber 140 180 L L Solo (DA)
-~ - Platin - Palladium - 35 - =] Sun (DG)
Superlegierungen - 40 L Solo (DA)

Titan 40 60 u u Marc (ME)

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen ~ d,s1mm P +0/-0.01 D:hs

d,>1mm P +0/-0.02
D d=D » d:e8

7 ///////////////////// y Y . .
. I I N P
/ rnaltlich un e'SC IC % Art. n° d |
/ tet und beschichtet % ) 1 1 ) )
///////// /////// 1120d0.50 0.50 1.0
é/ | %Zzz Z 1120d0.60 0.60 1.2
Z - 7 / Z 1120d0.70 0.70 1.4
///% //% 1120d0.80 0.80 16
2/ |l ? 7 Z 1120d0.90 0.90 1.8
Z‘I’ /? /:? 1120d1.00 1.00 2.0
///////// /////// 1120d1.50 1.50 3.0
G S

v e
Z 35° ZZ 8-10° 1120d4.00 4.00 8.0
T 4/////// oo o e
VPl : - E
- -
meoZ% N Z
2
?///////// ////////
Z Z% PP/
% // ae/

//////// /////////

ap=0.25xd, ae=0.5xd,

ap=0.5xd1
Auf Anfrage
? ///////% 7 //v////é
? e @ 5
//////////// %
Optionen

e L

@) H

7 M 7

\\\\\\ .

7 /
MCU// 701S
Z <03 %Zwsz

T 0



M

Stahl < 700 N/mm?2

Stahl > 700 N/mm?

Nichtrostende Stihle 40 - | | Tisi (BQ)
Gusseisen - -
Kupfer - -
Messing - Bronze | | | Solo (DA)
Aluminium - - -
Gold - Silber 120 150 L ] Solo (DA)
Platin - Palladium - - -
Kobalt-Chrom 100 | | Trio (PO)
Titan 40 60 u L Marc (ME)
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen d:0/-0.01 D:hs
|1 :+0.05/0 L:+0.5
|Z :+0.2/0

d

z

Art. n°

1430d0.20
1430d0.25
1430d0.30
1430d0.35
1430d0.40
1430d0.45
1430d0.50
1430d0.60
1430d0.70
1430d0.80
1430d0.90
1430d1.00

* Preise fur Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die

Artikelnummer an

0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00

0.30
0.38
0.45
0.52
0.60
0.68
0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50

0.60
0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50
1.80
2.10
2.40
2.70
3.00

D

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

L

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

ikrofraser fiir Tief-Verarbeitung |,=3xd,
i z244ddddddddd dd 2422444
Werkstoffe Vi:t“[b':;fmh' - Unbechichtet - -

w

A D A D D A D DA W W

A ;77

.
%

I

W////W

/ Erhaltlich unbeschich—%
tet und beschichte %

T
7///////% ////////7

NN

7 z7
o
7, 7,
2//;//2 Z///;///Z
7 v N
7 Z =
7 7 N
T S
Lo
¢ &
- N Y 7
o4 1w
7 7 7
T
L

-~

~ CARB”

7 7
T 7

L s
& A
o E.
T it
pas=0.8xd,  ap= | max.
dz
4xA|

SSHON
NS\

ae=

Wenn d, = 0.5 mm gilt ein
Doppelkonus

Optionen

s

?/cm é%
g
T 7

7 7
///////é ///////?

~ Mcu %g 701S
<23 %% <@3.2

T

NN\
NN\

7z



1450
/ % Mikrofraser fiir Tief-Verarbeitung |,=5xd,
. Iﬁ Werkstoffe | R - Unbechichtet - -

/4 \ Nichtrostende Stihle - 40 - L Tisi (BQ)
f% | Gusseisen -
Kupfer -

\ / Messing - Bronze B - ] ] Solo (DA)
N / . Aluminium -

~ Gold - Silber 120 150 u u Solo (DA)
Platin - Palladium = -

Kobalt-Chrom - 100 - u Trio (PO)

Titan 40 60 ] ] Marc (ME)

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M

— Toleranzen

D d;:0/-0.01 D:hs
o I, : +0.05/0 L:%0.5
I :+0.2/0

Erhéltlich unbeschich-77~ Art. n° d | I D L z
% tet und beschichtet % ! ! o , /
7//////// ///////// 1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3.0 38 3
Z Z ?/ Z 1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3.0 38 3
Z _I ZZ 23-42 1450d0.30 0.30 0.45 1.50 3.0 38 3
///////////////é f/% 1450d0.35 0.35 0.52 1.75 3.0 38 4
2/ Z? // ? 1450d0.40 0.40 0.60 2.00 3.0 38 4
Z é é /iz: ? 1450d0.45 0.45 0.68 2.25 3.0 38 4
%///////j o, 1450d0.50 050 075 250 30 38 4
;///////Z 7/////////2 1450d0.60 0.60 0.90 3.00 3.0 38 4
Z )\o Zg Y° Z 1450d0.70 0.70 1.05 3.50 3.0 38 4
Z 2 /j/i . /// ?/ 2 /};‘/ . /// 1450d0.80 0.80 120 400 3.0 38 4
7///////// 7 1450d0.90 0.90 1.35 4.50 3.0 38 4

7

ZCARBZ / 1450d1.00 1.00 1.50 5.00 3.0 38 4
7 7
////////% % * Preise fir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die
Artikelnummer an

N\
A\

e iz
o8 N
o E.
T
pas=0.8xd,  ap= | max.
d;?
axAp

NN

ae=

Wenn d, < 0.5 mm gilt ein
Doppelkonus

Optionen

07

-
=)

>
T 7

7///////4 Wz

MCU ~~ 701
<03 7 <032

vz
O

NN\
NN\



Schaftfriser 231 =1xd, W

T/ 7/ /7777 /7 /77
Werkstoffe Vct:t“[bnffn';:f]h' - Unbechichtet - - B ’ﬁw j:

%

Stahl < 700 N/mm? 80 100 o u Trio (PO) Zl - -

Stahl > 700 N/mm? 60 80 o L] Trio (PO) g h

Nichtrostende Stihle 60 80 o = Tisi (BQ) i \

Gusseisen 50 70 o ™ Nemo (NM) (ﬁ |

Kupfer 80 100 ] ] Solo (DA)

Messing - Bronze 120 150 ] ] Solo (DA) . /

Aluminium 150 190 o [ Solo (DA) N 7

Gold - silber 120 150 ™ ™ Solo (DA) oo

Platin - Palladium - 55 - o Sun (DG)

Superlegierungen - 40 ] Tisi(BQ)

Titan 40 60 ] ] Marc (ME) Auf Anfrage
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M ¥ =

Toleranzen d,s17mm P 0/-0.01 D:h5 ,}L‘* 5

dwﬂ mm P 0/-0.02
d,=D > d:e8 i

4

T2 70 700 7477 T 7000 72220707 e

7 Erhaltlich unbeschich-
.n° d I D L . d I D 7
Art.n 1 1 Art.n® 1 1 % tet und beschichtet

X\\\\\\\\

1510d0.30 0.30 0.30 38 1510d1.85 1.85 1.85 3 38

: ///////// I
1510d0.35  0.35  0.35 3 38 1510d1.90  1.90  1.90 3 38 Z Z
1510d0.40  0.40  0.40 3 38 1510d1.95  1.95  1.95 3 38 / _I 7 23 /
1510d0.45  0.45  0.45 3 38 1510d2.00  2.00  2.00 3 38 ////////ﬂ ///////%
1510d0.50  0.50  0.50 3 38 1510d2.05  2.05  2.05 3 38 ////////? ?//////Z
1510d0.55  0.55  0.55 3 38 1510d2.10  2.10  2.10 3 38 / ?/ /l 7
Al Ry
1570d0.60  0.60  0.60 3 38 1510d2.15 215 215 3 38 ///////// y////// 7
1510d0.65  0.65  0.65 3 38 1510d2.20  2.20  2.20 3 38 ///////y Loy 7
1510d0.70  0.70  0.70 3 38 1510d2.25  2.25 225 3 38 / )\ / / Z
/ o // °
1510d0.75  0.75  0.75 3 38 1510d2.30  2.30  2.30 3 38 ~ 30 / 8-10 %
' ) ’ ' ’ ) //////// R,
1510d0.80 0.80 0.80 3 38 1510d2.35 2.35 2.35 3 38 ///////////
1510d0.85  0.85  0.85 3 38 1510d2.40  2.40  2.40 3 38 /
/CARBZ
1510d0.90  0.90  0.90 3 38 1510d2.45  2.45  2.45 3 38 / / /
1510d0.95  0.95  0.95 3 38 1510d2.50  2.50  2.50 3 38 T /
///////// 7 //////7
1510d1.00  1.00  1.00 3 38 1510d2.55  2.55  2.55 3 38 / ap %/ %
1510d1.05  1.05 105 3 38 1510d2.60  2.60  2.60 3 38 é ﬁ' Z % ﬂ‘ae Z
1510d1.70 1.10 1.10 3 38 1510d2.65 2.65 2.65 3 38 ///////// NI, /
1510d1.15 115 1.15 3 38 1510d2.70 270 2.70 3 38 ap=0.25xd,  ap= |, :‘f"
1510d1.20  1.20  1.20 3 38 1510d2.75  2.75 275 3 38 3= ZxAp
1510d1.25  1.25  1.25 3 38 1510d2.80  2.80  2.80 3 38 Wenn d, s 0.5 mm gilt ein
1510d1.30  1.30  1.30 3 38 1510d2.85  2.85  2.85 3 38 Doppelkonus
1510d1.35  1.35  1.35 3 38 1510d2.90  2.90  2.90 3 38
1510d1.40  1.40  1.40 3 38 1510d2.95  2.95  2.95 3 38
1510d1.45  1.45  1.45 3 38 1510d3.00  3.00  3.00 6 51
1510d1.50  1.50  1.50 3 38 1510d3.10  3.10  3.10 6 51 Optionen
1510d1.55  1.55  1.55 3 38 15710d3.20  3.20  3.20 6 51 / 7 /
1510d1.60  1.60  1.60 3 38 1510d3.30  3.30  3.30 6 51 Z co1 ?/
1510d1.65  1.65  1.65 3 38 1510d3.40  3.40  3.40 6 51 Z Z
1510d1.70  1.70 170 3 38 1510d3.50  3.50  3.50 6 51 //% //////%
1510d1.75 175 1.75 3 38 1510d3.60  3.60  3.60 6 51 // /// Z
1510d1.80  1.80  1.80 3 38 1510d3.70  3.70  3.70 6 51 ? Mcu 77 7015 %
: : : : : : y se3 / sa32
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an ' /// / /// /



Folge

% Schaftfraser Z3 I1=1xd1

- ~ Art.n° d | D

1510d3.80 3.80 3.80 6
1510d3.90 390 3.90
1510d4.00 400  4.00
- 1510d4.10 4.10 4.10

51

51
51
1510d4.20 420 4.20

Auf Anfrage 1510d4.30 430  4.30
1510d4.40 4.40 4.40

( j‘j- 1510d4.50 450  4.50
1 1510d4.60 460 4.60

]

51
51
51
51

51
1510d4.70 470  4.70
1510d4.80 4.80 4.80
1510d4.90 490  4.90

51

51

/ Erhaltlich unbeschich-/
/ tet und beschichtet 1510d5.00 5.00 5:00

/////////////////////% 1510d5.10 510 5.10

1510d5.20 520  5.20

51
51

N\

51

51

© 0 © &0 oo oo 0o o0 o0 0 0 0 60 0 0 60 6o 60O 60 060 6 6 O O O O

7 /
2////////2 ? //////% 1510d5.30 530  5.30 51
/ _I ¢% Z3 ? 1510d5.40 5.40  5.40 51
0 s, 77 1510d5.50 550  5.50 51
Z //////é 7 ///;///Z 1510d5.60 560  5.60 51
7 f? g / 1510d5.70 570 5.70 51
Z y& J‘%
28N
T 1570580 580  5.80 o
Wi/ ’////////// 1510d5.90 5.90 5.90 51
7
7 A Z Z Z 1510d6.00  6.00  6.00 51
2 30° Z 8-10° Z 1510d6.50  6.50  6.50 61
Lo 7 15106700 700 700 B
//////////% 7% ’ : :
7 7 1510d7.50 7.50  7.50 61
7
ZCARBZ / 1510d8.00  s00  8.00 61
7 : . .
%///////% % 1510d8.50 8.50  8.50 10 72
é//gg///ég//a////é 1510d9.00 9.00  9.00 10 72
Z ﬁ' éé i'z‘ae Z 1510d9.50 9550 950 10 72
////////% ?////// / 1510d10.00 10.00 10.00 10 72
ap=0.25xd,  ap= | max. 1510d11.00  11.00 11.00 11 83
ae= 4o 151041200 1200 1200 12 &3
1510d13.00  13.00 13.00 13 83
1510d14.00 1400 14.00 14 83
1510d15.00 15,00 15.00 15 83
1510d16.00  16.00 16.00 16 92
gm ehln Eteschichtdetes \Adlgrl<Aziykg Izu bestellen, figen Sie den 2-stelligen
OPtionen eschichtungscode an die Artikelnummer an
Z 7
T 7,
SIS
7777 7

MCU ~~ 7018
<03 7 <32 Z

7
A

SN\



E)e(nl;aErR_lrk gglhdaftfraser Z3 | =2xd. X //
7 7000

T/

d,

- 7
Werkstoffe b unbescl]lch Unbechichtet /
tet [m/min] i

Kunststoffe |
Stahl < 700 N/mm? :
Stahl > 700 N/mm? R
Nichtrostende Stahle B - - - B [ -1
Gusseisen B . . . . rd/
Kupfer 150-500 - - -

Messing - Bronze 250 - - -

Aluminium 100-200
Gold - Silber 200
Platin - Palladium

Superlegierungen
Titan

o
N
v

ClmmE .
/
\

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M

Toleranzen d,sTmm P 0/-0.01 D:h5
d>Tmm p 0/-0.02 ol D |

Art.n° d, | unbeschichtet
. P P Y (Siehe Seite 314)
T 700000 004 7 Y

1520C01d0.50 0.50 1.00 ///////// ////////

1520C01d0.80 0.80 1.60

: ) <y

1520C01d1.00  1.00  2.00 0.02-0.05

1520C01d1.50  1.50  3.00 ///////// ////////
1520C01d2.00  2.00  4.00 /////// ///////

1520C01d3.00  3.00 5.00 /; %
sy
R
iz
NV
30° ~ 8-10°
L s
e,

NN
NN\

N\ \\\\
\
N\

AN
\

§
N
k\

NN

\\\\

NONNNNNNSANANN
0
=
N
x N
S\

X

D

N
A
A\

7z
Y

ip
o

T

ZZ

N

7

N\
NN\
N\

AN

NN
AN

s

AN

g
n ‘_\

N
2 3 N

EN
>
o

Wenn d, < 0.5 mm gilt ein
Doppelkonus

Optionen

77/
707

iz
s 4

“Mcu 7015
/ <g3 ZZS@&Z /

T

NN\



- 1620F

% Schlichtfraser fir Feinstschlichten
jif Werkstoffe Vct:t“[bnf;';:]h' - Unbechichtet - -

- - Stahl < 700 N/mm? -
Stahl > 700 N/mm?
/ \ - Nichtrostende Stihle - 100 - L] Tisi (BQ)

Messing - Bronze - - - o Tisi (BQ)

AN / - Aluminium - -
S~ Gold - Silber : B - n Tisi (BQ)

Platin - Palladium

Superlegierungen - - - - _
Auf Anfrage Titan - 60 = Tisi (BQ)

nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
E ﬁ- 7 Toleranzen d,s1mm P 0/-0.01 D:h5
I, D d1>'\ mm P 0/-0.02
o

dWZD » d‘:eS

7 5 s 7 /

i hac 7 Art. n° d | D L
/ beschichtet / ) . 1 . 1 )
Y T 7004 7
L 1620Fd2.00B0 2.0 4 6 51
Z _I éé 24 é 1620Fd3.00BQ 3.0 6 6 51
Z Z Z % 1620Fd4.00BQ 40 8 6 51
T 22000000077, 1620Fd5.0080 50 10 6 51
7 //////// s ’

7 N7 Z 1620Fd6.00BQ 60 12 & 51
T N

Z J[M yé _i-A Ing % 1620Fd8.00BQ 8.0 16 8 61
T 1620Fd10.008Q 100 20 10 72

Z///)(///é Z///v////é 1620Fd12.00 BQ 12.0 24 12 83
/ 35-40° Z Z 8
7 7

o
s
z
~ CARB

7
s

7

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode an die Artikelnummer an

NN
N

NN

N\

////////

=

N\\\\

7
Z
7
7

ap= |,

N
&
AN

ax.

a3

38 ZxAp

Optionen

///

7///////Z 7//////%

Z 77
MCU ~ ~ 701S
~ e Zngz.z

7
T

NN\



EXPERT Fraser fiir 7 //
Messing - spiralverzahnt X / -
T 0 000000 744004444400
Werkstoffe Vi:tn[bn: ;:nl:::]h- - Unbechichtet - - jﬂ‘

/

Stahl < 700 N/mm?2
Stahl > 700 N/mm?

Nichtrostende Stahle - - R R R
Gusseisen - - - - R /\ \

Kupfer - - - - R [ = |
Messing - Bronze 140 190 ] o Solo (DA)
- /

Aluminium

Gold - Silber - - o o Solo (DA) AN /
Platin - Palladium - R R R R _

Superlegierungen

Titan - - - u Marc (ME)
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M

Toleranzen d,s1mm P 0/-0.01 D:h5
d;>1mm » 0/-0.02 D

d

Art. n° /Erhéltlich unbeschich-~~
re.n tet und beschichtet 7~

1 |1
1820d0.50  0.50  1.00 Gy sy,

1820d0.80  0.80 1.60 7 Z 7
° | z3
?/

1820d1.00 1.00 2.00 /
0
277

A

NN
NN

A

N

X

N N\
SN

1820d1.50 1.50 3.00 %

NN\
\
X
N
N\
N

1820d2.00 2.00 4.00
1820d3.00 3.00 5.00

NN\

OON
§\\\\\

N
\
N

Andere Dimensionen auf Anfrage

* Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

NN

w

o>

N

N

\\\\\\s

\

N
AANNNAAN

N
\

§ o
AN

N

\

N

N

N
NN

NN
o

>
LN
N
NN
N

N
\
N
%

N
\
§
N
\&x
A
N
AN

E:
o
NN
SN
SN

ae

C ?////// 7

ap=0.25xd,  ap= | max.
d;?

ae= TAP

SO\

Wenn d, < 0.5 mm gilt ein
Doppelkonus

Optionen
ks

7
5
7
70,7
T

~Mcu 701
<@3 ?? <@3.2

7 7
T

NN\

NN\



//W Keramik Schaftfraser X

' EXPERT Messing

77 7 I 00000000000
i e - bt - -

- - il Kunststoffe
/ N
Stahl < 700 N/mm?
/ \ Stahl > 700 N/mm?
| | Nichtrostende Stihle

- Messing - Bronze 150-500 - L

Gold - Silber 100-200 - |
Platin - Palladium

Superlegierungen
Titan

Toleranzen d,sTmm P 0/-0.01 D:h5
d,>1mm p 0/-0.02

7777722727777, 7//////////////////////////

Erhéltlich Art. n° | D
unbeschichtet

7 7//////////////////////////

1820C01d0.50  0.50 1.00 4 38
///////// L
77 1820C01d0.80  0.80  1.60

7 Z Z 23 1820C01d1.00  1.00 2.00
0.02-0.05

a4
4

///////// S 1820C01d1.50 1.50 3.00 4 38
4
4

NN
AN

38

AN

38

\
NN

N

//////// 7 /////// 1820C01d2.00  2.00  4.00

//ﬂ

38

\

1820C01d3.00  3.00 5.00 38

\\\\\

N
§
N
N
N

RN
N
N
N
e

N §\\\\
-
l

SN\

N
X

7

N

NN\

N

N

N

N
AN ey

SN

N

A<

N\

N

AN\
8 >

S
W

//////// /

// %
7 7
l!il B
i, ////////
ap=0.25xd,  ap= | max.
d'|
-

/

0

=]
NN
N

OO KN

SN

Wenn d, < 0.5 mm gilt ein
Doppelkonus

Optionen

V/W/
700

///////y ////////

%Mcu%g 7015
7 o %& 3.2

7
T

\\\\



EXPERT Fraser Titan

T 0000000000000

Werkstoffe

Stahl < 700 N/mm?

Vc unbeschich-

tet [m/min]

Stahl > 700 N/mm?

Nichtrostende Stihle

Gusseisen

Kupfer

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

40

60

Marc (ME)

Toleranzen

dwﬁ mm » 0/-0.01

d1>'\ mm p 0/-0.02

d,=D

W///////////////////////

Art. n°

'//////////////////////////

3100d0.50
3100d0.60
3100d0.70
3100d0.80
3100d0.90
3100d1.00
3100d1.10
3100d1.20
3100d1.30
3100d1.40
3100d1.50
3100d1.60
3100d1.70
3100d1.80
3100d1.90
3100d2.00
3100d2.10
3100d2.20
3100d2.30
3100d2.40
3100d2.50
3100d2.60
3100d2.70
3100d2.80

* Preise fur Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

d

1

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
24
2.5
2.6
2.7
2.8

» d:e8

1.0
1.2
1.4
1.6
1.8
2.0
2.2
24
2.6
2.8
3.0
3.2
3.4
3.6
3.8
4.0
4.2
4.4
4.6
4.8
5.0
5.2
5.4
5.6

D

o

o o o o o o o 0o o 0o o 0o 0o 060 O O 0O O~ O~ OO O

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

W W W W Wwww w Ww w w w w w w w www w w www

nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M

W//////////////////

Art.n°

'//////////////////////////

3100d2.90
3100d3.00
3100d3.50
3100d4.00
3100d5.00
3100d6.00
3100d8.00
3100d10.00
3100d12.00

d

1

2.9
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

5.8
6.0
7.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0

D

6
6
6
6
6
8
8

10
12

d

Lal

L

57
57
57
57
57
63
63
72
83

3
3
3
3
3
3
3
4
4

W

]

/ Erhaltlich unbeschich—%
tet und beschichtet %

T
///////// ////////
_| 23-4 Z

s ////////
/////// ///////

NN

NN

NONN
l
N

N
§
N
k\\\\

§\
\

\
7 //
//////4 ;//«(// 7
A 7
) / / 8° /
a5° 7
/////// T

v
o
7

o 7

0 00007
ap
77 ®
% .
o ////////

ap=0.25xd,

SN \\\\}\\\\ \\\\\\\\\\
>
F. )
[+ -]
\\\

W
AN\

ap= |, max.
d;?

€= IxAp

Wenn d, < 0.5 mm gilt ein
Doppelkonus

Optionen

D &

H
% T

W /////////

Mcug% 701S
<3 // <@3.2

Y

Ny

\\\\\\\
\\\\\\

X/W%///

.

%



/////W/

7/ 7/

PKD Schaftfriser I1=1xd1
7 I 00000000000

d
”—1'4 Werkstoffe Vc[m/min]  Unbeschichtet
4 - Stahl < 700 N/mm?
L Stahl > 700 N/mm?
ya N Nichtrostende Stadhle
\ Gusseisen -
Kupfer 350 |
| Messing - Bronze 500 |
/ Aluminium 1000 |
- "
N . Gold - Silber 300 u
~ Platin - Palladium 130 |
Superlegierungen -
r . Titan
Auf Antrage Kunststoffe 500 n
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
E dz
I, v Toleranzen ¢ <1mm P 0/-0.01 1:+0.2/-0
™ »‘L‘w d,>1mm » 0/-0.02 D:hS

Yy,
7

Erhaltlich
Unbeschichtet

iz

Art.n® d1 I1 Art. n° d |1

T2 77 ////// T 777 //////

\\\\\\
S\

NI

////////?//////% 4010d0.20L3871 02 02 1 4010d5.00L5122 50 5.0 2
Z _I Z% z1-22 4010d0.30L3871 03 03 1 4010d6.00L5121 60 6.0 1
Z//////// ////////// 4010d0.40L3871 04 04 1 4010d6.00L5122 6.0 6.0 2
/ //////4 7, //////2 4010d0.40L3872 04 04 2 4010d7.00L6121 70 7.0 1
% I./ 77 Z 4010d0.50L3871 05 05 1 4010d7.00L6122 7.0 7.0 2
é ’ ;é Y /? 4010d0.50L3822 0.5 0.5 2 4010d8.00L61Z1 8.0 8.0 1
7//////////////; //////Z///////Z 4010d0.60L3821 0.6 0.6 1 4010d8.00L6122 80 80 2
Z A é / Z 4010d0.60L3872 0.6 0.6 2 4010d8.00L12021 8.0 8.0 1
Z 0° &% o 4010d0.70L3821 07 0.7 1 4010d8.00L12022 8.0 8.0 2
f//////% ////////% 4010d0.70L3822 07 07 2 4010d10.00L7221  10.0 10.0 1
?// @z /Z// 4010d0.80L38Z1 0.8 0.8 1 4010d10.00L7222  10.0 10.0 2
ZPCD? 401040.80L3822 0.8 0.8 2 4010d10.00L120Z1 10.0 10.0 1
%//////// 4010d0.90L3821 09 09 1 4010d10.00L12022 10.0 10.0 2
Z//////// /////// 4010d0.90L3822 0.9 0.9 2 4010d12.00L8321  12.0 12.0 1
2P / =it /
Z 77 7 4010d1.00L3821 1.0 1.0 1 4010d12.00L8322  12.0 12.0 2
9 =
%///////////////// 4010d1.00L3822 1.0 1.0 2 4010d12.00L1501 12.0 12.0 1
ap=015xd,  2=0.03xd, 4010d1.50L3821 1.5 15 1 4010d12.00L15022 12.0 12.0 2
ap=1xd, 4010d1.50L3822 1.5 1.5 2 4010d14.00L83Z1  14.0 14.0 1
Wenn d, = 0.5 mm gilt ein 4010d2.00L3871 20 20 1 4010d14.00L8322  14.0 14.0 2
Doppelkonus
4010d2.00L3822 2.0 2.0 2 4010d14.00L15021 14.0 14.0 1
4010d2.50L3821 25 2.5 1 4010d14.00L15022 14.0 14.0 2
Optionen 4010d2.50L3872 25 25 2 4010d16.00L92Z1 16.0 16.0 1
?/ o é// Z 4010d3.00L3821 3.0 3.0 1 4010d16.00L9222  16.0 16.0 2
245 Z / , ; 4010d3.00L3822 3.0 3.0 2 4010d16.00L180Z1 16.0 16.0 1
Z/"”“y?/}“z”/ 4010d3.5013871 3.5 3.5 1 4010d16.00L18022 16.0 16.0 2
/// /////////% 4010d3.50L3872 3.5 3.5 2 4010d20.00L104Z1 20.0 20.0 1
H % 4010d4.00L5121 40 4.0 1 4010d20.00L10422 20.0 20.0 2
/ / 4010d4.00L5122 4.0 4.0 2 4010d20.00L180Z1 20.0 20.0 1
/ /
720000 4010d5.00L51Z1 5.0 5.0 1 4010d20.00L18072 20.0 20.0 2
///////Z 7 //////?
~mMcu 7015
/ <g3 // g6 d. alle 0,1 mm maglich. Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage
7 )
/// //// / d,<1.0 mm: Z2 méglich in «PKD-Monoblock» anstelle von geléteten Wendeschneidplatten



T-Nutenfraser aus PKD W

T/

d
Werkstoffe Vc[m/min]  Unbeschichtet ' i

Stahl < 700 N/mm?2

Stahl > 700 N/mm? . B Py

Nichtrostende Stihle - - - N
Gusseisen - - /i \
Kupfer 350 | | |
Messing - Bronze 500 ] - 2 |
Aluminium 1000 u . /
Gold - Silber 300 ] = N 4
Platin - Palladium 130 u ~o— 7
Superlegierungen -
Titan -
Kunststoffe 500 |
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M o D
Toleranzen d,<1mm p 0/-0.01 e:+0.01/-0.01 ,:+0.2/0
dg'lmm » 0/-0.02 d7:O/>O.'\ D:h5

e iy
Art. n° e d / Erhaltlich 7
7~ Unbeschichtet /
” Z 7
I I ) i
4100d3.00e#.##21 3 0.6-1.5 1.5 2 1 /////// ////////
4100d4.00e# ##21 4 0.6-1.5 25 3 1 ; ; / Z
4100d4.00e# #4272 4 06-15 25 3 2 Z _I / / Z1-2 Z
4100d5.00e# ##71 5 0.6-1.5 3.0 3 1 %/////// /////////
4100d5.00e# ##72 5 0.6-1.5 3.0 3 2 7/ ///////?
4100d6.00e# #4722 6 06-20 35 4 2 % 7
/
4100d8.00e#.##22 8 0.6-3.0 4.0 5 2 // é///////
4100d10.00e#.##72 10 0.6-3.0 5.0 5 2 7 //////% ////// 7
4100d12.00e# ##22 12 06-40 6.0 6 2 Z A & f v Z
4700d15.00e#.##22 15 0.6-5.0 8.0 8 2 Z o° /ﬁ é 0° %
4700d16.00e#.##72 16 0.6-2.9 8.0 8 2 2/%// /?////// ’
4700d16.00e#.##72 16 3.0-6.0 8.0 8 2 % //
Z PCD /
////////
[_] Bestellung [_] Angebotsanfrage //
Abmessungen : Werkstoffe zum spanen : /
d: e: d,:
Kontakt Person :
D: - L:
Menge: Bestellungs-Nr. :
Optionen
Stempel des Unternehmens & Datum : 7 /////M
7
7
/ / H Z
7 i
//////////% 7 //////7
Standarddimension vom Stab : @3x 138, 0 4x L 38, D 6xL38, D 6xL51, @8x L 61, B10xL72, @ 12x L 83, @16xL92, @20xL104 - MCU %% 701S %
Z <@3 / <26 %
/
d, alle 0, mm méglich. Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage %//////// ////////



7/

Ciﬂl

//

Erhéltlich
Unbeschichtet
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d,<1.0 mm: Z2 méglich
in «PKD-Monoblock»
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777/

Werkstoffe

v

i@ﬂ

Stahl < 700 N/mm?2

Vc[m/min]  Unbeschichtet

- Stahl > 700 N/mm?2

Nichtrostende Stahle

G

Kupfer

300

Messing - Bronze

400

Aluminium

800

Gold - Silber

220

Platin - Palladium

110

Superlegierungen

Titan

Kunststoffe

500 ]

Toleranzen d,<7mm » 0/-0.01

d,>1mm p 0/-0.02

M 0/-0.01
D:hS

nicht geeignet -

geeignet O sehr geeignet M

Art.n° d, I

z

4200d0.30L3821 0.30 0.30 0.15
4200d0.40L38Z1 0.40 0.40 0.20
4200d0.50L38Z1 0.50 0.50 0.25
4200d0.50L3872 0.50 0.50 0.25
4200d0.60L3821 0.60 0.60 0.30
4200d0.60L3872 0.60 0.60 0.30
4200d0.70L38Z1 0.70 0.70 0.35
4200d0.70L3822 0.70 0.70 0.35
4200d0.80L38Z1 0.80 0.80 0.40
4200d0.80L3872 0.80 0.80 0.40
4200d0.90L38Z71 0.90 0.90 045
4200d0.90L3872 0.90 0.90 0.45
4200d1.00L38Z1 1.00 1.00 0.50
4200d1.00L38Z2 1.00 1.00 0.50
4200d1.50L38Z71 1.50 1.50 0.75
4200d1.50L3872 1.50 1.50 0.75
4200d2.00L38Z1 2.00 2.00 1.00
4200d2.00L3822 2.00 2.00 1.00
4200d2.50L38Z1 2.50 2,50 1.25
4200d2.50L38Z2 2.50 2,50 1.25
4200d3.00L38Z1 3.00 3.00 1.50
4200d3.00L3872 3.00 3.00 1.50
4200d3.50L38Z1 3.50 3.50 1.75
4200d3.50L38Z72 3.50 3.50 1.75
4200d4.00L5121 4.00 4.00 2.00
4200d4.00L51Z2 4.00 4.00 2.00
4200d5.00L51Z1 5.00 5.00 2.50
4200d5.00L5122 5.00 5.00 2.50

N =2 N =2 N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = = a

—)



PKD Kugelkopffraser
T/ /22,
I NI

Art. n°

7//////////////////////////////////////////////

4200d6.00L5121
4200d6.00L5122
4200d8.00L6171
4200d8.00L6172
4200d8.00L120Z1
4200d8.00L120Z72
4200d10.00L72Z1
4200d10.00L7272
4200d10.00L120Z1
4200d10.00L12072
4200d12.00L83Z21
4200d12.00L83Z2
4200d12.00L150Z1
4200d12.00L150Z2

r

d,

6.00 6.00 3.00 525 12.50

6.00 6.00 3.00 525 1250

8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

4.00
4.00
4.00
4.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00

7.00
7.00
7.00
7.00
8.75
8.75
8.75
8.75
10.50
10.50
10.50
10.50

15.00
15.00
15.00
15.00
17.00
17.00
17.00
17.00
20.00
20.00
20.00
20.00

D

6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12

L

51
51
61
61
120
120
72
72
120
120
83
83
150
150

N = N = N = N =2 N 2 N =2 N

Folge

ij)

Tz

Erhaltlich
Unbeschichtet

T
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7
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% Stufenbohrer aus VHM

TypA TypB
L L
B 1, L
S
) é Bl / S
o ’ o 3
°
TypC TypD
S L
1 I, ls
I I,
X {, I
= e
° 5 S
[] Bestellung [C] Angebotsanfrage
O tyea Orype O Typc O tveo
Abmessungen : Winkel : Menge:
[ 24° fir Messing und Stahl
D: L a:
[] 34° fur Nichtrostende Stahle,
Kunstoffe und Aluminium
d:— | B:
Kiihlkandlen ? Beschichtungen:
d,: ! X: 0 Ja ] unbeschichtet
d:— | Z: D 1 D 2 |:| Nein |:| Beschichtet *:
L
HE
Werkstoffe zum spanen: Bestellungs-Nr. :
Stempel des Unternehmens & Datum : Kontakt Person :
MCU
D <3
7018
D <@b
Standarddimension vom Stab : @3x 138, D 4x 138, D 6x 138, D 6x L 51, @ 8x L 61, @10x L 72, @ 12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L 104

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfohlen



Mikrobohrer - Helix 24° W//////

T 00040000004 7274 %/

>

1,
Werkstoffe Ve unbeschich Unbes-
tet [m/min] chichtet i
Stahl < 700 N/mm? 70 80 =] | | Tisi (BQ) = o
Stahl > 700 N/mm? 60 70 o m Tisi (BQ) A o R N
Nichtrostende Stéhle 20 40 =] o Tisi (BQ)
Gusseisen 60 70 =] u Tisi (BQ) 4 \
Kupfer 100 130 =] o Solo (DA) (m‘ |
Messing - Bronze 80 120 | L Solo (DA) \
Aluminium 100 120 o m Solo (DA) - /
Gold - Silber 80 100 m m Solo (DA) ~ .
Platin - Palladium - 20 - =] Sun (DG) o
Superlegierungen - 25 - | | Trio (PO)
Titan 40 60 o o Marc (ME) Auf Anfrage
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen  d:-0.002/-0.004 1= d,
D: hS D I
L A

Art.n° d | D L Art. n° d, I, D L 7/ Erhéltlich unbeschich- 7
tet und beschichtet /

\\\\\\
N

7
339d0.05 0.05 0.35 1 30 339d0.34 0.34 1.50 1 30 //////////% /////////%
339d0.06  0.06 040 30 339d0.35 035 1.50 1 30 Z L Z% 72 Z
339d0.07 007 050 1 30 339d036 036 150 1 30 Z ng° ?/ Z
339d0.08 0.08 060 1 30 339d0.37 037 150 1 30 % 770005007,
339d0.09 0.09 065 1 30 339d0.38 038 150 1 30 / 7 %
339d0.10 010 070 1 30 339d0.39 039 150 1 30 Z % 7 //
339d0.11 011 070 1 30 33940.40 040 200 1 30 ?////// %
339d0.12 012 070 1 30 339d0.47 041 200 1 30 Z/ Iy 7/
339d0.13 013 070 1 30 339d0.42 042 200 1 30 Z 2 4° / /
339d0.14 014 070 1 30 339d0.43 043 200 1 30 Z o / /
339d0.15 015 1.00 1 30 33940.44 044 200 1 30 ?////////? %
339d0.16 016 100 1 30 339d0.45 045 350 1 30 ZC ARB ? /
339d0.17 017 100 1 30 339d0.46 046 3.50 1 30 ?
339d0.18 018 100 1 30 339d0.47 047 350 1 30 ///////
339d0.19 019 100 1 30 339d0.48 048 350 1 30 /
339d0.20 020 100 1 30 339d0.49 049 4.00 1 30
339d0.21 021 100 1 30 339d0.50 050 4.00 1 30
339d0.22 022 100 1 30
339d0.23 023 100 1 30
339d0.24 024 100 1 30 Wenn d <02 mm gilt ein
339d0.25 025 1.00 1 30 Doppelkonus
339d0.26 0.26 1.00 1 30
339d0.27 027 100 1 30
339d0.28 028 100 1 30
339d0.29 029 1.00 1 30 Optionen
339d0.30 030 150 1 30 7/ //
339d0.31 031 150 1 30
339d0.32 032 150 1 30
339d0.33 033 150 1 30 % %

//////// ////////é

MCU ~~ 7018
<@3 ?é <gb Z
T

* Preise fur ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fligen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

\\\\\\



//// % Mikrobohrer - Helix 34°

00 70 0004004040404
,ﬁdﬁ Werkstoffe Vct:t"[br:;’;:f]h - Unbechichtet - -

T~ Stahl < 700 N/mm? 70 o ] Tisi (BQ)
/s AN i Stahl > 700 N/mm? 60 70 o ™ Tisi (BQ)
/ \ - Nichtrostende Stihle 20 40 o o Tisi (BQ)
Gusseisen 60 70 o u Tisi (BQ)
fi“w ! Kupfer 100 130 o o Solo (DA)
\ / Messing - Bronze 80 120 u u Solo (DA)
N o » Aluminium 100 120 o [ ] Solo (DA)
~ _ - Gold - Silber 80 100 [ [ Solo (DA)
Platin - Palladium - 20 _ o Sun (DG)
Superlegierungen - 25 n Trio (PO)
Auf Anfrage Titan 40 60 o o Marc (ME)
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
d ~vu Toleranzen d,:-0.002/-0.004
2 D: h5S
LI -
v 7 7 / iy 7 7 7 Y 7 7
e W7 % L 7 7 &% 7k
é tet und beschichtet é Art.n° d I, D L Art. n° d, I D L
7 (Siehe Seite 314) 2 7 7 7 77 7 7 7 7 2 77
Y Wk I 0
340-1d0.40 0.40 30 1.5 30 340-1d0.72 0.72 50 1.5 30
///////// 7 //////7
/ ' % % 340-1d0.41 0.41 30 1.5 30 340-1d0.73 0.73 5.0 1.5 30
Z e / / zz Z 340-1d0.42 0.42 3.0 1.5 30 340-1d0.74 0.74 50 1.5 30
%///////% ?////// 340-1d0.43 043 3.0 1.5 30 340-1d0.75 075 5.0 1.5 30
///////é 7 340-1d0.44 044 3.0 1.5 30 340-1d0.76 076 50 1.5 30
Z / 340-1d0.45 0.45 30 1.5 30 340-1d0.77 0.77 50 1.5 30
% 340-1d0.46 0.46 30 1.5 30 340-1d0.78 0.78 5.0 1.5 30
///////// i 340-1d0.47 0.47 30 1.5 3 340-1d0.79 0.79 50 1 30
%//////// -1d0. . . . 0 -1do. . . .5
% 340-1d0.48 0.48 30 1.5 30 340-1d0.80 0.80 6.0 1.5 30
Z 4° / 340-1d0.49 0.49 30 1.5 30 340-1d0.81 0.81 6.0 1.5 30
4/////// 340-1d0.50 050 4.0 1.5 30 340-1d0.82 0.82 6.0 1.5 30
;///////// 7 340-1d0.51 0.51 40 1.5 30 340-1d0.83 0.83 6.0 1.5 30
ZCARBZ 340-1d0.52  0.52 40 1.5 20 340-1d0.84  0.84 60 1.5 30
/ 7 / 340-1d0.53 0.53 40 1.5 30 340-1d0.85 0.85 6.0 1.5 30
T 7
7/ % 340-1d0.54 0.54 40 1.5 30 340-1d0.86 0.86 6.0 1.5 30
340-1d0.55 0.55 40 1.5 30 340-1d0.87 0.87 6.0 1.5 30
% % 340-1d0.56 0.56 40 1.5 30 340-1d0.88 0.88 6.0 1.5 30
% / 340-1d0.57 0.57 40 1.5 30 340-1d0.89 0.89 6.0 1.5 30
340-1d0.58 0.58 40 1.5 30 340-1d0.90 0.90 7.0 1.5 30
340-1d0.59 0.59 40 1.5 30 340-1d0.91 0.91 7.0 1.5 30
340-1d0.60 0.60 50 1.5 30 340-1d0.92 0.92 7.0 1.5 30
340-1d0.61 0.61 50 1.5 30 340-1d0.93 0.93 70 1.5 30
340-1d0.62 0.62 50 1.5 30 340-1d0.94 0.94 70 1.5 30
340-1d0.63 0.63 5.0 1.5 30 340-1d0.95 0.95 70 1.5 30
340-1d0.64 0.64 50 1.5 30 340-1d0.96 0.96 70 1.5 30
340-1d0.65 0.65 50 1.5 30 340-1d0.97 0.97 70 1.5 30
Optionen 340-1d0.66  0.66 50 1.5 30 340-1d0.98  0.98 70 1.5 30
340-1d0.67 0.67 50 1.5 30 340-1d0.99 0.99 70 1.5 30
340-1d0.68 0.68 50 1.5 30 340-1d1.00 1.00 80 1.5 30
/ / 340-1d0.69 0.69 5.0 1.5 30 340-1d1.01 1.01 80 1.5 30
% % 340-1d0.70 0.70 50 1.5 30 340-1d1.02 1.02 80 1.5 30
//////// ////////?
340-1d0.71 0.71 50 1.5 30 340-1d1.03 1.03 80 1.5 30

/
~ Mcu 7015
7 <o3 / / <gb * Preise fur ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

///////// /////// Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

—

\\
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Mikrobohrer - Helix 34°

W

FoI e

T 00040000004 7274 %/

Art.n° d, I D Art.n° d I, D
7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
T 700 000 70 T 07570 =
340-1d1.04 104 80 1.5 30 340-1d1.52  1.52 12,0 2.0 38 - h
340-1d1.05  1.05 80 1.5 30 340-1d1.53  1.53 12.0 2.0 38 d \
340-1d1.06  1.06 8.0 1.5 30 340-1d1.54  1.54 12,0 2.0 38 fi R |
340-1d1.07  1.07 80 1.5 30 340-1d1.55  1.55 12,0 2.0 38 \ /
340-1d1.08  1.08 80 1.5 30 340-1d1.56  1.56 12.0 2.0 38 \ v
340-1d1.09  1.09 80 1.5 30 340-1d1.57  1.57 120 20 38 o
340-1d1.10 110 9.0 1.5 30 340-1d1.58  1.58 12.0 2.0 38
Auf Anfrage
340-1d1.11 111 9.0 1.5 30 340-1d1.59  1.59 12.0 2.0 38
340-1d1.12 112 9.0 1.5 30 340-1d1.60  1.60 12.0 2.0 38 y
340-1d1.13 113 9.0 1.5 30 340-1d1.61  1.61 120 20 38 ? I
340-1d1.14 114 9.0 1.5 30 340-1d1.62  1.62 120 20 38 »4"¢
340-1d1.15 115 9.0 1.5 30 340-1d1.63  1.63 12.0 2.0 38
340-1d1.16 116 9.0 1.5 30 340-1d1.64  1.64 120 20 38 W/// //
340-1d1.17 117 9.0 1.5 30 340-1d1.65  1.65 120 2.0 38 / rhitlich unbeschich- %
/ tet und beschichtet /
340-1d1.18 118 9.0 1.5 30 340-1d1.66 1.6 12.0 20 38 % (Siehe Seite 314) 7/
340-1d1.19 119 9.0 1.5 20 340-1d1.67 167 120 2.0 38 7 /////////%
340-1d1.20 120 100 1.5 30 340-1d1.68  1.68 12.0 2.0 38 ///////// ////////
) ) . Z
340-1d1.21 121 100 1.5 30 340-1d1.69 1.9 12.0 2.0 38 ? < // ~ 22 Z
340-1d1.22 122 100 15 30 340-1d1.70 170 120 2.0 38 7 s
T /////////
340-1d1.23  1.23 100 1.5 30 340-1d1.71 171 120 20 38
////// /
340-1d1.24  1.24 100 1.5 30 340-1d1.72 172 120 20 38 /
340-1d1.25  1.25 100 1.5 30 340-1d1.73 173 120 20 38 Z /
340-1d1.26 126  10.0 1.5 30 340-1d1.74  1.74 120 2.0 38 ?//////// /
340-1d1.27 127 100 1.5 30 340-1d1.75  1.75 120 2.0 38 5/////////
340-1d1.28  1.28 100 1.5 30 340-1d1.76 176 120 2.0 38 Z 240 Z /
340-1d1.29 129 100 1.5 30 340-1d1.77 177 120 2.0 38 Z
4///////
340-1d1.30 1.30 100 1.5 30 340-1d1.78  1.78 120 2.0 38 7////////
340-1d1.31  1.31 100 1.5 30 340-1d1.79 179 12,0 2.0 38 Z
/CARB/
340-1d1.32 1.32 100 1.5 30 340-1d1.80  1.80 12.0 2.0 38 /
340-1d1.33 133 100 15 30 340-1d1.81 1.81 120 20 38 //////////
340-1d1.34  1.34 100 1.5 30 340-1d1.82  1.82 120 20 38 /
340-1d1.35  1.35 11.0 1.5 30 340-1d1.83  1.83 120 20 38
340-1d1.36  1.36  11.0 1.5 30 340-1d1.84  1.84 120 20 38
340-1d1.37  1.37 110 1.5 30 340-1d1.85  1.85 12,0 2.0 38
340-1d1.38  1.38  11.0 1.5 30 340-1d1.86  1.86 12.0 2.0 38
340-1d1.39  1.39 11.0 1.5 30 340-1d1.87  1.87 120 20 38
340-1d1.40 140 110 1.5 30 340-1d1.88  1.88 120 2.0 38
340-1d1.41 141 110 1.5 30 340-1d1.89  1.89 12.0 20 38
340-1d1.42 142 110 1.5 30 340-1d1.90  1.90 120 2.0 38
340-1d1.43 143 110 1.5 30 340-1d1.91  1.91 120 20 38
340-1d1.44 144 110 1.5 30 340-1d1.92  1.92 120 20 38
340-1d1.45 145 110 1.5 30 340-1d1.93  1.93 120 20 38
340-1d1.46 146 110 1.5 30 340-1d1.94  1.94 120 20 38 Optionen
340-1d1.47 147 110 1.5 30 340-1d1.95  1.95 120 20 38
340-1d1.48 148 110 1.5 30 340-1d1.96  1.96 120 20 38
340-1d1.49 149 110 1.5 20 340-1d1.97 1.97 120 20 38
340-1d1.50 1.50 12.0 2.0 38 340-1d1.98 1.98 120 2.0 38 ///////& ////////&
-1d1. . 0 2. -1d1. . 0 2. 7
340-1d1.51  1.51 120 20 38 340-1d1.99  1.99 120 20 38 % MCU ZZ 2018 %
* Preise fiir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns! / o3 / 06 %
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an. /// / /// /
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Bohrer - Helix 34° -
7 I 00000000000

*ﬁ*

—

770 <

Art. n°

d1

I'I

I1=6 mm

Stahl < 700 N/mm? 70 80 o o Tisi (BQ)
Stahl > 700 N/mm? 60 70 o u Tisi (BQ)
Nichtrostende Stéhle 20 40 o ] Tisi (BQ)
Gusseisen 60 70 o u Tisi (BQ)
Kupfer 100 130 o ] Solo (DA)
Messing - Bronze 80 120 u u Solo (DA)
Aluminium 100 120 ] ] Solo (DA)
Gold - Silber 80 100 o o Solo (DA)
Platin - Palladium 20 - o Sun (DG)
Superlegierungen 25 =] Trio (PO)
Titan 40 60 o o Marc (ME)

Toleranzen d,:-0.002/-0.004

D: hs

D

343-6d0.60
343-6d0.61
343-6d0.62
343-6d0.63
343-6d0.64
343-6d0.65
343-6d0.66
343-6d0.67
343-6d0.68
343-6d0.69
343-6d0.70
343-6d0.71
343-6d0.72
343-6d0.73
343-6d0.74
343-6d0.75
343-6d0.76
343-6d0.77
343-6d0.78
343-6d0.79
343-6d0.80
343-6d0.81
343-6d0.82
343-6d0.83
343-6d0.84
343-6d0.85
343-6d0.86
343-6d0.87
343-6d0.88

0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38

nicht geeignet -

geeignet O  sehr geeignet @

Art. n°

d1

I1

D

343-6d0.89
343-6d0.90
343-6d0.91
343-6d0.92
343-6d0.93
343-6d0.94
343-6d0.95
343-6d0.96
343-6d0.97
343-6d0.98
343-6d0.99
343-6d1.00
343-6d1.01
343-6d1.02
343-6d1.03
343-6d1.04
343-6d1.05
343-6d1.06
343-6d1.07
343-6d1.08
343-6d1.09
343-6d1.09
343-6d1.10
343-6d1.11
343-6d1.12
343-6d1.13
343-6d1.14
343-6d1.15
343-6d1.16

0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

—



Bohrer - Helix 34° -

T/

Art. n°

343-6d1.17
343-6d1.18
343-6d1.19
343-6d1.20
343-6d1.21
343-6d1.22
343-6d1.23
343-6d1.24
343-6d1.25
343-6d1.26
343-6d1.27
343-6d1.28
343-6d1.29
343-6d1.30
343-6d1.31
343-6d1.32
343-6d1.33
343-6d1.34
343-6d1.35
343-6d1.36
343-6d1.37
343-6d1.38
343-6d1.39
343-6d1.40
343-6d1.41
343-6d1.42
343-6d1.43
343-6d1.44
343-6d1.45
343-6d1.46
343-6d1.47
343-6d1.48
343-6d1.49
343-6d1.50
343-6d1.51
343-6d1.52
343-6d1.53
343-6d1.54
343-6d1.55
343-6d1.56
343-6d1.57
343-6d1.58
343-6d1.59
343-6d1.60
343-6d1.61

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

d1

1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41
1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49
1.50
1.51
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56
1.57
1.58
1.59
1.60
1.61

I1

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

D

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

I1=6 mm

Art. n°

343-6d1.62
343-6d1.63
343-6d1.64
343-6d1.65
343-6d1.66
343-6d1.67
343-6d1.68
343-6d1.69
343-6d1.70
343-6d1.71
343-6d1.72
343-6d1.73
343-6d1.74
343-6d1.75
343-6d1.76
343-6d1.77
343-6d1.78
343-6d1.79
343-6d1.80
343-6d1.81
343-6d1.82
343-6d1.83
343-6d1.84
343-6d1.85
343-6d1.86
343-6d1.87
343-6d1.88
343-6d1.89
343-6d1.90
343-6d1.91
343-6d1.92
343-6d1.93
343-6d1.94
343-6d1.95
343-6d1.96
343-6d1.97
343-6d1.98
343-6d1.99
343-6d2.00

d1

1.62
1.63
1.64
1.65
1.66
1.67
1.68
1.69
1.70
1.71
1.72
1.73
1.74
1.75
1.76
1.77
1.78
1.79
1.80
1.81
1.82
1.83
1.84
1.85
1.86
1.87
1.88
1.89
1.90
1.91
1.92
1.93
1.94
1.95
1.96
1.97
1.98
1.99
2.00

I1

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

D

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
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%//////M Spiralbohrer Z3 - Schaft @3

Tz /777 A
77%? Werkstoffe Vct:tn[b:;cn'::]h - Unbechichtet - -

- ~ Stahl < 700 N/mm? 70 80 o o Tisi (BQ)
7 N Stahl > 700 N/mm? 60 70 o o Tisi (BQ)
/ \ - Nichtrostende Stdhle 20 40 o o Tisi (BQ)
rm | Gusseisen 60 70 o o Tisi (BQ)
Kupfer 100 130 o o Solo (DA)
\ / Messing - Bronze 80 120 =] o Solo (DA)
AN / B Aluminium 100 120 o o Solo (DA)
-~ Gold - Silber 80 100 u u Solo (DA)
Platin - Palladium - 20 - o Sun (DG)
Superlegierungen - 25 ] Trio (PO)
Auf Anfrage Titan 40 60 ™ m Marc (DG)
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
E‘_t—[- Toleranzen  d:-0.002/-0.004
| D: hS
L Pe | R

e

el

7
Z E;Zit:?;ggﬁfg:;;? Z /Art. n° ) d ) I D L /Art. n° ) d I D L
iy 353d0.15 015 2.0 30 38 353d047 047 60 320 38
Z W Z 353d0.18 018 20 320 38 353d0.48 048 60 30 38
Z a0 22 Z3 7 353d0.20 020 3.0 30 38 353d0.49 049 60 30 38
////%/; Z//////% 353d0.21 021 3.0 30 38 353d0.50 050 60 320 38
//Q’ Z% 353d0.22 022 30 30 38 353d0.51 051 60 30 38
Z ﬁb‘ Z 353d0.23 023 3.0 30 38 353d0.52 052 60 3.0 38
Z////// /; % 353d0.24 024 3.0 30 38 353d0.53 053 60 320 38
Z///////é/// 353d0.25 025 35 30 38 353d0.54 054 60 30 38
Z 14° 2 353d0.26 026 35 30 38 353d0.55 055 7.0 30 38
Z////////é 7 353d0.27 027 35 30 38 353d0.56 056 7.0 3.0 38
2////////2 7% 353d0.28 028 3.5 3.0 38 353d0.57 057 7.0 320 38
/CARBZ 353d0.29 029 3.5 30 38 353d0.58 058 7.0 30 38
Z /? % 353d0.30 030 50 30 38 353d0.59 059 7.0 3.0 38
;/////// /7 7 353d0.31 031 50 30 38 353d0.60 060 7.0 30 38
% 353d0.32 032 50 320 38 353d0.61 061 7.0 30 38
/// 353d0.33 033 50 30 38 353d0.62 062 7.0 30 38
% % 353d0.34 034 50 30 38 353d0.63 063 7.0 320 38
Wenn d, <0.2 mm gilt ein 353d0.35 035 50 30 38 353d0.64 064 7.0 30 38
Doppelkonus 353d0.36 036 50 30 38 353d0.65 065 7.0 30 38
353d0.37 037 50 30 38 353d0.66 066 7.0 3.0 38
353d0.38 038 50 3.0 38 353d0.67 067 7.0 320 38
353d0.39 039 50 30 38 353d0.68 068 7.0 30 33
353d0.40 040 60 30 38 353d0.69 069 7.0 30 38
353d041 041 60 30 38 353d0.70 070 9.5 320 38
Optionen 353d042 042 60 320 38 353d0.71 071 95 30 38
7 % 353043 043 60 30 38 353d0.72 072 9.5 30 38
353d0.44 044 60 30 38 353d0.73 073 9.5 30 38
353045 045 60 3.0 38 353d0.74 074 9.5 30 38
% 7 353d0.46 046 60 30 38 353d0.75 075 9.5 30 38

7//////4 L

%Mcugg 701S
@3 . =06

7
T )

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
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spiralbohrer Z3 - Schaft @3 W//////

FoI e

T /00004 7% 7

Art. n° d I D L Art. n° d I, D L

T 7000 70 7 T 70070 7 e

353d0.76 076 9.5 30 38 353d1.20 120 105 30 38 , g h .

353d0.77 077 95 30 38 353d1.21 121 105 30 38

353d0.78 078 9.5 30 38 353d1.22 122 105 30 38 rm |

353d0.79 079 95 30 38 353d1.23 123 105 30 38 ' /

353d0.80 080 9.5 30 38 353d1.24 124 105 30 38 h - g

353d0.81 081 95 30 38 353d1.25 125 105 30 38

353d0.82  0.82 9.5 3.0 38 353d1.26 126 105 3.0 38 Auf Anfrage

353d0.83 083 95 30 38 353d1.27 127 105 30 38

353d0.84 084 95 30 38 353d1.28 128 105 30 38 S: i[-

353d0.85 085 9.5 30 38 353d1.29 129 105 30 38 N l,

353d0.86 08 9.5 30 38 353d1.30 130 105 3.0 38

353d0.87 087 95 30 38 353d1.31 131 105 30 38 W/////////W

353d0.88 088 9.5 30 38 353d1.32 132 105 30 38 % Erhaltlich unbeschich—é

353d0.89 089 95 30 38 353d1.33 133 105 30 38 % tet und beschichtet /

353d0.90 090 95 30 38 353d1.34 1.34 105 30 38 /// /////////%

353d0.91 091 9.5 3.0 38 353d1.35 1.35 10.5 3.0 38 ///////// //////

353d0.92 092 95 30 38 353d1.36 136 105 3.0 38 Z 5 ZZ Z3 Z

353d0.93 093 95 30 38 353d1.37 137 105 30 38 ? 140° ?
T /////////

353d0.94 094 95 30 38 353d1.38 138 105 30 38 ////////// 7

353d0.95 095 95 30 38 353d1.39 139 105 30 38 Z ¥4 /

353d0.96 096 9.5 30 38 353d1.40 140 105 30 38 7 v /

353d0.97 097 9.5 20 38 353141 141 105 320 38 ?//////// /
7////////%

353d0.98 098 95 30 38 353d1.42 142 105 30 38 Z

353d0.99 099 95 30 38 353d1.43 143 105 30 38 Z 340 /%

353d1.00 1.00 95 30 38 353d1.44 144 105 30 38 é/////// 7

353d1.01 101 95 30 38 353d145 145 105 30 38 ?/////////

353d1.02 1.02 95 30 38 353d1.46 146 105 30 38 éCARB? /

353d1.03 1.03 95 30 38 353d1.47 147 105 30 38 /////////

353d1.04 1.04 95 30 38 353d1.48 148 105 30 38 7 /

353d1.05 1.05 105 30 38 353d1.49 149 105 30 38

353d1.06 1.06 105 30 38 353d1.50 1.50 105 3.0 38 %%

353d1.07 1.07 105 30 38 353d1.51 1.51 105 30 38

353d1.08 1.08 105 30 38 353d1.52 1.52 105 30 38

353d1.09 1.09 105 30 38 353d1.53 153 105 30 38

353d1.10 110 105 30 38 353d1.54 1.54 105 30 38

353d1.11 111 105 30 38 353d1.55 1.55 105 30 38

353d1.12 112 105 30 38 353d1.56 1.56 105 3.0 38

353d1.13 113 105 30 38 353d1.57 1.57 105 30 38

353d1.14 114 105 30 38 353d1.58 1.58 105 30 38

353d1.15 115 105 3.0 38 353d1.59 1.59 105 30 38 Optionen

353d1.16 116 105 30 38 353d1.60 1.60 105 30 38 7 ///

353d1.17 117 105 30 38 353d1.61 1.61 105 30 38

353d1.18 118 105 30 38 353d1.62 1.62 105 30 38 /

353d1.19 119 105 30 38 353d1.63 1.63 105 30 38 ///////// ////////Z

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fligen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an. Z MCU ZZ 701S Z

/ <@3 /? seb
T )
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////////%// Spiralbohrer Z3 - Schaft @3

FoI e

7z T7AR 777/

Art. n° d I D L Art. n° d 1, D
7 7 7 7 7 7 7 / / /
- T 00700 700 T 07007000
g h 353d1.64 1.64 105 30 38 353d2.40 240 105 30 38
/
| 353d1.65 1.65 105 3.0 38 353d2.45 245 105 30 38
rM‘ 353d1.66 166 105 30 38 353d2.50 250 105 3.0 38
\ / 353d1.67 1.67 105 30 38 353d2.55 255 105 3.0 38
h N B . 353d1.68 1.68 105 30 38 353d2.60 260 105 3.0 38
353d1.69 169 105 30 38 353d2.65 265 105 3.0 38
Auf Anfrage 353d1.70 170 105 3.0 38 353d270 270 105 3.0 38
353d1.71 1.71 105 30 38 353d2.75 275 105 3.0 38
( i[- 353d1.72 172 105 30 38 353d2.80 280 105 3.0 38
l, 353d1.73 1.73 105 30 38 353d2.85 2.85 105 3.0 38
.
353d1.74 1.74 105 30 38 353d2.90 290 105 30 38
353d1.75 1.75 105 30 38 353d2.95 295 105 3.0 38
////////////////// 7
/ rhalthchunbeschlché 353d1.76 1.76 105 30 38 353d3.00 3.00 105 3.0 38
tet und beschichtet
Z (Siehe sette 31 Z 353d1.77 177 105 30 38
o /////////% 353d1.78 1.78 105 30 38
///////// ////// 353d1.79 1.79 105 3.0 38
/ 1. 1. 105 3.0 38
Z . /é 73 ? 353d1.80 80 105
% 140° // / 353d1.81 1.81 105 30 38
////////////////// 353d1.82 1.82 105 30 38
222/, ’ ’ ’ '
7 7/ 353d1.83 1.83 105 3.0 38
K
A |7 353d1.84 1.84 105 30 38
% / /
//////// / 353d1.85 1.85 10.5 3.0 38

/////////// 353d1.86 1.86 105 3.0 38

%

7 / 353d1.87 1.87 105 3.0 38
~ 3% /

4//////// / 353d1.88 1.88 105 30 38
7

7

NN

///////// % 353d1.89 1.89 105 3.0 38
7
/ CARB? 353d1.90 1.90 105 3.0 38
353d1.91 191 105 3.0 38
///////
353d1.92 1.92 105 3.0 38
/ 353d1.93 193 105 3.0 38
353d1.94 1.94 105 3.0 38
353d1.95 1.95 105 3.0 38

353d1.96 1.96 10.5 3.0 38
353d1.97 1.97 10.5 3.0 38
353d1.98 1.98 105 3.0 38
353d1.99 1.99 105 3.0 38
353d2.00 200 105 3.0 38
353d2.05 2,05 105 3.0 38
353d2.10 210 105 3.0 38

Optionen 353d2.15 215 105 3.0 38
7 y 353d2.20 220 105 3.0 38
/ / 353d2.25 225 105 3.0 38
353d2.30 230 105 3.0 38
% % 353d235 235 105 3.0 38
T ////////%
Z MCU % f 701S Z Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
/ <23 f 7 <06 /

7



EXPERT Bohrer fiir Messing
T 77727727/

V beschh

Werkstoffe

Stahl < 700 N/mm?2
Stahl > 700 N/mm?
Nichtrostende Stéhle

Aluminiu m R
Gold - Silber _ _ o o Solo (DA)
Platin - Palladium -
Superlegierungen
Titan
eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee O sehrgeeignetl

Toleranzen dﬁ -0.002/-0.004

I]: 0.1/-0

D: hS

o d

I, D

X/%%/

Auf Anfrage

L o

/////////////////////%
777 ////////

/ 7
375d###  020-029 1.0 3 38 Z X - Z2 /
/ 90° ? 7
375d# 44 0.30-0.34 1.5 3 38 Z ¢///////
375d#.## 0.35-0.39 20 3 38 / /// s
7 4 /
375d#.4# 0.40-049 3.0 3 38 /
375d#.4## 0.50-0.79 4.0 3 38 é /
Ll
375d#.4## 0.80-1.19 6.0 3 38 ////////?/
375d###  1.20-1.50 8.0 3 38 ~ A &
% Variable /
* Preise fur ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns! / /
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an. / ////

NN\

/ /

Wenn d, < 0.2 mm gilt ei
Doppelko us

Optionen

07
7/

i
“Mcu 701 Z
<g3 f % <gb /

T



///// / PKD Splralbohrer 2 Zihne

7z T2

*1—1‘4 Werkstoffe Ve [m/min] ;T::t:t
Stahl < 700 N/mm?2 - -
— T~ - Stahl > 700 N/mm? )
- N Nichtrostende Stihle -
/ \ Gusseisen -
[— — Kupfer 180 |
—— - Messing - Bronze 280 n
\ / Aluminium 250 n
N / Gold - Silber 200 |
>~ 7 = Platin - Palladium 100 | ]
Superlegierungen -
Titan
Auf Anfrage Kunststoffe 500 |
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M
g d, -
et Toleranzen d,=0/-0.013
- I, =~ D: hé6
iz v % s s / - v , s Vs
Z U IEbrhéI:]chEt . Z Art. n° d, I, Art.n° d, I,
7 nbeschichte 7 P . . p p / > . B p
i / p 4500d0.48 048 40 3 38 4500d0.78 078 50 3 38
// ' // Z 4500d0.49 049 40 3 38 4500d0.79 079 50 3 38
Z .ﬁ% 7 / 22 / 4500d0.50 050 40 3 38 4500d0.80 0.80 6.0 3 38
7 /////% ?////// 4500d0.51 051 40 3 38 4500d0.81 081 6.0 3 38
7 v
?/ G 2/ 4500d0.52 052 40 3 38 4500d0.82 082 60 3 38
Z Z 4500d0.53 053 40 3 38 4500d0.83 083 60 3 38
Z/// s //é 4500d0.54 054 40 3 38 4500d0.84 0.84 60 3 38
7/////// % 4500d0.55 055 40 3 38 4500d0.85 085 60 3 38
Z o / 4500d0.56 056 40 3 38 4500d0.86 0.86 60 3 38
Z 30 / 4500d0.57 057 40 3 38 4500d0.87 087 60 3 38
i
7//////// / 4500d0.58 058 40 3 38 4500d0.88 0.88 6.0 3 38
Z / / 4500d0.59 059 40 3 38 4500d0.89 0.89 60 3 38
Z PCD 4500d0.60 060 50 3 38 4500d0.90 090 70 3 38
Z s / 4500d0.61 061 50 3 38 4500d0.91 091 70 3 38
/ 4500d0.62 062 50 3 38 4500d0.92 092 70 3 38
4500d0.63 063 50 3 38 4500d0.93 093 70 3 38
4500d0.64 064 50 3 38 4500d0.94 094 70 3 38
4500d0.65 065 50 3 38 4500d0.95 095 7.0 3 38
4500d0.66 066 50 3 38 4500d0.96 096 70 3 38
4500d0.67 067 50 3 38 4500d0.97 097 70 3 38
We””g 0. 5| kmm giltein 4500d0.68 068 50 3 38 4500d0.98 098 70 3 38
oppelkonus
4500d0.69 069 50 3 38 4500d0.99 099 70 3 38
4500d0.70 070 50 3 38 4500d1.00 .00 80 3 38
4500d0.71 071 50 3 38 4500d1.01 101 80 3 38
Optionen 4500d0.72 072 50 3 38 4500d1.02 .02 80 3 38
'// 7/ 4500d0.73 073 50 3 38 4500d1.03 .03 80 3 38
4500d0.74 074 50 3 38 4500d1.04 1.04 80 3 38
4500d0.75 075 50 3 38 4500d1.05 105 80 3 38
% % 4500d0.76 076 50 3 38 4500d1.06 1.06 80 3 38
/ e /? % 4500d0.77 077 50 3 38 4500d1.07 107 80 3 38
Z Mcu ;
<23
7 7
///////// /% Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage ﬁ



PKD Spiralbohrer -2 Zihne

T/
%///////////////////////

Art. n°

%///////////////////////

4500d1.08
4500d1.09
4500d1.10
4500d1.11
4500d1.12
4500d1.13
4500d1.14
4500d1.15
4500d1.16
4500d1.17
4500d1.18
4500d1.19
4500d1.20
4500d1.21
4500d1.22
4500d1.23
4500d1.24
4500d1.25
4500d1.26
4500d1.27
4500d1.28
4500d1.29
4500d1.30
4500d1.31
4500d1.32
4500d1.33
4500d1.34
4500d1.35
4500d1.36
4500d1.37
4500d1.38
4500d1.39
4500d1.40
4500d1.41
4500d1.42
4500d1.43
4500d1.44
4500d1.45
4500d1.46
4500d1.47
4500d1.48
4500d1.49
4500d1.50
4500d1.55
4500d1.60

1.08
1.09
1.10
111
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
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1.55
1.60
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9.0
9.0
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Art.n°
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4500d1.65
4500d1.70
4500d1.75
4500d1.80
4500d1.85
4500d1.90
4500d1.95
4500d2.00
4500d2.05
4500d2.10
4500d2.15
4500d2.20
4500d2.25
4500d2.29
4500d2.30
4500d2.40
4500d2.50

1.65
1.70
1.75
1.80
1.85
1.90
1.95
2.00
2.05
2.10
2.15
2.20
2.25
2.29
2.30
2.40
2.50
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Kreissdgeblatter DIN 1837 //
feine Verzahnung

T 0040 G
Werkstoffe "i:t"[bl:/s‘m";:f]h - Unbechichtet --

Stahl < 700 N/mm2 80 o u Tisi (BQ)
Stahl > 700 N/mm? 60 100 o ] Tisi (BQ) —~ T~
Nichtrostende Stihle 60 100 o ] Tisi (BQ) / AN
Gusseisen 50 90 o L Tisi (BQ) V/ \
Kupfer 200 300 o n solo (DA) E
Messing - Bronze 200 300 ] =] Solo (DA) (
Aluminium 250 400 =] [ Solo (DA) ‘. . .ﬂ
Gold - Silber 150 300 o [ ] Solo (DA)
Platin - Palladium - - - -~
Superlegierungen 20 40 [u] L Trio (PO) -
Titan 40 60 o o Marc (ME)
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen € :+0.01
d,:H7

At o o4 2 o o <4 2 ZE;Q:E';;“;;EE.S;:;:? Z
223-1d15€0.10A5264 15 0.10 64 223-1d15€2.70A5240 15 2.70 40 ///////// ////////
223-1d15€0.15A5264 15 0.15 64 223-1d15€2.80A5240 15 2.80 40 / I ?/ r4 /
223-1d15€0.20A5264 15 0.20 64 223-1d15e2.90A5240 15 2.90 40 Z//////// ?/jj/jj/o//
223-1d15€0.25A5264 15 0.25 64 223-1d15€3.00A5240 15 3.00 40 7///////%/
223-1d15€0.30A5264 15 0.30 64 223-1d15€3.10A5224 15 3.10 24 Z

223-1d15€0.35A5264 15 035 64 223-1d15e3.20A5224 15 3.20 24 f :Zti
223-1d15€0.40A5264 15 0.40 64 223-1d15e3.30A5224 15 3.30 24 ?///////
223-1d15€0.45A5748 15 0.45 48 223-1d15€3.40A5224 15 3.40 24 ? //)/\// //////é
223-1d15€0.50A5748 15  0.50 48 223-1d15€3.50A5724 15 3.50 24 & ;% 6° Z
223-1d15€0.60A5748 15 0.60 48 223-1d15e3.60A5224 15 3.60 24 Z/////// 4///// /
223-1d15€0.70A5248 15 0.70 a8 223-1d15e3.70A5224 15 3.70 24 ;/////////%
223-1d15€0.80A5240 15 0.80 40 223-1d15€3.80A5224 15 3.80 24 ZCARB/ /
223-1d15€0.90A5240 15 0.90 40 223-1d15€3.90A5224 15 3.90 24 /
223-1d15€1.00A5240 15 1.00 40 223-1d15e4.00A5224 15 4.00 24

223-1d15€1.10A5240 15 110 40 223-1d15e4.50A5224 15 4.50 24

223-1d15€1.20A5240 15 1.20 40 223-1d15€5.00A5724 15 5.00 24

223-1d15e1.30A5240 15 1.30 40 223-1d155.50A5224 15 5.50 24

223-1d15€1.40A5240 15 1.40 40 223-1d15€6.00A5224 15 6.00 24

223-1d15€1.50A5240 15 1.50 40 223-1d20e0.10A5280 20 o0.10 80

223-1d15€1.60A5240 15 1.60 40 223-1d20e0.15A5280 20 0.15 80

223-1d15e1.70A5240 15 170 40 223-1d20e0.20A5280 20 0.20 80

223-1d15€1.80A5240 15 1.80 40 223-1d20e0.25A5264 20 0.25 64

223-1d15€1.90A5240 15 1.90 40 223-1d20e0.30A5264 20 0.30 64

223-1d15€2.00A5240 15 2.00 40 223-1d20e0.35A5264 20 0.35 64

223-1d15€2.10A5240 15 2.10 40 223-1d20e0.40A5264 20 0.40 64

223-1d15€2.20A5240 15 2.20 40 223-1d20e0.45A5748 20 0.45 48

223-1d15€2.30A5240 15 2.30 40 223-1d20e0.50A5748 20 0.50 48

223-1d15€2.40A5240 15 2.40 40 223-1d20e0.60A5748 20 0.60 48

223-1d15€2.50A5240 15 2.50 40 223-1d20e0.70A5748 20 0.70 48

223-1d15€2.60A5240 15 2.60 40 223-1d20e0.80A5240 20 0.80 40

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



Kreissdgeblatter DIN 1837
feine Verzahnung

A /7777777

FoI e

/%;%

Art.n° d e d, Z Art.n° d, e d, Z

/ \ 223-1d20e0.90A5740 20 0.90 40 223-1d25€0.60A8Z64 25 0.60 64

- 223-1d20e1.00A5240 20 1.00 40 223-1d25€0.70A8748 25 0.70 48

‘.“ ' .ﬁ 223-1d20e1.10A5240 20 1.10 40 223-1d25€0.80A8748 25 0.80 48

223-1d20e1.20A5240 20 1.20 40 223-1d25€0.90A8748 25 0.90 48

~ _ - 223-1d20e1.30A5240 20 1.30 40 223-1d25e1.00A8748 25 1.00 48

223-1d20e1.40A5240 20 1.40 40 223-1d25e1.10A8748 25 1.10 48

223-1d20e1.50A5240 20 1.50 40 223-1d25e1.20A8248 25 1.20 48

223-1d20e1.60A5240 20 1.60 40 223-1d25e1.30A8Z40 25 1.30 40

223-1d20e1.70A5232 20 1.70 32 223-1d25e1.40A8Z40 25 1.40 40

223-1d20e1.80A5232 20 1.80 32 223-1d25e1.50A8240 25 1.50 40

223-1d20e1.90A5232 20 1.90 32 223-1d25e1.60A8740 25 1.60 40

) 223-1d20e2.00A5232 20 2.00 32 223-1d25e1.70A8240 25 1.70 40

///////////////////////% 223-1d20e2.10A5232 20 2.10 32 223-1d25e1.80A8Z40 25 1.80 40
/Erhalthch unbeschich- %

% tet und beschichtet % 223-1d20e2.20A5232 20 2.20 32 223-1d25e1.90A8740 25 1.90 40

///////////////////// % 223-1d20e2.30A5732 20 2.30 32 223-1d25e2.00A8240 25 2.00 40

223-1d20e2.40A5732 20 2.40 32 223-1d25e2.10A8240 25 2.10 40

;///////ff //;///é 223-1d20e2.50A5232 20 2.50 32 223-1d25e2.20A8240 25 2.0 40

Z | 2224-1602 223-1d20e2.60A5232 20 2.60 32 223-1d25e2.30A8240 25 2.30 40

////////% ?////// 7 223-1d20e2.70A5732 20 2.70 32 223-1d25e2.40A8740 25 2.40 40

7 //////67/ 223-1d20e2.80A5232 20 2.80 32 223-1d25€2.50A8240 25 250 40

é % é 223-1d20e2.90A5732 20 2.90 32 223-1d25€2.60A8732 25 2.60 32

Z///////% % 223-1d20e3.00A5Z32 20 3.00 32 223-1d25e2.70A8232 25 2.70 32

7//////// Loy Z 223-1d20e3.10A5224 20 3.10 24 223-1d25e2.80A8732 25 2.80 32

Z }\ ;y Yo Z 223-1d20e3.20A5224 20 3.20 24 223-1d25e2.90A8232 25 2.90 32

Z 0° /é 6 /f 223-1d20e3.30A5224 20 3.30 24 223-1d25e3.00A8732 25 3.00 32

%/é%//// 223-1d20e3.40A5724 20 3.40 24 223-1d25e3.10A8732 25 3.10 32

% / 223-1d20e3.50A5224 20 3.50 24 223-1d25e3.20A8732 25 3.20 32

ZCARBZ 223-1d20e3.60A5224 20 3.60 24 223-1d25€3.30A8232 25 3.30 32

//////// 223-1d20e3.70A5224 20 3.70 24 223-1d25e3.40A8232 25 3.40 32

/ 223-1d20e3.80A5224 20 3.80 24 223-1d25€3.50A8232 25 3.50 32

223-1d20e3.90A5224 20 3.90 24 223-1d25€3.60A8232 25 3.60 32

/ 223-1d20e4.00A5224 20 4.00 24 223-1d25e3.70A8Z32 25 3.70 32

223-1d20e4.50A5224 20 4.50 24 223-1d25e3.80A8Z32 25 3.80 32

223-1d20e5.00A5724 20 5.00 24 223-1d25€3.90A8732 25 3.90 32

223-1d20e5.50A5224 20 5.50 24 223-1d25e4.00A8232 25 4.00 32

223-1d20e6.00A5224 20 6.00 24 223-1d25e4.50A8Z32 25 4.50 32

223-1d25e0.10A8Z80 25 0.10 80 223-1d25e5.00A8232 25 5.00 32

223-1d25e0.15A8280 25 0.15 80 223-1d25e5.50A8224 25 5.50 24

223-1d25e0.20A8780 25 0.20 80 223-1d25€6.00A8224 25 6.00 24

223-1d25e0.25A8280 25 0.25 80 --> Ref. 223-2 30 0.10 100

223-1d25e0.30A8280 25 0.30 80 --> Ref. 223-2 30 0.15 100

223-1d25e0.35A8264 25 0.35 64 --> Ref. 223-2 30 0.20 100

223-1d25e0.40A8Z64 25 0.40 64 --> Ref. 223-2 30 0.25 100

223-1d25€0.45A8264 25 0.45 64 223-1d30e0.30A8280 30 0.30 80

223-1d25€0.50A8Z64 25 0.50 64 223-1d30e0.35A8Z80 30 0.35 80

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

—



Kreissdgeblatter DIN 1837 /%W/
feine Verzahnung 4

FO e
T 77 00000 2747

i

Art.n° d e d, Z Art. n° d e d, Z

W///////// 7,77 /// W//////////////////// 727 /// - -
223-1d300.40A8280 0.40 > Ref. 2232 0.25 / \
223-1d30€0.45A8780 30 045 80 > Ref.223-2 40 030 100 /. -
223-1d30e0.50A8Z80 30 0.50 80 > Ref.223-2 40 035 100 |
223-1d30€0.60A8264 30 0.60 64 --> Ref. 2232 40 0.40 100 \"ll!’j /
223-1d30e0.70A8Z64 30 070 64 223-1d40€0.45A10280 40 0.45 80 N s
223-1d30€0.80A8764 30 0.80 64 223-1d40€0.50A10280 40 0.50 80 -
223-1d30e0.90A8264 30 0.90 64 223-1d40e0.60A10280 40  0.60 80

223-1d30e1.00A8764 30 1.00 64 223-1d40¢0.70A10280 40 0.70 80

223-1d30e1.10A8748 30 1.10 48 223-1d40¢0.80A10280 40 0.80 80

223-1d30e1.20A8748 30 1.20 48 223-1d40e0.90A10Z64 40 0.90 64

223-1d30e1.30A8748 30 1.30 48 223-1d40e1.00A10264 40 1.00 64

223-1d30e1.40A8748 30 1.40 48 223-1d40e1.10A10264 40 1.10 64

223-1d30e1.50A8748 30 1.50 48 223-1d40e1.20A10264 40 1.20 64 W Z
223-1d30e1.60A8748 30 1.60 48 223-1d40e1.30A10264 40 1.30 64 ?Eg:ﬂfjhbueztﬁlscc:tﬁ? Z
223-1d30e1.70A8748 30 170 48 223-1d40e1.40A10264 40 1.40 64 /// i
223-1d30e1.80A8748 30 1.80 48 223-1d40e1.50A10264 40 1.50 64 //////// ///////
223-1d30e1.90A8748 30 1.90 48 223-1d40e1.60A10264 40 1.60 64 % I Z ? /
223-1d30e2.00A8748 30 2.00 48 223-1d40e1.70A10248 40 1.70 48 Z %%
223-1d30e2.10A8740 30 210 40 223-1d40e1.80A10248 40 1.80 48

223-1d30e2.20A8Z40 30 220 40 223-1d40e1.90A10z48 40 1.90 48

223-1d30e2.30A8740 30 230 40 223-1d40e2.00A10248 40 2.00 48

223-1d30e2.40A8740 30 2.40 40 223-1d40e2.10A10248 40 2.10 48

223-1d30e2.50A8240 30 2.50 40 223-1d40€2.20A10748 40  2.20 48 //////// % //////?
223-1d30e2.60A8Z40 30 2.60 40 223-1d40e2.30A10248 40 2.30 48 é Z)\° é
223-1d30e2.70A8Z40 30 270 40 223-1d40€2.40A10Z48 40 2.40 48 Z L
223-1d30e2.80A8Z40 30 2.80 40 223-1d40e2.50A10248 40 2.50 a8 0
223-1d30e2.90A8240 30 290 40 223-1d40e2.60A10248 40 2.60 48 2 CARB
223-1d30e3.00A8Z40 30 3.00 40 223-1d40€2.70A10248 40 2.70 a8 7

223-1d30e3.10A8Z40 30 3.10 40 223-1d40¢2.80A10248 40 2.80 48 i
223-1d30e3.20A8240 30 3.20 40 223-1d40e2.90A10248 40 2.90 48

223-1d30e3.30A8240 30 3.30 40 223-1d40e3.00A10248 40 3.00 48

223-1d30e3.40A8Z40 30 3.40 40 223-1d40€3.10A10240 40 3.10 40

223-1d30e3.50A8240 30 3.50 40 223-1d40e3.20A10240 40 3.20 40

223-1d30e3.60A8240 30 3.60 40 223-1d40e3.30A10240 40 3.30 40

223-1d30e3.70A8Z40 30 3.70 40 223-1d40€3.40A10240 40 3.40 40

223-1d30e3.80A8740 30 3.80 40 223-1d40e3.50A10240 40 3.50 40

223-1d30e3.90A8240 30 3.90 40 223-1d40e3.60A10240 40  3.60 40

223-1d30e4.00A8740 30 4.00 40 223-1d40¢3.70A10240 40 3.70 40

223-1d30e4.50A8732 30 4.50 32 223-1d40¢3.80A10240 40 3.80 40

223-1d30e5.00A8232 30 5.00 32 223-1d40e3.90A10240 40 3.90 40

223-1d30e5.50A8732 30 5.50 32 223-1d40e4.00A10240 40 4.0 40

223-1d30e6.00A8732 30 6.00 32 223-1d40e4.50A10240 40 4.50 40

223-1d40€0.10A102128 40 0.10 128 223-1d40e5.00A10240 40  5.00 40

223-1d40€0.15A102128 40 0.15 128 223-1d40e5.50A10240 40  5.50 40

223-1d40€0.20A102128 40 0.20 128 223-1d40e6.00A10240 40 6.00 40

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
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Kreissageblatter DIN 1837

feine Verzahnung

Art. n° d e d 27

1 2
223-1d50e0.20A132128 50 0.20 128
223-1d50e0.25A132128 50 0.25 128
223-1d50e0.30A132128 50 0.30 128
223-1d50e0.35A13Z100 50 0.35 100
223-1d50e0.40A13Z100 50 0.40 100
223-1d50e0.45A132100 50 0.45 100
223-1d50e0.50A13Z100 50 0.50 100
223-1d50e0.60A13Z100 50 0.60 100
223-1d50e0.70A13280 50 0.70 80
223-1d50e0.80A13280 50 0.80 80
223-1d50e0.90A13280 50 0.90 80
223-1d50e1.00A13280 50 1.00 80
223-1d50e1.10A13280 50 1.10 80
223-1d50e1.20A13280 50 1.20 80
223-1d50e1.30A13264 50 1.30 64
223-1d50e1.40A13264 50 1.40 64
223-1d50e1.50A13264 50 1.50 64
223-1d50e1.60A13264 50 1.60 64
223-1d50e1.70A13264 50 1.70 64
223-1d50e1.80A13264 50 1.80 64
223-1d50e1.90A13264 50 1.90 64
223-1d50e2.00A13Z64 50 2.00 64
223-1d50e2.10A13264 50 2.10 64
223-1d50e2.20A13264 50 2.20 64
223-1d50e2.30A13Z64 50 2.30 64
223-1d50e2.40A13264 50 240 64
223-1d50e2.50A13Z64 50 2.50 64
223-1d50e2.60A13748 50 2.60 48
223-1d50e2.70A13748 50 270 48
223-1d50e2.80A13748 50 2.80 48
223-1d50e2.90A13748 50 2.90 48
223-1d50e3.00A13748 50 3.00 48
223-1d50e3.10A13248 50 3.10 48
223-1d50e3.20A13748 50 3.20 48
223-1d50e3.30A13248 50 3.30 48
223-1d50e3.40A13748 50 3.40 48
223-1d50e3.50A13748 50 3.50 48
223-1d50e3.60A13248 50 3.60 48
223-1d50e3.70A13248 50 3.70 48
223-1d50e3.80A13748 50 3.80 48
223-1d50e3.90A13748 50 3.90 48
223-1d50e4.00A13748 50 4.00 48
223-1d50e4.50A13248 50 4.50 48
223-1d50e5.00A13748 50 5.00 48
223-1d50e5.50A13240 50 5.50 40

Art. n° d e d, Z

223-1d50e6.00A13240 50 6.00 40

223-1d63e0.20A16Z2160 63 0.20 160
223-1d63e0.25A162128 63  0.25 128
223-1d63e0.30A162128 63  0.30 128
223-1d63e0.35A162128 63 0.35 128
223-1d63e0.40A162128 63  0.40 128
223-1d63e0.45A162128 63  0.45 128
223-1d63e0.50A162128 63 0.50 128
223-1d63€0.60A162100 63  0.60 100
223-1d63e0.70A162100 63  0.70 100
223-1d63e0.80A16Z100 63  0.80 100
223-1d63e0.90A16Z100 63 0.90 100
223-1d63e1.00A162100 63  1.00 100
223-1d63e1.10A16280 63 1.10 80

223-1d63e1.20A16Z80 63 1.20 80

223-1d63e1.30A16280 63 1.30 80

223-1d63e1.40A16280 63 1.40 80
223-1d63e1.50A16Z80 63 1.50 80
223-1d63e1.60A16Z80 63 1.60 80
223-1d63e1.70A16280 63 1.70 80
223-1d63e1.80A16280 63 1.80 80
223-1d63e1.90A16Z80 63 1.90 80
223-1d63e2.00A16Z80 63  2.00 80
223-1d63e2.10A16264 63 210 64
223-1d63e2.20A16264 63 220 64
223-1d63e2.30A16264 63 230 64
223-1d63e2.40A16264 63 240 64
223-1d63e2.50A16264 63 2.50 64
223-1d63e2.60A16Z64 63  2.60 64
223-1d63e2.70A16264 63 270 64
223-1d63e2.80A16Z64 63 2.80 64
223-1d63e2.90A16264 63 2.90 64
223-1d63e3.00A16264 63  3.00 64
223-1d63e3.10A16264 63 3.10 64
223-1d63e3.20A16264 63 3.20 64
223-1d63e3.30A16264 63 3.30 64
223-1d63e3.40A16264 63 3.40 64
223-1d63e3.50A16264 63 3.50 64
223-1d63e3.60A16264 63 3.60 64
223-1d63e3.70A16264 63 3.70 64
223-1d63e3.80A16264 63 3.80 64
223-1d63e3.90A16Z64 63 3.90 64
223-1d63e4.00A16264 63  4.00 64
223-1d63e4.50A16248 63 450 48
223-1d63e5.00A16748 63 5.00 48

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



Kreissageblatter DIN 1837 7
feinevgrzahnung % /%

Art.n° d e d, 2z Art.n° d e d, Z

T 2727 77 T 7 72 7477 =
223-1d63e5.50A16748 63  5.50 48 223-1d80e5.50A22764 80 5.50 64 - A
223-1d63e6.00A16748 63  6.00 48 223-1d80e6.00A22764 80 6.00 64 ‘/. .>\
223-1d80e0.25A227160 80 0.25 160 223-1d1000.50A227160 100 0.50 160 ‘ i |
223-1d80e0.30A227160 80 0.30 160 223-1d100e0.60A22Z160 100 0.60 160 \‘m..“’ /
223-1d80e0.35A227160 80 0.35 160 223-1d1000.70A222128 100 0.70 128 - _ _ -
223-1d80e0.40A22Z160 80 0.40 160 223-1d100e0.80A227128 100 0.80 128 B
223-1d80e0.45A227128 80 0.45 128 223-1d100€0.90A227128 100 0.90 128

223-1d80e0.50A227128 80 0.50 128 223-1d100e1.00A222128 100 1.00 128

223-1d80e0.60A227128 80 0.60 128 223-1d100e1.10A222128 100 1.10 128

223-1d80e0.70A227128 80 0.70 128 223-1d100e1.20A227128 100 1.20 128

223-1d80e0.80A227128 80 0.80 128 223-1d100e1.30A22Z100 100 1.30 100

223-1d80e0.90A22Z100 80 0.90 100 223-1d100e1.40A22Z100 100 1.40 100

223-1d80e1.00A22Z100 80 1.00 100 223-1d100e1.50A227100 100 1.50 100 Zfﬁﬁ{jﬁﬁﬁ%
223-1d80e1.10A222100 80 1.10 100 223-1d100e1.60A22Z100 100 1.60 100 / tet und beschichtet Z
223-1d80e1.20A22Z100 80 1.20 100 223-1d100e1.70A22Z100 100 1.70 100 /////////////////////%
223-1d80e1.30A22Z100 80 1.30 100 223-1d100e1.80A22Z100 100 1.80 100 7///////%7///////%
223-1d80e1.40A227100 80 1.40 100 223-1d100e1.90A22Z100 100 1.90 100 Z ZZ Z Z
223-1d80e1.50A227100 80 1.50 100 223-1d10062.00A227100 100 2.00 100 Z — ?224'160?
223-1d80e1.60A22Z100 80 1.60 100 223-1d100€2.10A22Z100 100 2.10 100 ////////%/////////%
223-1d80e1.70A22780 80 1.70 80 223-1d100e2.20A227100 100 2.20 100 2//4/22/?/
223-1d80e1.80A22780 80 1.80 80 223-1d100e2.30A22Z100 100 2.30 100 Z::},\ Z
223-1d80e1.90A22780 80 1.90 80 223-1d100e2.40A22Z100 100 2.40 100 ?///////% %
223-1d80e2.00A22780 80 2.00 80 223-1d100e2.50A227100 100 2.50 100

223-1d80e2.10A22780 80 2.10 80 223-1d100€2.60A22780 100 2.60 80

223-1d80e2.20A22780 80 2.20 80 223-1d100€2.70A22Z80 100 2.70 80

223-1d80e2.30A22780 80 2.30 80 223-1d1002.80A22780 100 2.80 80

223-1d80e2.40A22780 80 2.40 80 223-1d100e2.90A22780 100 2.90 80

223-1d80e2.50A22780 80 2.50 80 223-1d100e3.00A22780 100 3.00 80

223-1d80e2.60A22780 80 2.60 80 223-1d100e3.10A22780 100 3.10 80

223-1d80e2.70A22780 80 2.70 80 223-1d100e3.20A22780 100 3.20 80

223-1d80e2.80A22780 80 2.80 80 223-1d100e3.30A22Z80 100 3.30 80

223-1d80e2.90A22780 80 2.90 80 223-1d100e3.40A22780 100 3.40 80

223-1d80e3.00A22780 80 3.00 80 223-1d100e3.50A22780 100 3.50 80

223-1d80e3.10A22764 80 3.10 64 223-1d100e3.60A22780 100 3.60 80

223-1d80e3.20A22764 80 3.20 64 223-1d100e3.70A22Z80 100 3.70 80

223-1d80e3.30A22764 80 3.30 64 223-1d100e3.80A22780 100 3.80 80

223-1d80e3.40A22764 80 3.40 64 223-1d100e3.90A22780 100 3.90 80

223-1d80e3.50A22764 80 3.50 64 223-1d100e4.00A22780 100 4.00 80

223-1d80e3.60A22764 80 3.60 64 223-1d100e4.50A22780 100 4.50 80

223-1d80e3.70A22764 80 3.70 64 223-1d100e5.00A22780 100 5.00 80

223-1d80e3.80A22764 80 3.80 64 223-1d100e5.50A22Z64 100 5.50 64

223-1d80e3.90A22764 80 3.90 64 223-1d100€6.00A22Z64 100 6.00 64

223-1d80e4.00A22764 80 4.00 64 223-1d125e0.60A222160 125 0.60 160

223-1d80e4.50A22764 80 4.50 64 223-1d125€0.70A227160 125 0.70 160

223-1d80e5.00A22764 80 5.00 64 223-1d125e0.80A22Z160 125 0.80 160

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
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Kreissdgeblatter DIN 1837
felne Verzahnung

A /7777777

Art. n° d, e d Z

223-1d125€0.90A22Z160 125 0.90 160
223-1d125e1.00A22Z160 125 1.00 160
223-1d125e1.10A22Z128 125 1.10 128
223-1d125e1.20A227128 125 1.20 128
223-1d125€1.30A227128 125 1.30 128
223-1d125e1.40A227128 125 1.40 128
223-1d125e1.50A227128 125 1.50 128
223-1d125€1.60A227128 125 1.60 128
223-1d125e1.70A22Z128 125 1.70 128
223-1d125e1.80A22Z128 125 1.80 128
223-1d125e1.90A227128 125 1.90 128
223-1d125€2.00A227128 125 2.00 128
223-1d125€2.10A22Z100 125 2.10 100
223-1d125€2.20A22Z100 125 2.20 100
223-1d125€2.30A22Z100 125 2.30 100
223-1d125€2.40A22Z100 125 2.40 100
223-1d125€2.50A227100 125 2.50 100
223-1d125€2.60A22Z100 125 2.60 100
223-1d125€2.70A22Z100 125 2.70 100
223-1d125€2.80A22Z100 125 2.80 100
223-1d125e2.90A22Z100 125 2.90 100
223-1d125€3.00A22Z100 125 3.00 100
223-1d125e3.10A22Z100 125 3.10 100
223-1d125€3.20A22Z100 125 3.20 100
223-1d125€3.30A22Z100 125 3.30 100
223-1d125e3.40A22Z100 125 3.40 100
223-1d125€3.50A227100 125 3.50 100
223-1d125€3.60A22Z100 125 3.60 100
223-1d125e3.70A22Z100 125 3.70 100
223-1d125e3.80A22Z100 125 3.80 100
223-1d125e3.90A22Z100 125 3.90 100
223-1d125e4.00A22Z100 125 4.00 100
223-1d125e4.50A22Z100 125 4.50 100
223-1d125e5.00A22Z100 125 5.00 100
223-1d125e5.50A22Z100 125 5.50 100
223-1d125e6.00A22Z100 125 6.00 100
223-1d160e1.00A32Z160 160 1.00 160
223-1d160e1.20A32Z2160 160 1.20 160
223-1d160e1.50A32Z160 160 1.50 160
223-1d160e1.60A32Z160 160 1.60 160
223-1d160e1.80A32Z128 160 1.80 128
223-1d160e2.00A32Z128 160 2.00 128
223-1d160e2.50A32Z128 160 2.50 128
223-1d160e3.00A32Z128 160 3.00 128

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fligen Sie den
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



Winkelstirnfraser 12°-20°
T 0040

Vc unbeschich-
tet [m/min] - Unbechichtet - -

Werkstoffe
Stahl < 700 N/mm? 80 120 =] L Tisi (BQ)
Stahl > 700 N/mm? 60 100 =] L Tisi (BQ)
Nichtrostende Stéhle 60 100 o ] Tisi (BQ)
Gusseisen 50 90 o | Tisi (BQ)
Kupfer 200 300 =] ] Solo (DA)
Messing - Bronze 200 300 | o Solo (DA)
Aluminium 250 400 o ] Solo (DA)
Gold - Silber 150 300 =] L Solo (DA)
Platin - Palladium - - -
Superlegierungen 20 40 =] L Trio (PO)
Titan 40 60 | | | | Marc (ME)
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen e :=0.01
d,:Hs

Rechtsschneidend: 228-2D / Linksschneidend: 228-2G

Art. n°

228-2Dd30e0.5a##° / 228-2Gd30e0.5a##°
228-2Dd30e0.7a##° / 228-2Gd30e0.7a##°
228-2Dd30e0.8a##° / 228-2Gd30e0.8a##°
228-2Dd30e1.0a##° / 228-2Gd30e1.0a##°
228-2Dd30e1.5a##° / 228-2Gd30e1.5a##°
228-2Dd40e0.5a##° / 228-2Gd40e0.5a##°
228-2Dd40e0.8a##° / 228-2Gd40e0.8at##°
228-2Dd40e1.0a##° / 228-2Gd40e1 .Oatt#°
228-2Dd50e0.5a##° / 228-2Gd50e0.5a##°
228-2Dd50e0.8a##° / 228-2Gd50e0.8a##°
228-2Dd50e1.0a##° / 228-2Gd50e1.0a##°
228-2Dd63e0.5a##° / 228-2Gd63e0.5a##°
228-2Dd63e0.7a##° / 228-2Gd63e0.7a##°
228-2Dd63e0.8a##° / 228-2Gd63e0.8a##°
228-2Dd63e1.0a#t#° / 228-2Gd63e.0a##
228-2Dd80e0.5a##° / 228-2Gd80e0. Sa##°
228-2Dd80e0.8af#° / 228-2Gd80e0.8a##°
228-2Dd80e1.0a##° / 228-2Gd80e1.0a##°

228-2Dd100e0.6at#° / 228-2Gd100e0.6at#°
228-2Dd100e0.7at#° / 228-2Gd100e0.7a##°
228-2Dd100e0.8a##° / 228-2Gd100e0.8a##°
228-2Dd100e1.0a##° / 228-2Gd100e1.0a##°

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den

d'I

30
30
30
30
30
40
40
40
50
50
50
63
63
63
63
80
80
80
100
100
100
100

e

0.5
0.7
0.8
1.0
1.5
0.5
0.8
1.0
0.5
0.8
1.0
0.5
0.7
0.8
1.0
0.5
0.8
1.0
0.6
0.7
0.8
1.0

2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
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% Kreissageblitter kreuzverzahnt

—

Werkstoffe vi:tn[l:f ;:nl::]h- - Unbechichtet - -
Stahl < 700 N/mm? 80 120 o L Tisi (BQ)
Stahl > 700 N/mm?2 60 100 o | | Tisi (BQ)
Nichtrostende Stihle 60 100 a] u Tisi (BQ)
Gusseisen 50 90 u] | Tisi (BQ)
Kupfer 200 300 o ] Solo (DA)
Messing - Bronze 200 300 | u] Solo (DA)
Aluminium 250 400 o L Solo (DA)
Gold - Silber 150 300 =] u Solo (DA)
Platin - Palladium - - -
Superlegierungen 20 40 o ] Trio (PO)
Titan 40 60 | | | | Marc (ME)

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M

Toleranzen e :=0.01

d

5

e d Z

Art. n°

226d15e1.5a5Z##
226d15e2.0a5Z##
226d15e2.5a5Z##
226d15e3.0a5Z##
226d15e3.535Z##
226d15e4.0a5Zi#i#
226d15e4.5a5Z##
226d15e5.0a5Z##
226d15e5.535Z##
226d15e6.0a5Z##
226d20e1.5a5Z##
226d20e2.0a5Z##
226d20e2.5a5Z##
226d20e3.0a5Z##
226d20e3.535Z##
226d20e4.0a5Zii#
226d20e4.5a5Z##
226d20e5.0a5Z##
226d20e5.535Z##
226d20e6.0a5Z##
226d25e1.5a8Z##
226d25e2.0a8Zi#i#
226d25e2.5a8Z##
226d25e3.0a8Z##
226d25e3.538Z##
226d25e4.0a8Ziti#
226d25e4.5a8Z##
226d25e5.0a8Z##
226d25e5.538Zi##
226d25e6.0a8Z##

d

2

15 1.5 12-18
15 20 5 12-18
15 25 5 12-18
15 3.0 5 12-18
15 35 5 12-18
15 40 5 12-18
15 45 5 12-18
15 50 5 12-18
15 55 5 12-18
15 60 5 12-18
20 15 5 20-24
20 2.0 5 20-24
20 25 5 20-24
20 3.0 5 20-24
20 35 5 20-24
20 40 5 20-24
20 45 5 20-24
20 50 5 20-24
20 55 5 20-24
20 6.0 5 20-24
25 15 8 24-28
25 2.0 8 24-28
25 25 8 24-28
25 3.0 8 24-28
25 35 8 24-28
25 40 8 24-28
25 45 8 24-28
25 50 8 24-28
25 55 8 24-28
25 6.0 8 24-28

“HS

* Preise fUr ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

Art. n°

226d25e6.5a87##
226d25e7.0a8Z##
226d25e7.538Z##
226d25e8.0a8Z##
226d30e1.5a8Z##
226d30e2.0a8Z##
226d30e2.5a8Z#i#
226d30e3.0a8Z##
226d30e3.5a8Z##
226d30e4.0a8Z##
226d30e4.5a87##
226d30e5.0a8Z##
226d30e5.538Z##
226d30e6.0a8Z##
226d30e6.5a8Z##
226d30e7.0a8Z##
226d30e7.5a8Z#i#
226d30e8.0a8Z##
226d30e8.5a8Z##
226d30e9.0a8Z##
226d30e9.5a8Z##
226d30e10.0a8Z##
226d40e2.0a10Z##
226d40e2.5a10Z##
226d40e3.0a10Z##
226d40e3.5a10Z##
226d40e4.0a10Z#i#
226d40e4.5a10Z##
226d40e5.0a10Z##
226d40e5.5a10Z##

d

25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40

e

6.5
7.0
7.5
8.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
10.0
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5

d, zZ

8 24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28
24-28

c© © ©0 © © ©0 © © ©0 © © ©0 © © © © © © ©0 o0 o

24-28
10 28-32
10 28-32
10 28-32
10 28-32
10 28-32
10 28-32
10 28-32
10 28-32

—



Folge

T 00000004 7020

Kreissidgeblatter kreuzverzahnt ///// ////%

7

Art. n° d e d, Z Art. n° d, e d, Z

226d40e6.0a10Z## 40 6.0 28-32 226d63e10.0a16Z## 63 10.0 28-36 4 - — N |

226d40e6.5a10Z## 40 6.5 28-32 226d80e2.0a227Z## 80 2.0 28-36 - -

226d40e7.0a10Z## 40 7.0 28-32 226d80e2.5a227## 80 2.5 28-36 ‘\‘ ' ‘ﬁ/“

226d40e7.5a10Z## 40 7.5 28-32 226d80e3.0a227## 80 3.0 28-36 ’

226d40e8.0a10Z## 40 8.0 28-32 226d80e3.5a227## 80 3.5 28-36 N -~ g

226d40e8.5a10Z## 40 8.5 28-32 226d80e4.0a227Z## 80 4.0 28-36

226d40e9.0a10Z## 40 9.0 28-32 226d80e4.5a227Z## 80 4.5 28-36

226d40e9.5a10Z## 40 9.5 28-32 226d80e5.0a227Z## 80 5.0 28-36

226d40e10.0a10Z## 40 10.0 28-32 226d80e5.5a227Z## 80 5.5 28-36

226d40e11.0a10Z## 40 11.0 28-32 226d80e6.0a227Z## 80 6.0 28-36

226d40e12.0a10Z## 40 12.0 28-32 226d80e6.5a227Z## 80 6.5 28-36

226d50e2.0a13Z## 50 2.0 28-32 226d80e7.0a227Z## 80 7.0 28-36 ;

226d50e2.5a13Z## 50 25 28-32 226d80e7.5a227Z## 80 7.5 28-36 Z/////////////////////é

226d50e3.0a13Z## 50 3.0 28-32 226d80e8.0a227Z## 80 8.0 28-36 Z Erhaltlich Unbe-SChiCh_%
/ tet und beschichtet /

226d50e3.5a13Z## 50 3.5 28-32 226d80e8.5a227Z## 80 8.5 28-36 /////////////////////%

226d50e4.0a13Z## 50 4.0 28-32 226d80e9.0a227Z## 80 9.0 28-36

226d50e4.5a13Z## 50 45 28-32 226d80e9.5a227## 80 9.5 28-36

226d50e5.0a13Z## 50 5.0 28-32 226d80e10.0a227## 80 10.0 28-36

226d50e5.5a13Z## 50 5.5 28-32 226d80e11.0a22Z## 80 11.0 28-36

226d50e6.0a13Z## 50 6.0 28-32 226d80e12.0a227## 80 12.0 28-36

226d50e6.5a13Z## 50 6.5 28-32

226d50e7.0a13Z## 50 7.0 28-32

226d50e7.5a13Z## 50 7.5 28-32

226d50e8.0a13Z## 50 8.0 28-32

226d50e8.5a13Z## 50 8.5 28-32

226d50e9.0a13Z## 50 9.0 28-32

226d50e9.5a13Z## 50 9.5 28-32

226d50e10.0a13Z## 50 10.0 28-32

226d50e11.0a13Z## 50 11.0 28-32

226d50e12.0a13Z## 50 12.0 28-32

226d63e2.0a16Z## 63 2.0 28-36

226d63e2.5a16Z## 63 2.5 28-36

226d63e3.0a16Z## 63 3.0 28-36

226d63e3.5a16Z## 63 3.5 28-36

226d63e4.0a16Z## 63 4.0 28-36

226d63e4.5a16Z## 63 4.5 28-36

226d63e5.0a16Z## 63 5.0 28-36

226d63e5.5a16Z## 63 5.5 28-36

226d63e6.0a16Z## 63 6.0 28-36

226d63e6.5a167## 63 6.5 28-36

226d63e7.0a16Z## 63 7.0 28-36

226d63e7.5a16Z## 63 7.5 28-36

226d63e8.0a16Z## 63 8.0 28-36

226d63e8.5a16Z## 63 8.5 28-36

226d63e9.0a716Z## 63 9.0 28-36

* Preise fur ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



//// zg:;:zﬁfaf::;efffaser mit

7z A /7777777

a .
Stahl <700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 ] Tisi (BQ)
~ T~ Stahl > 700 N/mm? 20-40'000  0.05-0.30 - ] Tisi (BQ)
4 N Nichtrostende Stahle 20-30000  0.05-0.30 - o Tisi (BQ)
/ \ Gusseisen 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BQ)
{i ¢ Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o L] Solo (DA)
= ! Messing - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 o o Solo (DA)
\ / - Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o ] Solo (DA)
N Y Gold - Silber 20-40'000  0.05-0.40 u o Solo (DA)
~. _ -~ Platin - Palladium R R R
Superlegierungen
Titan 25-40'000  0.05-0.40 o o Marc (ME)
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
[ Toleranzen d,:%0.01
D:hS
D
%////////////////////7 Artikel Nummer : 119-2a##d#.##
/ / Beispiel: Fraser Ref 119-2 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05mm:
% Erhaltlich unbeschich-7~ 119-2325d0.05
% tet und beschichtet %
7 v . v
Nz 70 /////// T
////////// % a* D L
7 7 7
Y NI
/ 0.02-0.20 /
///////// 15-45° 0.02-0.09 3 33

AN\

////// 15-45° 0.10-0.30 3 33
/ ‘ 50-140°  0.02-0.09 3 33
/ / 50-140° 010030 3 33
T

//////& // * E;hleltcl)khe Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50°
un °

/ }\ ? **Erhéltliche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und

/ alle 0.05 mm zwischen 0.10 und 0.30 mm

7o /

4/ ///// Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage

?/ /////// / * Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

/ Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen

7z

% CARB / Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Z

/////////

\\\

//

Wenn a <30°, gilt ein
Doppelkonus

Optionen



Gravierfraser - % - mit Spitzenflache /%%////

T/

/

5 a
Werkstoffe Vi:tn[br: ;:nl;::]h- - Unbechichtet - - o )V.L d,
Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 ] Tisi (BQ)
Stahl > 700 N/mm? 20 - 40'000 0.05-0.30 - ] Tisi (BQ) -~
Nichtrostende Stahle 20-30000  0.05-0.30 . o Tisi (BQ) - N
Gusseisen 25-40'000  0.05-0.40 =] u Tisi (BQ) y \
Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 =] [ Solo (DA) ,§> |
Messing - Bronze 25 - 40'000 0.05-0.40 L] L] Solo (DA)
Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 =] [ Solo (DA) \ /
Gold - silber 20-40'000  0.05-0.40 u o Solo (DA) - N v
Platin - Palladium _ _ _ - - ~ . _ -
Superlegierungen - - -
Titan 25-40'000  0.05-0.40 =] [ Marc (ME)

nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen d:0.01 I
D:h5 D
Artikel Nummer : 119-3a##d#.## %////////////////////%
Beispiel: Fraser Ref119-3 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05mm:

/ Erhaltlich unbeschich»%
7/ tetund beschichtet z

//////////////////////////////// zzzzzZZ

D /////////

7
7///////////////////////////// oV /7/
/ooz 020
15-45° 0.02-0.09 3 33 ///////// /

NN

119-3a25d0.05

\\\

15-45° 0.10-0.30

- .10-0. 3 33 ///////
50-140° 0.02-0.09 3 33 / ‘
50-140° 0.10-0.30 3 33 Z

/ ////////

Erhiltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° /////// /
und 140° /
Erhéltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle
0.05 mm zwischen 0.10 und 0.30 mm
Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage 27 ////

/ ez /
* Preise fir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode an die Artikelnummer an /

//////

Wenn a <30°, gilt ein
Doppelkonus

NENNANANN

\\\\E\\\
>
o
®
\

¥

Optionen

o //

)



/////%?/‘% Verstarkte Gravierfraser

G744
)%‘ d, Werkstoffe n[rpm] - Unbeschichtet - -

i
-~ Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 [ Tisi (BQ)
- h Stahl > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - [ Tisi (BQ)
y \ Nichtrostende Stihle 20 -30'000 0.05-0.30 ~ o Tisi (BQ)
[ \ | Gusseisen 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BQ)
’7 Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o [ Solo (DA)
\ / - Messing - Bronze 25 - 40'000 0.05 -0.40 ] ] Solo (DA)
N\ 7 Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o ] Solo (DA)
- 7 Gold - silber 20-40000  0.05-0.40 u o Solo (DA)
Platin - Palladium _ _ B
Superlegierungen R R
Titan 25-40000  0.05-0.40 =] [ Marc (ME)
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
I Toleranzen d:+0.01
D D:h5
7///////////////////% Artikel Nummer : T19-4a##d#.##
% Erhiltlich unbeschich- Beispiel: Fraser Ref119-4 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05mm:
Z tet und beschichtet % 119-4225d0.05
/ v, / 7
N7 iz /////// T 7
7//////// % a D L
Z ” y ¥
g Y 7 )
0.02-0. 30/
///////// / 15-45° 0.02-0.09 3 33

////// 15-45° 0.10-0.30 3 33
/ Z ‘ 50-140° 0.02-0.09 3 33
é/////// 50-140° 0.10-0.30 3 33

////// / Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50°
und 140°

/ Erhaltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle

% 0° / 0.05mm zwischen 0.10 und 0.30 mm

é/ /// Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage

"N

//////
/ * Preise fir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den
2-stelligenBeschichtungscode an die Artikelnummer an.
//////

Wenn a <30°, gilt ein
Doppelkonus

\\\\(}\
>
~
-]
\

N
N

\\\

Optionen

g

/ /
2 col ZZ g
///////// ////////



PKD Gravierfriser - 3%4- mit Spltzenflache / ///
74 7 7000

Werkstoffe n [tr/min] - Unbeschichtet ) ’ﬁ 2d,

Stahl < 700 N/mm?2
Stahl > 700 N/mm?

Nichtrostende Stahle

Gusseisen - - - \
Kupfer 20-40'000 0.05-0.40 | |
Messing - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 /

|

|
Aluminium 25-40'000 0.05-0.50 |
Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 | a h - _ 7
Platin - Palladium 25-40'000 0.05-0.40 |
Superlegierungen -
Titan
Kunststoffe 40000 0.05-0.40 |

nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M Jy L

Toleranzen d,:£0.01 D
D: h5

) » . 7
G G e
Art.n® Art.n°® / Unbresachilcchtet /
» p 7 Z
I, /// I I /// 77 T
4119-3a340d0.05  40°  0.05 4119-3260d0.10  60°  0.10 ///////// 7
4119-3240d0.08  40°  0.08 4119-3370d0.05  70°  0.05 Z Y ///

- ° _ 3 / 20.02
e e

33200 - 327040, - Z iz
4119-3250d0.08  50°  0.08 4119-3390d0.05  90°  0.05 / / Z
4119-3350d0.70  50°  0.10 4119-3390d0.08  90°  0.08 / / /?
4119-3360d0.05  60°  0.05 4119-3390d0.710 90°  0.10 777200777,

/////// /
4119-3260d0.08  60°  0.08 /
///////
///////// /
/
|:| Bestellung \:l Angebotsanfrage PCD/ /

////////

NN

Winkel (a): Schaft @ :
[ standardmaRig: 60° Oz Qs Qs O standardmitig: p=3 / /
D Andere : D 50° D 55° D 90° D Andere : D=
Wenn d, < 0.5 mm gilt ein
Werkstoffe zum spanen: Bestellungs-Nr. : Doppelkonus
Menge: d (ab0.02mm) :
Optionen
Kontakt Person : Stempel des Unternehmens & Datum :
7
_H
7
//////// T
- "
erd Rd
Standarddimension vom Stab : @3x 138, D4x 138, @ 6x 138, D6x L5, D8XL6I, D10xL72, D 12x L83, D16x L 92, @20x L104 Z <23 // < @6
Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage //////// ////////



|0 GRS

W 0 NN

P ! i:I:_— Stahl < 700 N/mm? Maximale Spindel Drehzahl o u Tisi (BQ)
Y N Stahl > 700 N/mm? Maximale Spindel Drehzahl o u Tisi (BQ)
/ Nichtrostende Stihle Maximale Spindel Drehzahl =] u Tisi (BQ)
%—‘ Gusseisen Maximale Spindel Drehzahl =] ] Tisi (BQ)
(r I Kupfer Maximale Spindel Drehzahl a L Solo (DA)
\ / Messing - Bronze Maximale Spindel Drehzahl L o Solo (DA)
y P o Aluminium Maximale Spindel Drehzahl L L Solo (DA)
- Gold - silber Maximale Spindel Drehzahl ] ] Solo (DA)
Platin - Palladium Maximale Spindel Drehzahl - o sun (DG)
Auf Anfrage i::rlegierungen xaximale Spfndel Drehzahl [ ] Nemo (NO)
aximale Spindel Drehzahl || =] Marc (ME)
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
T )drem
" v Toleranzen  D:
,4‘¢

o DN DN D0

7 7
éigitgﬁ?;g;iﬁ?f:;g? Z Art.n° @ nominal  Steigung d I d D
T T 700 0 //// /// //// 77 ///
”// ?//////é 560050.80 $0.80 0200 060 2.00 038 3 38
7
/ Z3 Z 560050.90 50.90 0.225 0.68 2.25 043 3 38
/ 70 / 560051.00 5$1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 3 38
560051.20 $1.20 0.250 0.94 250 0.66 3 38
/ / 560051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 076 3 38
5600M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 048 3 38
5600M1.20 M1.20 0250 0.94 250 0.66 3 38
5600M1.40 M1.40 0.300 1.10 3.00 076 3 38
5600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85 3 38
////////// 5600M1.80 M1.80 0.350 145 3.50 1.05 3 38
Z CARB / / 5600M2.00 M2.00 0400 1.60 4.00 115 3 38
7
Z / 5600M2.20 M2.20 0450 170 450 119 3 38
3
3

// 5600M2.50 M2.50 0450 2.00 5.00 1.49 38
5600M3.00 M3.00 0.500 240 5.50 1.84 38
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fligen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die

Artikelnummer an.

Optlonen

//

T ////////
//////// ////////

~ mcu %g 7018
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PKD Gewindewirbler ////

T 00040000004 7274

d,
>H¢ Werkstoffe Ve Unbeschichtet

i:l}— Stahl < 700 N/mm? Maximale Spindel Drehzahl - T~
Stahl > 700 N/mm? Maximale Spindel Drehzahl - 4 N
Nichtrostende Stihle Maximale Spindel Drehzahl -
Gusseisen Maximale Spindel Drehzahl -
Kupfer Maximale Spindel Drehzahl u
Messing - B Maximale Spindel Drehzahl u

| Aluminium Maximale Spindel Drehzahl ] N v
Gold - Silber Maximale Spindel Drehzahl | | ~ _ -
Platin - Palladium Maximale Spindel Drehzahl | ]
Superlegierungen Maximale Spindel Drehzahl -
Titan Maximale Spindel Drehzahl
Kunststoffe Maximale Spindel Drehzahl o
3 nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
ol

Toleranzen D:hs

////////
7//////////////////////////////////////////// //23/

Art.n @ nominal zahnteilun: d, I, ////////
I B //

45600S0.70 S0.70 0.175 0.54 175 0.34

4560050.80 50.80 0200 0.60 200 038

4560050.90 50.90 0225 0.8 225 043

4560051.00 $1.00 0250 076 250 0.48

4560051.20 $1.20 0250 094 250 0.66 / / / / / / 7
4560051.40 s1.40 0300 110 3.00 076 / PCD 7 /

////////

45600M1.00 M1.00 0250 076 250 048

45600M1.20 M1.20 0250 094 250 0.6

45600M1.40 M1.40 0300 110 3.00 076

45600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85
45600M1.80 M1.80 0.350 145 3.50 1.05
45600M2.00 M2.00 0.400 1.60 4.00 1.15
45600M2.20 M2.20 0.450 1.70 450 1.19
45600M2.50 M2.50 0.450 2,00 5.00 1.49
45600M3.00 M3.00 0.500 240 5.50 1.84

Optionen

&

7 H
% T

///////// ////////

~ mcu ?? 701s
Z <@3 ?% @b ?
T ////////
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NN\



Seit 1948

Louis Bélet AG is eine Familiengesellschaft, die rund
180 Mitarbeiter beschaftigt und befindet sich im
Herzen des Landes des Luxus und der Prazision. Das
Unternehmen wird heute durch die beiden Enkeln des
Grunders gefshrt.

LOUIS BELET SA
Les Gasses 1

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Die ewige Suche nach dem Besten
Bélets Philosophie bedeutet die Suche nach vollende-
ter Meisterschaft. Bei allen unseren Tatigkeiten suchen
wirimmer die besten Losungen fir unsere Kunden und
unsere Mitarbeiter.

Qualitats- und Umweltmanagement werden bezeugt
durch die Zertifikaten 1SO 9001.2008 und I1SO
14001:2004.

TSI ST TS S S S SSSS SSSSSSTSSSSTSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSS

Liste der Reseller verfiigbar unter
www.louisbelet.ch

Toolfinder

GOUSHT e o e 5 R

Machen Sie sich das Leben leichter und finden Sie mit wenigen Klicks
das richtige Werkzeug fur Ihre Anwendung! Geben Sie einfach das zu
bearbeitende Material und die Abmessungen ein und Sie erhalten direkt
unsere Empfehlungen.

E-shop

Sehen Sie sich die Lagerbestinde aller Standardprodukte live und
online an. Sie kénnen auch die verfligbaren Mengen fir die Ihnen
zugewiesenen Produkte Uberpriifen! Mit der E-Shop-Option kénnen
Sie die gewtinschten Produkte direkt online erwerben.

01.2024



