
SWISS MADE

Bild Wille
min-Macodel, B

earbeitung auf M
aschine 408MT



Pt
78

Platinum
195.08

Pd
46

Palladium
106.42

C01 MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

PALLADIUMPLATIN

Gravieren

Bohren

Fräsen

REF. 4010 - PKD Schaftfräser l
1
=1xd

1
  

REF. 4119-3 -   PKD Gravierfräser-¾ 

REF. 4500 - PKD Spiralbohrer - 2 Zähne

REF. 353 -  Spiralbohrer Z3 (beschichtet SUN)

Gewindeschneiden

REF. 45600 -  PKD Gewindewirbler 

REF. 4200 - PKD Kugelkopff räser 

REF. 4100 - T-Nutenfräser aus PKD 

nach Maß PKD Kreissägeblätter

Sägen

Optionen : 
(Siehe S. 10)



Au
79

Gold
196.97

C01 MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

REF. 1520C01 -  Keramik Schaftfräser Z3 l
1
=2xd

1 

                       
EXPERT gold

GOLD

REF. 119-2 - Spiralig Gravierfräser

REF. 4119-3 -   PKD Gravierfräser- ¾ 

Fräsen

REF. 1510 - Schaftfräser l
1
=1xd

1

REF. 114-2 -   Kugelkopff räser Z2 

REF. 1120 - Fräser Mehrfach-Anwendungen 

REF. 114-3 -   Kugelkopff räser Z3 

Bohren

REF. 353 - Spiralbohrer Z3

Sägen

REF.223-1 - Kreissägeblätter DIN 1837 feine Verzahnung

Gewindeschneiden

REF. 5600 -   Gewindewirbler Z3 

REF.228-2 - Winkelstirnfräser 12°-20°

Gravieren

REF. 1430/1450 - Mikrofräser für Tief-Verarbeitung 

REF. 339 -  Mikrobohrer - Helix 24°

REF. 340-1 - Bohrer - Helix 24°

REF. 335 - Stufenbohrer aus VHM

Optionen : 
(Siehe S. 10)



Ag
47

Silver
107.87

C01 MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

REF. 1520C01 -  Keramik Schaftfräser Z3 l
1
=2xd

1 

                       
EXPERT gold

REF. 4119-3 -   PKD Gravierfräser- ¾ 

Fräsen

REF. 1510 - Schaftfräser l
1
=1xd

1

REF. 114-2 -   Kugelkopff räser Z2 

REF. 1120 - Fräser Mehrfach-Anwendungen 

REF. 114-3 -   Kugelkopff räser Z3 

Bohren

REF. 353 - Spiralbohrer Z3

Sägen

REF.223-1 - Kreissägeblätter DIN 1837 feine Verzahnung

Gewindeschneiden

REF. 5600 -   Gewindewirbler Z3 

REF.228-2 - Winkelstirnfräser 12°-20°

Gravieren

SILBER

REF. 339 -  Mikrobohrer - Helix 24°

REF. 340-1 - Bohrer - Helix 24°

REF. 119-2 - Spiralig Gravierfräser

Optionen : 
(Siehe S. 10)



Ti
22

Titanium
47.87

C01 MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

REF. 1620F -  Schlichtfräser für Feinstschlichten

REF. 119-3 - Gravierfraser - ¾ 

Fräsen

REF. 114-2 -   Kugelkopff räser Z2 

REF. 1120 - Fräser Mehrfach-Anwendungen 

REF. 114-3 -   Kugelkopff räser Z3 

Bohren

REF. 353 - Spiralbohrer Z3

Sägen

REF. 226 - Kreissägeblätter kreuzverzahnt

Gewindeschneiden

REF. 5600 -   Gewindewirbler Z3 

REF. 228-2 - Winkelstirnfräser 12°-20°

REF. 119-4 - Verstärkte Gravierfräser 

Gravieren

TITAN

REF. 1430/1450 - Mikrofräser für Tief-Verarbeitung 

REF. 104-0 -  Schlichtfräser Z3

REF. 3100 -  Expert Fräser Titan

Optionen : 
(Siehe S. 10)



Cu
29

Copper
63.55

Zn
30

Zinc
65.38

+

C01 MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

REF. 119-3 - Gravierfraser - ¾ 

REF. 4119-3 -   PKD Gravierfräser- ¾ 

Fräsen

REF. 114-2 -   Kugelkopff räser Z2 

REF. 114-3 -   Kugelkopff räser Z3 

Bohren

REF. 343 - Bohrer - Helix 34°

Sägen

REF.223-1 - Kreissägeblätter DIN 1837 feine Verzahnung

Gewindeschneiden
REF. 5600 -   Gewindewirbler Z3 

REF.228-2 - Winkelstirnfräser 12°-20°

REF. 119-4 - Verstärkte Gravierfräser 

Gravieren

MESSING
BLEIFREIES MESSING

REF. 375 - EXPERT Bohrer für Messing
REF. 1820C01 - Keramik Fräser EXPERT Messing

REF. 1820 -   EXPERT Fräser für Messing 

REF. 4010 - PKD Schaftfräser l
1
=1xd

1
  

REF. 45600 -  PKD Gewindewirbler 

REF. 353 - Spiralbohrer Z3

Optionen : 
(Siehe S. 10)



Pt
78

Platinum
195.08

Au
79

Gold
196.97

Ag
47

Silver
107.87

Ti
22

Titanium
47.87

Ti
22

Titanium
47.87

Cu

Zn

FORMWERKZEUGE NACH MASS 
FÜR ALLE MATERIALIEN

PKD Kreissägeblätter

Stufenbohrer (1, 2 und 3 Zähne) 

Schaftfräser mit Innenkühlung

Gewinde Fräser

Schaftfräser

T-Nutenfräser

Fräse für CNC-Drehmaschine



Pt
78

Platinum
195.08

Au
79

Gold
196.97

Ag
47

Silver
107.87

Ti
22

Titanium
47.87

Ti
22

Titanium
47.87

Cu

Zn

SUN SOLO SOLO MARC SOLO

11

12

13

14

15 -

16 -

17-18

19 - -

20 -

21 -

22 - -

23 - - - -

24 -

  
25 -

26-27 -

Werkstoff e

Beschichtung

Werkzeuge  Seite Platin / 
Palladium Gold Silber Titan Messing

REF. 104-0-  Schlichtfräser Z3

Fr
äs

en

REF. 114-2 -  Kugelkopff räser Z2

REF. 114-3 -  Kugelkopff räser Z3

REF. 1120 - Fräser Mehrfach-Anwendungen

REF.1430-Mikrofräser Tief-Verarbeitung l
2
=3xd

1

REF.1530-Mikrofräser Tief-Verarbeitung l
2
=5xd

1

REF. 1510 - Schaftfräser l
1
=1xd

1

REF. 1520C01-Keramik Schaftfräser Expert Gold

REF. 1620F- Schlichtfräser für Feinstschlichten

REF. 1820 - EXPERT Fräser für Messing

REF.1820C01 - Keramik Schaftfräser Expert Messing

REF. 3100-  Expert Fräser Titan

REF. 4010 -  PKD Schaftfräser l
1
=1xd

1

REF. 4100 - T-Nutenfräser aus PKD

REF. 4200 -   PKD Kugelkopff räser

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet



Pt
78

Platinum
195.08

Au
79

Gold
196.97

Ag
47

Silver
107.87

Ti
22

Titanium
47.87

Ti
22

Titanium
47.87

Cu

Zn

SUN SOLO SOLO MARC SOLO

28

29

30-31

32-33

34-36

37 - -

38-39 -

41-46 -

47 -

48-49 -

50 -

51 -

52 -

53 -

54

55 -

Werkstoff e

Beschichtung

Werkzeuge  Seite Platin / 
Palladium Gold Silber Titan Messing

Bo
hr

en

REF. 335 - Stufenbohrer aus VHM

REF. 339 -  Mikrobohrer - Helix 24°

REF. 340-1 - Bohrer - Helix 24°

REF. 343 - Bohrer - Helix 34°

REF. 353 -  Spiralbohrer Z3 - Schaft Ø3

REF. 375 - EXPERT Bohrer für Messing

REF. 4500 - PKD Spiralbohrer - 2 Zähne

Sä
ge

n

REF. 223-1 - Kreissägeblätter feine Verzahnung

REF.228-2 - Winkelstirnfräser 12°-20°

REF.226 - Kreissägeblätter kreuzverzahnt

REF. 119-2 -  Spiralig Gravierfräser

G
ra

vi
er

en

REF. 119-3 -  Gravierfraser - ¾

REF. 119-4 - Verstärkte Gravierfräser

REF. 4119-3 - PKD Gravierfräser-¾

G
ew

in
d

en

REF. 5600 - Gewindewirbler Z3

REF. 45600 -  PKD Gewindewirbler



swiss made10

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Keramik (mit Schutzfase)

Um ein Keramikwerkzeug zu bestellen, fügen Sie der 
Artikelnummer nach der Bestellnummer den Code "C01" hinzu.  
Beispiel: 104C01d0.50

Innenkühlung

Um ein Werkzeug mit Innenkühlung zu bestellen, fügen Sie 
nach der Bestellnummer den Code "H" an die Artikelnummer an.  
Beispiel: 104Hd0.50

Mikro-Bearbeitungszentrum

Um ein Werkzeug zu bestellen, das mit Mikro-Bearbeitungszentren kompatibel ist, 
fügen Sie vor der Artikelnummer den Code "M" an die Artikelnummer an. 
Beispiel: M104d0.50

701S

Um ein WM701S-kompatibles Werkzeug zu bestellen, fügen Sie 
vor der Artikelnummer den Code "7" an die Artikelnummer an.  
Beispiel: 7104d0.50

Optionen



11swiss made

104-0

�� ��� Trio (PO)

�� �� Trio (PO)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Nemo (NM)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Tisi(BQ)

�� �� Marc (ME)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D            d

�
: e�

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L

���-�d���� 0��0 1�� 3 38

���-�d���� 0��0 ��0 3 38

���-�d���� 0��0 ��0 3 38

���-�d���� 0��0 ��0 3 38

���-�d���� 0��0 ��0 3 38

���-�d���� 0��0 ��0 3 38

���-�d���� 0��0 ��0 3 38

���-�d���� 1�00 ��0 3 38

���-�d���� 1�10 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� 1��0 ��0 3 38

���-�d���� ��00 ��0 3 38

���-�d���� ���0 ��0 3 38

���-�d���� ��00 ��0 3 38

���-�d���� ���0 ��0 6 51

���-�d���� ��00 1��0 6 51

���-�d���� ��00 1��0 6 51

���-�d���� ��00 1��0 6 51

���-�d���� ��00 �0�0 8 61

���-�d����� 10�00 ���0 10 72

���-�d����� 10�00 ���0 10 72

���-�d����� 10�00 ���0 10 72

Z3

λ
45° 8-10°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

d1
2

4xAp

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Schlichtfräser Z3

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Auf Anfrage

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen



swiss made1�

�� ��� Trio (PO)

�� �� Trio (PO)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Nemo (NM)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Tisi(BQ)

�� �� Marc (ME)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D            d

� 
/ r: e�

   ��/-����
D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L r

���-�d���� 0�10 0��0 3 38 0�0�0

���-�d���� 0�1� 0��0 3 38 0�0��

���-�d���� 0��0 0��0 3 38 0�100

���-�d���� 0��� 0��0 3 38 0�1��

���-�d���� 0��0 0��0 3 38 0�1�0

���-�d���� 0��0 0��0 3 38 0��00

���-�d���� 0��0 1�00 3 38 0���0

���-�d���� 0��0 1��0 3 38 0��00

���-�d���� 0��0 1��0 3 38 0���0

���-�d���� 0��0 1��0 3 38 0��00

���-�d���� 0��0 1��0 3 38 0���0

���-�d���� 1�00 ��00 3 38 0��00

���-�d���� 1�10 ��10 3 38 0���0

���-�d���� 1��0 ���0 3 38 0��00

���-�d���� 1��0 ���0 3 38 0���0

���-�d���� 1��0 ���0 3 38 0��00

���-�d���� 1��0 ���0 3 38 0���0

���-�d���� 1��0 ���0 3 38 0��00

114-2

Z2

λ
35° 8-10°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

Art. n° d
1

l
1

D L r

���-�d���� 1��0 ���0 3 38 0���0

���-�d���� 1��0 ���0 3 38 0��00

���-�d���� 1��0 ��00 3 38 0���0

���-�d���� ��00 ��00 3 38 1�000

���-�d���� ��10 ��00 3 38 1�0�0

���-�d���� ���0 ���0 3 38 1�100

���-�d���� ���0 ���0 3 38 1�1�0

���-�d���� ���0 ���0 3 38 1��00

���-�d���� ���0 ��00 3 38 1���0

���-�d���� ��00 ���0 3 38 1��00

���-�d���� ���0 ��00 6 51 1���0

���-�d���� ��00 ��00 6 51 ��000

���-�d���� ��00 ��00 6 51 ���00

���-�d���� ��00 ��00 6 51 ��000

���-�d���� ��00 1��00 8 61 ��000

���-�d����� 10�00 1��00 10 72 ��000

���-�d����� 1��00 1��00 12 83 ��000

d1
2

4xAp

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus 

Kugelkopff räser Z2

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen



1�swiss made

114-3

�� ��� Trio (PO)

�� �� Trio (PO)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Nemo (NM)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Tisi(BQ)

�� �� Marc (ME)

d
�
�� mm    �/-����

d
�
�� mm    �/-����

d
�
�D            d

� 
/ r: e�

D: h�
    ��/-����

Art. n° d
1

l
1

D L r

���-�d���� 1�0 ��0 3 38 0��0

���-�d���� 1�� ��� 3 38 0���

���-�d���� ��0 ��0 3 38 1�00

���-�d���� ��� ��0 3 38 1���

���-�d���� ��0 ��� 3 38 1��0

���-�d���� ��� ��0 6 51 1���

���-�d���� ��0 ��0 6 51 ��00

���-�d���� ��0 ��0 6 51 ���0

���-�d���� ��0 ��0 6 51 ��00

���-�d���� ��0 1��0 8 61 ��00

���-�d����� 10�0 1��0 10 72 ��00

���-�d����� 1��0 1��0 12 83 ��00

���-�d����� 1��0 1��0 12 83 ��00

Z3

λ
30° 8-10°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

d1
2

4xAp

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Kugelkopff räser Z3

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen 
Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen



swiss made1�

1120

90°
Z2

λ
35° 8-10°

MG10 N

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ae=0.5xd
1

ap=0.5xd
1

120° 60°

��� ��� Trio (PO)

�� ��� - Trio (PO)

�� �� Trio (PO)

�� ��� Nemo (NM)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Solo (DA)

�� �� Marc (ME)

Art. n° d
1

l
1

D L

����d���� 0��0 1�0 3 38

����d���� 0��0 1�� 3 38

����d���� 0��0 1�� 3 38

����d���� 0��0 1�� 3 38

����d���� 0��0 1�� 3 38

����d���� 1�00 ��0 3 38

����d���� 1��0 ��0 3 38

����d���� ��00 ��0 3 38

����d���� ��00 ��0 6 51

����d���� ��00 ��0 6 51

����d���� ��00 1��0 6 51

d
�
�� mm   ��/-����

d
�
�� mm   ��/-����

d
�
�D             d

�
: e�

D: h�

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Fräser Mehrfach-Anwendungen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Toleranzen

Auf Anfrage

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Optionen



swiss made
1�

1430

Z3-4

λ
45° 14°

CARB

pas

ae

ap

pas=0.8xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d1
2

4xAp

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

- - - - -

- - - - -

- �� - Tisi (BQ)

- - - - -

- - - - -

- - Solo (DA)

- - - - -

��� ��� Solo (DA)

- - - - -

- ��� - Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

d
�
: �/-����

l
�   

: �����/�
l
�   

: ����/�

D: h�
L :����

Art. n° d
1

l
1

l
�

D L Z

����d���� 0��0 0��0 0��0 3.0 38 �

����d���� 0��� 0��� 0��� 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��� 0��0 3.0 38 �

����d���� 0��� 0��� 1�0� 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��0 1��0 3.0 38 �

����d���� 0��� 0��� 1��� 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��� 1��0 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��0 1��0 3.0 38 �

����d���� 0��0 1�0� ��10 3.0 38 �

����d���� 0��0 1��0 ���0 3.0 38 �

����d���� 0��0 1��� ���0 3.0 38 �

����d���� 1�00 1��0 ��00 3.0 38 �

Mikrofräser für Tief-Verarbeitung l2=3xd1

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichte

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Kobalt-Chrom

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die 
Artikelnummer an



swiss made1�

1450

Z3-4

λ
45° 14°

CARB

pas

ae

ap

pas=0.8xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d1
2

4xAp

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

- - - - -

- - - - -

- �� - Tisi (BQ)

- - - - -

- - - - -

- - Solo (DA)

- - - - -

��� ��� Solo (DA)

- - - - -

- ��� - Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

d
�
: �/-����

l
�   

: �����/�
l
�   

: ����/�

D: h�
L : ����

Art. n° d
1

l
1

l
�

D L Z

����d���� 0��0 0��0 1�00 3.0 38 �

����d���� 0��� 0��� 1��� 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��� 1��0 3.0 38 �

����d���� 0��� 0��� 1��� 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��0 ��00 3.0 38 �

����d���� 0��� 0��� ���� 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��� ���0 3.0 38 �

����d���� 0��0 0��0 ��00 3.0 38 �

����d���� 0��0 1�0� ���0 3.0 38 �

����d���� 0��0 1��0 ��00 3.0 38 �

����d���� 0��0 1��� ���0 3.0 38 �

����d���� 1�00 1��0 ��00 3.0 38 �

Mikrofräser für Tief-Verarbeitung l2=5xd1

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Kobalt-Chrom

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die 
Artikelnummer an



1�swiss made

1510

Z3

λ
30° 8-10°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

d1
2

4xAp

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

�� ��� Trio (PO)

�� �� Trio (PO)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Nemo (NM)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Tisi(BQ)

�� �� Marc (ME)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D             d

�
: e�

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L

����d���� 0��0 0��0 3 38

����d���� 0��� 0��� 3 38

����d���� 0��0 0��0 3 38

����d���� 0��� 0��� 3 38

����d���� 0��0 0��0 3 38

����d���� 0��� 0��� 3 38

����d���� 0��0 0��0 3 38

����d���� 0��� 0��� 3 38

����d���� 0��0 0��0 3 38

����d���� 0��� 0��� 3 38

����d���� 0��0 0��0 3 38

����d���� 0��� 0��� 3 38

����d���� 0��0 0��0 3 38

����d���� 0��� 0��� 3 38

����d���� 1�00 1�00 3 38

����d���� 1�0� 1�0� 3 38

����d���� 1�10 1�10 3 38

����d���� 1�1� 1�1� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� 1��0 1��0 3 38

����d���� 1��� 1��� 3 38

����d���� ��00 ��00 3 38

����d���� ��0� ��0� 3 38

����d���� ��10 ��10 3 38

����d���� ��1� ��1� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ���0 ���0 3 38

����d���� ���� ���� 3 38

����d���� ��00 ��00 6 51

����d���� ��10 ��10 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

Art. n° d
1

l
1

D L Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen

Schaftfräser Z3 l
1
=1xd

1

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus



swiss made1�

Z3

λ
30° 8-10°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

1510

l2

d2

d1
2

4xAp

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ��00 ��00 6 51

����d���� ��10 ��10 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ��00 ��00 6 51

����d���� ��10 ��10 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ���0 ���0 6 51

����d���� ��00 ��00 6 51

����d���� ���0 ���0 8 61

����d���� ��00 ��00 8 61

����d���� ���0 ���0 8 61

����d���� ��00 ��00 8 61

����d���� ���0 ���0 10 72

����d���� ��00 ��00 10 72

����d���� ���0 ���0 10 72

����d����� 10�00 10�00 10 72

����d����� 11�00 11�00 11 83

����d����� 1��00 1��00 12 83

����d����� 1��00 1��00 13 83

����d����� 1��00 1��00 14 83

����d����� 1��00 1��00 15 83

����d����� 1��00 1��00 16 92

Art. n° d
1

l
1

D L

Folge

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen

Schaftfräser Z3 l
1
=1xd

1

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen 
Beschichtungscode an die Artikelnummer an



1�swiss made

1520C01

Z3

λ
30° 8-10°

C01

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   
d1

2

4xAp

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

D: h�

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

���-��� - - -

��� - - -

���-��� - - -

��� - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

����C��d���� 0��0 1�00 3 38

����C��d���� 0��0 1��0 3 38

����C��d���� 1�00 ��00 3 38

����C��d���� 1��0 ��00 3 38

����C��d���� ��00 ��00 3 38

����C��d���� ��00 ��00 6 51

Art. n° d
1

l
1

D L
Erhältlich 

unbeschichtet
(Siehe Seite 314)

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Kunststoff e

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Keramik Schaftfräser  Z3  l
1
=2xd

1EXPERT Gold



swiss made�0

1620F

- - - - -

- - - - -

- ��� - Tisi (BQ)

- - - - -

- - - - -

- - - Tisi (BQ)

- - - - -

- - - Tisi (BQ)

- - - - -

- - - - -

- �� - Tisi (BQ)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D            d

�
: e�

D: h�

Z4

λ
35-40° 8°

CARB

ae

ap

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

Art. n° d
1

l
1

D L

����Fd����BQ ��0 � 6 51

����Fd����BQ ��0 � 6 51

����Fd����BQ ��0 � 6 51

����Fd����BQ ��0 10 6 51

����Fd����BQ ��0 1� 6 51

����Fd����BQ ��0 1� 8 61

����Fd�����BQ 10�0 �0 10 72

����Fd�����BQ 1��0 �� 12 83

d1
2

4xAp

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Schlichtfräser für Feinstschlichten

Erhältlich 
beschichtet 

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Auf Anfrage

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen 
Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Optionen



�1swiss made

1820

Z3

λ
30° 4°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   
d1

2

4xAp

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

��� ��� Solo (DA)

- - - - -

- - Solo (DA)

- - - - -

- - - - -

- - - Marc (ME)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L

����d���� 0��0 1�00 4 38

����d���� 0��0 1��0 4 38

����d���� 1�00 ��00 4 38

����d���� 1��0 ��00 4 38

����d���� ��00 ��00 4 38

����d���� ��00 ��00 4 38

EXPERT Fräser für 
Messing - spiralverzahnt

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Andere Dimensionen auf Anfrage

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an



swiss made��

Z3

λ
30° 4°

C01

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

1820C01

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

D: h�

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

���-��� - - -

- - - - -

���-��� - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

����C��d���� 0��0 1�00 4 38

����C��d���� 0��0 1��0 4 38

����C��d���� 1�00 ��00 4 38

����C��d���� 1��0 ��00 4 38

����C��d���� ��00 ��00 4 38

����C��d���� ��00 ��00 4 38

Art. n° d
1

l
1

D L

d1
2

4xAp

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Keramik Schaftfräser
EXPERT Messing

Erhältlich 
unbeschichtet 

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Kunststoff e

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen



��swiss made

3100

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

�� �� Marc (ME)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D            d

�
: e�

D: h�

Z3-4

λ
45° 8°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=  l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

Art. n° d
1

l
1

D L Z

����d���� 0�� 1�0 6 57 �

����d���� 0�� 1�� 6 57 �

����d���� 0�� 1�� 6 57 �

����d���� 0�� 1�� 6 57 �

����d���� 0�� 1�� 6 57 �

����d���� 1�0 ��0 6 57 �

����d���� 1�1 ��� 6 57 �

����d���� 1�� ��� 6 57 �

����d���� 1�� ��� 6 57 �

����d���� 1�� ��� 6 57 �

����d���� 1�� ��0 6 57 �

����d���� 1�� ��� 6 57 �

����d���� 1�� ��� 6 57 �

����d���� 1�� ��� 6 57 �

����d���� 1�� ��� 6 57 �

����d���� ��0 ��0 6 57 �

����d���� ��1 ��� 6 57 �

����d���� ��� ��� 6 57 �

����d���� ��� ��� 6 57 �

����d���� ��� ��� 6 57 �

����d���� ��� ��0 6 57 �

����d���� ��� ��� 6 57 �

����d���� ��� ��� 6 57 �

����d���� ��� ��� 6 57 �

Art. n° d
1

l
1

D L Z

����d���� ��� ��� 6 57 �

����d���� ��0 ��0 6 57 �

����d���� ��� ��0 6 57 �

����d���� ��0 ��0 6 57 �

����d���� ��0 10�0 6 57 �

����d���� ��0 1��0 8 63 �

����d���� ��0 1��0 8 63 �

����d����� 10�0 �0�0 10 72 �

����d����� 1��0 ���0 12 83 �

d1
2

4xAp

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

EXPERT Fräser Titan

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Auf Anfrage

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen



swiss made��

4010

Z1-2

λ
0° 0°

ap

ae

ap

ap=0.15xd
1

ae=0.03xd
1

ap=1xd
1

l2

d2
d

�
��mm        �/-����

d
�
��mm        �/-����

l
�
: ����/-�

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L Z

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 �

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 �

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 �

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 �

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 �

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 1

����d����L��Z� 0�� 0�� 6 38 �

����d����L��Z� 1�0 1�0 6 38 1

����d����L��Z� 1�0 1�0 6 38 �

����d����L��Z� 1�� 1�� 6 38 1

����d����L��Z� 1�� 1�� 6 38 �

����d����L��Z� ��0 ��0 6 38 1

����d����L��Z� ��0 ��0 6 38 �

����d����L��Z� ��� ��� 6 38 1

����d����L��Z� ��� ��� 6 38 �

����d����L��Z� ��0 ��0 6 38 1

����d����L��Z� ��0 ��0 6 38 �

����d����L��Z� ��� ��� 6 38 1

����d����L��Z� ��� ��� 6 38 �

����d����L��Z� ��0 ��0 6 51 1

����d����L��Z� ��0 ��0 6 51 �

����d����L��Z� ��0 ��0 6 51 1

- -

- -

- -

- -

���

���

����

���

���

- -

- -

���

Art. n° d
1

l
1

D L Z

����d����L��Z� ��0 ��0 6 51 �

����d����L��Z� ��0 ��0 6 51 1

����d����L��Z� ��0 ��0 6 51 �

����d����L��Z� ��0 ��0 8 61 1

����d����L��Z� ��0 ��0 8 61 �

����d����L��Z� ��0 ��0 8 61 1

����d����L��Z� ��0 ��0 8 61 �

����d����L���Z� ��0 ��0 8 120 1

����d����L���Z� ��0 ��0 8 120 �

����d�����L��Z� 10�0 10�0 10 72 1

����d�����L��Z� 10�0 10�0 10 72 �

����d�����L���Z� 10�0 10�0 10 120 1

����d�����L���Z� 10�0 10�0 10 120 �

����d�����L��Z� 1��0 1��0 12 83 1

����d�����L��Z� 1��0 1��0 12 83 �

����d�����L���Z� 1��0 1��0 12 150 1

����d�����L���Z� 1��0 1��0 12 150 �

����d�����L��Z� 1��0 1��0 14 83 1

����d�����L��Z� 1��0 1��0 14 83 �

����d�����L���Z� 1��0 1��0 14 150 1

����d�����L���Z� 1��0 1��0 14 150 �

����d�����L��Z� 1��0 1��0 16 92 1

����d�����L��Z� 1��0 1��0 16 92 �

����d�����L���Z� 1��0 1��0 16 180 1

����d�����L���Z� 1��0 1��0 16 180 �

����d�����L���Z� �0�0 �0�0 20 104 1

����d�����L���Z� �0�0 �0�0 20 104 �

����d�����L���Z� �0�0 �0�0 20 180 1

����d�����L���Z� �0�0 �0�0 20 180 �

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Erhältlich 
Unbeschichtet 

PKD Schaftfräser l
1
=1xd

1

Auf Anfrage

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Optionen

Werkstoff e Vc [m/min] Unbeschichtet

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Kunststoff e

d
1
 alle 0,1 mm möglich. Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage

d
1
 ≤ 1.0 mm:  Z2 möglich in «PKD-Monoblock» anstelle von gelöteten Wendeschneidplatten

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus



��swiss made

4100

Z1-2

λ
0° 0°

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

d
�
��mm        �/-����

d
�
��mm        �/-����

e: �����/-����
d

�
: �/-���

l
�
: ����/�

D: h�

- -

- -

- -

- -

���

���

����

���

���

- -

- -

���

Art. n° d
1

e d
�

l
�

D L Z

����d����e#.##Z� � 0�� - 1�� 1�� � 4 38 1

����d����e#.##Z� � 0�� - 1�� ��� � 4 38 1

����d����e#.##Z� � 0�� - 1�� ��� � 4 38 �

����d����e#.##Z� � 0�� - 1�� ��0 � 5 38 1

����d����e#.##Z� � 0�� - 1�� ��0 � 5 38 �

����d����e#.##Z� � 0�� - ��0 ��� � 6 38 �

����d����e#.##Z� � 0�� - ��0 ��0 � 8 51 �

����d�����e#.##Z� 10 0�� - ��0 ��0 � 10 51 �

����d�����e#.##Z� 1� 0�� - ��0 ��0 � 10 51 �

����d�����e#.##Z� 1� 0�� - ��0 ��0 � 10 61 �

����d�����e#.##Z� 1� 0�� - ��� ��0 � 10 61 �

����d�����e#.##Z� 1� ��0 - ��0 ��0 � 10 61 �

Ø 3x L 38, Ø 4x L 38, Ø 6x L 38, Ø 6x L 51, Ø 8x L 61, Ø 10x L 72, Ø 12x L 83, Ø 16x L 92, Ø 20x L 104

d
1
: e :

D : L :

d
2
 :

l
2

:

T-Nutenfräser aus PKD

Erhältlich 
Unbeschichtet 

Optionen

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e Vc [m/min] Unbeschichtet

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Kunststoff e

Bestellung Angebotsanfrage

Menge :  

Werkstoff e zum spanen :    

Bestellungs-Nr. :    

Stempel des Unternehmens & Datum : 

Kontakt Person :    

Standarddimension vom Stab : 

Abmessungen : 

d
1
 alle 0,1 mm möglich. Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage



swiss made��

d
�
��mm        �/-����

d
�
��mm        �/-����

  � /-����
D: h�

- -

- -

- -

- -

���

���

���

���

���

- -

- -

���

Art. n° d
1

l
1 r d

2
l

2
D L Z

����d����L��Z� 0��0 0��0 0�1� - - 6 38 1

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��0 - - 6 38 1

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��� - - 6 38 1

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��� - - 6 38 �

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��0 - - 6 38 1

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��0 - - 6 38 �

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��� - - 6 38 1

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��� - - 6 38 �

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��0 - - 6 38 1

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��0 - - 6 38 �

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��� - - 6 38 1

����d����L��Z� 0��0 0��0 0��� - - 6 38 �

����d����L��Z� 1�00 1�00 0��0 - - 6 38 1

����d����L��Z� 1�00 1�00 0��0 - - 6 38 �

����d����L��Z� 1��0 1��0 0��� - - 6 38 1

����d����L��Z� 1��0 1��0 0��� - - 6 38 �

����d����L��Z� ��00 ��00 1�00 1.75 6.50 6 38 1

����d����L��Z� ��00 ��00 1�00 1.75 6.50 6 38 �

����d����L��Z� ���0 ���0 1��� 2.20 7.50 6 38 1

����d����L��Z� ���0 ���0 1��� 2.20 7.50 6 38 �

����d����L��Z� ��00 ��00 1��0 2.60 8.00 6 38 1

����d����L��Z� ��00 ��00 1��0 2.60 8.00 6 38 �

����d����L��Z� ���0 ���0 1��� 3.00 9.00 6 38 1

����d����L��Z� ���0 ���0 1��� 3.00 9.00 6 38 �

����d����L��Z� ��00 ��00 ��00 3.50 10.00 6 51 1

����d����L��Z� ��00 ��00 ��00 3.50 10.00 6 51 �

����d����L��Z� ��00 ��00 ���0 4.40 11.00 6 51 1

����d����L��Z� ��00 ��00 ���0 4.40 11.00 6 51 �

4200

Z1-2

λ
0°

ae

ap

ae=0.1xd
1

ap=0.1xd
1

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e Vc [m/min] Unbeschichtet

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Kunststoff e

d
1
 ≤ 1.0 mm:  Z2 möglich 

in «PKD-Monoblock» 
anstelle von gelöteten 
Wendeschneidplatten

Erhältlich 
Unbeschichtet 

Auf Anfrage

Optionen

PKD Kugelkopff räser



��swiss made

4200

Z1-2

λ
0°

ae

ap

ae=0.1xd
1

ap=0.1xd
1

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Art. n° d
1

l
1 r d

2
l

2
D L Z

����d����L��Z� ��00 ��00 ��00 5.25 12.50 6 51 1

����d����L��Z� ��00 ��00 ��00 5.25 12.50 6 51 �

����d����L��Z� ��00 ��00 ��00 7.00 15.00 8 61 1

����d����L��Z� ��00 ��00 ��00 7.00 15.00 8 61 �

����d����L���Z� ��00 ��00 ��00 7.00 15.00 8 120 1

����d����L���Z� ��00 ��00 ��00 7.00 15.00 8 120 �

����d�����L��Z� 10�00 10�00 ��00 8.75 17.00 10 72 1

����d�����L��Z� 10�00 10�00 ��00 8.75 17.00 10 72 �

����d�����L���Z� 10�00 10�00 ��00 8.75 17.00 10 120 1

����d�����L���Z� 10�00 10�00 ��00 8.75 17.00 10 120 �

����d�����L��Z� 1��00 1��00 ��00 10.50 20.00 12 83 1

����d�����L��Z� 1��00 1��00 ��00 10.50 20.00 12 83 �

����d�����L���Z� 1��00 1��00 ��00 10.50 20.00 12 150 1

����d�����L���Z� 1��00 1��00 ��00 10.50 20.00 12 150 �

PKD Kugelkopff räser

Erhältlich 
Unbeschichtet 

Auf Anfrage

Optionen

Folge



swiss made��

335

Ø 3x L 38, Ø 4x L 38, Ø 6x L 38, Ø 6x L 51, Ø 8x L 61, Ø 10x L 72, Ø 12x L 83, Ø 16x L 92, Ø 20x L 104

D : L :

d
1
: l

1
:

d
2

: l
2

:

d
3

: l
3

:

α :

β :

χ :

Z : 21

3

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Stufenbohrer aus VHM

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfohlen

Typ A Typ B

Typ C Typ D

Bestellung Angebotsanfrage

Menge :  

Beschichtungen :  

Beschichtet * :

Unbeschichtet

Werkstoff e zum spanen : Bestellungs-Nr. : 

Stempel des Unternehmens & Datum :   Kontakt Person : 

Winkel :

34° für Nichtrostende Stähle, 
Kunstoff e und Aluminium  

24° für Messing und Stahl

Abmessungen : 

Typ A Typ B Typ C Typ D

Standarddimension vom Stab : 

Kühlkanälen ?

Nein

Ja



��swiss made

339

118°
Z2

24°

CARB

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

d
�
: -�����/-�����

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L

���d���� 0�0� 0��� 1 30

���d���� 0�0� 0��0 1 30

���d���� 0�0� 0��0 1 30

���d���� 0�0� 0��0 1 30

���d���� 0�0� 0��� 1 30

���d���� 0�10 0��0 1 30

���d���� 0�11 0��0 1 30

���d���� 0�1� 0��0 1 30

���d���� 0�1� 0��0 1 30

���d���� 0�1� 0��0 1 30

���d���� 0�1� 1�00 1 30

���d���� 0�1� 1�00 1 30

���d���� 0�1� 1�00 1 30

���d���� 0�1� 1�00 1 30

���d���� 0�1� 1�00 1 30

���d���� 0��0 1�00 1 30

���d���� 0��1 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��� 1�00 1 30

���d���� 0��0 1��0 1 30

���d���� 0��1 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��� 1��0 1 30

���d���� 0��0 ��00 1 30

���d���� 0��1 ��00 1 30

���d���� 0��� ��00 1 30

���d���� 0��� ��00 1 30

���d���� 0��� ��00 1 30

���d���� 0��� ���0 1 30

���d���� 0��� ���0 1 30

���d���� 0��� ���0 1 30

���d���� 0��� ���0 1 30

���d���� 0��� ��00 1 30

���d���� 0��0 ��00 1 30

Art. n° d
1

l
1

D L

Mikrobohrer - Helix 24°

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Wenn d
1
 ≤ 0.2 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbes-
chichtet

beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

♦ Preise für ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
   Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



swiss made�0

118°
Z2

24°

CARB

340-1

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

Art. n° d
1

l
1

D L

���-�d���� 0��0 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��1 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��0 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��1 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��0 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��1 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��0 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��1 ��0 1.5 30

d
�
: -�����/-�����

D: h�
l2

d2

Art. n° d
1

l
1

D L

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��0 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��1 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��0 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��1 ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 0��� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�00 ��0 1.5 30

���-�d���� 1�01 ��0 1.5 30

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30
MCU

≤ ø3
701S
≤ ø6

Mikrobohrer - Helix 34°

Toleranzen

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet 

(Siehe Seite 314)

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Auf Anfrage

♦ Preise für ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
   Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

Optionen



�1swiss made

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�0� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�10 ��0 1.5 30

���-�d���� 1�11 ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1�1� ��0 1.5 30

���-�d���� 1��0 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��1 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��0 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��1 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 10�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��0 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��1 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��� 11�0 1.5 30

���-�d���� 1��0 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 1��0 2.0 38

118°
Z2

24°

CARB

340-1

Art. n° d
1

l
1

D L

l2

d2

Art. n° d
1

l
1

D L

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38

���-�d���� 1��� 1��0 2.0 38 MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Mikrobohrer - Helix 34°

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet 

(Siehe Seite 314)

Auf Anfrage

Folge

♦ Preise für ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
   Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

Optionen



swiss made��

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

d
�
: -�����/-�����

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L

���-�d���� 0��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 0��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�00 ��0 2.0 38

���-�d���� 1�01 ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�0� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�10 ��0 2.0 38

���-�d���� 1�11 ��0 2.0 38

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

Art. n° d
1

l
1

D L

343-6

118°
Z2

34°

CARB

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

Bohrer - Helix 34° -  l
1
=6 mm

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen



��swiss made

118°
Z2

34°

CARB

343-6

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Art. n° d
1

l
1

D L Art. n° d
1

l
1

D L

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

���-�d���� 1�1� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��0 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��1 ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� 1��� ��0 2.0 38

���-�d���� ��00 ��0 2.0 38

Bohrer - Helix 34° -  l
1
=6 mm

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen

Folge

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



swiss made��

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)

- �� - Sun (DG)

- �� - Trio (PO)

�� �� Marc (DG)

d
�
: -�����/-�����

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L

���d���� 0�1� ��0 3.0 38

���d���� 0�1� ��0 3.0 38

���d���� 0��0 ��0 3.0 38

���d���� 0��1 ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��0 ��0 3.0 38

���d���� 0��1 ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��0 ��0 3.0 38

���d���� 0��1 ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��0 ��0 3.0 38

���d���� 0��1 ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��0 ��0 3.0 38

���d���� 0��1 ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��� ��0 3.0 38

���d���� 0��0 ��� 3.0 38

���d���� 0��1 ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

Art. n° d
1

l
1

D L

140°

34°

CARB

353

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Spiralbohrer Z3 - Schaft Ø3

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

Wenn d
1
 ≤ 0.2 mm gilt ein 

Doppelkonus

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen



��swiss made

140°

34°

CARB

353

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Art. n° d
1

l
1

D L Art. n° d
1

l
1

D L

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��0 ��� 3.0 38

���d���� 0��1 ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��0 ��� 3.0 38

���d���� 0��1 ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 0��� ��� 3.0 38

���d���� 1�00 ��� 3.0 38

���d���� 1�01 ��� 3.0 38

���d���� 1�0� ��� 3.0 38

���d���� 1�0� ��� 3.0 38

���d���� 1�0� ��� 3.0 38

���d���� 1�0� 10�� 3.0 38

���d���� 1�0� 10�� 3.0 38

���d���� 1�0� 10�� 3.0 38

���d���� 1�0� 10�� 3.0 38

���d���� 1�0� 10�� 3.0 38

���d���� 1�10 10�� 3.0 38

���d���� 1�11 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1�1� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen

Folge

Spiralbohrer Z3 - Schaft Ø3

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



swiss made��

140°

34°

CARB

353

Art. n° d
1

l
1

D L

l2

d2

Art. n° d
1

l
1

D L

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��0 10�� 3.0 38

���d���� 1��1 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� 1��� 10�� 3.0 38

���d���� ��00 10�� 3.0 38

���d���� ��0� 10�� 3.0 38

���d���� ��10 10�� 3.0 38

���d���� ��1� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ���0 10�� 3.0 38

���d���� ���� 10�� 3.0 38

���d���� ��00 10�� 3.0 38

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

Spiralbohrer Z3 - Schaft Ø3

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet 

(Siehe Seite 314)

Auf Anfrage

Folge

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

Optionen



��swiss made

375

Z2

CARB

l2

d2

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

D

l 1

L

d
1

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

��� ��� Solo (DA)

- - - - -

- - Solo (DA)

- - - - -

- - - - -

- - - - -

d
�
: -�����/-�����

l
�
: ���/-� 

D: h�

Art. n° d
1

l
1

D L

���d#.## 0��0-0���0��0-0��� 1�01�0 3 38

���d#.## 0��0-0���0��0-0��� 1��1�� 3 38

���d#.## 0���-0���0���-0��� ��0��0 3 38

���d#.## 0��0-0���0��0-0��� ��0��0 3 38

���d#.## 0��0-0���0��0-0��� ��0��0 3 38

���d#.## 0��0-1�1�0��0-1�1� ��0��0 3 38

���d#.## 1��0-1��01��0-1��0 ��0��0 3 38

EXPERT Bohrer  für Messing

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Wenn d
1
 ≤ 0.2 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

♦ Preise für ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
   Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



swiss made��

4500

λ
30°

l2

d2

MCU
≤ ø3

d
�
� �/-�����

D: h�

- -

- -

- -

- -

���

���

���

���

���

- -

- -

���

Art. n° d
1

l
1

D L

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��0 ��0 � ��

����d���� 0��1 ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��0 ��0 � ��

����d���� 0��1 ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��0 ��0 � ��

����d���� 0��1 ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

Art. n° d
1

l
1

D L

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��0 ��0 � ��

����d���� 0��1 ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��0 ��0 � ��

����d���� 0��1 ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 0��� ��0 � ��

����d���� 1�00 ��0 � ��

����d���� 1�01 ��0 � ��

����d���� 1�0� ��0 � ��

����d���� 1�0� ��0 � ��

����d���� 1�0� ��0 � ��

����d���� 1�0� ��0 � ��

����d���� 1�0� ��0 � ��

����d���� 1�0� ��0 � ��

Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage

Erhältlich 
Unbeschichtet 

Auf Anfrage

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e Vc [m/min] 
Unbes-
chichtet

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Kunststoff e

PKD Spiralbohrer - 2 Zähne



��swiss made

4500

λ
30°

l2

d2

MCU
≤ ø3

Art. n° d
1

l
1

D L Art. n° d
1

l
1

D L

����d���� 1�0� ��0 � ��

����d���� 1�0� ��0 � ��

����d���� 1�10 ��0 � ��

����d���� 1�11 ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1�1� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��1 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��1 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��1 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� 1��0 ��0 � ��

����d���� 1��� ��0 � ��

����d���� ��00 ��0 � ��

����d���� ��0� ��0 � ��

����d���� ��10 ��0 � ��

����d���� ��1� ��0 � ��

����d���� ���0 ��0 � ��

����d���� ���� ��0 � ��

����d���� ���� ��0 � ��

����d���� ���0 ��0 � ��

����d���� ���0 ��0 � ��

����d���� ���0 ��0 � ��

Folge
PKD Spiralbohrer - 2 Zähne

Erhältlich 
Unbeschichtet 

Auf Anfrage

Optionen

Andere Dimensionen auf Anfrage





�1swiss made

Z
24-160

λ
0° 6°

CARB

223-1

�� ��� Tisi (BQ)

�� ��� Tisi (BQ)

�� ��� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- - - - -

�� �� Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

e  : � ����
d

�
: H�

Art. n° d
1

e d
� Z

���-�d��e����A�Z�� 1� 0�10 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0�1� 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��� 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��� 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��� 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 0��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1�00 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1�10 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ��00 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ��10 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ��00 5 �0

���-�d��e����A�Z�� 1� ��10 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� 1� ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0�10 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 0�1� 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 0��� 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��� 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��� 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 �0

Art. n° d
1

e d
� Z

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Kreissägeblätter DIN 1837 
feine Verzahnung

Toleranzen

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



swiss made��

Art. n° d
1

e d
� Z Art. n° d

1
e d

� Z

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1�00 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1�10 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��10 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��10 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 5 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0�10 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 0�1� 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 0��� 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 0��� 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0��� 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 1�00 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 1�10 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� 1��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� ��00 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� ��10 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ��00 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ��10 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ��00 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ��00 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �� ��00 8 ��

--� Ref. ���-� �0 0�10 8 100

--� Ref. ���-� �0 0�1� 8 100

--� Ref. ���-� �0 0��0 8 100

--� Ref. ���-� �0 0��� 8 100

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 0��� 8 �0

Z
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Z
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λ
0° 6°
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Art. n° d
1

e d
� Z Art. n° d

1
e d

� Z

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 0��� 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 0��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1�00 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1�10 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 1��0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��10 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ��10 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 8 �0

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ���0 8 ��

���-�d��e����A�Z�� �0 ��00 8 ��

���-�d��e����A��Z��� �0 0�10 10 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0�1� 10 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 10 1��

--� Ref. ���-� �0 0��� 10 100

--� Ref. ���-� �0 0��0 10 100

--� Ref. ���-� �0 0��� 10 100

--� Ref. ���-� �0 0��0 10 100

���-�d��e����A��Z�� �0 0��� 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1�00 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1�10 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��10 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 10 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��10 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 10 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 10 �0

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Folge
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Art. n° d
1

e d
� Z Art. n° d

1
e d

� Z

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 13 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��� 13 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 13 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��� 13 100

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 13 100

���-�d��e����A��Z��� �0 0��� 13 100

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 13 100

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 13 100

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 13 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 13 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 0��0 13 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 1�00 13 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 1�10 13 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��10 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��10 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 13 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 13 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 13 �0

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 1�0

���-�d��e����A��Z��� �� 0��� 16 1��

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 1��

���-�d��e����A��Z��� �� 0��� 16 1��

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 1��

���-�d��e����A��Z��� �� 0��� 16 1��

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 1��

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 100

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 100

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 100

���-�d��e����A��Z��� �� 0��0 16 100

���-�d��e����A��Z��� �� 1�00 16 100

���-�d��e����A��Z�� �� 1�10 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� 1��0 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� ��00 16 �0

���-�d��e����A��Z�� �� ��10 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ��00 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ��10 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ��00 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ��00 16 ��

Z
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Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
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223-1

Z
24-160

λ
0° 6°

CARB

Art. n° d
1

e d
� Z Art. n° d

1
e d

� Z

���-�d��e����A��Z�� �� ���0 16 ��

���-�d��e����A��Z�� �� ��00 16 ��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��� 22 1�0

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 22 1�0

���-�d��e����A��Z��� �0 0��� 22 1�0

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 22 1�0

���-�d��e����A��Z��� �0 0��� 22 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 22 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 22 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 22 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 22 1��

���-�d��e����A��Z��� �0 0��0 22 100

���-�d��e����A��Z��� �0 1�00 22 100

���-�d��e����A��Z��� �0 1�10 22 100

���-�d��e����A��Z��� �0 1��0 22 100

���-�d��e����A��Z��� �0 1��0 22 100

���-�d��e����A��Z��� �0 1��0 22 100

���-�d��e����A��Z��� �0 1��0 22 100

���-�d��e����A��Z��� �0 1��0 22 100

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 1��0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��10 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 22 �0

���-�d��e����A��Z�� �0 ��10 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ���0 22 ��

���-�d��e����A��Z�� �0 ��00 22 ��

���-�d���e����A��Z��� 100 0��0 22 1�0

���-�d���e����A��Z��� 100 0��0 22 1�0

���-�d���e����A��Z��� 100 0��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 100 0��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 100 0��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 100 1�00 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 100 1�10 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 1��0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 ��00 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 ��10 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 100 ���0 22 100

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ��00 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ��10 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ��00 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ��00 22 �0

���-�d���e����A��Z�� 100 ���0 22 ��

���-�d���e����A��Z�� 100 ��00 22 ��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 0��0 22 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�� 0��0 22 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�� 0��0 22 1�0

Kreissägeblätter DIN 1837 
feine Verzahnung

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.
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Art. n° d
1

e d
� Z

���-�d���e����A��Z��� 1�� 0��0 22 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1�00 22 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1�10 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� 1��0 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� ��00 22 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�� ��10 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ��00 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ��10 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ��00 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ��00 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ���0 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�� ��00 22 100

���-�d���e����A��Z��� 1�0 1�00 32 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�0 1��0 32 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�0 1��0 32 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�0 1��0 32 1�0

���-�d���e����A��Z��� 1�0 1��0 32 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�0 ��00 32 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�0 ���0 32 1��

���-�d���e����A��Z��� 1�0 ��00 32 1��

Z
24-160

λ
0° 6°

CARB

223-1

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Kreissägeblätter DIN 1837 
feine Verzahnung

Folge



��swiss made

λ
0°

CARB

�� ��� Tisi (BQ)

�� ��� Tisi (BQ)

�� ��� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- - - - -

�� �� Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

Art. n° d
1

e d
� Z a

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 8 �� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 8 �� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 8 �� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 1�0 8 �� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 1�� 8 �� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 10 �0 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 10 �� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 1�0 10 �� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 13 100 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 13 100 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 1�0 13 100 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �� 0�� 16 100 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �� 0�� 16 100 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �� 0�� 16 100 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �� 1�0 16 100 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 22 1�� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 0�� 22 1�� 1�-�0°

���-�Dd��e���a##° / ���-�Gd��e���a##° �0 1�0 22 100 1�-�0°

���-�Dd���e���a##° / ���-�Gd���e���a##° 100 0�� 22 1�� 1�-�0°

���-�Dd���e���a##° / ���-�Gd���e���a##° 100 0�� 22 1�� 1�-�0°

���-�Dd���e���a##° / ���-�Gd���e���a##° 100 0�� 22 1�� 1�-�0°

���-�Dd���e���a##° / ���-�Gd���e���a##° 100 1�0 22 1�� 1�-�0°

e  : � ����
d

�
: H�

228-2

228-2 G228-2 D

Winkelstirnfräser 12°-20°

Toleranzen

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Rechtsschneidend: 228-2D / Linksschneidend: 228-2G

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den   
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



swiss made��

Z
12-36

λ
ALT 6°

CARB

�� ��� Tisi (BQ)

�� ��� Tisi (BQ)

�� ��� Tisi (BQ)

�� �� Tisi (BQ)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

��� ��� Solo (DA)

- - - - -

�� �� Trio (PO)

�� �� Marc (ME)

Art. n° d
1

e d
� Z

���d��e���a�Z## 1� 1�� 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��0 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��� 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��0 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��� 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��0 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��� 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��0 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��� 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## 1� ��0 5 1� - 1�

���d��e���a�Z## �0 1�� 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 5 �0 - ��

���d��e���a�Z## �� 1�� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �� ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 1�� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��0 8 �� - ��

���d��e���a�Z## �0 ��� 8 �� - ��

���d��e����a�Z## �0 10�0 8 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

e  : � ����
d

�
: H�

226

Art. n° d
1

e d
� Z

Kreissägeblätter kreuzverzahnt

Toleranzen

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

♦ Preise für ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
  Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



��swiss made

Z
12-36

λ
ALT 6°

CARB

226

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 10 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 10�0 10 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 11�0 10 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 1��0 10 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 13 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 10�0 13 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 11�0 13 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 1��0 13 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��� 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��� 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��� 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��� 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��� 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��� 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��� 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �� ��0 16 �� - ��

���d��e����a��Z## �� 10�0 16 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��0 22 �� - ��

���d��e���a��Z## �0 ��� 22 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 10�0 22 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 11�0 22 �� - ��

���d��e����a��Z## �0 1��0 22 �� - ��

Art. n° d
1

e d
� Z Art. n° d

1
e d

� Z

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Folge
Kreissägeblätter kreuzverzahnt

♦ Preise für ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
  Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



swiss made�0

λ
24°

CARB

119-2

d
�
: �����

D : h�

�� - ��'��� ���� -���� Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� -���� - Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� - Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� -���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� - ���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� -���� Solo (DA)

- - - - -

- - - - -

�� - ��'��� ���� - ���� Marc (ME)

α* d
1
** D L

1�-��° 0�0�-0�0� 3 33

1�-��° 0�10-0��0 3 33

�0-1�0° 0�0�-0�0� 3 33

�0-1�0° 0�10-0��0 3 33

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Spiralig Gravierfräser - mit 
Spitzenfl äche

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Artikel Nummer :  119-2a##d#.##
Beispiel: Fräser Ref 119-2 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05mm: 
119-2a25d0.05

* Erhältliche Winkel: alle �° zwischen ��° und ��°; alle ��° zwischen ��° 
und ���°
**Erhältliche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und 
alle 0.05 mm zwischen 0.10 und 0.30 mm

Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen 
Beschichtungscode an die Artikelnummer an

Wenn α < 30°, gilt ein 
Doppelkonus

Optionen



�1swiss made

119-3

λ
0°

CARB

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

d
�
: �����

D : h�

�� - ��'��� ���� -���� Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� -���� - Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� - Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� -���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� - ���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� -���� Solo (DA)

- - - - -

- - - - -

�� - ��'��� ���� - ���� Marc (ME)

α d
1
  D L

1�-��° 0�0�-0�0� 3 33

1�-��° 0�10-0��0 3 33

�0-1�0° 0�0�-0�0� 3 33

�0-1�0° 0�10-0��0 3 33

Gravierfraser - ¾ - mit Spitzenfl äche

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Wenn α < 30°, gilt ein 
Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e
Vc unbeschich-

tet [m/min]
Vc beschich-
tet [m/min]

Unbechichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Artikel Nummer :  119-3a##d#.##
Beispiel: Fräser Ref 119-3 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05mm: 
119-3a25d0.05

   Erhältliche Winkel: alle �° zwischen ��° und ��°; alle ��° zwischen ��° 
und ���°
   Erhältliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 
0.05 mm zwischen 0.10 und 0.30 mm

Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen 
Beschichtungscode an die Artikelnummer an



swiss made��

λ
0°

CARB

119-4

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø3.2

α d
1
  D L

1�-��° 0�0�-0�0� 3 33

1�-��° 0�10-0��0 3 33

�0-1�0° 0�0�-0�0� 3 33

�0-1�0° 0�10-0��0 3 33

d
�
: �����

D : h�

�� - ��'��� ���� -���� Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� -���� - Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� - Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� Tisi (BQ)

�� - ��'��� ���� - ���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� -���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� - ���� Solo (DA)

�� - ��'��� ���� -���� Solo (DA)

- - - - -

- - - - -

�� - ��'��� ���� - ���� Marc (ME)

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Wenn α < 30°, gilt ein 
Doppelkonus 

Optionen

Verstärkte Gravierfräser

Artikel Nummer :  119-4a##d#.##
Beispiel: Fräser Ref 119-4 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05mm: 
119-4a25d0.05

   Erhältliche Winkel: alle �° zwischen ��° und ��°; alle ��° zwischen ��° 
und ���°
   Erhältliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 
0.05mm zwischen 0.10 und 0.30 mm

Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage

♦ Preise für Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 
2-stelligenBeschichtungscode an die Artikelnummer an.

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e n [rpm] Ap Unbeschichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung ♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan



��swiss made

4119-3

λ
0°

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

d
�
: � ����

D: h�

- - -

- - -

- - -

- - -

�� - ��'��� ���� - ����

�� - ��'��� ���� -����

�� - ��'��� ���� - ����

�� - ��'��� ���� -����

�� - ��'��� ���� -����

- - -

- - -

��’��� ���� - ����

Art. n° α d
1

D L

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�10 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�10 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

Art. n° α d
1

D L

����-�a��d���� �0° 0�10 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�10 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�0� 3 33

����-�a��d���� �0° 0�10 3 33

Ø 3x L 38, Ø 4x L 38, Ø 6x L 38, Ø 6x L 51, Ø 8x L 61, Ø 10x L 72, Ø 12x L 83, Ø 16x L 92, Ø 20x L 104

30° 35° 45°

50° 55° 90°

PKD Gravierfräser - ¾- mit Spitzenfl äche

Erhältlich 
Unbeschichtet 

Wenn d
1
 ≤ 0.5 mm gilt ein 

Doppelkonus

Optionen

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e n [tr/min] Ap Unbeschichtet

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Kunststoff e

Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage

Standarddimension vom Stab : 

Bestellung Angebotsanfrage

Winkel  (α):  

Standardmäßig:  60°   

Andere : 

Schaft Ø :    

Standardmäßig :  D=3

Andere : D= 

Menge :  

Werkstoff e zum spanen:    

d
1 
(ab 0.02mm) :

Bestellungs-Nr. :    

Stempel des Unternehmens & Datum :    Kontakt Person :    



swiss made��

CARB

5600

l2

d2

C01

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

D

l 1

L

d1

d2

D: h�

Tisi (BQ)

Tisi (BQ)

Tisi (BQ)

Tisi (BQ)

Solo (DA)

Solo (DA)

Solo (DA)

Solo (DA)

- Sun (DG)

- Nemo (NO)

Marc (ME)

Art. n° Ø nominal d
1

l
1

d
�

D L

����S���� S0��0 0��00 0��0 ��00 0��� 3 38

����S���� S0��0 0���� 0��� ���� 0��� 3 38

����S���� S1�00 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

����S���� S1��0 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

����S���� S1��0 0��00 1�10 ��00 0��� 3 38

����M���� M1�00 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

����M���� M1��0 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

����M���� M1��0 0��00 1�10 ��00 0��� 3 38

����M���� M1��0 0���0 1��� ���0 0��� 3 38

����M���� M1��0 0���0 1��� ���0 1�0� 3 38

����M���� M��00 0��00 1��0 ��00 1�1� 3 38

����M���� M���0 0���0 1��0 ���0 1�1� 3 38

����M���� M���0 0���0 ��00 ��00 1��� 3 38

����M���� M��00 0��00 ���0 ���0 1��� 3 38

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet

Auf Anfrage

Optionen

Gewindewirbler  Z3 - 
NIHS 06-10 

Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Werkstoff e Vc Unbeschichtet beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung♦

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Steigung

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fügen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die   
Artikelnummer an. 



��swiss made

45600

MCU
≤ ø3

701S
≤ ø6

D

l 1

L

d1

d2

D: h�

-

-

-

-

-

-

Art. n° Ø nominal d
1

l
�

d
�

D L

�����S���� S0��0 0�1�0 0��� 1��0 0��� 3 38

�����S���� S0��0 0�1�� 0��� 1��� 0��� 3 38

�����S���� S0��0 0��00 0��0 ��00 0��� 3 38

�����S���� S0��0 0���� 0��� ���� 0��� 3 38

�����S���� S1�00 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

�����S���� S1��0 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

�����S���� S1��0 0��00 1�10 ��00 0��� 3 38

�����M���� M1�00 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

�����M���� M1��0 0���0 0��� ���0 0��� 3 38

�����M���� M1��0 0��00 1�10 ��00 0��� 3 38

�����M���� M1��0 0���0 1��� ���0 0��� 3 38

�����M���� M1��0 0���0 1��� ���0 1�0� 3 38

�����M���� M��00 0��00 1��0 ��00 1�1� 3 38

�����M���� M���0 0���0 1��0 ���0 1�1� 3 38

�����M���� M���0 0���0 ��00 ��00 1��� 3 38

�����M���� M��00 0��00 ���0 ���0 1��� 3 38

PKD Gewindewirbler

Optionen

Toleranzen

Werkstoff e Vc Unbeschichtet

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Kunststoff e

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

Maximale Spindel Drehzahl

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Zahnteilung
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Toolfinder

E-shop

LOUIS BELET SA
Les Gasses 11
CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41 (0) 32 474 04 10
Fax +41 (0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Seit 1948
Louis Bélet AG is eine Familiengesellschaft, die rund 
180 Mitarbeiter beschäftigt und befi ndet sich im 
Herzen des Landes des Luxus und der Präzision. Das 
Unternehmen wird heute durch die beiden Enkeln des 
Gründers gefährt.

Liste der Reseller verfügbar unter 
www.louisbelet.ch

Machen Sie sich das Leben leichter und fi nden Sie mit wenigen Klicks 
das richtige Werkzeug für Ihre Anwendung! Geben Sie einfach das zu 
bearbeitende Material und die Abmessungen ein und Sie erhalten direkt 
unsere Empfehlungen. 

Die ewige Suche nach dem Besten
Bélets Philosophie bedeutet die Suche nach vollende-
ter Meisterschaft. Bei allen unseren Tätigkeiten suchen 
wir immer die besten Lösungen für unsere Kunden und 
unsere Mitarbeiter.

Qualitäts- und Umweltmanagement werden bezeugt 
durch die Zertifi katen ISO 9001:2008 und ISO 
14001:2004.

Sehen Sie sich die Lagerbestände aller Standardprodukte live und 
online an. Sie können auch die verfügbaren Mengen für die Ihnen 
zugewiesenen Produkte überprüfen! Mit der E-Shop-Option können 
Sie die gewünschten Produkte direkt online erwerben.


