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®LOUIS BELET

Swiss Cutting tools

EXPERT Schneidwerkzeuge empfohlen fiir die Fertigung von

Aluminium:

Werkzeug Material : VOLLHARTMETALL

Beschichtung : SOLO

PKD Werkzeuge sind auch sehr leistungsfahig in Aluminium.

Arbeitsgang
Bohren 343-6/8/12 5/7/10
Frasen 3200 1
Zirkularfraser 223 13
Gewinde 5300 18
Gravieren 119-2 19
Sonderwerkzeuge Spiralgenutet Auf Anfrage

Diese Tabelle zeigt nur ein optimales Werkzeug pro Arbeitsgang. Sie kénnen andere geeignete Werkzeuge fiir die

Bearbeitung von Aluminium in unserem Gesamtkatalog finden.
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Bohrer - Helix 34° - | =6 mm %%// %

Werkstoffegruppe (Siehe Seite 3) a b @ 7—’H‘
Empfohlene Beschichtung SOLO SOLO SOLO L
V_ unbeschichtet [m/min] 175 150 100 - - \
V. beschichtet [m/min] 195 170 120 / \
F[mm] @/40 @/40 @/40 I'B"-’)&-‘X«‘B |
Entspanvorgang ox1.7 &x1.8 @x1.9 \ /
4 N .
Toleranzen d,:-0.002/-0.004 W////////////////
D: h5 [ %Erhéltlich unbeschich—é
5 % tet und beschichtet /

T,
T T T 0 00 0 0 0 0 /////////////////

|
Art. n° d, I D L Art. n° d, I D Ta/ // 22
1

7////////////////////////////////////% 7///////////////////////7///////////// ////////////////

\\\\\
AN

343-6d0.60 060 6.0 2.0 38 343-6d0.89 089 6.0 2.0 38 / 7 /
343-6d0.61 0.61 6.0 2.0 38 343-6d0.90 090 6.0 2.0 38 Z /
343-6d0.62 062 60 2.0 38 343-6d0.91 0.91 6.0 2.0 38 Z//////// /
343-6d0.63 0.63 6.0 2.0 38 343-6d0.92 0.92 6.0 2.0 38 7 /////? /
343-6d0.64 064 60 2.0 38 343-6d0.93 093 6.0 2.0 38 Z o /
343-6d0.65 065 6.0 2.0 38 343-6d0.94 094 6.0 2.0 38 Z 2 //3; /
343-6d0.66 0.66 6.0 2.0 38 343-6d0.95 0.95 6.0 2.0 38 ?///////// /
343-6d0.67 067 6.0 2.0 38 343-6d0.96 096 6.0 2.0 38 ZC ARB /
343-6d0.68 068 6.0 2.0 38 343-6d0.97 097 6.0 2.0 38 Z //
343-6d0.69 069 6.0 2.0 38 343-6d0.98 098 6.0 2.0 38 Z/////
343-6d0.70 070 6.0 2.0 38 343-6d0.99 099 6.0 2.0 38
343-6d0.71 0.71 6.0 2.0 38 343-6d1.00 1.00 6.0 2.0 38
343-6d0.72 072 60 2.0 38 343-6d1.01 1.01 6.0 2.0 38
343-6d0.73 073 60 2.0 38 343-6d1.02 102 6.0 2.0 38 Formeln
343-6d0.74 074 6.0 2.0 38 343-6d1.03 103 6.0 2.0 38 iz
343-6d0.75 075 6.0 2.0 38 343-6d1.04 104 6.0 2.0 38 T
343-6d0.76 076 6.0 2.0 38 343-6d1.05 105 6.0 2.0 38 V,= FsZen
343-6d0.77 077 60 2.0 38 343-6d1.06 1.06 6.0 2.0 38 -
343-6d0.78 078 6.0 2.0 38 343-6d1.07 107 6.0 2.0 38 "
343-6d0.79 079 60 2.0 38 343-6d1.08 1.08 6.0 2.0 38
343-6d0.80 080 6.0 2.0 38 343-6d1.09 1.09 6.0 2.0 38 Vo T
343-6d0.81 0.81 6.0 2.0 38 343-6d1.09 109 6.0 2.0 38 y
343-6d0.82 082 60 2.0 38 343-6d1.10 110 6.0 2.0 38 b
343-6d0.83 0.83 6.0 2.0 38 343-6d1.11 1.11 6.0 2.0 38 Zeichenerkldrung
343-6d0.84 084 60 2.0 38 343-6d1.12 112 6.0 2.0 38 Gz
343-6d0.85 085 6.0 2.0 38 343-6d1.13 113 60 2.0 38 Fmm]: Vorschub pro Limdrehung
343-6d0.86 086 6.0 2.0 38 343-6d1.14 114 60 2.0 38 P Lmml: Vorschub pro Zahn

Z : Anzahl Zéhne
343-6d0.87 087 60 2.0 38 343-6d1.15 115 6.0 2.0 38 S
343-6d0.88 088 6.0 2.0 38 343-6d1.16 116 6.0 2.0 38 Vf [mm/min]: Vorschubgeschwin-

digkeit

—



%/ % Bohrer - Helix 34°- | =6 mm

Folge

Art.n° d I, D Art. n° d I, D L

- I T ////// T 7000 0000 0000 000
) g A . 343-6d1.17 117 6.0 2.0 38 343-6d1.62 1.62 6.0 2.0 38
343-6d1.18 1.18 6.0 2.0 38 343-6d1.63 1.63 6.0 2.0 38
rp_-_,;&éx& J 343-6d1.19 1.19 6.0 2.0 38 343-6d1.64 1.64 6.0 2.0 38
. ) : 343-6d1.20 1.20 6.0 2.0 38 343-6d1.65 1.65 6.0 2.0 38
- 343-6d1.21 1.21 6.0 2.0 38 343-6d1.66 1.66 6.0 2.0 38
343-6d1.22 1.22 6.0 2.0 38 343-6d1.67 1.67 6.0 2.0 38
343-6d1.23 1.23 6.0 2.0 38 343-6d1.68 1.68 6.0 2.0 38
W///////W 343-6d1.24 1.24 6.0 2.0 38 343-6d1.69 1.69 6.0 2.0 38
% Erhaltlich unbﬁ'sc:ich—é 343-6d1.25 1.25 6.0 2.0 38 343-6d1.70 1.70 6.0 2.0 38
% tetund beschic tet/ 343-6d1.26 126 6.0 2.0 38 343-6d1.71 1.71 6.0 2.0 38
Dz 343-6d1.27 1.27 6.0 2.0 38 343-6d1.72 1.72 6.0 2.0 38
////;////é N 7 343-6d1.28 1.28 6.0 2.0 38 343-6d1.73 1.73 6.0 2.0 38
Z R ZZZ 343-6d1.29 1.29 6.0 2.0 38 343-6d1.74 1.74 6.0 2.0 38
Z///'}///////////// 343-6d1.30 1.30 6.0 2.0 38 343-6d1.75 1.75 6.0 2.0 38

7

NN
\\\\\

//////// / 343-6d1.31 1.31 6.0 2.0 38 343-6d1.76 1.76 6.0 2.0 38
343-6d1.32 1.32 6.0 2.0 38 343-6d1.77 1.77 6.0 2.0 38
343-6d1.33 1.33 6.0 2.0 38 343-6d1.78 1.78 6.0 2.0 38

T

////////4 / 343-6d1.34 1.34 6.0 2.0 38 343-6d1.79 1.79 6.0 2.0 38
Z A Z/ 343-6d1.35 1.35 6.0 2.0 38 343-6d1.80 1.80 6.0 2.0 38
Z///?;j-/"/é 343-6d1.36 1.36 6.0 2.0 38 343-6d1.81 1.81 6.0 2.0 38
7 ////// 343-6d1.37 1.37 6.0 2.0 38 343-6d1.82 1.82 6.0 2.0 38
Z 343-6d1.38 1.38 6.0 2.0 38 343-6d1.83 1.83 6.0 2.0 38
ZCARB/ 343-6d1.39 1.39 6.0 2.0 38 343-6d1.84 1.84 6.0 2.0 38
4/////// 36140 140 60 20 38 34364185 185 60 20 38
343-6d1.41 1.41 6.0 2.0 38 343-6d1.86 1.86 6.0 2.0 38
343-6d1.42 1.42 6.0 2.0 38 343-6d1.87 1.87 6.0 2.0 38
343-6d1.43 1.43 6.0 2.0 38 343-6d1.88 1.88 6.0 2.0 38
343-6d1.44 1.44 6.0 2.0 38 343-6d1.89 1.89 6.0 2.0 38
343-6d1.45 1.45 6.0 2.0 38 343-6d1.90 1.90 6.0 2.0 38
343-6d1.46 1.46 6.0 2.0 38 343-6d1.91 1.91 6.0 2.0 38
343-6d1.47 1.47 6.0 2.0 38 343-6d1.92 1.92 6.0 2.0 38
343-6d1.48 1.48 6.0 2.0 38 343-6d1.93 1.93 6.0 2.0 38
343-6d1.49 1.49 6.0 2.0 38 343-6d1.94 1.94 6.0 2.0 38
343-6d1.50 1.50 6.0 2.0 38 343-6d1.95 1.95 6.0 2.0 38
343-6d1.57 1.51 6.0 2.0 38 343-6d1.96 1.96 6.0 2.0 38
343-6d1.52 1.52 6.0 2.0 38 343-6d1.97 1.97 6.0 2.0 38
343-6d1.53 1.53 6.0 2.0 38 343-6d1.98 1.98 6.0 2.0 38
343-6d1.54 1.54 6.0 2.0 38 343-6d1.99 1.99 6.0 2.0 38
343-6d1.55 1.55 6.0 2.0 38 343-6d2.00 2.00 6.0 2.0 38
343-6d1.56 1.56 6.0 2.0 38
343-6d1.57 1.57 6.0 2.0 38
343-6d1.58 1.58 6.0 2.0 38
343-6d1.59 1.59 6.0 2.0 38
343-6d1.60 1.60 6.0 2.0 38
343-6d1.61 1.61 6.0 2.0 38



Bohrer - Helix 34° -

I1=8 mm

Werkstoffegruppe (Siehe Seite 3)

Empfohlene Beschichtung

V_ unbeschichtet [m/min]

V_ beschichtet [m/min]

F[mm]

Entspanvorgang

Toleranzen d,:-0.002/-0.004

D: hS

a
SOLO
175
195
/40
ox1.7

SOLO
150
170

/40

@x1.8

T 722 7200 7000000 22

Art. n° d

D

L

TN I )

343-8d0.80 0.80
343-8d0.81 0.81
343-8d0.82 0.82
343-840.83 0.83
343-840.84 0.84
343-8d0.85 0.85
343-8d0.86 0.86
343-8d0.87 0.87
343-8d0.88 0.88
343-840.89 0.89
343-8d0.90 0.90
343-8d0.91 0.91
343-8d0.92 0.92
343-8d0.93 0.93
343-8d0.94 0.94
343-8d0.95 0.95
343-8d0.96 0.96
343-8d0.97 0.97
343-8d0.98 0.98
343-8d0.99 0.99
343-8d1.00 1.00
343-8d1.01 1.01
343-8d1.02 1.02
343-8d1.03 1.03
343-8d1.04 1.04
343-8d1.05 1.05
343-8d1.06 1.06
343-8d1.07 1.07
343-8d1.08 1.08
343-8d1.09 1.09

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

SOLO
100
120

/40

@x1.9

%%%%%%2%%Z/%%%7%%%7%%%7

Art. n°

/%%%%%%%%%/%%%44%%6%%%1

343-8d1.10
343-8d1.11
343-8d1.12
343-8d1.13
343-8d1.14
343-8d1.15
343-8d1.16
343-8d1.17
343-8d1.18
343-8d1.19
343-8d1.20
343-8d1.21
343-8d1.22
343-8d1.23
343-8d1.24
343-8d1.25
343-8d1.26
343-8d1.27
343-8d1.28
343-8d1.29
343-8d1.30
343-8d1.31
343-8d1.32
343-8d1.33
343-8d1.34
343-8d1.35
343-8d1.36
343-8d1.37
343-8d1.38
343-8d1.39

d,

1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39

*ﬁ‘

-

lell

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

D

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

7 AN
/ \
TPEEASANAND |
\ /
N 7

Z
WW

% Erhaltlich unbeschich—z

/ tet und beschichtet Z

T

ey
v %/ ?

18°

A%%Vf%%%%/

40%x7;;%%7
A%%/,/////
A%%%
34°/%é§§§?
T
/A%%%tj///
~ CARB
% /

%%%%/

7

Formeln
/il

F- Fez

\\Q AN

DO
X

\\\\\Q

N\

V.= F-Zen
z

F

V_- 1000

1000

Z+n
Zeichenerkldrung
s
F [mm]: Vorschub pro Umdrehung
FZ [mm]: Vorschub pro Zahn
Z: Anzahl Zshne
n: Drehzahl

Vf [mm/min]: Vorschubgeschwin-
digkeit

g



%// % Bohrer - Helix 34° - | =8 mm

Folge

Art. n° d I, D L Art. n° d, I, D
PR TN W0 W D T 0 0 //////
s N 343-8d1.40 1.40 8.0 2.0 38 343-8d1.85 1.85 8.0 2.0 38
_/_\ \ 343-8d1.47 1.41 8.0 2.0 38 343-8d1.86 1.86 8.0 2.0 38
=SS 343-8d1.42 1.42 8.0 2.0 38 343-8d1.87 1.87 8.0 2.0 38
\ / 343-8d1.43 1.43 8.0 2.0 38 343-8d1.88 1.88 8.0 2.0 38
S 7 343-8d1.44 1.44 8.0 2.0 38 343-8d1.89 1.89 8.0 2.0 38
B 343-8d1.45 1.45 8.0 2.0 38 343-8d1.90 1.90 8.0 2.0 38
343-8d1.46 1.46 8.0 2.0 38 343-8d1.91 1.91 8.0 2.0 38
7/////////////////////% 343-8d1.47 1.47 8.0 2.0 38 343-8d1.92 1.92 8.0 2.0 38
/Erhamich unbeschich- 343-8d1.48 1.48 8.0 2.0 38 343-8d1.93 1.93 8.0 2.0 38
/ tetund beschichtet 7~ 343-8d1.49 1.49 8.0 2.0 38 343-8d1.94 1.94 8.0 2.0 38
/// I sa3eadi s 1.50 8.0 2.0 38 343-8d1.95 1.95 8.0 2.0 38
/////////; ////////; 343-8d1.51 1.51 8.0 2.0 38 343-8d1.96 1.96 8.0 2.0 38
b 7 343-8d1.52 1.52 8.0 2.0 38 343-8d1.97 1.97 8.0 2.0 38
2 Fa/ Z? ZZZ 343-8d1.53 1.53 8.0 2.0 38 343-8d1.98 1.98 8.0 2.0 38
T, /////// %

7///////%/ 343-8d1.54 1.54 8.0 2.0 38 343-8d1.99 1.99 8.0 2.0 38
Z Z 343-8d1.55 1.55 8.0 2.0 38 343-8d2.00 2.00 8.0 2.0 38
2///////; 343-8d1.56 1.56 8.0 2.0 38 343-8d2.07 2.01 8.0 3.0 38
////////4% 343-8d1.57 1.57 8.0 2.0 38 343-8d2.02 2.02 8.0 3.0 38
Z }\ ? 343-8d1.58 1.58 8.0 2.0 38 343-8d2.03 2.03 8.0 3.0 38
Z 34° 7 343-8d1.59 1.59 8.0 2.0 38 343-8d2.04 2.04 8.0 3.0 38
j//;?;;; 7. / 343-8d1.60 1.60 8.0 2.0 38 343-8d2.05 2.05 8.0 3.0 38
/ 343-8d1.67 1.61 8.0 2.0 38 343-8d2.06 2.06 8.0 3.0 38
/ CARB” // 343-8d1.62 1.62 8.0 2.0 38 343-8d2.07 2.07 8.0 3.0 38
//////// % 343-8d1.63 1.63 8.0 2.0 38 343-8d2.08 2.08 8.0 3.0 38
/ 7 343-8d1.64 164 80 2.0 38 343-842.09 209 80 3.0 38
/ / 343-8d1.65 1.65 8.0 2.0 38 343-8d2.10 2.10 8.0 3.0 38
343-8d1.66 1.66 8.0 2.0 38 343-8d2.71 2.1 8.0 3.0 38
343-8d1.67 1.67 8.0 2.0 38 343-8d2.12 2.12 8.0 3.0 38
343-8d1.68 1.68 8.0 2.0 38 343-8d2.13 2.13 8.0 3.0 38
343-8d1.69 1.69 8.0 2.0 38 343-8d2.14 2.14 8.0 3.0 38
343-8d1.70 1.70 8.0 2.0 38 343-8d2.15 2.15 8.0 3.0 38
343-8d1.71 1.71 8.0 2.0 38 343-8d2.16 2.16 8.0 3.0 38
343-8d1.72 1.72 8.0 2.0 38 343-8d2.17 2.17 8.0 3.0 38
343-8d1.73 1.73 8.0 2.0 38 343-8d2.18 2.18 8.0 3.0 38
343-8d1.74 1.74 8.0 2.0 38 343-8d2.19 2.19 8.0 3.0 38
343-8d1.75 1.75 8.0 2.0 38 343-8d2.20 2.20 8.0 3.0 38
343-8d1.76 1.76 8.0 2.0 38 343-8d2.21 2.21 8.0 3.0 38
343-8d1.77 1.77 8.0 2.0 38 343-8d2.22 2.22 8.0 3.0 38
343-8d1.78 1.78 8.0 2.0 38 343-8d2.23 2.23 8.0 3.0 38
343-8d1.79 1.79 8.0 2.0 38 343-8d2.24 2.24 8.0 3.0 38
343-8d1.80 1.80 8.0 2.0 38 343-8d2.25 2.25 8.0 3.0 38
343-8d1.81 1.81 8.0 2.0 38 343-8d2.26 2.26 8.0 3.0 38
343-8d1.82 1.82 8.0 2.0 38 343-8d2.27 2.27 8.0 3.0 38
343-8d1.83 1.83 8.0 2.0 38 343-8d2.28 2.28 8.0 3.0 38
343-8d1.84 1.84 8.0 2.0 38 343-8d2.29 2.29 8.0 3.0 38

—)



Bohrer - Helix 34° - | =8 mm % %

Folge

Art.n° d I, D L Art.n° d I, D L

343-8d2.30 2.30 8.0 3.0 38 343-8d2.75 2.75 8.0 3.0 38 % N
343-8d2.31 2.31 8.0 3.0 38 343-8d2.76 2.76 8.0 3.0 38 / \
343-8d2.32 2.32 8.0 3.0 38 343-8d2.77 2.77 8.0 3.0 38 EASASASA
343-8d2.33 2.33 8.0 3.0 38 343-8d2.78 2.78 8.0 3.0 38 \ /
343-8d2.34 2.34 8.0 3.0 38 343-8d2.79 2.79 8.0 3.0 38 ~ 7
343-8d2.35 2.35 8.0 3.0 38 343-8d2.80 2.80 8.0 3.0 38 R
343-8d2.36 2.36 8.0 3.0 38 343-8d2.87 2.81 8.0 3.0 38

343-8d2.37 2.37 8.0 3.0 38 343-8d2.82 2.82 8.0 3.0 38 W/////////////
343-8d2.38 2.38 8.0 3.0 38 343-8d2.83 2.83 8.0 3.0 38 % Erhattlich unbeschich-Z
343-8d2.39 2.39 8.0 3.0 38 343-8d2.84 2.84 8.0 3.0 38 % tet und beschichtet %
343-8d2.40 2.40 8.0 3.0 38 343-8d2.85 2.85 8.0 3.0 38 /// i
343-8d2.41 2.41 8.0 3.0 38 343-8d2.86 2.86 8.0 3.0 38 ////////// ////////
343-8d2.42 2.42 8.0 3.0 38 343-8d2.87 2.87 8.0 3.0 38 Z g % / 222
343-8d2.43 2.43 8.0 3.0 38 343-8d2.88 2.88 8.0 3.0 38 Z///Ej// / 7 /
343-8d2.44 2.44 8.0 3.0 38 343-8d2.89 2.89 8.0 3.0 38 7//////// /
343-8d2.45 2.45 8.0 3.0 38 343-8d2.90 2.90 8.0 3.0 38 Z /
343-8d2.46 2.46 8.0 3.0 38 343-8d2.91 2.91 8.0 3.0 38 é////////

343-8d2.47 2.47 8.0 3.0 38 343-8d2.92 2.92 8.0 3.0 38 7 iy / . %

343-8d2.48 2.48 8.0 3.0 38 343-8d2.93 2.93 8.0 3.0 38 7

343-8d2.49 2.49 8.0 3.0 38 343-8d2.94 2.94 8.0 3.0 38 Z 34° Z %
343-842.50 250 8.0 3.0 38 343-8d2.95 2.95 8.0 3.0 38 T / 7
343-8d2.51 2.51 8.0 3.0 38 343-8d2.96 2.96 8.0 3.0 38 2///////// //
343-8d2.52 2.52 8.0 3.0 38 343-8d2.97 2.97 8.0 3.0 38 ZCARBé

343-8d2.53 253 80 3.0 38 343-82.98 298 80 3.0 38 T 7
343-8d2.54 2.54 8.0 3.0 38 343-8d2.99 2.99 8.0 3.0 38 7

343-8d2.55 2.55 8.0 3.0 38 343-8d3.00 3.00 8.0 3.0 38

343-8d2.56 2.56 8.0 3.0 38 343-8d3.10 3.10 8.0 4.0 38 %
343-8d2.57 2.57 8.0 3.0 38 343-8d3.20 3.20 8.0 4.0 38

343-8d2.58 2.58 8.0 3.0 38 343-8d3.30 3.30 8.0 4.0 38

343-8d2.59 2.59 8.0 3.0 38 343-8d3.40 3.40 8.0 4.0 38

343-8d2.60 2.60 8.0 3.0 38 343-8d3.50 3.50 8.0 4.0 38

343-8d2.61 2.61 8.0 3.0 38 343-8d3.60 3.60 8.0 4.0 38

343-8d2.62 2.62 8.0 3.0 38 343-8d3.70 3.70 8.0 4.0 38

343-8d2.63 2.63 8.0 3.0 38 343-8d3.80 3.80 8.0 4.0 38

343-8d2.64 2.64 8.0 3.0 38 343-8d3.90 3.90 8.0 4.0 38

343-8d2.65 2.65 8.0 3.0 38 343-8d4.00 4.00 8.0 4.0 38

343-8d2.66 2.66 8.0 3.0 38 343-8d4.10 4.10 8.0 4.5 38

343-8d2.67 2.67 8.0 3.0 38 343-8d4.20 4.20 8.0 4.5 38

343-8d2.68 2.68 8.0 3.0 38 343-8d4.30 4.30 8.0 4.5 38

343-8d2.69 2.69 8.0 3.0 38 343-8d4.40 4.40 8.0 4.5 38

343-8d2.70 2.70 8.0 3.0 38 343-8d4.50 4.50 8.0 4.5 38

343-8d2.71 2.71 8.0 3.0 38 343-8d5.00 5.00 8.0 5.0 38

343-8d2.72 2.72 8.0 3.0 38 343-8d5.50 5.50 8.0 5.5 38

343-8d2.73 2.73 8.0 3.0 38 343-8d6.00 6.00 8.0 6.0 38

343-8d2.74 2.74 8.0 3.0 38



%% % Bohrer - Helix 34° - | =12 mm

d

T

- Werkstoffegruppe (Siehe Seite 3) a b C
Y . - N Empfohlene Beschichtung SOLO SOLO SOLO
/ \ — V_ unbeschichtet [m/min] 175 150 100
‘ﬁé&éx-&v‘l\& | V_ beschichtet [m/min] 195 170 120
— F[mm] @/40 @/40 @/40
' / . Entspanvorgang ox1.7 ox1.8 @x1.9
N /
%///////////////////// Toleranzen d,: -0.002/-0.004
 Erhsllich unbeschich-~ D: hs
% tet und beschichtet Z ’E’L
77777
;///6////2
////////////////é Art. n° v d, I, D ) L Art. n° d, I, D
é /Z 343-12d0.80 0.80 12.0 2.0 38 343-12d1.12 1.12 12.0 2.0 38
%27/ 22:1232.21 081  12.0 2.0 38 343:12:113 113 120 2.0 38
% A Z ) 0.82 12.0 2.0 38 343-12d1.14 1.14 12.0 2.0 38
Z 34° Z 343-12d0.83 0.83 12.0 2.0 38 343-12d1.15 1.15 12.0 2.0 38
Zii / 343-12d0.84 0.84  12.0 2.0 38 343-12d1.76 116 120 2.0 38
///////// 343-124d0.85 0.85 12.0 2.0 38 343-12d1.17 1.17 12.0 2.0 38
CARB// 343-12d0.86 0.86 12.0 2.0 38 343-12d1.18 1.18 12.0 2.0 38
/////// / % 343-12d0.87 0.87 12.0 2.0 38 343-12d1.19 1.19 12.0 2.0 38
/ // 343-12d0.88 0.88 12.0 2.0 38 343-12d1.20 1.20 12.0 2.0 38
343-12d0.89 0.89 12.0 2.0 38 343-12d1.21 1.21 12.0 2.0 38
//% 343-12d0.90 0.90 12.0 2.0 38 343-12d1.22 1.22 12.0 2.0 38
343-12d0.91 0.91 12.0 2.0 38 343-12d1.23 1.23 12.0 2.0 38
343-12d0.92 0.92 12.0 2.0 38 343-12d1.24 1.24 12.0 2.0 38
Formeln 343-12d0.93 0.93 12.0 2.0 38 343-12d1.25 1.25 12.0 2.0 38
iz 343-12d0.94 0.94 12.0 2.0 38 343-12d1.26 1.26 12.0 2.0 38
F= RrZ 343-12d0.95 095  12.0 2.0 38 343-12d1.27 127 120 2.0 38
Ve Fezen 343-12d0.96 0.96 12.0 2.0 38 343-12d1.28 1.28 12.0 2.0 38
C 343-12d0.97 097 120 2.0 38 343124129 129 120 2.0 38
o Ves1000 343-12d0.98 0.98 12.0 2.0 38 343-12d1.30 1.30 12.0 2.0 38
md, 343-12d0.99 0.99 12.0 2.0 38 343-12d1.31 1.31 12.0 2.0 38
v- _md-n 343-12d1.00 1.00 12.0 2.0 38 343-12d1.32 1.32 12.0 2.0 38
1000 343-12d1.01 1.01 12.0 2.0 38 343-12d1.33 133 120 2.0 38
. v, 343-12d1.02 1.02 12.0 2.0 38 343-12d1.34 1.34 12.0 2.0 38
‘ Z:n 343-12d1.03 1.03 12.0 2.0 38 343-12d1.35 1.35 12.0 2.0 38
Zeichenerklidrung 343-12d1.04 1.04 12.0 2.0 38 343-12d1.36 1.36 12.0 2.0 38
s 343-12d1.05 1.05 12.0 2.0 38 343-12d1.37 1.37 12.0 2.0 38
F[mm]: Vorschub pro Umdrehung 343-12d1.06 1.06 12.0 2.0 38 343-12d1.38 1.38 12.0 2.0 38
FZ [mm]: Vorschub pro Zahn 343-12d1.07 1.07 12.0 2.0 38 343-12d1.39 1.39 12.0 2.0 38
Z: Anzahl Zéhne 343-12d1.08 1.08 12.0 2.0 38 343-12d1.40 1.40 12.0 2.0 38
\”/;'[D:n':j:'n]:Vorschubgeschwm_ 343-12d1.09  1.09 120 2.0 38 343-12d1.41 141 120 20 38
digkeit 343-12d1.10 1.10 12.0 2.0 38 343-12d1.42 1.42 12.0 2.0 38
343-12d1.11 1.11 12.0 2.0 38 343-12d1.43 143 120 2.0 38

d

-, o "



Bohrer - Helix 34° - | =12 mm % %

Folge

Art.n° d I D L Art.n° d I, D L
7//////////////////////////////////// 7///////////////////////////////////% =l
343-12d1.44 144 120 2.0 38 343-12d1.94 1.94 120 2.0 38 e N
343-12d1.45 145  12.0 2.0 38 343-12d1.95 1.95  12.0 2.0 38 / \
343-12d1.46 1.46 12.0 2.0 38 343-12d1.96 1.96 12.0 2.0 38 EESeTATARARAY |
343-12d1.47 147 120 2.0 38 343-12d1.97 1.97 120 2.0 38 \ /
343-12d1.48 1.48  12.0 2.0 38 343-12d1.98 1.98 120 2.0 38 N ,
343-12d1.49 149 120 2.0 38 343-12d1.99 1.99 120 2.0 38 -7
343-12d1.50 1.50 120 2.0 38 343-12d2.00 200  12.0 2.0 38

343-12d1.51 1.51 12.0 2.0 38 343-12d2.05 205 120 3.0 38

343-12d1.52 1.52 12.0 2.0 38 343-12d2.10 2.10 12.0 3.0 38 %/////////////////////
343-12d1.53 1.53 120 2.0 38 343-12d2.15 215 12,0 3.0 38 /Erhgmich unbeschich- %
343-12d1.54 1.54 120 2.0 38 343-12d2.17 217 120 3.0 38 7 tetund beschichtet Z
343-12d1.55 1.55 12.0 2.0 38 343-12d2.18 2.18 12.0 3.0 38 /////////////////////%
343-12d1.56 1.56 120 2.0 38 343-12d2.20 220 120 3.0 38 ///////4///////%
343-12d1.57 157 12.0 2.0 38 343-12d2.25 225 120 3.0 38 . // ZZZ
343-12d1.58 1.58 120 2.0 38 343-12d2.27 227 120 3.0 38 Z ﬁsf 4% /
343-12d1.59 1.59  12.0 2.0 38 343-12d2.28 228 120 3.0 38 ///////// 4//////
343-12d1.60 1.60 120 2.0 38 343-12d2.30 230 120 3.0 38 %//////7
343-12d1.61 1.61 12.0 2.0 38 343-12d2.35 235 12,0 3.0 38 Z /
343-12d1.62 1.62 12.0 2.0 38 343-12d2.37 2.37 12.0 3.0 38 Z/////// %
343-12d1.63 1.63 120 2.0 38 343-12d2.38 238 120 3.0 38 7/////////
343-12d1.64 164 120 2.0 38 343-12d2.40 240 120 3.0 38 Z A
343-12d1.65 165  12.0 2.0 38 343-12d2.45 245 120 3.0 38 / 34° ?//
343-12d1.66 1.66 120 2.0 38 343-12d2.50 250  12.0 3.0 38 //
343-12d1.67 1.67 120 2.0 38 343-12d2.55 255  12.0 3.0 38 %
343-12d1.68 1.68 120 2.0 38 343-12d2.60 260  12.0 3.0 38

343-12d1.69 1.69 12.0 2.0 38 343-12d2.65 2.65 12.0 3.0 38

343-12d1.70 170 12.0 2.0 38 343-12d2.70 270 120 3.0 38

343-12d1.71 1.71 12.0 2.0 38 343-12d2.80 280 120 3.0 38

343-12d1.72 172 120 2.0 38 343-12d2.90 290 120 3.0 38

343-12d1.73 173 120 2.0 38 343-12d2.95 295  12.0 3.0 38

343-12d1.74 1.74 120 2.0 38 343-12d3.00 3.00 120 3.0 38

343-12d1.75 1.75 120 2.0 38 343-12d3.10 310 120 4.0 38

343-12d1.76 1.76 120 2.0 38 343-12d3.20 320 120 4.0 38

343-12d1.77 177 120 2.0 38 343-12d3.30 330 120 4.0 38

343-12d1.78 178  12.0 2.0 38 343-12d3.40 340  12.0 4.0 38

343-12d1.79 1.79 120 2.0 38 343-12d3.50 3.50 120 4.0 38

343-12d1.80 1.80 120 2.0 38 343-12d3.60 3.60 120 4.0 38

343-12d1.81 1.81 12.0 2.0 38 343-12d3.70 3.70 120 4.0 38

343-12d1.82 1.82 120 2.0 38 343-12d3.80 3.80 120 4.0 38

343-12d1.83 1.83 120 2.0 38 343-12d3.90 3.90  12.0 4.0 38

343-12d1.84 1.84 120 2.0 38 343-12d4.00 400 120 4.0 38

343-12d1.85 1.85  12.0 2.0 38 343-12d4.10 410 120 45 38

343-12d1.86 1.86 120 2.0 38 343-12d4.20 420  12.0 45 38

343-12d1.87 1.87 120 2.0 38 343-12d4.30 430 12,0 45 38

343-12d1.88 1.88 120 2.0 38 343-12d4.40 440 120 45 38

343-12d1.89 1.89 120 2.0 38 343-12d4.50 450  12.0 4.5 38

343-12d1.90 1.90  12.0 2.0 38 343-12d5.00 500  12.0 5.0 38

343-12d1.91 1.91 12.0 2.0 38 343-12d5.50 550  12.0 5.5 38

343-12d1.92 192 120 2.0 38 343-12d6.00 6.00  12.0 6.0 38

343-12d1.93 1.93 120 2.0 38



// / EXPERT Fraser Aluminium
7 77 700 G/

I
777/

d Werkstoffegruppe (Siehe Seite 3) a b c

1
ax 451\ Empfohlene Beschichtung SOLO SOLO SOLO
V_ unbeschichtet [m/min] 320 280 220
-~ - V_ beschichtet [m/min] 380 335 265
s/
o — F, @025 [mm] 0.002 0.002 0.002
5 \ F. 20,50 [mm] 0.003 0.003 0.003
[ 3 | F, ©1.00 [mm] 0.006 0.006 0.006
— , F, ©2.00 [mm] 0.01 0.07 0.01
F, ©4.00 [mm] 0.02 0.02 0.02
AN Va -

- F, ©6.00 [mm] 0.025 0.025 0.025
F, ©8.00 [mm] 0.03 0.03 0.03
F, ©10.00 [mm] 0.04 0.04 0.04
////////////////////// F, ©12.00 [mm] 0.045 0.045 0.045
// 7 F ©16.00 [mm] 0.055 0.055 0.055
7 Erhéltlich unbeschich- ? F 22000 [mml ] " o

/ tet und beschichtet / _¥ z : : = :

/// /////////% D | Toleranzen d,<1mm » +0/-0.01  D:h5
d,>1mm » +0/-0.02 d,=D > d:e8

///_/j//j;//////g T 000 00 000 0000 0000
Z o 22 7 Art.n° d I a
/ 1 1
7 // Z . ) ,
Do i s T 00 70 7000 7000 700
7 /////// /////// 3200d0.50 0.5 1.0 0.03
7 /
Z I’ // /_.Z 3200d1.00 1.0 2.0 0.03
- N o7 oS 3200d1.50 1.5 3.0 0.04
77 ///// Zoon : - . -
///////// 7 /////// 3200d2.00 2.0 4.0 0.04
7 77 Z
Z A ? Y ~ 3200d2.50 2.5 5.0 0.04
? 40° ? 25° % 3200d3.00 3.0 6.0 0.04
//////// ///////
///////// 3200d3.50 3.5 7.0 0.05
/ CARE / 3200d4.00 4.0 8.0 0.05
/////// / 3200d5.00 5.0 10.0 0.05
////////////////// 3200d6.00 6.0 12.0 0.07
Z ﬁ W’ 7 3200d8.00 8.0 16.0 0.07
Z 1 7 / - 3200d10.00 10.0 20.0 0.10
Do ///////// 320041200 12.0 24.0 0.15
ap=0.5xd, ae=0.15xd,
ap=1.5xd1
Formeln
W/ e
F=- F-z
V.= F-Z:n
V_- 1000
ne n-d,
V= n-d -n
1000
fo_ N
z Z+n

Zeichenerkldrung
YIS
F [mm]: Vorschub pro Umdrehung
FZ [mm]: Vorschub pro Zahn

Z: Anzahl Zdhne
n: Drehzahl

Vf [mm/min]: Vorschubgeschwin-
digkeit



grobe Verzahnang o

Werkstoffegruppe (Siehe Seite 3) a b c

Empfohlene Beschichtung SOLO SOLO SOLO L

V_ unbeschichtet [m/min] 330 310 300 / AN

- - / . \
V_ beschichtet [m/min] 360 330 320
F_[mm] @/10000 @/10000 /10000 - ﬁ |
A
< v/
Toleranzen e:+/-0.01 %rhalthch unbeschich- é
d,:H7 é tet und beschichtet /

77

///////////////////////////////////// T 70 700 7000 70 f////////?///z///7

Art.n° d, e d, Art.n° d e d, Z Z I Z % 20-80 Z

’ / / / . / , s / —

iz /a4 //////4 T i 4 4 4 o

223d15e0.20a5220 15 0.20 20 223d15e3.00a5220 15 3.00 20 ?////////Z 7

223d15e0.25a5220 15 0.25 20 223d15e3.10a5220 15 3.10 20 é ::{{52

223d15e0.30a5220 15 0.30 20 223d15e3.20a5220 15 3.20 20 %////////é

223d15e0.35a5220 15 0.35 20 223d15e3.30a5220 15 3.30 20 ////// 7, //////?

223d15€0.4025220 15 0.40 20 223d15€3.4025220 15 3.40 20 2 }\ % / 8 Z
Z Z * 7

223d15e0.45a5220 15 0.45 20 223d15e3.50a5220 15 3.50 20 %///////4//////

223d15€0.50a5220 15 0.50 20 223d15€3.60a5220 15 3.60 20 ///// %

223d15e0.60a5220 15 0.60 20 223d15e3.70a5220 15 3.70 20 /
223d15e0.70a5220 15 0.70 20 223d15e3.80a5220 15 3.80 20 ?CARB/ /
223d15€0.8035220 15 0.80 20 223d15€3.9035220 15 3.90 20 ~ 7
223d15€0.9035220 15 0.90 20 223d15€4.0035220 15 4.00 20 / /
223d15€1.00a5220 15 1.00 20 223d15€4.50a5220 15 450 20 / /
223d15e1.10a5220 15 1.10 20 223d15e5.00a5220 15 5.00 20

223d15€1.20a5220 15 1.20 20 223d15€5.50a5220 15 5.50 20

223d15e1.3025220 15 130 20 223d15e6.00a5220 15 6.00 20 Formeln
223d15e1.40a5220 15 1.40 20 223d20e0.20a5220 20 0.20 20 (lllddddds
223d15e1.50a5220 15 1.50 20 223d20e0.25a5220 20 025 20 T
223d15€7.60a5220 15 1.60 20 223d200.30a5220 20 030 20 V.= FeZen
223d15€1.70a5220 15 170 20 223d20€0.35a5220 20 035 20

223d15¢1.80a5220 15 1.80 20 223d20e0.4025220 20  0.40 20 n- e
223d15e1.90a5220 15 1.90 20 223d20e0.45a5220 20 0.45 20 ]
223d15€2.00a5220 15 2.00 20 223d20€0.50a5220 20 0.50 20 A %5%
223d15€2.10a5220 15 2.10 20 223d20€0.60a5220 20  0.60 20

223d15€2.20a5220 15 220 20 223d20€0.70a5220 20  0.70 20 f, = %
223d15e2.30a5220 15 2.30 20 223d20e0.80a5220 20 0.80 20 Zeichenerkléirung
223d15e2.40a5220 15 2.40 20 223d20e0.90a5220 20 0.90 20 L
223d15e2.50a5220 15 2.50 20 223d20e1.00a5220 20 1.00 20 F [mm: Vorschub pro Umdrehung
223d15e2.60a5220 15 2.60 20 223d20e1.10a5220 20 1.10 20 FZ [mm]: Vorschub pro Zahn
223d15€2.70a5220 15 270 20 223d20e1.20a5220 20 120 20 Z: Anzahl Zihne
223d15€2.80a5220 15 2.80 20 223d20e1.30a5220 20 130 20 n: brehzahl
223d15€2.90a5220 15 2.90 20 223d20e1.4025220 20 1.40 20 glme/min:vorschubgeschin:

digkeit

ez, >y



Kreissageblatter DIN 1838
grobe Verzahnung

T /004222

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z

T 7///////////////////////////////// %/////////////////////////////////

Folge

Z

223d20e1.50a5720 1.50 223d25€1.60a8220 1.60
b : \ 223d20e1.60a5720 20 1.60 20 223d25€1.7028720 25 1.70 20
’ ﬁ I 223d20e1.70a5720 20 1.70 20 223d25€1.80a8720 25 1.80 20
‘ ! / 223d20e1.80a5720 20 1.80 20 223d25€1.90a8220 25 1.90 20
N 4 223d20e1.90a5220 20 1.90 20 223d25€2.00a8220 25 2.00 20
- 223d20e2.00a5220 20 2.00 20 223d25€2.10a8220 25 2.10 20
223d20e2.10a5720 20 2.10 20 223d25€2.2028720 25 2.20 20
%///////////// 7y 223d20e2.20a5720 20 2.20 20 223d25€2.30a8220 25 230 20
" Erhaltlich unbeschich- Z 223d20e2.30a5720 20 230 20 223d25€2.40a8220 25 240 20
/ tet und beschichtet Z 223d20e2.40a5220 20 2.40 20 223d25e2.50a8220 25 2.50 20
/// /////////% 223d20e2.50a5220 20 2.50 20 223d25€2.60a8720 25  2.60 20
//////// / //////// 223d20e2.60a5720 20 2.60 20 223d25€2.70a8720 25 270 20
% . / Z 223d20e2.70a5720 20 270 20 223d25€2.80a8220 25 2.80 20
Z Z /20 80¢ 223d20e2.80a5220 20 2.80 20 223d25e2.90a8220 25 2.90 20
//////// / 7 ////// 223d20e2.90a5720 20 2.90 20 223d25€3.0028220 25 3.00 20
Z/ ///////é % 223d20e3.00a5220 20 3.00 20 223d25€3.1028220 25 3.10 20
Z %Z 223d20e3.10a5720 20 3.10 20 223d25€3.2028720 25 3.20 20
?//////// % 223d20e3.20a5720 20 3.20 20 223d25€3.30a8220 25 3.30 20
///////// 7 //////j 223d20e3.30a5220 20  3.30 20 223d25€3.40a8720 25  3.40 20
Z }\o ; / Yo Z 223d20e3.4035220 20  3.40 20 223d25€3.50a8220 25 350 20
2////// Y/ é » /3 . // 223d20e3.50a5720 20 3.50 20 223d25€3.6028720 25 3.60 20
?///////// % 223d20e3.60a5720 20 3.60 20 223d25€3.7028720 25 3.70 20
ZCARB/ / 223d20e3.70a5720 20 3.70 20 223d25¢3.80a8220 25 3.80 20
7 Z 223d20e3.80a5220 20  3.80 20 223d25€3.90a8220 25 3.90 20
Z//////// . 223d20e3.90a5720 20 3.90 20 223d25e4.00a8220 25 4.00 20
223d20e4.00a5720 20  4.00 20 223d25e4.50a8720 25 4.50 20
% % 223d20e4.50a5720 20  4.50 20 223d25€5.0028720 25 5.00 20
223d20e5.00a5720 20 5.00 20 223d25€5.50a8220 25  5.50 20
223d20e5.50a5220 20  5.50 20 223d25e6.00a8220 25 6.00 20
223d20e6.00a5220 20 6.00 20 223d30e0.2028730 30  0.20 30
223d25€0.2028720 25 0.20 20 223d30€0.25a8730 30 025 30
223d25€0.2538720 25 0.25 20 223d30e0.30a8230 30 030 30
223d25€0.3028720 25 0.30 20 223d300.35a8230 30 035 30
223d25€0.3528720 25 0.35 20 223d30e0.40a8Z30 30 0.0 30
223d25€0.4028720 25 0.40 20 223d30e0.45a8730 30 045 30
223d25€0.4538720 25 045 20 223d30€0.50a8730 30 050 30
223d25€0.5028720 25 0.50 20 223d30e0.60a8230 30 0.60 30
223d25€0.6028720 25 0.60 20 223d30e0.70a8230 30 070 30
223d25€0.7028720 25 070 20 223d30e0.80a8724 30  0.80 24
223d25€0.8028720 25  0.80 20 223d30€0.9028724 30 0.90 24
223d25€0.9028720 25 0.90 20 223d30e1.0028724 30 1.00 24
223d25¢1.0028720 25 1.00 20 223d30e1.10a8224 30 110 24
223d25e1.1028220 25 1.10 20 223d30e1.20a8224 30 1.20 24
223d25e1.2028720 25 1.20 20 223d30e1.30a8224 30 130 24
223d25¢1.3028720 25 1.30 20 223d30e1.4028724 30 140 24
223d25¢1.4028720 25 1.40 20 223d30e1.50a8724 30 150 24
223d25¢1.5028720 25 1.50 20 223d30e1.60a8224 30 1.60 24

o e



grobe Verzahnang e

Folge

Art. n° d e d, Z Art. n° d, e d, Z
223d30e1.70a8724 30 170 24 223d40e1.80a10224 40  1.80 24 4 . h
223d30e1.80a87224 30  1.80 24 223d40e1.90a10224 40  1.90 24 -_ )
223d30e1.90a8724 30 1.90 24 223d40€2.00a10224 40  2.00 24 {H ! ﬁ
223d30e2.00a8724 30  2.00 24 223d40e2.10a10224 40  2.10 24 !
223d30e2.10a87224 30 210 24 223d40e2.20a10224 40  2.20 24 N -
223d30e2.20a8724 30 220 24 223d40e2.30a10224 40  2.30 24
223d30e2.30a8724 30 2.30 24 223d40e2.40a10224 40  2.40 24
223d30e2.40a8724 30 240 24 223d40e2.50a10224 40  2.50 24 %/////////////////////
223d30e2.50a8224 30 2.50 24 223d40e2.60a10724 40 2.60 24 % Erhaltlich unbe?%chich—é
223d30e2.60a8224 30 260 24 223d402.70a10224 40  2.70 24 é tet und beschichtet 77
223d30e2.70a8724 30 270 24 223d40e2.80a10224 40  2.80 24 T
223d30e2.80a8724 30 280 24 223d40e2.90a10224 40  2.90 24 ///////// ///////
223d30e2.9028724 30  2.90 24 223d40e3.00a10224 40  3.00 24 / Z/ z Z
223d30e3.00a8724 30 3.00 24 223d40e3.10a10220 40  3.10 20 Z = % 20-80
223d30e3.10a8224 30 3.10 24 223d40e3.20a10220 40 3.20 20 ?//////% /////////
////////
223d30e3.20a8724 30 3.20 24 223d40e3.30a10220 40  3.30 20 Z
223d30e3.30a87224 30 3.30 24 223d40e3.40a10220 40  3.40 20 Z T
223d30e3.40a8724 30 3.40 24 223d40e3.50a10720 40 3.50 20 I,
223d30e3.50a87224 30 3.50 24 223d40e3.60a10220 40  3.60 20 // 77 / //////2
223d30e3.60a8724 30 3.60 24 223d40e3.70a10220 40  3.70 20 é 0° Z/ 8° ?
223d30e3.70a87224 30 3.70 24 223d40e3.80a10220 40  3.80 20 ?//////// ////////
223d30e3.80a8224 30 3.80 24 223d40e3.90a10220 40  3.90 20 ///////// %
223d30e3.90a8224 30 3.90 24 223d40e4.00a10220 40 4.00 20 éCARB/ //
223d30e4.00a8724 30  4.00 24 223d40e4.50a10220 40  4.50 20 Z Yy / %

223d30e4.50a8724 30  4.50 24 223d40e5.00a10720 40  5.00 20 / 7
223d30e5.00a8724 30  5.00 24 223d40e5.50a10220 40  5.50 20
223d30e5.50a8724 30 5.50 24 223d40e6.00a10220 40  6.00 20 // %
223d30e6.00a8224 30 6.00 24 223d50e0.40a13748 50 0.40 48
223d40e0.20a10Z40 40 0.20 40 223d50e0.45a13748 50 0.45 48
223d40e0.25a10740 40 025 40 223d50e0.50a13748 50  0.50 48
223d40e0.30a10Z40 40  0.30 40 223d50e0.60a13240 50  0.60 40
223d40e0.35310240 40 0.35 40 223d50e0.70a13740 50 0.70 40
223d40e0.40a10Z40 40  0.40 40 223d50e0.80a13Z40 50 0.80 40
223d40e0.45a10Z40 40 0.45 40 223d50e0.90a13740 50 0.90 40
223d40e0.50a10Z40 40 050 40 223d50e1.00a13740 50 1.00 40
223d40€0.60a10Z40 40  0.60 40 223d50e1.10a13240 50 1.10 40
223d40e0.70a10Z40 40 070 40 223d50e1.20a13240 50 1.20 40
223d40e0.80a10Z32 40 0.80 32 223d50e1.30a13Z32 50 1.30 32
223d40e0.90a10Z32 40  0.90 32 223d50e1.40a13232 50  1.40 32
223d40e1.00a10732 40  1.00 32 223d50e1.50a13732 50 1.50 32
223d40e1.10a10232 40 110 32 223d50e1.60a13232 50 1.60 32
223d40e1.20a10732 40 1.20 32 223d50e1.70a13232 50 1.70 32
223d40e1.30a10Z32 40 1.30 32 223d50e1.80a13Z32 50 1.80 32
223d40e1.40a10Z32 40  1.40 32 223d50e1.90a13232 50 1.90 32
223d40e1.50a10732 40  1.50 32 223d50e2.00a13732 50  2.00 32
223d40e1.60a10732 40  1.60 32 223d50e2.10a13232 50 2.10 32
223d40e1.70a10224 40 170 24 223d50e2.20a13732 50 2.20 32

M e



o m e anang

Folge

A /77 F /777 B/ /77 R /4

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z

- 7///////////////////////////////// 7///////////////////////////////////

223d50e2.30a13232 50 230 223d63€2.80a16732 63 280 32

b : \ 223d50e2.40a13232 50  2.40 32 223d63€2.90a16732 63 290 32

| ﬁ ! 223d50e2.50a13232 50  2.50 32 223d63€3.00a16232 63  3.00 32
\‘ ! / 223d50e2.60a13224 50  2.60 24 223d63€3.10a16232 63  3.10 32
N s 223d50e2.70a13724 50 2.70 24 223d63e3.20a16Z32 63  3.20 32

- 223d50e2.80a13724 50 2.80 24 223d63e3.30a16732 63 330 32
223d50e2.90a13724 50  2.90 24 223d63e3.40a16732 63  3.40 32

%///////////////////// 223d50e3.00a13224 50 3.00 24 223d63e3.50a16232 63 3.50 32
% Erhltlich unbe;chich-é 223d50e3.10a13224 50  3.10 24 223d63e3.60a16732 63 3.60 32
/ tet und beschichtet / 223d50e3.20a13224 50 3.20 24 223d63e3.70a16Z32 63 3.70 32
/////////////////////% 223d50e3.30a13224 50  3.30 24 223d63e3.80a16732 63  3.80 32
//////// . ///////% 223d50e3.40a13724 50  3.40 24 223d63€3.90a16732 63  3.90 32
% . 7 / Z 223d50e3.50a13224 50  3.50 24 223d63e4.00a16732 63  4.00 32
7 7 /20 -80 7  223d50e3.6013724 50  3.60 24 223d634.50316224 63 4.50 24
% /5/ /// ////// 223d50e3.70a13224 50  3.70 24 223d63e5.00a16224 63 5.00 24
7 ,,_% Z 223d50e3.80a13724 50  3.80 24 223d63e5.50a16724 63  5.50 24
Z% Z 223d50e3.90a13724 50  3.90 24 223d63€6.00a16224 63 6.00 24
?////////é % 223d50e4.00a13724 50 4.00 24 223d80e0.60a22764 80 0.60 64
///////// 7 //////j 223d50e4.50a13224 50  4.50 24 223d80e0.70a22764 80  0.70 64
é }\o ; / :o é 223d50e5.00a13724 50  5.00 24 223d80e0.80a22764 80 0.80 64
Z/// o / Z / 223d50e5.50a13220 50  5.50 20 223d80e0.90a22748 80  0.90 48
?///////// % 223d50e6.00a13220 50 6.00 20 223d80e1.00a22748 80 1.00 48
¢CARB Z / 223d63€0.40a16264 63 0.40 64 223d80e1.10a22748 80 1.10 48
Z Z 223d63€0.45a16264 63 0.45 64 223d80e1.20a22748 80 1.20 48
?/////// / 223d63¢0.50a16264 63 0.50 64 223d80e130222248 80  1.30 48
7 223d63€0.60a716748 63  0.60 48 223d80e1.40a22748 80  1.40 48
/ / 223d63€0.70a16248 63 070 48 223d80e1.50a22748 80 1.50 48
223d63e0.80a16748 63 0.80 48 223d80e1.60a22748 80 1.60 48

223d63€0.90a716748 63  0.90 48 223d80e1.70a22240 80 1.70 40

223d63e1.00a16240 63 1.00 40 223d80e1.80a22740 80 1.80 40

223d63e1.10a16240 63 1.10 40 223d80e1.90a22740 80 1.90 40

223d63e1.20a16240 63 1.20 40 223d80e2.00a22740 80  2.00 40

223d63e1.30a16Z40 63 1.30 40 223d80e2.10a22740 80 2.10 40

223d63e1.40a16240 63 1.40 40 223d80e2.20a22740 80  2.20 40

223d63e1.50a16240 63 1.50 40 223d80e2.30a22740 80  2.30 40

223d63e1.60a16240 63 1.60 40 223d80e2.40a22740 80  2.40 40

223d63e1.70a16240 63 1.70 40 223d80e2.50a22740 80  2.50 40

223d63e1.80a16Z40 63 1.80 40 223d80e2.60a22740 80 2.60 40

223d63e1.90a16240 63 1.90 40 223d80e2.70a22240 80 270 40

223d63€2.00a16240 63 2.00 40 223d80e2.80a22740 80  2.80 40

223d63€2.10a16232 63 210 32 223d80e2.90a22740 80  2.90 40

223d63€2.20a16232 63 220 32 223d80e3.00a22740 80  3.00 40

223d63e2.30a16Z32 63 2.30 32 223d80e3.10a22732 80 3.10 32

223d63€2.40a16732 63 240 32 223d80e3.20a22732 80 3.20 32

223d63e2.50a16232 63 250 32 223d80e3.30a22732 80  3.30 32

223d63e2.60a16232 63  2.60 32 223d80e3.40a22732 80  3.40 32

223d63e2.70a16Z32 63 270 32 223d80e3.50a22732 80  3.50 32



Kreissageblatter DIN 1838
grobe Verzahnung

Art.n°

d

1

e

d

2

z

223d80e3.60a22732

223d80e3.70322Z32

223d80e3.80a22732

223d80e3.90a22732

223d80e4.00a22732

223d80e4.50a22732

223d80e5.00a22732

223d80e5.50a22732

223d80e6.00a22732

223d100e0.60a22780
223d100e0.70a22764
223d100e0.80a22764
223d100e0.90a22764
223d100e1.00a22764
223d100e1.10a22764
223d100e1.20a22764
223d100e1.30a22748
223d100e1.40a22748
223d100e1.50a22748
223d100e1.60a22748
223d100e1.70a22748
223d100e1.80a22748
223d100e1.90a22748
223d100e2.00a22748
223d100e2.10a22748
223d100e2.20a22748
223d100e2.30a22748
223d100e2.40a22748
223d100e2.50a22748
223d100e2.60a22740
223d100e2.70a22740
223d100e2.80a22740
223d100e2.90a22740
223d100e3.00a22740
223d100e3.10a22740
223d100e3.20a22740
223d100e3.30a22740
223d100e3.40a22740
223d100e3.50a22740
223d100e3.60a22740
223d100e3.70a22740
223d100e3.80a22740
223d100e3.90a22740
223d100e4.00a22740
223d100e4.50a22740
223d100e5.00a22740
223d100e5.50a22732

80
80
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.50
5.00
5.50

32
32
32
32
32
32
32
32
32
80
64
64
64
64
64
64
48
a8
48
48
48
a8
a8
48
48
48
a8
a8
48
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
32

Art. n°

d

e

d

z

223d100e6.00a22732
223d125e0.80a22780
223d125e0.90a22780
223d125e1.00a22Z80
223d125e1.10a22Z64
223d125e1.20a22764
223d125e1.30a22764
223d125e1.40a22764
223d125e1.50a22Z64
223d125e1.60a22Z64
223d125e1.70a22764
223d125e1.80a22764
223d125e1.90a22764
223d125e2.00a22Z64
223d125e2.10a22748
223d125e2.20a22748
223d125e2.30a22748
223d125e2.40a22748
223d125e2.50a22748
223d125e2.60a22748
223d125e2.70a22748
223d125e2.80a22748
223d125e2.90a22748
223d125e3.00a22748
223d125e3.10a22748
223d125e3.20a22748
223d125e3.30a22748
223d125e3.40a22748
223d125e3.50a22748
223d125e3.60a22748
223d125e3.70a22748
223d125e3.80a22748
223d125e3.90a22748
223d125e4.00a22748
223d125e4.50a22740
223d125e5.00a22740
223d125e5.50a22740
223d125e6.00a22740
223d160e1.00a32Z80
223d160e1.20a32Z80
223d160e1.50a32Z80
223d160e2.00a32Z80
223d160e2.50a32Z80
223d160e3.00a32764

100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160

6.00
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
1.00
1.20
1.50
2.00
2.50
3.00

32
80
80
80
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
48
48
48
a8
48
48
48
48
a8
48
48
48
a8
a8
48
48
48
a8
48
48
40
40
40
40
80
80
80
80
80
64

—)

Folge

AN
) .
- \
f |
wmAE
AN /

~ _—

Yz

7/ Erhéltlich unbeschich-
tet und beschichtet Z

T

NN
SN\

| Z Z 20-80 Z
i
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NSINRULLHINN

i

7
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Z
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X

X
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/ / Spiralgenutete Gewindefraser - ISO 60°
Innen und aussen Gewindeschneiden
7/

A

- Werkstoffegruppe (Siehe Seite 3) & b @
Empfohlene Beschichtung SOLO SOLO SOLO
—~ T~ - V_ unbeschichtet [m/min] 320 280 220
g o V_ beschichtet [m/min] 380 335 265
8 AA4 |
-
N /
W/////W '
% Erhéltlich unbeschich—z o Toleranzen d,sTmm P +0/-0.01  D:hS
/ tet und beschichtet / ,}L“ d>1mm P +0/-0.02
d=D d.:e8
7 0w

7 ;///////? T 00 00 00 0 00 00 00 00
22-5 / Art. n° @ nominal Steigung d, I, z
/////////// WWWWWWWW

\\\

///////// 7 ///////
Z 5300M1.20 M1.20 0.25 0.85 2
%IE‘ ILEIZ 5300M1.40 M1.40 0.30 1.00 3
///////// ?//// //; 5300M1.60/1.80 M1.60/1.80 0.35 1.10 3
/ //////é///////é 5300M2.00 M2.00 0.40 1.40 3
N / Z 5300M2.50 M2.50 0.45 1.80 3
Z 20° % / 8° ? 5300M3.00 M3.00 0.50 2.30 3
Tt ///////// 5300M4.00 M4.00 0.70 3.00 3
//////// / 5300MS5.00 M5.00 0.80 3.80 4
5300M6.00 M6.00 1.00 4.50 4
/ CARB” /
5300M8.00 M8.00 1.25 5.00 4
//////// 5300M10.00 M10.00 1.50 6.00 5
/ / Auf Anfrage 4
f n I
I
L
[] Bestellung [] Angebotsanfrage
E/(;/T/e/lp////////////// Norm: Abmessungen : Beschichtungen :
g I:I -
F= F-Z
’ de e [ Beschichtet*:
v Frz: d : e
ISO 60 2
V.- 1000 D*- L [ unbeschichtet
n = T d D Pa
I % | Werkstoffe zum spanen: Bestellungs-Nr. :
d -
\Y [ E
N 1000 ISO 55
\Y
k- Z .’n U Menge: Kontakt Person :
Zeichenerklarung UJ
W/l ISO trapézoidal
F[mm]: Vorschub pro Umdrehung
FZ [mm]: Vorschub pro Zahn I:I Andere : Stempel des Unternehmens & Datum :
Z : Anzahl Zéhne
n: Drehzahl
Vf [mm/min]: Vorschubgeschwin-
digkeit *Standarddimension vom Stab : @3xL38,P4xL38, D 6xL38, T6xXLST, D8XL6], D10xL72, F12x L83, B 16x L 92, & 20x L104

** Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfohlen



Splrallg Gravierfraser - mit Spltzenflache
700 T4

a
T L
Werkstoffegruppe (Siehe Seite 3) a b
Empfohlene Beschichtung SOLO SOLO SOLO
n [rpm] 30000 30000 30°000
Fz| [mm] 0.006 0.006 0.006
Fz— [mm] 0.012 0.012 0.012
-
Toleranzen d,;:+/-0.01
D:h5 —
D Rl

Artikel Nummer : 119-2a##d#.##

Beispiel: Fraser Ref 119-2 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 119a25d0.05

15-45° 0.02-0.09
15-45° 0.10-0.30
50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30

* Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140°

** Erhaltliche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
zwischen 0.10 und 0.30 mm

Andere Abmessu

ngen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage

//%%%//

% N
/ . \
a> |
\ /
\ %

/E haltlich unbeschich- /
Z ;e:uncd buer;cﬁlscchtZt é

7

////// /
/

%ﬁ;ﬁ/ /

/ ////////

/

///% /////////
Z
j A ///

oo /
D 7%

////////? %

ZCARB/
/ Z
T 7

Formulas

s
F= F-Z

Caption
G,
F [mm]:Feed per rotation

FZ [mm]: Feed per tooth

Z: Number of teeth
Vf [mm/min]: Feed speed
n: Spindle speed



Seit 1948

Louis Bélet AG is eine Familiengesellschaft, die rund 150
Mitarbeiter beschaftigt. Das Unternehmen wird heute
durch die beiden Enkeln des Griinders gefahrt.

LOUIS BELET SA
Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Die ewige Suche nach dem Besten

Bélets Philosophie bedeutet die Suche nach vollendeter Meisterschaft. Bei
allen unseren Tatigkeiten suchen wir immer die besten Losungen fur unsere

Mitarbeiter und unsere Kunden.

Strasbourg Freiburg

Minchen
Paris

Louis Bélet SA :
Vendlincourt ——ZA®,

Lyon

Geneva

Lyon

Torino

Milano

Qualitats- und Umweltmanagement werden bezeugt durch die Zertifikaten
ISO 9001:2008 und ISO 14001:2004

Wl i i /i

Liste der Reseller verfiigbar unter
www.louisbelet.ch

12.2021



