®LOUIS BELET

Cutting tools
Fraser Z4 - mit variabler

Zahnteilung & Helix

‘Jl]/ ® 40% Produktivitdtssteigerung dank spezifischer Geometrie und VHM
14 ® Drastische Reduktion der Schwingungen > Erhéhung der Standzeit

||
—

® HoheZerspanleistung-EignungimEinsatzalsSchrupp - undSchlichtfraser

Getestet durch die Horere Fachschule fiir technik

(HFT) in Biel:
Testprotokoll:
® Werkzeug: Ref1620 @ 6.0 mm, TiAIN
Werkstoff: Rostrfreie Stahle n°1.4435, X2CrNiMo18-14-3, 316L, 215 HV

°
® Maschine: Mazak — Integrex 100-1V. Schmierung: Emulsion
e Schnittdaten: ap=9.0mm V_=80 m/min

ae=2.5mm fZ=O.O3 mm

Resultate:

® Standzeit: >100 min
® Oberflaichengite nach 100 min: Ra=0.5 ym

Verschleisskurve Ref. 1620

Freichflichenverschleiss VB [um]
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Schlusswort

Mit diesen aufschlussreichen Ergebnissen kann dieses Werkzeug als Schrupp
und Schlichtfraser flir hohe Zerspanleistung empfohlen werden.
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Fraser Z4 - mit variabler Zahntellung & Helix // //
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Stahl < 700 N/mm? 100 130 ] Trio
Stahl > 700 N/mm? 80 100 ] Trio -
Rostrfreie Stahle 50 70 o | | Trio -
Gusseisen 60 100 o L Trio q \
Kupfer 150 180 o | | Solo |
Messing - Bronze 140 190 [ | (=] Solo
Aluminium 200 350 o | | Rico/Solo - \ /
Gold - Silber 140 180 m o Solo h .
Platin - Palladium - 35 - o Solo S
Superlegierung - 40 u Trio
Titan 40 60 | | | | Rico/Trio
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1620d1.00 1.0 2 0.02 6 51 /%ﬁ// ﬂ"/
16206150 15 s o; ¢ 51 Y
1620d2.00 2.0 4 0.02 6 51 ///// ////// 7
1620d2.50 2.5 5 0.02 6 51 Z 35- 45°// 8'-’ é
1620d3.00 3.0 6 0.02 6 51 //////// A
1620d3.50 3.5 7 0.03 6 51 %//gu/s///é////////é
1620d4.00 4.0 8 0.03 6 51 %CARF.NE // N Z
1620d5.00 5.0 10 0.04 6 51 //////// /////////
1620d6.00 6.0 12 0.05 6 51 ////////////////
1620d8.00 8.0 16 0.05 8 61 Z i / iii?
1620d10.00 10.0 20 0.05 10 72 Z/////// 4///////
1620412.00 12.0 24 0.05 12 83 ap=1xd, se=Txd,
1620d14.00 14.0 28 0.06 14 83 w2014
1620d16.00 16.0 32 0.06 16 92

/22224

@1 und 1.5 sollten nur fir
Konturfrasen benGtzt werden
aber nicht fir Rillenfrasen

i

Sonderaustattung:
Weldon Spannfliche

Auf Anfrage : 26



