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REF: 5000

 GEWINDEFRÄSER FÜR 
CNC-DREHMASCHINE

Werkzeugmerkmale

• Gemäss NIHS, andere Normen/Spezifikationen 
>>>möglich
• Berechnung der Gewindeprofile um Verformungen zu 
>>>kompensieren
• Sehr kurze Zycluszeiten - Grössenordnung eine
>>>Sekunde

Ergebnis / Kunde-
neinschätzung 

« Gewindeprofi l einwandfrei, sogar in den 
engsten Toleranzen ; gleichbleibende Qualität 
bei hoher Standzeit.»
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REF S0.30d45 S0.30 0.080 45 3 0.80 8 96

REF S0.35d45 S0.35 0.090 45 3 0.90 8 96

REF S0.40d45 S0.40 0.100 45 3 1.00 8 96

REF S0.50d45 S0.50 0.125 45 3 1.25 8 96

REF S0.60d45 S0.60 0.150 45 3 1.50 8 96

REF  S0.70d45 S0.70 0.175 45 3 1.75 8 96

REF S0.80d45 S0.80 0.200 45 3 2.00 8 96

REF S0.90d45 S0.90 0.225 45 3 2.25 8 96

REF S1.00d45 S1.00 0.250 45 3 2.50 8 96

REF S1.20d45 S1.20 0.250 45 3 2.50 8 96

REF S1.40d45 S1.40 0.300 45 3 3.00 8 96

REF S0.30d40 S0.30 0.080 40 5 0.80 10 84

REF S0.35d40 S0.35 0.090 40 5 0.90 10 84

REF S0.40d40 S0.40 0.100 40 5 1.00 10 84

REF S0.50d40 S0.50 0.125 40 5 1.25 10 84

REF S0.60d40 S0.60 0.150 40 5 1.50 10 84

REF S0.70d40 S0.70 0.175 40 5 1.75 10 84

REF S0.80d40 S0.80 0.200 40 5 2.00 10 84

REF S0.90d40 S0.90 0.225 40 5 2.25 10 84

REF S1.00d40 S1.00 0.250 40 5 2.50 10 84

REF S1.20d40 S1.20 0.250 40 5 2.50 10 84

REF S1.40d40 S1.40 0.300 40 5 3.00 10 84
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Toleranzen

nicht geeignet - geeignet sehr geeignet

Erhältlich unbeschich-
tet und beschichtet 

Gewindefräser für CNC-Drehmaschine

Werkstoff e
Vc 

unbeschichtet
Vc 

beschichtet
Unbes-
chichtet

beschichtet
Empfohlene 

Beschichtung 

Stahl < 700 N/mm²

Stahl > 700 N/mm²

Nichtrostende Stähle

Gusseisen

Kupfer 

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Steigung


