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Swiss Cutting tools

GEWINDEFRASER FUR
CNC-DREHMASCHINE

« Gemass NIHS, andere Normen/Spezifikationen
moglich

+ Berechnung der Gewindeprofile um Verformungen zu
kompensieren

+ Sehr kurze Zycluszeiten - Gréssenordnung eine
Sekunde

Werkzeugmerkmale

Ergebnis / Kunde- « Gewindeprofil einwandfrei, sogar in den
. o E& engsten Toleranzen ; gleichbleibende Qualitat
neinschitzung

bei hoher Standzeit.»

LOUIS BELET S.A.
Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
www.louisbelet.ch
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