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Stahl < 700 N/mm? 100 130 =] u Tisi (BQ) P - - N
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - L] Tisi (BQ)
Nichtrostende Stihle 50 70 o u Tisi (BQ) il 4 \
Gusseisen 60 100 o u Tisi (BQ) r‘\\& |
Kupfer 130 160 o u Solo (DA) ; .
Messing - Bronze 140 190 [ ] o Solo (DA) /
Aluminium 200 350 o u Solo (DA) - 7/
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo (DA) T
Platin - Palladium - 35 - u] Solo (DA)
Superlegierungen - 40 ] Trio (PO)
Titan 40 60 ™ = RICO (2B) Auf Anfrage
Kunststoffe 200 250 | | | Solo (DA)
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T 007000000 77 e R 0
107-4d2.00 2.0 10 20 38 A A ///////// Z //////Z
107-4d2.50 2.5 10 2.5 38 7 / 7
7 4
107-4d3.00 3.0 15 3.0 38 Z —I % / %
107-4d3.50 3.5 15 3.5 38 ////////%////////
’ ’ ) W //////4
107-4d4.00 4.0 18 40 51 y Z 7
107-4d4.50 4.5 18 4.5 51 / * 22 _14:?
107-4d5.00 5.0 18 50 51 T o0
107-4d5.50 5.5 18 5.5 51 ////// ////v////é
107-4d6.00 6.0 18 60 51 Z 30° 22 8- 100?
107-4d7.00 7.0 22 7.0 61 ///////// /

107-4d7.50 7.5 22 75 61 ZCARBZ//
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ae=0. 5xd
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107-4d8.00 8.0 22 8.0 61
107-4d8.50 8.5 22 8.5 61
107-4d9.00 9.0 25 9.0 61

\\\\

107-4d9.50 9.5 25 9.5 61
107-4d10.00  10.0 25 100 72
107-4d10.50 10.5 25 105 72
107-4d11.00  11.0 30 11.0 72
107-4d11.50 11.5 30 115 72
107-4d12.00 12.0 30 120 83
107-4d12.50 12.5 30 125 83
107-4d13.00 13.0 35 130 83
107-4d14.00 14.0 35 140 83
107-4d15.00 15.0 35 150 83
107-4d16.00  16.0 35 160 92
107-4d18.00 18.0 45 18.0 92
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107-4d20.00  20.0 45 20.0 104

* Preise fiir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die
Artikelnummer an



