Gravierfraser V-Spitze - Radius an der Spitze %//// %

Stahl < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o

L mo
Stahl > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - ] Nemo P B N N
Nichtrostende Stihle 20 - 30'000 0.05-0.30 - o Nemo N
Gusseisen 25-40000  0.05-0.40 o ] Trio 4 !
Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o L Solo ’b I
Messing - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o (] Solo /
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o L solo \ /
Gold - silber 20-40'000  0.05-0.40 ] o Solo - - g
Platin - Palladium _ - - - - S
Superlegierungen R - o ]
Titan 25-40'000  0.05-0.40 o u Rico
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M %///////////////// /
RERY / rhaltlich unbeschich Z
Toleranzen r:+/-0.005 % tEt(;_llr;ﬁet?Zi:Iz?)tet Z
D:hs ol Dl %// /

W

Artikel Nummer : 119-Ra##r#.##
Beispiel: Fraser Ref. 119-R mit 25° Winkel und Radius 0.05 mm: 119-Ra25r0.05
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15-45° 0.02-0.09 3 33 // ////'///é
15-45° 0.10-0.30 3 33 ///////// 7
50-140° 0.02-0.09 3 33 Z }\ 2 /
50-140° 0.10-0.30 3 33 é/////// / //

* Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140° 7///////? / ///////
** Erhéltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm 7, / / %
zwischen 0.10 und 0.30 mm ZC:::NE/ / N %
Z 7 7

Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage // / /// /



