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MIKROFRASER MIT INNENKUHLUNG

FUR TIEFENBEARBEITUNG
REF 1430H : | =3xd, REF 1450H : | =5xd,

Signifikante Reduzierung der Gratbildung bei
der Bearbeitung von Titan und rostfreie Stidhle

Bearbeitete Torx-Flache mit

Bearbeitete Torx-Flache mit
REF 1450H

REF 1450
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7 Mikrofraser mit Innenkiihlung

7 fiir Tiefenbearbeitung

H

Werkstoffe

Stahl < 700 N/mm?2

beschich-
tet [m/min]

: Empfohlene
T

Stahl > 700 N/mm?2

Nichtrostende Stihle 40 || Tisi (BQ)
Gusseisen
Kupfer
Messing - Bronze
Aluminium -
Gold - Silber 130 150 || || Solo (DA)
Platin - Palladium B B
Superlegierungen 100 | Trio (PO)
Titan 50 60 | | | | Nemo (NMW)
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M

Toleranzen d,:0/-0.01 D:h5

| :+0.05/0 L:+0.5

l,:+0.2/0

REF 1430H : | =3xd,

Art. n° d |

D

L

z

1430Hd0.20 0.20 0.30
1430Hd0.25 0.25 0.38
1430Hd0.30 0.30 0.45
1430Hd0.35 0.35 0.52
1430Hd0.40 0.40 0.60
1430Hd0.45 0.45 0.68
1430Hd0.50 0.50 0.75
1430Hd0.60 0.60 0.90
1430Hd0.70 0.70 1.05
1430Hd0.80 0.80 1.20
1430Hd0.90 0.90 1.35
1430Hd1.00 1.00 1.50

REF 1450H : | =5xd.
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Art.n° d |

D

L

z

1450Hd0.20 0.20 0.30
1450Hd0.25 0.25 0.38
1450Hd0.30 0.30 0.45
1450Hd0.35 0.35 0.52
1450Hd0.40 0.40 0.60
1450Hd0.45 0.45 0.68
1450Hd0.50 0.50 0.75
1450Hd0.60 0.60 0.90
1450Hd0.70 0.70 1.05
1450Hd0.80 0.80 1.20
1450Hd0.90 0.90 1.35
1450Hd1.00 1.00 1.50

* Preise fiir Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
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Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die

Artikelnummer an

% Erhéltlich unbeschich-
/ tet und beschichtet
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