NC Anbohrer 60° W

7 ) 77 ) ) )
ereecic [ - |

%

Stahl < 700 N/mm? 70 80 =] L Tisi (BQ) — —
— ~
Stahl > 700 N/mm? 60 70 =] | Tisi (BQ) s N
Nichtrostende Stahle 20 40 o L Tisi (BQ) = /
- \
Gusseisen 60 70 =] ] Tisi (BQ)
Kupfer 100 130 o ] Solo (DA) VB |
Messing - Bronze 80 120 ] u Solo (DA) ¢ /
Aluminium 100 120 o ] Solo (DA) N
- /
Gold - Silber 80 100 [ ] Solo (DA) - - »
Platin - Palladium - 20 - o Solo (DA) o
Superlegierungen - 25 ] Trio (PO)
Titan 40 60 =] | Rico (ZB) AUf Anfrage
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen d,<7mm » 0/-0.01 D: h5 i dz
d,>1mm » 0/-0.02 I |
2

d=D  » d;:hs D -

° Unbesch / /
Art.n d, I, D L s 7 tetund beschichtet é
(Siehe Seite 308)

T 777 772 7047 7207 T

337-3d0.50 0.50 3.0 2.0 38 ///////// ////////

\\\\\

7 7
337-3d0.60 060 3.0 20 38 7 v 7
337-3d0.70 070 3.0 20 38 Z v ?z 22 %
- . . B . /
337-3d0.80  0.80 3.0 20 38 7/ ///////////
’ ’ ’ ' ////// X
337-3d0.90 090 3.0 20 38 7 77 7
.1
337-3d1.00 100 3.0 20 38 7 77 3 Z
337-3d1.10 110 3.0 20 38 %//////// %///////%
”
337-3d1.20 120 3.0 20 38 é//)\//Z%
337-3d1.30 130 3.0 20 38 Z 0
7 o2&
337-3d140 140 3.0 20 38 % 7%

337-3d1.50 1.50 50 2.0 38 ///////// %
337-3d1.60 1.60 50 20 38 /CARB/

337-3d1.70 170 50 20 38 /////// / /
337-3d1.80 1.80 50 2.0 38

337-3d1.90 190 50 2.0 38 /

337-3d2.00 200 80 20 38

337-3d2.50 2.50 8.0 2.5 38
337-3d3.00 3.00 10.0 3.0 44
337-3d4.00 4.00 12.0 4.0 51
337-3d5.00 5.00 12.0 5.0 51
337-3d6.00 6.00 15.0 6.0 61
337-3d8.00 8.00 20.0 8.0 72
337-3d10.00  10.00 20.0 0.0 72
337-3d12.00 12.00 25.0 2.0 83
337-3d16.00  16.00 25.0 6.0 83
337-3d20.00  20.00 35.0 20.0 104
* Preise fir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!

Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fligen Sie den
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



