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Stahl < 700 N/mm? o =] Tisi (BQ) —
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Gusseisen 60 70 =] ] Tisi (BQ)
Kupfer 100 130 o ] solo (DA) r—_ e AR
Messing - Bronze 80 120 ] u Solo (DA) \ /
Aluminium 100 120 u L Solo (DA) o N
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Gold - Silber 80 100 o o Solo (DA) - »
Platin - Palladium - 20 - o Solo (DA) o
Superlegierungen - 25 =] Trio (PO)
Titan 40 60 =] =] Rico (ZB) AUf Anfrage
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Art.n° d, I, D L Art. n° d, I, D / te(tsrer;]it;eeftc:;coh;)et Z

T2 727 72 7 ke //////////////////////// Unbesch | Neme? | /// )

343-6d0.60  0.60 6.0 2.0 38 A A 343-6d0.89 0.89 6.0 20 38 A A /////////% / ///////%

343-6d0.61 0.61 60 20 38 343-6d0.90 0.90 6.0 20 38 Z zz Z

343-6d0.62 062 60 2.0 38 343-6d0.91 0.91 60 20 38 2///1/1;// / //////////

343-6d0.63  0.63 6.0 20 38 343-6d0.92 092 60 20 38 /// Ny /

343-6d0.64 0.64 60 2.0 38 343-6d0.93 093 60 20 38 7

343-6d0.65 0.65 6.0 2.0 38 343-6d0.94 0.94 60 20 38 Z //

343-6d0.66 0.66 6.0 2.0 38 343-6d0.95 0.95 6.0 20 38 ?//////// /

343-6d0.67 0.67 6.0 2.0 38 343-6d0.96 0.96 6.0 20 38 7//////// 7
7

343-6d0.68 0.68 6.0 2.0 38 343-6d0.97 0.97 60 20 38 Z 3 4° Z /

343-6d0.69 0.9 60 20 38 343-6d0.98 0.98 6.0 2.0 38 4///////

343-6d0.70 070 6.0 2.0 38 343-6d0.99 099 60 2.0 38 ?/ /////// 7

343-6d0.71 071 60 20 38 343-6d1.00 1.00 6.0 20 38 ZCARB 7

343-6d0.72 072 6.0 20 38 343-6d1.01  1.01 60 20 38 Z///////// /

343-6d1.02 1.02 6.0 2.0 38
343-6d1.03  1.03 6.0 2.0 38

343-6d0.73  0.73 6.0 2.0 38

¥

343-6d0.74 0.74 6.0 2.0 38

343-6d0.75  0.75 6.0 2.0 38 343-6d1.04 1.04 6.0 2.0 38

.

343-6d0.76  0.76 6.0 2.0 38 343-6d1.05 1.05 6.0 2.0 38

343-6d0.77 0.77 6.0 2.0 38 343-6d1.06 1.06 6.0 2.0 38
343-6d0.78 0.78 6.0 2.0 38

343-6d0.79 0.79 6.0 2.0 38

343-6d1.07 1.07 6.0 2.0 38
343-6d1.08 1.08 6.0 2.0 38
343-6d1.09 1.09 6.0 2.0 38
343-6d1.09 1.09 6.0 2.0 38

343-6d0.80 0.80 6.0 2.0 38
343-6d0.81  0.81 6.0 2.0 38
343-6d0.82 0.82 6.0 2.0 38 343-6d1.10  1.10 6.0 2.0 38
343-6d1.11  1.11 6.0 2.0 38

343-6d1.12 112 6.0 2.0 38

343-6d0.83 0.83 6.0 2.0 38
343-6d0.84 0.84 6.0 2.0 38
343-6d0.85 0.85 6.0 2.0 38 343-6d1.13 113 6.0 2.0 38
343-6d0.86 0.86 6.0 2.0 38 343-6d1.14 114 6.0 2.0 38
343-6d0.87 0.87 6.0 2.0 38 343-6d1.15 115 6.0 2.0 38

343-6d0.88 0.88 6.0 2.0 38
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343-6d1.16  1.16 6.0 2.0 38

* Preise fiir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



Folge

7
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00

Art. n° d I, D L Art.n° d, I D L
T vz A 77770 700 7007 S
/ \ 343-6d1.17  1.17 6.0 2.0 38 A A 343-6d1.62  1.62 6.0 2.0 38 A A

343-6d1.63  1.63 6.0 2.0 38

rw | 343-6d1.18  1.18 6.0 2.0 38

343-6d1.19  1.19 6.0 2.0 38 343-6d1.64 1.64 6.0 2.0 38

\ N P ' 343-6d1.20 120 6.0 20 38 343-6d1.65 1.65 6.0 20 328
I 343-6d1.21 121 60 20 38 343-6d1.66 1.66 60 20 28
343-6d1.22 122 60 20 38 343-6d1.67 1.67 60 20 38

Auf Anfrage 343-6d1.23 123 60 20 38 343-6d1.68 1.68 6.0 20 38

343-6d1.24 1.24 6.0 2.0 38

( j;[- 343-6d1.25 125 6.0 20 28
I, 343-6d1.26 126 60 20 38

e

343-6d1.69  1.69 6.0 2.0 38
343-6d1.70 1.70 6.0 2.0 38
343-6d1.71  1.71 6.0 2.0 38

343-6d1.27 1.27 6.0 2.0 38 343-6d1.72  1.72 6.0 2.0 38

343-6d1.28 1.28 6.0 2.0 38 343-6d1.73  1.73 6.0 2.0 38

T 000727077777

Erhaltlich unbeschich-
7 tetund beschichtet
(Siehe Seite 308)

/////////////////////% 343-6d1.31 131 60 20 38
343-6d1.32 132 60 20 28
7//////@ S

343-6d1.29  1.29 6.0 2.0 38 343-6d1.74 174 6.0 2.0 38

343-6d1.30  1.30 6.0 2.0 38 343-6d1.75  1.75 6.0 2.0 38

NN
NN\

343-6d1.76  1.76 6.0 2.0 38
343-6d1.77 177 6.0 2.0 38

% 343-6d1.33  1.33 6.0 2.0 38 343-6d1.78  1.78 6.0 2.0 38
Z ;; ZZ zz Z 343-6d1.34 1.34 6.0 2.0 38 343-6d1.79  1.79 6.0 2.0 38
%///////% ?//////% 343-6d1.35 1.35 6.0 2.0 38 343-6d1.80 1.80 6.0 2.0 38

/////////é% 343-6d1.36  1.36 6.0 2.0 38 343-6d1.81  1.81 6.0 2.0 38
Z Z 343-6d1.37 137 6.0 2.0 38 343-6d1.82 1.82 6.0 2.0 38
Z///////é % 343-6d1.38  1.38 6.0 2.0 38 343-6d1.83 1.83 6.0 2.0 38

343-6d1.39  1.39 6.0 2.0 38 343-6d1.84 1.84 6.0 2.0 38

Ly
7 7\ 2 %

343-6d1.40 1.40 6.0 2.0 38 343-6d1.85  1.85 6.0 2.0 38

// 343-6d1.41  1.41 6.0 2.0 38 343-6d1.86 1.86 6.0 2.0 38
7

343-6d1.42 142 6.0 2.0 38 343-6d1.87 1.87 6.0 2.0 38

Y,

Z Z % 343-6d1.43 143 60 20 28 343-6d1.88 1.88 6.0 2.0 38
ZCARBZ / 343-6d1.44 1.44 60 20 38 343-6d1.89 1.89 60 20 38
/////////% % 343-6d1.45 145 60 20 38 343-6d1.90 1.90 60 2.0 38

343-6d1.46 146 6.0 2.0 38 343-6d1.91  1.91 6.0 2.0 38

343-6d1.47 1.47 6.0 2.0 38 343-6d1.92  1.92 6.0 2.0 38

343-6d1.48 1.48 6.0 2.0 38 343-6d1.93  1.93 6.0 2.0 38

343-6d1.49  1.49 6.0 2.0 38 343-6d1.94 1.94 6.0 2.0 38

343-6d1.50 1.50 6.0 2.0 38 343-6d1.95 1.95 6.0 2.0 38
343-6d1.51  1.51 6.0 2.0 38 343-6d1.96 1.96 6.0 2.0 38
343-6d1.52 1.52 6.0 2.0 38
343-6d1.53  1.53 6.0 2.0 38

343-6d1.54 1.54 6.0 2.0 38

343-6d1.97 1.97 6.0 2.0 38
343-6d1.98 1.98 6.0 2.0 38
343-6d1.99 1.99 6.0 2.0 38
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343-6d1.55 1.55 6.0 2.0 38 343-6d2.00 2.00 6.0 2.0 38
343-6d1.56 1.56 6.0 2.0 38
343-6d1.57 1.57 6.0 2.0 38
343-6d1.58 1.58 6.0 2.0 38
343-6d1.59 1.59 6.0 2.0 38

343-6d1.60 1.60 6.0 2.0 38
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343-6d1.61  1.61 6.0 2.0 38

* Preise fur ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den 2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



