/////W/ \(’;\;'I?I‘;';"If_:'a’\ﬁ';\eal‘ci;udl'e7|01s Maschine

T TH /7 /7 /7 /77 /7 /7 /7 /7 /77

B 1 Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o ] Nemo (NO)
P - - N Stahl > 700 N/mm? 20 -40'000 0.05-0.30 - L Nemo (NO)
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo (NO)
a \ Gusseisen 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Trio (PO)
(% | . Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o ] Solo (DA)
v Messing - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Solo (DA)
/ Aluminium - - o ] -
N / Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 L =] Solo (DA)
- 7 Platin - Palladium - - -
Superlegierungen - - =] L -
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico (ZB)
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
— Toleranzen d;:+/-0.01
D D:hs
W/////W Code art.: 7119a##d#. ##
Beispiel: Fraser Ref 7119 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 7119a25d0.05
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///////// ///////// 15°-45° 0.10-0.30

6
/////// 50°-140° 0.02-0.09 6 33
/ '_ 50°-140° 0.10-0.30 6 33
/ 7 € Ebanl el allo €5 i . . o i . .
///////// Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140
//////// / Erhalthche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
zwischen 0.10 und 0.30 mm
Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage
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