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Fraser Mehrfach-Anwendungen % //%
744

7

Werkstoffe unbes\c/;ichtet besc::i‘:htet ;T:;set beschichtet Binslplf:;::euleg ?‘P
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio 3 i
Stahl > 700 N/mm? 80 100 B ] Trio 7 EIt —~ T~
Nichtrostende Stihle 50 70 o | | Trio ‘ 4 N\
Gusseisen 60 100 o ] Nemo /i \
Kupfer 130 160 o u Solo ‘_h"““ ,
Messing - Bronze 140 190 L o Solo p@ |
Aluminium 200 350 o [ ] Solo ) /
Gold - Silber 140 180 L L Solo - AN /
Platin - Palladium - 35 - o Solo ~ =7
Superlegierungen - 40 | Trio
Titan 40 60 L L Rico
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen d,s1mm P +0/-0.01 D:h5 / Erhiltlich unbeschich-7/
d>Tmm B +0/-0.02 — = 7/ tetund beschichtet /
d=D P> de8 D 7 (Siehe Seite 61) 7
g 2222222

T T2 70000 72 22207 7R 7777

7 7

Art. n° d I é Dt éé Z2 é
P , . , 90°

T 0000 000000 000000 70 Do D,

7///////// L

1120d0.50 0.50 1.0 7 S w

@ 9.

1120d0.60 0.60 1.2 Z €|’ %/ ':’¢

112040.70 0.70 1.4 Zn ////////%

1120d0.80 0.80 1.6 Z// /{///é Z //////é

7 7 Z

1120d0.90 0.90 1.8 é 35 %Z 8-10°

1120d1.00 1.00 2.0 A

1120d1.50 1.50 3.0 7///////2 7 //////2

1120d2.00 2.00 4.0 émcméé N Z

1120d3.00 3.00 6.0 Z//////% é//////%

1120d4.00 4.00 8.0 7//////// //////////

& Z

1120d6.00 6.00 12.0 é p ZZ -,;"Z

- &
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% % Schaftfriser Z3 | =1xd,

Ve Ve Unbes- . Empfohlene
ﬂir Werkstoffe unbeschichtet = beschichtet chichtet itz Beschichtung
P 5 7__L Stahl < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
e N IR Stahl > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
y \ Nichtrostende Stihle 50 70 o ] Trio
| s ~ - Gusseisen 60 100 o = Nemo
' %\ ! Kupfer 130 160 o [ solo
’—} s Messing - Bronze 140 190 n o Solo
e P Aluminium 200 350 o | Solo
~ _ -~ o Gold - silber 140 180 [ ] [ Solo
Platin - Palladium - 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 u Trio
Titan 40 60 | | | Rico
/////////////////////// nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Erhaltlich unbeschich-7/
/ tet und beschichtet / Toleranzen  d,<Tmm B +0/-001  D:hs
 (ieheseitetn 7 G pmm > 207002
iz ‘ ’
D
v / . ’ ' / .
?///////Zf//////é T T 700 00000 0 00 00 00 000,
7 _I ?% 23 / Art. n° d | Art. n° d |
/ % ? / v / ) 7 ! / /, 7, v ! / ! / s
T s O T T T 0% 000 7004 04 74
V s, 7/////////
/ Z? 7 % 1510d0.30 0.30 0.30 1510d1.80 1.80 1.80
Z ZZ iﬁ:é 1510d0.35 0.35 0.35 1510d1.85 1.85 1.85
é//////% %///////% 1510d0.40 0.40 0.40 1510d1.90 1.90 1.90
7///5\////2 Z///«///é 1510d0.45 045 045 1510d1.95 195  1.95
é 30° Z 2 8-10° Z 1510d0.50 050  0.50 1510d2.00 2,00  2.00
////////%// ////////% 1510d0.55 0.55 0.55 1510d2.05 2.05 2.05
7////////? 7 //////Z 1510d0.60 0.60 0.60 1510d2.10 2.10 2.10
/Mmoéé N é 1510d0.65 0.65 0.65 1510d2.15 2.15 2.15
4////////? Z//////% 1510d0.70 070 070 1510d2.20 220  2.20
. //////é 7 //////% 1510d0.75 0.75 0.75 1510d2.25 2.25 2.25
=P 7 =8 o 1510d0.80 0.80  0.80 1510d2.30 230 230
/ ZZ‘LaF;? 1510d0.85 0.85 0.85 1510d2.35 2.35 2.35
s s ' ’ ’ ' ’ ’
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 1510d0.90 0.90 0.90 1510d2.40 2.40 2.40
ap=0.5xd, 1510d0.95 0.95 0.95 1510d2.45 2.45 2.45
1510d1.00 1.00 1.00 1510d2.50 2.50 2.50
1510d1.05 1.05 1.05 1510d2.55 2.55 2.55
1510d1.10 1.10 1.10 1510d2.60 2.60 2.60
1510d1.15 1.15 1.15 1510d2.65 2.65 2.65
1510d1.20 1.20 1.20 1510d2.70 2.70 2.70
1510d1.25 1.25 1.25 1510d2.75 2.75 2.75
1510d1.30 1.30 1.30 1510d2.80 2.80 2.80
1510d1.35 1.35 1.35 1510d2.85 2.85 2.85
1510d1.40 1.40 1.40 1510d2.90 2.90 2.90
1510d1.45 1.45 1.45 1510d2.95 2.95 2.95
1510d1.50 1.50 1.50 1510d3.00 3.00 3.00
1510d1.55 1.55 1.55 1510d3.10 3.10 3.10
15710d1.60 1.60 1.60 1510d3.20 3.20 3.20
1510d1.65 1.65 1.65 1510d3.30 3.30 3.30
1510d1.70 1.70 1.70 1510d3.40 3.40 3.40
1510d1.75 1.75 1.75

—)



Folge

Schaftfraser Z3 | =1xd, % %

Art.n° d I, o
T 7000 70000 7000 700 y .
151043.50 3.50  3.50 —— \
1510d3.60 3.60  3.60 ‘“% : |
1510d3.70 3.70  3.70 "‘ /
1510d3.80 3.80  3.80 o 7
1510d3.90 3.90  3.90 -
1570d4.00 400  4.00
1510d4.10 4.10 4.10 %Erhéltlich unbeschich-/
1510d4.20 4.20 4.20 z tet und beschichtet /
g % (Siehe Seite 61)
1510d4.40 440  4.40
1510d4.50 4.50 4.50 7///////% /////////%
1510d4.60 460  4.60 Z ZZ 73 Z
1570d4.70 470 470 Z —I Z % 7
10080 480 480 T 27202
’ W///////% 7 /{//////
1510d4.90 4.90 4.90 ? ? / % %
1510d5.00 5.00 5.00 é Z% /:Z
1510d5.10 510 5.0 T
y 7
1510d5.20 520 5.0 ?/ //X///é ?/ //6///2
151045.30 530  5.30 é 30° Zé 810°
1570d5.40 5.40 5.40 %//////% ///////%
1570d5.50 550  5.50 ////////Z////////Z
Z 77 Z
1510d5.60 560  5.60 % MG"OZ/ N Z
1510d5.70 5.70 5.70 é//////% é///////
1510d5.80 5.80 5.80 L
N
1510d5.90 590  5.90 Z 77 ~';%
g Z %% ‘ ae%
1510d6.00 600 600 T S i
1510d6.50 6.50  6.50 ap-0.25xd,  ae-0.5xd,
1510d7.00 7.00  7.00 ap=0.5xd,
1510d7.50 7.50  7.50
1570d8.00 8.00  8.00
1570d8.50 8.50  8.50
1510d9.00 9.00  9.00
1510d9.50 9.50  9.50
1510d10.00 10,00  10.00
1570d11.00 11.00  11.00
1570d12.00 12.00  12.00
1570d13.00 13.00  13.00
1510d14.00 1400  14.00
1510d15.00 15.00  15.00
1510d16.00 16.00  16.00



% % Schaftfriser Z3 1 =1.5xd,

Ve Ve Unbes- . Empfohlene
Tih Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet chichtet i Beschichtung
o N _ stahl <700 N/mm: 100 130 o = Trio
s N Stahl > 700 N/mm? 80 100 - L Trio
— \ Nichtrostende Stihle 50 70 o n Trio
W e — Gusseisen 60 100 o ] Nemo
f ’ . S: | Kupfer 130 160 o ] Solo
\ / Messing - Bronze 140 190 ] =] Solo
Y P Aluminium 200 350 o ] Solo
- _ - Gold - Silber 140 180 ] [ Solo
Platin - Palladium R 35 B o Solo
Superlegierungen - 40 ] Trio
Titan 40 60 (] [ Rico
7 ///////////////M nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
%rhéltlich unbeschich»/
/ tet und beschichtet % Toleranzen d<Tmm : +0/-0.01  Drh5
% (Siehe Seite 61) 7 j‘ijm > ;O./e-g.oz
T R W v
///////Z///////é 7/////////////////////////////7/////4 ///////////////////////////////////////
/ o o
_I 77 23 % Art.n Art.n
77 /7
/ 7 / /
%//////// T, 000 ////// ////// oz oo ////// /////// 7
//////// //{7// 15154030 030 045 1515d1.80 1.80 270
/ ﬁ-é 1515d0.35 0.35 0.55 1515d1.85 1.85 2.80
//////// ///////// 1575d0.40 0.40 0.60 1515d1.90 1.90 2.85
///;\////? //////% 1515d0.45 0.45 0.70 1515(“.95 1.95 2.90
//
Z 30° Z Z 8-10°Z 1515d0.50 050  0.75 1515d2.00 200  3.00
////////%Q//////% 1515d0.55 0.55  0.85 1515d2.05 205 3.0
///////// o //////Z 1515d0.60 0.60 0.90 1515d2.10 2.10 3.15
/MGWéZ N é 1515d0.65 065  1.00 1515d2.15 215  3.20
7 1515d0.70 . B 1515d2.20 2.2 .
o 070 108 o 33
7//////47///////% 1515d0.75 0.75 1.15 1515d2.25 2.25 3.40
Z % i‘;pé 1515d0.80 080  1.20 1515d2.30 230 345
/ / ae
é///////////////// 1515d0.85 0.85 1.30 1515d2.35 2.35 3.55
ap=0.25xd,  ae=0.5xd, 1515d0.90 0.90 1.35 1515d2.40 2.40 3.60
ap=0.5xd, 1515d0.95 0.95 1.45 1515d2.45 2.45 3.70
1515d1.00 1.00 1.50 1515d2.50 2.50 3.75
1515d1.05 1.05 1.60 1515d2.55 2.55 3.80
1515d1.10 1.10 1.65 1515d2.60 2.60 3.90
1515d1.15 1.15 1.70 1515d2.65 2.65 3.95
1515d1.20 1.20 1.80 1515d2.70 2.70 4.05
1515d1.25 1.25 1.90 1515d2.75 2.75 4.15
1515d1.30 1.30 1.95 1515d2.80 2.80 4.20
1515d1.35 1.35 2.05 1515d2.85 2.85 4.30
1515d1.40 1.40 2.10 1515d2.90 2.90 4.35
1515d1.45 1.45 2.15 1515d2.95 2.95 4.45
1515d1.50 1.50 2.25 1515d3.00 3.00 4.50
1515d1.55 1.55 2.35 1515d3.10 3.10 4.65
1515d1.60 1.60 2.40 1515d3.20 3.20 4.80
1515d1.65 1.65 2.45 1515d3.30 3.30 4.95
1515d1.70 1.70 2.55 1515d3.40 3.40 5.10
1515d1.75 1.75 2.65

—)

-1 - G



Folge

Schaftfriser Z3 | =1.5xd, % %

Art. n° d1 |1 _
T 700 000 0000 00 p .
1515d3.50 3.50  5.25 G~ -
1515d3.60 3.60 5.40 \‘ ) 3 |
1515d3.70 3.70  5.55 ' /
1515d3.80 3.80 5.70 h N B 4
1515d3.90 3.90  5.85 -
1515d4.00 4.00 6.00
1515d4.10 4.10 6.15 7/////////////////////
7 Erhaltlich unbeschich- /
15154.20 420 630 7 tetund beschichter
1515d4.30 430 645 é (Siehe Seite 61) %
1515d4.40 440  6.60 Lz
1515d4.50 4.50 6.75 p
///////// //////////%
1515d4.60 460  6.90 Z 77 7
1 z3
1515d4.70 4.70 7.05 Z Z % Z
1515d4.80 480  7.20 T i
1515d4.90 490  7.35 2////////2?/{;///?
1515d5.00 500  7.50 Z éé Ilzé
)
1515d5.10 510  7.65 Z
1515d5.20 520  7.80 Z///////Z/////ﬁ///é
1515d5.30 5.30 7.95 Z 37(\)o 2é 8-1002
7
15154540 540 810 T
1515d5.50 5.50 8.25 7///////2 % //////2
1515d5.60 560  8.40 ZMG"’?Z N Z
1515d5.70 5.70 8.55 4//////%////////
1515d5.80 5.80 8.70 W//////// 7/////////
7 7
1515d5.90 590 885 7 & ?/ PR
7 A
1515d6.00 6.00  9.00 7 Z / .""ae?
‘ . . Z 7
T 2
1515d6.50 650  9.75 025 ae0.5nd,
1515d7.00 7.00 10.50 ap=0.5xd,
1515d7.50 7.50 11.25
1515d8.00 8.00 12.00
1515d8.50 8.50  12.75
1515d9.00 9.00  13.50
1515d9.50 9.50  14.25
1515d10.00 10,00  15.00
1515d11.00 11.00 16.50
1515d12.00 12.00 18.00
1515d13.00 13.00  19.50
1515d14.00 1400  21.00
1515d15.00 15.00 22.50
1515d16.00 16.00  24.00



% % Schaftfraser 31 =2xd

Ve Ve Unbes- . Empfohlene
*Iir ' Werkstoffe unbeschichtet = beschichtet chichtet ezdindite: Bescplf::hwng
—~ T~ Stahl < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
s N bl Stahl > 700 N/mm? 30 100 . ™ Trio
/“... ) \ e Nichtrostende Stihle 50 70 o n Trio
- b o | Gusseisen 60 100 o L Nemo
S Kupfer 130 160 o L solo
\‘7_ / Messing - Bronze 140 190 ] =} Solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
~ _ ~ o Gold - Silber 140 180 [ L Solo
Platin - Palladium _ 35 R o Solo
Superlegierungen R 40 u Trio
Titan 40 60 (] [ Rico
W////////// % nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
e T T
7 (Gieheseites) I — Qe 900
20 5 | '

é ZZ 23 é Art. n° d. | Art e d. I
///////// / //////y 1520d0.30 030  0.60 1520d1.80 1.80  3.60
ﬂ % % ”/_.é 1520d0.35 035  0.70 1520d1.85 185  3.70
///////// ?/////// 1520d0.40 0.40 0.80 1520d1.90 1.90 3.80
//////// /////// % 1520d0.45 0.45 0.90 1520d1.95 1.95 3.90
/ 7 7 1520d0.50 0.50 1.00 1520d2.00 200  4.00
~ 30 ?Z 8'1002 1520d0.55 0.55 1.10 1520d2.05 205 410
T2 D ' ' ’ ‘ ' '
//////// 7z 2 1520d0.60 060 120 1520d2.10 210  4.20
Z MG1O N Z 1520d0.65 0.65 1.30 1520d2.15 2.15 4.30
6/////// ////////// 1520d0.70 0.70 1.40 1520d2.20 2.20 4.40
//////// ///////Z 1520d0.75 0.75 1.50 1520d2.25 2.25 4.50
/ Z Z P % 1520d0.80 0.80 1.60 1520d2.30 2.30 4.60
7 ~ W 1s520d0ss 085 170 1520d2.35 235  4.70
///////// //////// 1520d0.90 090  1.80 1520d2.40 240  4.80
2pm025xd, ::‘;_f,i‘j 1520d0.95 095  1.90 1520d2.45 245  4.90
1520d1.00 1.00 2.00 1520d2.50 2.50 5.00
1520d1.05 1.05 2.10 1520d2.55 2.55 5.10
1520d1.10 1.10 2.20 1520d2.60 2.60 5.20
1520d1.15 1.15 2.30 1520d2.65 2.65 5.30
1520d1.20 120  2.40 1520d2.70 270  5.40
1520d1.25 125  2.50 1520d2.75 2.75  5.50
1520d1.30 1.30 2.60 1520d2.80 2.80 5.60
1520d1.35 1.35 2.70 1520d2.85 2.85 5.70
1520d1.40 1.40 2.80 1520d2.90 2.90 5.80
1520d1.45 1.45 2.90 1520d2.95 2.95 5.90
1520d1.50 1.50  3.00 1520d3.00 3.00  6.00
1520d1.55 1.55  3.10 1520d3.70 310 6.20
1520d1.60 1.60 3.20 1520d3.20 3.20 6.40
1520d1.65 1.65 3.30 1520d3.30 3.30 6.60
1520d1.70 1.70 3.40 1520d3.40 3.40 6.80
1520d1.75 1.75 3.50

—)

- - G



Folge

Schaftfriser Z3 | =2xd_ % %

Art.n° d I,

Tz a7 774724, AN
1520d3.50 3.50 7.00 \
1520d3.60 3.60  7.20 ;5,‘;‘_ |
1520d3.70 370  7.40 ——
1520d3.80 3.80 7.60 A 7
1520d3.90 3.90  7.80 D
1520d4.00 400  8.00
1520d4.10 4.10 8.20 /%//////////////////////
15204490 420 8.40 / Erhéltlich unbe§ch|ch— Z

/ tet u_nd bes;hlchtet /
152044.30 430  8.60 é (Siche Seite 61) 7~
1520d4.40 4.40 8.80 ////////////////////%
1520d4.50 4.50 9.00 .
1520d4.60 460  9.20 ;////////é /2////////2
152044.70 470  9.40 Z 1 ZZ Z3 Z
1520d4.80 430 9.0 20000 00
1520d4.90 490  9.80 %///////? ?/{/////é
1520d5.00 500  10.00 Z ﬂ Zé z-é
1520d5.10 5.10 10.20 é//////é ////}//‘/Z
1520d5.20 520  10.40 /////////Z %//6///2
1520d5.30 5.30 10.60 Z 3)(\)«: 2% 8-10°2
1520d5.40 540  10.80 Z//////% é////// 7
1520d5.50 550  11.00 Yl /i,
1520d5.60 560 11.20 ZAG'IOZZ/ N Z
1520d5.70 570  11.40 7 Z Z
1520d5.90 590  11.80 Z ﬁ, é% ~P"é
1520d6.00 6.00  12.00 Z 7 % ."’¢
i
1520d7.00 7.00  14.00 S p-0.5xd,
1520d7.50 7.50 15.00
1520d8.00 8.00  16.00
1520d8.50 8.50  17.00
1520d9.00 9.00  18.00
1520d9.50 9.50  19.00
1520d10.00 10.00 20.00
1520d11.00 11.00 22.00
1520d12.00 12.00  24.00
1520d13.00 13.00  26.00
1520d14.00 14.00  28.00
1520d15.00 15.00  30.00
1520d16.00 16.00 32.00



% % Schaftfraser 31 =3xd,

d, Ve Ve Unbes- . Empfohlene
ﬂ—r ' Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet chichtet il Beschichtung
—~ T~ Stahl < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
4 N i Stahl > 700 N/mm? 80 100 . ™ Trio
/ \ - Nichtrostende Stihle 50 70 o - Trio
- 5 Gusseisen 60 100 o u Nemo
@ ! Kupfer 130 160 o L Solo
V'_ / Messing - Bronze 140 190 u o Solo
N P Aluminium 200 350 o | Solo
~ _ - - Gold - silber 140 180 ] [ Solo
Platin - Palladium - 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 u Trio
Titan 40 60 | L Rico
7 ///////////////////// nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
%rhéltlich unbeschich—/
X Toleranzen d,<7mm P +0/-0.01 D:hs
/ tet und beschichtet /2 ¥ a1 mm B +0/-0.02
% (Siehe Seite 61) o d-D » d :es.
222222 ol ‘ ‘
7 v s , . P
?///////7///////2 T 70 7700 7200 00 T 700 7000 7000 2
Z _I Z 23 Z Art. n° d I, Art. n° d, I,
/ v / /, ’ /7, 7, /) 7 7
%//////// T 0 T 70 700 0 T 7000 700 220 224
//////// //{7// % 1530d0.50 0.50 1.50 1530d2.00 2.00 6.00
/ ”-Z 1530d0.55 0.55 1.65 1530d2.05 2.05 6.15
/ 7
//////// ///////// 1530d0.60 0.60 1.80 1530d2.70 2.10 6.30
///;\////? ///6// ~ 1s30does 065  1.95 1530d2.15 215 6.45
/ ? / o % 1530d0.70 0.70 2.10 1530d2.20 2.20 6.60
00 800
////////% ////////% 1530d0.75 0.75 2.25 1530d2.25 2.25 6.75
///////// o //////Z 1530d0.80 0.80 2.40 1530d2.30 2.30 6.90
7 Mmoéé N é 1530d0.85 0.85  2.55 1530d2.35 235  7.05
7
4/ 0 7 ) 1530d0.90 0.90 2.70 1530d2.40 2.40 7.20
7 //////4 7/ //////% 1530d0.95 0.95 2.85 1530d2.45 2.45 7.35
/
/ / ﬁllap 1530d1.00 1.00 3.00 1530d2.50 2.50 7.50
é % L =7 1530d1.05 1.05  3.15 1530d2.55 255  7.65
s /////////
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 1530d1.10 1.10 3.30 1530d2.60 2.60 7.80
ap=0.5xd, 1530d1.15 1.15 3.45 1530d2.65 2.65 7.95
1530d1.20 1.20 3.60 1530d2.70 2.70 8.10
1530d1.25 1.25 3.75 1530d2.75 2.75 8.25
1530d1.30 1.30 3.90 1530d2.80 2.80 8.40
1530d1.35 1.35 4.05 1530d2.85 2.85 8.55
1530d1.40 1.40 4.20 1530d2.90 2.90 8.70
1530d1.45 1.45 4.35 1530d2.95 2.95 8.85
1530d1.50 1.50 4.50 1530d3.00 3.00 9.00
1530d1.55 1.55 4.65 1530d3.10 3.10 9.30
1530d1.60 1.60 4.80 1530d3.20 3.20 9.60
1530d1.65 1.65 4.95 1530d3.30 3.30 9.90
1530d1.70 1.70 5.10 1530d3.40 3.40 10.20
1530d1.75 1.75 5.25 1530d3.50 3.50 10.50
1530d1.80 1.80 5.40 1530d3.60 3.60 10.80
1530d1.85 1.85 5.55 1530d3.70 3.70 11.10
1530d1.90 1.90 5.70 1530d3.80 3.80 11.40
1530d1.95 1.95 5.85

—)

- - .



Schaftfraser Z3 | =3xd, % %

Folge

Art. n° d I, —
T 7000 700 70000 000, / \
1530d3.90 3.90 11.70
1530d4.00 400  12.00
1530d4.10 410 12.30
1530d4.20 420 12.60 o 7
1530d4.30 4.30 12.90 B
1530d4.40 440 13.20
1530d4.50 450  13.50 77777
/Erh'éltlich unbeschich- 7/
1530d4.60 460  13.80 ~ tetund beschichtet
1530d4.70 470 1410 % (Sieheseites)) 77
T
1530d4.80 480  14.40
1530d4.90 4.90 14.70 I /////////
1530d5.00 500  15.00 % é / é
1530d5.10 510  15.30 Z _I %/ Z3 %
7 77 Z
1530d5.20 520  15.60 T i i,
1530d5.30 530  15.90 2/ ///////é %/{é////é
1530d5.40 540 1620 Z éé ”-é
LS
1530d5.50 550  16.50 A
1530d5.60 560  16.80 /////////27//////2
1530d5.70 570  17.10 Z 3)(\,0 éé 8v10o2
7 7d
1530d5.80 580  17.40 ¢//////% Z
1530d5.90 5.90 17.70 7 //////& 7///////&
7 7z 7
1530d6.00 6.00  18.00 é MGIIOZZ N Z
1530d6.50 6.50 19.50
e T
1530d7. 7.00 21.00 7 7
é///{p////é ?////////Z
1530d7.50 7.50  22.50 7 7 i
7 e
Z I
1530d8.00 8.00  24.00 7 77 Z
T
1530d8.50 8.50  25.50 2p=0.25xd.  ae=0.5xd
1530d9.00 9.00  27.00 ap=0.5xd,
1530d9.50 9.50 28.50
1530d10.00 10.00  30.00
1530d11.00 11.00  33.00
1530d12.00 12.00  36.00
1530d13.00 13.00  39.00
1530d14.00 1400  42.00
1530d15.00 15.00 45.00
1530d16.00 16.00  48.00



% % Schaftfriser Z3 1 =4xd,

d Ve Ve Unbes- . Empfohlene
W i Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet chichtet et Beschichtung
= Stahl < 700 N/mm? 100 130 o = Trio
Y N _ Stahl > 700 N/mm?2 80 100 _ ™ Trio
/ . Nichtrostende Stihle 50 70 o ™ Trio
; e | Y Ez:;:irse" 60 100 o ™ Nemo
- — s 130 160 [n] | | Solo
I\ / g - Bronze 140 190 [ =] Solo
N P A'U"‘i"i'um 200 350 o ] solo
- o Gold -silber 140 180 n ] Solo
Platin - Palladium _ 35 _ o Solo
Superlegierungen - 40 u Trio
Titan 40 60 (] [ Rico
7///////////////////// nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Erhaltlich unbeschich- .
7 tetund beschichtet % Toleranzen jwj mm : :g/ggl D:hS
Z (Siehe Seite 61) 7/ I A TS :/e's'
T A ‘ ‘
z v / . . p . .
;///:/I//Z;;/;//g TN I 0 A T 0 0 0
7 ? 7 % Art. n° d | Art. n° d |
/ % ? 7z . ! ! ’ 7, 7 y 7, ; 7 g
T2 s G 0 T T 0 T 00 0 0
%//////? 7/////////
7 7 Z 7 Z 1540d0.50 0.50 2.0 1540d2.00 2.00 8.0
Z Z 2 {’: Z 1540d0.55 055 22 1540d2.05 205 82
4//////% ////////% 1540d0.60 0.60 24 1540d2.10 2.10 8.4
Z//;\////Z Z////////é 1540d0.65 0.65 2.6 1540d2.15 2.15 8.6
7 77 7
Z 30° Z 00 7 1540d0.70 0.70 2.8 1540d2.20 2.20 8.8
////////% ////////% 1540d0.75 0.75 3.0 1540d2.25 2.25 9.0
JIIS S 1540d0.80 0.80 3.2 1540d2.30 230 9.2
-~
/ MG10 Z Z N Z 1540d0.85 0.85 3.4 1540d2.35 2.35 9.4
////////% ¢//////% 1540d0.90 0.90 3.6 1540d2.40 2.40 9.6
7 //////é 7 //////Z 1540d0.95 0.95 3.8 1540d2.45 2.45 9.8
ap /
77 -ilxap/ 1540d1.00 1.00 4.0 1540d2.50 2.50 10.0
/ ¢Z.' ae§ 1540d1.05 1.05 4.2 1540d2.55 2.55 10.2
T ////////% ’ ’ ’ ’ ’ ’
ap=0.25xd,  ae=0.5xd, 1540d1.10 1.10 4.4 1540d2.60 2.60 10.4
ap=0.5xd, 1540d1.15 1.15 4.6 1540d2.65 265  10.6
1540d1.20 1.20 4.8 1540d2.70 2.70 10.8
1540d1.25 1.25 5.0 1540d2.75 2.75 11.0
1540d1.30 1.30 5.2 1540d2.80 2.80 11.2
1540d1.35 1.35 5.4 1540d2.85 2.85 11.4
1540d1.40 1.40 5.6 1540d2.90 2.90 11.6
1540d1.45 1.45 5.8 1540d2.95 2.95 11.8
1540d1.50 1.50 6.0 1540d3.00 3.00 12.0
1540d1.55 1.55 6.2 1540d3.10 3.10 12.4
1540d1.60 1.60 6.4 1540d3.20 3.20 12.8
1540d1.65 1.65 6.6 1540d3.30 3.30 13.2
1540d1.70 1.70 6.8 1540d3.40 3.40 13.6
1540d1.75 1.75 7.0 1540d3.50 3.50 14.0
1540d1.80 1.80 7.2 1540d3.60 3.60 14.4
1540d1.85 1.85 7.4 1540d3.70 3.70 14.8
1540d1.90 1.90 7.6 1540d3.80 3.80 15.2
1540d1.95 1.95 7.8

—)



Folge

Schaftfraser Z3 | =4xd, % %

Art. n° d, L
T 7 700 20 20 AN
1540d3.90 3.90 15.6 /t \
1540d4.00 4.00 16.0 \‘_\’ms 1
1540d4.10 410 164 ' —
1540d4.20 4.20 16.8 h 4
1540d4.30 430 172 D
1540d4.40 4.40 17.6
1540d4.50 4.50 18.0 V/EW
1540d4.60 460  18.4 é tet und beschichtet %
1540d4.70 470  18.8 é (Sieheseitecl) 77
1540d4.80 480  19.2 I
1540d4.90 4.90 19.6 .
1540d5.00 5.00 20.0 2////////2 Z///////Z
1540d5.10 510 204 Z _I Z% Z3 Z
1540d5.20 520  20.8 T, ////////%
1540d5.30 530 212 %///////Z %/{//////f
1540d5.40 540 216 é d ZZ %/-Z
1540d5.50 5.50 22.0 ?///////Z ////}//‘/Z
1540d5.60 5.60 224 /////////Z /////§///Z
1540d5.70 570  22.8 Z 3>(\>° éz 8-10°é
154035.80 5.80 23.2 Z/% // /é////?;///é
1540d5.90 590  23.6 : 7 7
1540d6.00 6.00 240 ZMC“OZZ/ N Z
1540d6.50 6.50 26.0 Z Z
1540d7.50 7.50  30.0 g ﬁ Z% .';apé
1540d8.00 8.00  32.0 Z////////é Z/’;///Z
1540d8.50 8.50  34.0 ap=0.25xd, . 2e=0.5xd, !
1540d9.00 9.00  36.0 3p=0.5xd,
1540d9.50 9.50 38.0
1540d10.00 10.00 40.0
1540d11.00 11.00  44.0
1540d12.00 12.00  48.0
1540d13.00 13.00  52.0
1540d14.00 14.00  56.0
1540d15.00 15.00 60.0
1540d16.00 16.00 64.0



% % Microfraser 22 | =l xd,

o Aﬁi Stahl < 700 N/mm? 100 130 o m Trio
s N stahl > 700 N/mm? 80 100 - m Trio
, . Nichtrostende Stahle s 2 o - o
p— Gusseisen 60 100 o u Nemo
w | Kupfer 130 160 o u Solo
') / Messing - Bronze 140 190 [ o Solo
N P 4 Aluminium 200 350 o u Solo
- - Gold - Silber 140 180 u ] Solo
Platin - Palladium ) 36 . o solo
Superlegierungen _ 40 ] Trio
Titan 40 60 [ ] Rico
%ﬁ/ﬂ/g/{{gﬁ{f«é nicht geeignet - geeignet 1 sehr geeignet M
/ tet und beschichtet Z [ B Toleranzen dy=1mm p +O/:O'O1 b:hs
(Siehe Seite 61) / d>1mm B +0/-0.02
7722777 -0
7 At d, I, Art. n° d, I,
///////// //////// T 70 0 74 77 0 000 7000 004 000
//////4///////2 1210d0.08 0.08  0.08 1210d1.45 145 145
/ ‘ Il %: Z 1210d0.09 0.09 0.09 1210d1.50 1.50 1.50
///////// 4/////// 1210d0.10 010  0.10 1210d1.55 155 1.5
//////// 77 12100012 012 0.2 1210d1.60 160  1.60
2 );o 22 8-10°é 1210d0.15 015  0.15 1210d1.65 1.65  1.65
Zons 7 s ) 12104020 0.20 0.20 1210d1.70 1.70 1.70
////////? ////// Z 1210d0.25 0.25 0.25 1210d1.75 1.75 1.75
Z MG10 N z 1210d0.30 030 030 1210d1.80 1.80  1.80
////////////////// 1210d0.35 035  0.35 1210d1.85 1.85 185
//////// //////Z 1210d0.40 040  0.40 1210d1.90 190  1.90
“ Z lao/ 1210d0.45 045 045 1210d1.95 195 195
1210d0.50 050  0.50 1210d2.00 2.00  2.00
/gg/ggg;/ /gg/ggjd/
ap=0.5xd‘ 1210d0.60 0.60 0.60 1210d2.20 2.20 2.20
1210d0.65 0.65  0.65 1210d2.30 230 230
1210d0.70 070  0.70 1210d2.40 240 240
1210d0.75 075  0.75 1210d2.50 250  2.50
1210d0.80 0.80  0.80 1210d2.60 2.60  2.60
1210d0.85 0.85  0.85 1210d2.70 270 270
1210d0.90 0.90 0.90 1210d2.80 2.80 2.80
1210d0.95 0.95  0.95 1210d2.90 2.90  2.90
1210d1.00 100  1.00
1210d1.05 105  1.05
1210d1.10 1.10 1.10
1210d1.15 1.15 1.15
1210d1.20 1.20 1.20
1210d1.25 125 125
1210d1.30 130  1.30
1210d1.35 135  1.35
1210d1.40 1.40 1.40

- - .,



Microfraser Z2 W

Ve Ve Unbes- . Empfohlene d,
Werkstoffe unbeschichtet = beschichtet chichtet it i Beschichtung ’H‘
1
Stahl < 700 N/mms 100 130 o [ Trio / - .
Stahl > 700 N/mm? 0 100 i = o \ P - -
Nichtrostende Stihle 50 70 o - Trio N
Gusseisen 60 100 o ] Nemo -y |
Kupfer 130 160 o - S i&x\q
olo e -____“"‘i! |
Messing - Bronze 140 190 n o Solo \*"’ A
Aluminium 200 350 o m Solo
Gold - silber 140 180 ™ ™ Solo - h -~ 7
Platin - Palladium 35 R o Solo -
Superlegierungen . 20 - Trio
Titan 40 60 = = Rico
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M 7 ////////////////////
%rhéltlich unbeschich—é
Toleranzen d,s1mm P +0/-0.01 D:hs % tet und beschichtet z
d>1mm P +0/-0.02 I / (Siehe Seite 61) 7/
. T
, / . Y , . /////// 22
Art. n° d, I, Art. n° d, I, f 7
, / / / /
7, e /, 7, 7, / v, /) / 7/
102d0.08 0.08 0.16 102d0.75 0.75 1.60 % I. ;
¢ /l-
102d0.10 010  0.20 102d0.80 0.80  1.60 ~ N /
10240.11 011  0.20 10240.85 085  1.80 ///////// /////////
102d0.12 0.12 0.20 102d0.90 0.90 1.80 7//////// ///////
102d0.13 013 030 10240.95 0.95  2.00 Z 35° 7 8100
102d0.14 0.14 0.30 102d1.00 1.00 2.00 ///////// /////////
b .
102d0.15 0.15 0.30 102d1.05 1.05 2.20 ?///////z Z //////é
102d0.16 0.16  0.30 102d1.10 110 220 Z MGWZ Z N Z
102d0.17 017 030 102d1.15 115 2.40 ?/////// 77
102d0.18 0.18 0.40 102d1.20 1.20 2.40 /////// / ///////
102d0.19 0.19 0.40 102d1.25 1.25 2.60 Z m’ 7 / P:;;
/
102d0.20 0.20 0.40 102d1.30 1.30 2.60 //////// 4///////
102d0.21 0.21 0.40 102d1.35 1.35 2.80 ap= 025xd ae=0. Sxd
102d0.22 022 0.0 102d1.40 1.40  2.80 wp=0.5%4
102d0.23 0.23 0.50 102d1.45 1.45 3.00
102d0.24 0.24 0.50 102d1.50 1.50 3.00
102d0.25 0.25 0.60 102d1.55 1.55 3.20
102d0.26 0.26 0.60 102d1.60 1.60 3.20
102d0.27 0.27 0.60 102d1.65 1.65 3.40
102d0.28 0.28 0.60 102d1.70 1.70 3.40
102d0.29 0.29 0.60 102d1.75 1.75 3.60
102d0.30 0.30 0.60 102d1.80 1.80 3.60
102d0.35 0.35 0.80 102d1.85 1.85 4.00
102d0.40 0.40 0.80 102d1.90 1.90 4.00
102d0.45 0.45 1.00 102d1.95 1.95 6.00
102d0.50 0.50 1.00 102d2.00 2.00 6.00
102d0.55 0.55 1.20 102d2.05 2.05 7.00
102d0.60 0.60 1.20 102d2.10 2.10 7.00
102d0.65 0.65 1.40 102d2.15 2.15 7.00
102d0.70 0.70 1.40

—)



102 pirofraser 2

Folge

Art. n° d |

ﬁ\ \ 102d2.20 220  7.00
ey ~—

f p '_;\_:«3‘1 | 102d2.25 2.25 7.00

W—— y 102d2.30 230 7.0

N y 102d2.35 235  7.00

i 102d2.40 2.40 7.00

102d2.45 2.45 7.00
/////////////////////// 102d2.50 2.50 7.00

Erhaltlich unbeschich-7~
/ tet und beschichtet / 102d2.60 2.60 7.00

(Siehe Seite 61) / 102d2.70 2.70 7.00
T

NN

102d2.80 2.80 7.00
102d2.90 2.90 7.00

T //////// 7
gy

A A 7
7 o / e
w =
T

ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,



Microfraser Z3

T 7 /00074042277

Werkstoffe

Stahl < 700 N/mm?2

Ve
unbeschichtet | beschichtet

100

Vc

130

Unbes-
chichtet

beschichtet

Empfohlene
Beschichtung

Trio

Stahl > 700 N/mm?

80

100

Trio

Nichtrostende Stahle

50

70

Trio

Gusseisen

60

100

Nemo

Kupfer

130

160

Solo

Messing - Bronze

140

190

Solo

Aluminium

200

350

Solo

Gold - Silber

140

180

Solo

Platin - Palladium

35

Solo

Superlegierungen

40

Trio

Titan

40

60

Rico

Toleranzen d,sTmm p +0/-0.01
d,>1mm p +0/-0.02
:e8

dl

=D » d

D:h5

nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M

Art. n°

d1

I‘I

102-1d0.20
102-1d0.30
102-1d0.40
102-1d0.50
102-1d0.60
102-1d0.70
102-1d0.80
102-1d0.90
102-1d1.00
102-1d1.10
102-1d1.20
102-1d1.30
102-1d1.40
102-1d1.50
102-1d1.60
102-1d1.70
102-1d1.80
102-1d1.90
102-1d2.00
102-1d2.10
102-1d2.20
102-1d2.30
102-1d2.40
102-1d2.50
102-1d2.60
102-1d2.70
102-1d2.80
102-1d2.90
102-1d3.00

0.20
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00

0.50
0.80
1.00
1.50
2.50
2.50
2.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

\‘
H

//

77

v;-:-—\ \‘
_—

Wiz

/rhaltllch unbeschich- %

/ tet und beschichtet /
(Siehe Seite 61) /

7
T

iy,
nes
1 // Z3

Zn 7///////%
//////// 7y,

) //l-/

L /////////
G
A // Y
o 27 anee/
30 // 8-10° ~
T ////////
//////// oy

/
/ MG10? ? N

N Y
///////// ////////

/ I.'i
T, /////////

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd1

NN \\\\\\& AN N
NN \\ NN\

NN
\

70



% % Kurze Schaftfraser Z3

d Ve Ve Unbes- . Empfohlene
T—‘FF ¥ Werkstoffe unbeschichtet ~ beschichtet chichtet etz Beschichtung
i Stahl < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
= . Stahl > 700 N/mm? 80 100 R n Trio
, N Nichtrostende Stihle 50 70 o ™ Trio
A \ Gusseisen 60 100 o | Nemo
_—~—— - Kupfer 130 160 o [ ] Solo
| | Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
o ) Aluminium 200 350 o L Solo
- P a Gold - Silber 140 180 n | | Solo
- _ Platin - Palladium - 35 - o Solo
o Superlegierungen - 40 | | Trio
Titan 40 60 [ [ Rico
7///////////////////// nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Erhaltlich unbeschich-/
/ tet und beschichtet / Toleranzen d,<Tmm p +0/-001 b:hs
7 (Geheseiren 7 v o - oo
Tz 5 ‘ ’
7 7 y / / v v / .
g//j//%/g/g T 0 T I A T 0
Z 77 7 Art.n® d I Art.n° d |
7 7 / 7 1 1 1 1
7 7 7 / v v / / / / .
Do D G T T TG A 4 S A
2////////2 7////;;///2 103-0d1.00 1.00 2.0 103-0d2.45 2.45 3.0
Z d Zé /’_,Z 103-0d1.05 1.05 2.0 103-0d2.50 2.50 3.0
%////////2 /////'//‘//// 103-0d1.10 110 20 103-0d2.55 255 40
7/////////? 7 ///////% 103-0d1.15 1.15 3.0 103-0d2.60 2.60 4.0
Z o 2 Z 8v'|0° 2 103-0d1.20 1.20 3.0 103-0d2.65 2.65 4.0
Z///ig///? Z////////? 103-0d1.25 1.25 3.0 103-0d2.70 2.70 4.0
7///////2 7 //////é 103-0d1.30 1.30 3.0 103-0d2.75 2.75 4.0
é MGIOéé N Z 103-0d1.35 1.35 3.0 103-0d2.80 2.80 4.0
7 7 7 103-0d1.40 140 3.0 103-0d2.85 2.85 40
T 0
7///////? 7///////? 103-0d1.45 1.45 3.0 103-0d2.90 2.90 4.0
Z ap Z 7 PDZ 103-0d1.50 150 3.0 103-0d2.95 295 4.0
Z /& Z ﬁf// 103-0d1.55 155 3.0 103-0d3.00 3.00 4.0
/a/p/zg/z/;f /:e/;/s/; 7 qos0d1.60 160 3.0 103-0d3.50 350 4.0
T aposkd, 103-0d1.65 165 3.0 103-0d4.00 400 4.0
103-0d1.70 1.70 3.0 103-0d4.50 4.50 4.0
103-0d1.75 1.75 3.0 703-0d5.00 5.00 6.0
103-0d1.80 1.80 3.0 103-0d5.50 5.50 6.0
103-0d1.85 1.85 3.0 103-0d6.00 6.00 8.0
103-0d1.90 1.90 3.0 103-0d7.00 7.00 8.0
103-0d1.95 1.95 3.0 103-0d8.00 800 100
103-0d2.00 2.00 3.0 703-0d9.00 9.00 12.0
103-0d2.05 2.05 3.0 703-0d10.00 10.00 15.0
103-0d2.10 2.10 3.0
103-0d2.15 2.15 3.0
103-0d2.20 2.20 3.0
103-0d2.25 2.25 3.0
103-0d2.30 2.30 3.0
103-0d2.35 2.35 3.0
103-0d2.40 2.40 3.0



Schlichtfriser Z2 % %

T 777 7 004747404 40404474747
Werkstoffe unbes\:fc\ichtet besc:ll'::chtet ;T::t:t Lo BEeTcif:::Itzr:leg Td‘ <
stahl < 700 N/mm? 100 130 o ™ Trio iy _
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio . N
Nichtrostende Stihle 50 70 o ] Trio a . h
Gusseisen 60 100 o ™ Nemo - |
Kupfer 130 160 o [ ] solo -ﬁg [
Messing - Bronze 140 190 ] o Solo \ /
Aluminium 200 350 a u Solo
Gold - Silber 140 180 ] [ ] Solo - N - _ g
Platin - Palladium 35 ; o Solo N
Superlegierungen 40 | | Trio
Titan 40 60 | | | | Rico
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M ///////////////////////
7/ Erhéltlich unbeschich—/
Toleranzen d,s1mm P> +0/-0.01 D:hs z tet und beschichtet Z
d>1mm B +0/-002 % (Siehe Seite 61)
4D dies 1= T

N I T ) I . )2

Art. n°

104d0.30
104d0.35
104d0.40
104d0.45
104d0.50
104d0.55
104d0.60
104d0.65
104d0.70
104d0.75
104d0.80
104d0.85
104d0.90
104d0.95
104d1.00
104d1.10
104d1.20
104d1.30
104d1.40
104d1.50
104d1.60
104d1.70
104d1.80
104d1.90
104d2.00
104d2.50
104d3.00
104d3.50
104d4.00

7
7 %
Z7 Z

1z

d, I, Art. n° d, I, Z
T 00 000 00 2 G T 00 00000 7 ?///////4 /////////4
030 1.0 104d5.00 500  15.0 ;////f;//é 2///4%////2
0.35 1.0 104d5.50 550  15.0 Z QI’ Z% {: 7
040 15 104d6.00 600 180 2 Z 0
045 1.5 104d7.00 7.00  20.0 Z///;\////Z ?///////;
050 2.0 104d8.00 8.00  20.0 Z 45° é% 8-10"2
0.55 2.0 104d9.00 9.00 20.0 ?///////% ////////%
0.60 2.0 104d10.00 10.00  22.0 Z///////Z %//////2
0.65 2.0 émcm? Z N é
070 30 f//////% /////////Z
2:(5) 22 ?///agi//é Z ////a/p/é
o 3 ) =
085 30 Z///////Z /////////4
0.90 3.0 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
0.95 3.0 ap=0.5xd,
1.00 3.0
110 4.0
120 4.0
130 4.0
140 5.0
150 5.0
160 5.0
170 6.0
180 6.0
190 6.0
200 6.0
250 8.0
3.00 8.0
350 8.0
400 120
450 120

104d4.50



W Schlichtfraser Z3
00

/A

Vi Ve Unbes- ) Empfohl
»’ir Werkstoffe unbesc;ichtet besch;:htet ch?chtet LRI Ber:chich:l.lr:leg
- i ' Stahl <700 N/mm? 100 130 o = Trio
g - . St.ahl > 700N/ mm? 80 100 - = Trio
/hg \ :;llchtr.ostende Stahle 50 70 o - Trio
| usseisen
— | i 60 100 =] | Nemo
Kupfer
\’ / Messing - Bronze 14312 122 : : Zz:z
N s A"‘IZ““‘#: 200 350 o ™ Solo
~ _ — Gold - Silber
- Platin - Palladium e -‘3850 . : zz:z
Superlegierungen R 40 m Trio
Titan 40 60 ™ ™ Rico
//////////////// nicht geeignet - eeigne! sehr geeigne
%rhalthch unbeschlché Praeeanet qeeiner B sehraecneM
/ tet und beschichtet / Toleranzen dsTmm B +0/-0.01  D:hS
Z (Siehe Seite 61) // v j‘iémm : 5%‘5-02
Gz O i "
D
y %
_I / 23 / Art. n° d I, Art. n° d |
7 - q, : /
/ / T T DI A T
/////// ////// 104-0d0.30 0.30 1.5 104-0d3.50 3.50 9.0
/ 7
/ % /’ -/ 104-0d0.35 035 1.5 104-0d4.00 400 120
//////// ///////// 104-0d0.40 0.40 2.0 104-0d4.50 4.50 12.0
///////// ///////? 104-0d0.45 0.45 2.0 104-0d5.00 5.00 15.0
Z 22 8 1002 104-0d0.50 0.50 2.0 104-0d5.50 5.50 15.0
7. 45° = i )
T //////// 104-00.55 055 20 104-0d6.00 600 180
///////%///////% 104-0d0.60 0.60 2.0 104-0d7.00 7.00 20.0
éMG'lOZ? N é 104-0d0.65 065 20 104-0d8.00 8.00 200
/ ? 104-0d0.70 0.70 2.0 104-0d9.00 9.00 20.0
?////Z/////é % 104-0d0.75 0.75 2.0 104-0d10.00 10.00 22.0
/ “ ? / 104-0d0.80 0.80 3.0 104-0d12.00 12.00 22,0
Z Z Z ae/ 104-0d0.85 0.85 3.0
ap=0.25xd,  ae=0.5xd 104-0d0.90 0:90 3.0
" ap-osxd, 104-0d0.95 095 3.0
104-0d1.00 1.00 3.0
104-0d1.10 1.10 4.0
104-0d1.20 1.20 5.0
104-0d1.30 1.30 5.0
104-0d1.40 1.40 5.0
104-0d1.50 1.50 5.0
104-0d1.60 1.60 5.0
104-0d1.70 1.70 5.0
104-0d1.80 1.80 6.0
104-0d1.90 1.90 6.0
104-0d2.00 2.00 6.0
104-0d2.50 2.50 6.0
104-0d3.00 3.00 9.0



Schaftfraser Z3 - Schaft @ 6.0 %// %
4

T 7 7 7 027400 7747404447
Werkstoffe e S L beschichtet ST d,
unbeschichtet  beschichtet chichtet Beschichtung “’Y—h
stahl < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio 7
Stahl > 700 N/mm? 80 100 R n Trio - T
Nichtrostende Stihle 50 70 o u Trio R . h
Gusseisen 60 100 o L Nemo ] A L\
Kupfer 130 160 o u Solo ﬁ |
Messing - Bronze 140 190 L o Solo =
Aluminium 200 350 o = Solo A /
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo - N /
Platin - Palladium - 35 - o Solo R
Superlegierungen - 40 | Trio
Titan 40 60 L L Rico
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M 7//////////////////////
Z Erhaltlich unbeschich—/
Toleranzen d,s1mm P +0/-001  D:h5 i Z tet(:_nf] bgsihizl;;et Z
d,>Tmm P +0/-0.02 —t—= iehe Seite
-0 > dies 1o T

TN 0 T 0 4, 0 T2 00 70707 7777577777

Art. n° d I, Art. n° d I, é éé Z3 é
T 0 0 0 4 8 0 A D //////////Z
105d1.00 1.0 3 105d4.00 4.0 10 /?///////é Z////é///é
105d1.10 1.1 3 105d4.10 4.1 10 Z Q ZZ ﬂ:é
105d1.20 1.2 3 105d4.20 4.2 10 %//////% ////l///%
105d1.30 1.3 4 105d4.30 4.3 10 7///////27///6//6
105d1.40 1.4 4 105d4.40 4.4 10 2 3)50 2? 8_1002
105d1.50 1.5 6 105d4.50 4.5 10 Z//////% ////////%
105d1.60 1.6 6 105d4.60 4.6 10 7////////? ?///////2
105d1.70 17 6 105d4.70 4.7 10 2""5102? N Z
105d1.80 1.8 6 105d4.80 4.8 10 ?///////%///////////
105d1.90 1.9 6 105d4.90 4.9 10 Z //é///é é///////é
105d2.00 2.0 8 105d5.00 5.0 10 Z M Z Z & Z
1059210 21 ¢ 1059510 > 1° Z///////% é///////%
105d2.20 2.2 8 105d5.20 5.2 10 ap=0.25xd,  ae=0.5d,
105d2.30 2.3 8 105d5.30 5.3 10 ap=0.5xd,
105d2.40 24 8 105d5.40 5.4 10

105d2.50 2.5 10 105d5.50 5.5 10

105d2.60 2.6 10 105d5.60 5.6 10

105d2.70 2.7 10 105d5.70 5.7 10

105d2.80 2.8 10 105d5.80 5.8 10

105d2.90 2.9 10 105d5.90 5.9 10

105d3.00 3.0 10 105d6.00 6.0 10

105d3.10 3.1 10

105d3.20 3.2 10

105d3.30 3.3 10

105d3.40 3.4 10

105d3.50 3.5 10

105d3.60 3.6 10

105d3.70 3.7 10

105d3.80 3.8 10

105d3.90 3.9 10



7 Schaftfraser Z3 - linksspiralig &
% % Iif\kzstd:?\seei:lend ESPITTS
%

T 7777007077272

d Ve Ve Unbes- . Empfohlene
' ¥ Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet: chichtet beediitiiz Beschichtung
= Stahl < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
s N —’7 Stahl > 700 N/mm? 80 100 i = o
y . 4 Nichtrostende Stéhle 50 70 o ™ Trio
[ T Gusseisen 60 100 o ™ Nemo
‘ /""_.z»;;b a | Kupfer 130 160 o ™ Solo
\ / Messing - Bronze 140 190 L o solo
N P Aluminium 200 350 o = Solo
. _ - Gold - Silber 140 180 [ L Solo
a Platin - Palladium _ 35 B o Solo
Superlegierungen . 40 ™ Trio
Titan 40 60 L ] Rico
%///////////////////// nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet Ml
7/, Erhiltlich unbeschich-7/
z tet und beschichtet Z K Toleranzen jCD>D : ;9/(;2-02 D:hs
z (Siehe Seite 61) — : i
T D

T s s s s S S T 0 A

727
_I 22 23 Art.n° d | Art.n° d |

NN\

1

D e W I I I T % A

SN\

2//////2 Z//f%///é 105-Gd1.50 1.5 5 105-Gd4.50 4.5 10
% Z Z '/: % 105-Gd1.60 1.6 5 105-Gd5.00 5.0 10
////////% %//////% 105-Gd1.70 1.7 5 105-Gd5.50 5.5 10
Z///X///é 2////6///2 105-Gd1.80 1.8 5 105-Gd6.00 6.0 10
Z 30° ZZ 8-10°Z 105-Gd1.90 1.9 5 105-Gd7.00 7.0 15
T 105-Gd2.00 2.0 8 105-Gd8.00 8.0 16
%//////Z 7///////2 105-Gd2.10 2.1 8 105-Gd9.00 9.0 18
Z MG102? N Z 105-Gd2.20 2.2 8 105-Gd10.00 10.0 20
é//////% %///////% 105-Gd2.30 2.3 8 105-Gd11.00  11.0 25
%//{p////é Z///////é 105-Gd2.40 2.4 8 105-Gd12.00 12.0 25

Z = ZZ i'j*a:? 105-Gd2.50 2.5 10

Z A " osadaso 2.6 10

////////% L

ap=0.25xd, ae=0.5xd, 105-Gd2.70 2.7 10

3p=0.5xd, 105-Gd2.80 2.8 10

105-Gd2.90 2.9 10

105-Gd3.00 3.0 10

105-Gd3.10 3.1 10

105-Gd3.20 3.2 10

105-Gd3.30 3.3 10

105-Gd3.40 3.4 10

105-Gd3.50 3.5 10

105-Gd3.60 3.6 10

105-Gd3.70 3.7 10

105-Gd3.80 3.8 10

105-Gd3.90 3.9 10

105-Gd4.00 4.0 10

105-Gd4.10 41 10

105-Gd4.20 42 10

105-Gd4.30 43 10

105-Gd4.40 44 10



Kurze Fraser Z3 W

Ve Ve Unbes- Empfohlene d,

Werkstoffe unbeschichtet = beschichtet chichtet esdiiie: Beschichtung 1
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o n Trio f - B
Stahl > 700 N/mm? e 100 . = o Y o -
Nichtrostende Stihle 50 70 o ™ Trio N
Gusseisen 60 100 o L Nemo
Kupfer 130 160 o = Solo
Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 o = Solo
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo - N - _ g
Platin - Palladium 35 R o Solo o
Superlegierungen _ 40 | | Trio
Titan 40 60 ] ] Rico
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M ////////////////////////
/Erhéltlich unbeschich- 7/
Toleranzen d<D  p d;:+0/-0.02 D:hs ¥ % tet und beschichtet Z
d=D  p d:e8 - % (Siehe Seite 61) 7/
o iz
. Y . L
T 7000 000000 7000000 70000 é/ N é? 73 é
Art.n° d I Z 7 / 7
. . ! ! B 7 7 7 7
T 700 000 700 200 D000 7007
109d1.50 1.5 3 // //////? 7/ ///////%
a5
109d2.00 2.0 3 7 ﬂ Z/ ¢‘Z
7 [ ]
109d2.50 2.5 3 A
. /
109d3.00 3.0 4 2////////2 ﬁ///v////é
109d3.50 3.5 4 7 7 / Z
7 30°  810°
109d4.00 4.0 5 ? 7 / 7
: - T S
109d4.50 4.5 5 i
109d5.00 5.0 6 ZMGWZ % N é
109d5.50 5.5 7 Z % % ?
T s,
109d6.00 6.0 7 7//////& 7 //////?
109d7.00 7.0 8 7 Z/ lapé
B E.
109d8.00 8.0 9 Z Z / //
10949.00 00 10 Lz
ap=0.25xd, ae=0.5xd,
109d10.00 10.0 11 ap=0.5xd,
109d12.00 12.0 12



// / Kurze Fraser 24

Al 7/

Vi Vi Unbes- : Empfohl
”’ir y Werkstoffe unbesc;ichtet besch;:chtet chri‘c:tset etz Bel:chichtzr:leg
- T~ Y %\ R Stahl < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
/ N i Stahl > 700 N/mm?2 80 100 R - Tro
- \ Nichtrostende Stihle 50 70 o ™ Trio
— - Gusseisen 60 100 o u Nemo
:5 “ Kupfer 130 160 [ = Solo
.\é ~ Messing - Bronze 140 190 n o Solo
Aluminium I
S 7 ; Gald- siber o - . e
Platin - Palladium _ - olo
Superlegierungen R i; : ?Frio
Titan 40 60 n ] Rico
/ /////////////// nicht geeignet - eeigne sehr geeignet
?/Erhalthch unbeschich- é proeeianet - gesetfl serqccanet
/ tet und beschichtet Z Toleranzen jwiD > j 0/-0.02 D:hs
% (Siehe Seite 61) 7/ =D P ded
T 07 S
WL, 7 . .
77777 / Z iizazzx zzx /zZ7ZzZz2/72424
Z 7 . 24 Z d |
/ / 7 Art. n° : 2
Z Z ) / ,
%0 i) k77 Z//a//7Z X 7/
/ //////// / //////2 110-1d2.00 2.0 3
/ % ;% ”-% 110-1d2.50 2.5 3
7
T, //////// 110-1d3.00 3.0 4
?//////& ////Y///% 110-1d3.50 3.5 4
/ /
é 3); ?é 8-10° 2 110-1d4.00 4.0 5
T 0 110-144.50 4.5 5
//////// ////// 110-1d5.00 5.0 6
7 %
-1dé6. .
4/////// D 11019600 60 7
110-1d7.00 0 8
/////// sy -1d7. 7.
/ ap ;// D/ 110-1d8.00 8.0 9
e = .
///////// ///////// Heenee 0 "
2e=0.5xd, 110-1d10.00 10.0 11
ap=0.5xd‘ 110-1d12.00 12.0 12
110-1d14.00 14.0 14
110-1d16.00 16.0 16
110-1d18.00 18.0 18
110-1d20.00 20.0 20



Fraser Z4 - mit variabler Zahnteilung & Helix // //
V%

777/

%
Ve Ve Unbes- . Empfohlene d
Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet chichtet Besgiiiis Beschichtung *y—"‘
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o = Trio
Stahl > 700 N/mm? 80 100 R - Trio —~ T~
Nichtrostende Stahle 50 70 o - Trio e N\
Gusseisen 60 100 o m Nemo \
Kupfer 130 160 o m Solo — |
Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 o m solo - ! /
Gold - Silber 140 180 = = Solo \ s
Platin - Palladium 35 R o Solo ~. _ . -
Superlegierungen 20 - Trio
Titan ;
40 60 L | Rico
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M K WWW
L / rhaltlich unbe'schlch—%
Toleranzen d,s1mm B +0/-0.01 D:hs 5 / tet und beschichtet /
d,>1mm B +0/-0.02 e % (Siehe Seite 61) 7
d=D  »d;e8 T

, p , . p Wiy,
T 000 00 0000 00000 7000, Z_J/?z4é
Art. n° d, I, _J % / /
’ /, /, /
1620d1.00 1.0 0.02 ’E? Z
1620d1.50 1.5 3 0.02 77
1620d2.00 2.0 4 0.02 //////// /////////
162042.50 2.5 5 0.02 /////)(//// ?”Q/////
1620d3.00 3.0 6 0.02 ;35 45° /é 8° é
1620d3.50 3.5 7 0.03 T /////////
1620d4.00 4.0 8 0.03 ////////4////////¢
1620d5.00 5.0 10 0.04 éc::rsms 7 / N é
1620d6.00 6.0 12 0.05 ///////// /////////
1620d8.00 8.0 16 0.05 //////// / //////?
1620d10.00 10.0 20 0.05 Z b 7 / i';
1620d12.00 12.0 24 0.05 Z / / /
T
1620d14.00 14.0 28 0.06 ap=1xd, ae=1xd,
1620d16.00 16.0 32 0.06 =201,
Sonderaustattung:

Weldon Spannfliche

Auf Anfrage : 26



// // Fraser Z3 - mit variabler Zahnteilung & Helix
0

Al 7/

Ve nbes- ) Empfohl
Werkstoffe ibeschichtet  beschichtet | chiermer | DeSchichtet Betichturs
- T Stahl <700 N/mm? 100 130 o m Trio
7 AN i Stahl > 700 N/mm? 30 100 R - Trio
) \ - Nichtrostende Stihle 50 70 o - Trio
Y Gusseisen 60 100 o ] Nemo
! Kupfer 130 160 =] ] Solo
Messing - Bronze 140 190 | | o Solo
N Y Aluminium 200 350 o ] Solo
- - Gold - Silber 140 180 ] [ ] Solo
Platin - Palladium - 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 u Trio
Titan 40 60 ] || Rico
/ //////////////// nicht geeignet - eeigne! sehr geeigne
//rhalthch unbeschich- Z o e e
7 tetund beschichtet Z N A Toleranzen j‘sl mm : +878'8; p:he
/ (Siehe Seite 61) % 5 d1=D > d :e8.
iz J_L w w
////////y sy 7 Z 7 7 7 7
. 7 g 4
/_J¢?Z3Z T 000 00 0000 700000 700,
727 % Art. n° d, l J
/ 7 / ) v
77 W Wi //////// T 700000 00000
///////?//////// 1621d1.00 1.0 0.02
2 9.
%? g, -b/ 1621d1.50 1.5 3 0.02
//////// ///////// 1621d2.00 2.0 4 0.02
////X///? ///////2 1621d2.50 2.5 5 0.02
é% a5° Zﬁ g° Z 1621d3.00 3.0 6 0.02
7
/////////é////// 1621d3.50 3.5 7 0.03
///ﬁ://? ////////é 1621d4.00 4.0 8 0.03
ZCARFINE%Z N Z 1621d5.00 5.0 10 0.04
4///////////////% 1621d6.00 6.0 12 0.05
///////y ez 1621d8.00 8.0 16 0.05
7
o = et e wm oo
// 7 T ' ' '
1xd, ae=1xd, 1621d14.00 14.0 28 0.06
ap=2.0x¢, 1621d16.00 16.0 32 0.06

Sonderaustattung:
Weldon Spannflache

-+ B



EXPERT Fraser fiir Messing - %/ /
spiralverzahnt X / %
::I:t;fo . unbesl_'ﬁichtet besc?fhtet L»','Tm — BZT$:EZZ :‘E |

\

upfer - - - - - ) o
. | S |
Messing - Bronze 140 190 | o Solo ‘
Aluminium - - - - - /

Gold - Silber - R R R _ - N P
Platin - Palladium - - R R R -

Superlegierungen
Titan

nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M %/////////////////////
7 Erhltlich unbeschich-7~

Toleranzen d,sTmm P +0/-0.01  D:hS _ 7 tetund beschichtet /
d>1mm P +0/-0.02 7, (SieheSeite6l) 7/

D T

-
H

T T2 7000 2072 7

Art.n° d |

1 1

1820d0.50 0.50 1.00 7///////

%
1820d0.80 0.80 1.60 /
1820d1.00 1.00 2.00 Z

1820d1.50 1.50 3.00 ki /
1820d2.00 2.00 4.00 é A é
30°
1820d3.00 3.00 5.00 7
T 7

Andere Dimensionen auf Anfrage L
7777777777

NN
NN
AN
N
w
NN\

. /
?////////% ////////%

O
s =
7,7,
D

ap=0.35xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,



7777

Erhaltlich unbeschich-
7 tetund beschichtet 7
(Siehe Seite 61)

T/

S\

7 //////// Wil
- s
1 =
T i
i iy
Y AR
Q

% ? 1\. /
A
Y
¢

NN

7

A Y

gy

Z

-

Z 77 -

i
ap=0.5xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

Gerade genutete Fraser Z1 -
verstarkter Schaft

T 7 /727

Vc Vc Unbes- . Empfohlene
*T_‘r Werkstoffe unbeschichtet = beschichtet chichtet eseifeiiiz: Bescﬁ'lfi(::htung
— Stahl < 700 N/mm?2 - 60 (m} Trio
%l stahl > 700 N/mm?
Nichtrostende Stihle
Gusseisen
Kupfer R
Messing - Bronze 80 110 [ ] [m] Solo
Aluminium
- Gold - silber 50 60 = = Solo
Platin - Palladium
Superlegierungen
Titan 20 30 u] [ Rico

d.<Tmm P +0/-0.01 D: hs
d>1Tmm P +0/-0.02
d=D »d:e8

Toleranzen

Y I

D

Art.n° d, I, Art.n°
111-1d0.20 0.2 0.9 111-1d4.00
111-1d0.30 0.3 1.5 111-1d4.50
111-1d0.40 04 1.5 111-1d5.00
111-1d0.50 0.5 1.5 111-1d5.50
111-1d0.60 0.6 1.5 111-1d6.00
111-1d0.70 0.7 1.5 111-1d6.50
111-1d0.80 0.8 1.5 111-1d7.00
111-1d0.90 0.9 1.5 111-1d8.00
111-1d1.00 1.0 2.0

111-1d1.10 1.1 2.0

111-1d1.20 1.2 2.0

111-1d1.30 1.3 2.0

111-1d1.40 14 2.0

111-1d1.50 1.5 2.0

111-1d1.60 1.6 2.5

111-1d1.70 1.7 2.5

111-1d1.80 1.8 2.5

111-1d1.90 1.9 2.5

111-1d2.00 2.0 2.5

111-1d2.70 2.1 3.0

111-1d2.20 2.2 3.0

111-1d2.30 23 3.0

111-1d2.40 24 3.0

111-1d2.50 2.5 3.5

111-1d2.60 2.6 3.5

111-1d2.70 2.7 3.5

111-1d2.80 2.8 3.5

111-1d2.90 2.9 3.5

111-1d3.00 3.0 4.0

111-1d3.50 3.5 4.0

nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M

d |

4.0 5.0
4.5 5.0
5.0 6.0
5.5 6.0
6.0 7.0
6.5 7.0
7.0 8.0
8.0 9.0



Gerade genutete Friser 22 -

verstarker Schaft

T 00 7770042

Werkstoffe unbes\cI;ichtet besc\l'{lcchtet ;?;etset e BEe':cplzrl‘rlteur:\eg
Stahl < 700 N/mm? 60 - o Trio
Stahl > 700 N/mm? R R

Nichtrostende Stihle _ B

Gusseisen R R

Kupfer B _

Messing - Bronze 80 110 ™ o Solo
Aluminium R R

Gold - silber 50 60 m m Solo
Platin - Palladium B R
Superlegierungen R

Titan 20 30 O [ | Rico

Toleranzen

d.<1mm p +0/-0.01

D:hs

d>1mm p +0/-0.02

d =D

» d:es

nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M

Art. n°

111-2d0.80
111-2d0.90
111-2d1.00
111-2d1.10
111-2d1.20
111-2d1.30
111-2d1.40
111-2d1.50
111-2d1.60
111-2d1.70
111-2d1.80
111-2d1.90
111-2d2.00
111-2d2.70
111-2d2.20
111-2d2.30
111-2d2.40
111-2d2.50
111-2d2.60
111-2d2.70
111-2d2.80
111-2d2.90
111-2d3.00
111-2d3.10
111-2d3.20
111-2d3.30
111-2d3.40

d I
0.8 3.0
0.9 3.0
1.0 3.0
1.1 3.0
1.2 3.0
1.3 3.0
1.4 3.0
1.5 4.0
1.6 4.0
1.7 4.0
1.8 4.0
1.9 4.0
2.0 5.0
2.1 5.0
2.2 5.0
23 5.0
2.4 5.0
2.5 6.0
2.6 6.0
2.7 6.0
2.8 6.0
2.9 6.0
3.0 6.0
3.1 6.0
3.2 6.0
3.3 6.0
3.4 6.0

Art. n°

d

111-2d3.50 3.5
111-2d3.60 3.6
111-2d3.70 3.7
111-2d3.80 3.8
111-2d3.90 3.9
111-2d4.00 4.0
111-2d5.00 5.0
111-2d6.00 6.0
111-2d7.00 7.0
111-2d8.00 8.0
111-2d9.00 9.0
111-2d10.00 10.0

Erhaltlich unbeschich- 7/
tet und beschichtet

(Siehe Seite 61) Z
T

NN

‘ /
?////////% /////////

Z
Z 77 7z
' a1 =z

%
o
o Ty,
Yy YA R
7 77 ﬂ Z
o0 o w I
6.0 T
6.0 I,
"
o 7 @77 07
: T
8.0 gy,
8.0 Z 7 7 Z
ZMCHOZ 7 N Z

9.0
o 20
: L s,
12.0 ?/ P Z% ?
. / / / — xap /
12.0 Z Z % ."’Z
L,
ap=0.5xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,



. me3 Seradegenutete Friser23-
7 7

T 7777007077272

d, \ Ve Unbes- . Empfohlene
*’—y‘ Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet chichtet beschichtet Beschichtung
=~ . Stahl < 700 N/mm? R 60 . o Trio
7 N | Stahl > 700 N/mm? , . , , .
- : \ Nichtrostende Stédhle _ B} R B .
“ h | Gusseisen B . , . .
’ Y Kupfer
N— / Messing - Bronze 80 110 ™ o Solo
N / o Aluminium
S—= 7 Gold - silber 50 60 n ] Solo
Platin - Palladium
Superlegierungen
Titan 20 30 o [ Rico
WW«% nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
7 Erhdltlich unbeschich-
% tet und beschichtet é T Toleranzen d,s1mm P> +0/-0.01 D:h5
% (Siehe Seite 61) D d>1mm P +0/-0.02
T 4D P dyed

9T T I T A T 7702 7727772772777

Z _I ZZ 23 Z Art. n° d, I, Art.n° d I
0 / . . v / / . 7

T s 0 00 7000 0 T 7000 70000 7000 00
V//////// 7/////////
Z Z? % 111-3d1.00 1.0 3 111-3d4.00 4.0 6
Z ZZ W: é 111-3d1.10 1.1 3 111-3d5.00 5.0 8
T 0 madie 12 3 111-3d600 6.0 8
é////////?V////////% 111-3d1.30 1.3 3 111-3d7.00 7.0 9
/ A ZZ Y 7 111-3d140 1.4 3
/ 0° ¢? 0° Z 5 111-3d8.00 8.0 9
T o MRS s 4 111-3d9.00 9.0 12
é///////?y//////é 111-3d1.60 1.6 4 111-3d10.00 10.0 12
7 727 72 111-3d1.70 1.7 4
éMCﬂOZé N/Z 111-3d1.80 1.8 4
T anee 1e )
vz -3d1. :
//ﬁ Z%.sz 111-3d2.00 2.0 5
Z Zé ."’ae¢ 111-3d2.10 2.1 5
T s

111-3d2.20 2.2 5

ap=0.25xd 2e=0.5xd,
ap=0.5xd, 111-3d2.30 2.3 5

111-3d2.40 2.4 5

111-3d2.50 2.5 6

111-3d2.60 2.6 6

111-3d2.70 2.7 6

111-3d2.80 2.8 6

111-3d2.90 2.9 6

111-3d3.00 3.0 6

111-3d3.10 3.1 6

111-3d3.20 3.2 6

111-3d3.30 3.3 6

111-3d3.40 3.4 6

111-3d3.50 3.5 6

111-3d3.60 3.6 6

111-3d3.70 3.7 6

111-3d3.80 3.8 6

111-3d3.90 3.9 6



Gerade genutete Fraser Z1-3 - 7
verstarker Schaft 7

Ly
7

N\

[ ] Bestellung [] Angebotsanfrage Ly

7 _/
%zmg

Z
T
oy,

Abmessun gen : Bestellungs-Nr. :

NN\
L

N
A
N
N
NN

d: : D:

Z

N\

~ §
N

N

N

N

N\

"4

AN
e
§ A
AN

§\\\\\\
N
@
AN
AN
©
1

Toleranzen d: L: Z: 7

/

0

A\

Beschichtungen:

Q>
N\
NSNS\

N

A

A
\\\\\
N
§\
A

A

NANNNNN

D Beschichtet™: D Unbeschichtet Kontakt Person :

\\\§ NN
X
N

NN

N
A\
Z
X

NN
AN N

NN
2
Q
(=]
N
N

\
N
X
N
N
N
\
N
N

N

Y

N
\
X

Stempel des Unternehmens & Datum:

%\\\\\\Y
N

N

§ -—
A

NN
NN
5

§
X
NN

2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

o
o
N
(%]
a

o

Standart Dimension vom Stab : @3x 138, D4xL38, D 6xL38 D6x L5, D8xL6I, PT10xL72, D12x L 83, D16x L 92, D 20x L104

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen



////%/// Schaftfraser - mittlere Steigung

00 T T 004444472
B *’d—1r " Werkstoffe unbes\cI;ichtet besc\fflizhtet l:l I)htet itz BEel:cplf::'I‘v::?::\eg
S - ol 00 N o % 8 B w
/ \ Nichtrostende Stihle o
‘Mj | T Gusseisen - o - - -
s Kupfer 130 160 o [ Solo
\ / Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
AN / - Aluminium 200 350 o ] Solo
S = 7 Gold - silber 140 180 [ [ ] Solo
Platin - Palladium - 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 | | Trio
Titan 40 60 | | | Rico
Wh Z nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
/ tet und beschichtet / . A Toleranzen dy: +0/-0.1
/ (Siehe Seite 61) / D b:hs
2222 >

///:J////é?/;:/:// T 000 000 000 0000 00000
Z 7234 Art.n° d, I z

1% W ﬂ-é Homan o :
///////// 4/////// 158,00 8.0 16 4
?//X///éf///v//é 115d10.00 10.0 22 4
~ 300 ;Z 8-10° Z 115d12.00 12.0 25 4
T 115d14.00 14.0 28 4
////////? ////// % 115d16.00 16.0 36 4
ZMGmZZ N
/ 27 7
/% 7,

Z

P
T ///////

ap=1.5xd, e=0.5xd,
ap=2xd1



Schaftfraser - feine Steigung % %
%

Ve Ve Unbes- Empfohlene d

Werkstoffe beschichtet

unbeschichtet | beschichtet chichtet Beschichtung *’—‘r V
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio ) -
Stahl > 700 N/mm? 0 100 ) - Trio — P h N
Nichtrostende Stéhle 50 70 o ™ Trio
Gusseisen 60 100 o [ ] Nemo Ky /.;- \
Kupfer 130 160 o m Solo —, S R |
Messing - Bronze 140 190 [ ] o Solo i :}""" /
Aluminium 200 350 o = Solo -
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo N _ g
Platin - Palladium . 35 B o Solo -
Superlegierungen _ 40 | | Trio
Titan 40 60 | | | Rict
nicht geeignet -  geeignet O sehr gee?gnet | | 7//////////////////////
' zErhéltlich unbeschich- ?
Toleranzen d.: +0/-0.1 L A tet und beschichtet
D:hs D é (Siehe Seite 61) %
R T,
. p . , ‘ /
T 0 000 0000 000 0000 2////////??//////2
Art. e d | z ) 22-a
1 / 1 7 7 / 7
. P . 7 7
T T 70 000 0000 70 7200 it
W//////// T
115-1d1.50 1.5 3 2 7 %/ v
115-1d2.00 2.0 4 2 Z é% l!:é
115-1d2.50 2.5 5 2 T 000
115-1d3.00 3.0 6 3 /////X///Z /////§///é
115-1d3.50 3.5 7 3 é 30° 2? 8'1002
115-1d4.00 4.0 8 3 0
115-1d4.50 4.5 9 3 7///////% 7///////%
115-1d5.00 5.0 10 3 2MG1oZé N Z
B} 7
115-1d5.50 5.5 1 3 T
115-1d6.00 6.0 12 3 sy 7/////////
7 7
115-1d7.00 7.0 14 3 Z - Z% ~PPZ
s 8o 6 . - =
T
115-1d9.00 9.0 18 4 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
115-1d10.00 10.0 20 4 ap=0.5xd,
115-1d12.00 12.0 24 4
115-1d14.00 14.0 28 4
115-1d16.00 16.0 32 4
115-1d20.00 20.0 40 4



W

7z 7/

' X

rhéltlich unbeschich

%///////////////////

7/ tetund beschichtet 7/
(Siehe Seite 61) /

7
T

///////4 7y
- 4%26 12/

77
4//////// 4///////
///////4 ////////

77
Ty 9.
//////// /////////
///////// 7%

A %/ Y
; 30° &y 8
T
///////// S
/ Mc1o?¢ N

///////// T

///////
i /

/ T
/////////

e=0.05x d
ap=1xd1

SN
\ N
A0 AN NN

Mehrzahn Schlichtfraser - Spiralwinkel 30°
T 44044472

pE

d

ﬁ

Werkstoffe unbes\c/;ichtet besc\fflihtet Ltl1 I)htet sl BEel:cplf::II:Itetrg
stahl < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - | | Trio
Nichtrostende Stihle 50 70 o u Trio
Gusseisen 60 100 o | | Nemo
Kupfer 130 160 o ] Solo
Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 =] ] Solo
Gold - Silber 140 180 n | | Solo
Platin - Palladium : 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 | | Trio
Titan 40 60 [ ] | | Rico

nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M

Toleranzen ,<D, mm p +0/-0.02 D:hS

Art. n° d, I,

z

113d2.00 2.0 8 6
113d2.50 2.5 8 6
113d3.00 3.0 12 6
113d3.50 3.5 12 6
113d4.00 4.0 12 6
113d4.50 4.5 14 6
113d5.00 5.0 14 6
113d5.50 5.5 16 6
113d6.00 6.0 16 8
113d7.00 7.0 20 8
113d8.00 8.0 20 8
113d10.00 10.0 22 8
113d12.00 12.0 22 10
113d14.00 14.0 25 10
113d16.00 16.0 25 12



Mehrzahn Schlichtfraser - Spiralwinkel 60° // /

T 07007/ 7247

nbes: : pfohl d,
Werkstoffe unbes\:;ichtet besc:,l.cchm Lr: chtet beschichtet BEeTchichteur:; ’]—[‘
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio i
Stahl > 700 N/mm? 0 100 } - Trio -
Nichtrostende Stéhle 50 70 o | ] Trio - . h
Gusseisen 60 100 u] | | Nemo A _ '
Kupfer 130 160 o m Solo RN } |
Messing - Bronze 140 190 | o Solo \ \ !
Aluminium 200 350 o ] Sol - ) :
Gold - Silber 140 180 ] ] Sol - -
Platin - Palladium R 35 R o Sol -
Superlegierungen _ 40 | | Trio
Titan 40 60 | | | Rict
nicht geeignet - eei O sehrge [ | ////////////////////
oeene e e I A Z/rhalthch unbeschich- é
Toleranzen d <D p +0/-0.02 D:hs % tet und beschichtet /
d=D » d:es D % (Siehe Seite 61) /
22
T 0 % S 4 //j// ///////
Art.n° d I z 7 /zs 12 /
T 1 7
) p . . /
T 000 700 200 74 7 7 /////////
///////// ////////
113-0d2.00 2.0 8 5 4 d
113-0d2.50 2.5 8 5 Z ea / "/
113-0d3.00 3.0 12 5 ¢//////// 7////////
7 //////4 T
113-0d3.50 3.5 12 5 % )\ / v ?
113-0d4.00 4.0 12 6 Z Z% 8° ?
113-0d4.50 45 14 6 //////// ////////
113-0d5.00 5.0 14 6 / k&<’ / //////?
113-0d5.50 5.5 16 6 % MG10/ N Z
113-046.00 6.0 16 8 Do) ////////
113-0d7.00 7.0 20 8 /////////
113-0d8.00 8.0 20 8 >
/ 5
113-0d10.00 10.0 22 8 %////’////
113-0d12.00 12.0 22 10 e=0.05xd,
113-0d14.00 14.0 25 10 e
113-0d16.00 16.0 25 12



% % Planfraser - 2 Schnitte
/ Z

T 00 040044/
Ve Ve Unbes- . Empfohlene
y Werkstoffe unbeschichtet = beschichtet chichtet Lo Bescplf::htung
~ T~ [ Stahl < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
_— Stahl > 700 N/mm?2 80 100 _ ™ Trio
/ *‘“ \ ] Nichtrostende Stihle 50 70 o ™ Trio
“_ - ‘ ‘ . Gusseisen 60 100 o ] Nemo
3 _ : Kupfer 130 160 o ] Solo
—_— - 1 / Messing - Bronze 140 190 n o Solo
N A Aluminium 200 350 o ] Solo
- - - Gold - Silber 140 180 [ L Solo
Platin - Palladium _ 35 R o Solo
Superlegierungen R 40 u Trio
Titan 40 60 L ] Rico
7///////////////% nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Erhaltlich unbeschich-7/
/ tet und beschichtet / ¥ Toleranzen d:+/-0.02 D:hs

(siehe Seite 6T) o

T - D
Z/Z//Z;///////é 000 00 T 00 000 0000
7 ~ 26-8 Art.n° d | z
7 77 7 I /
////////ﬁ ?//////% T 00 0000 000 0000 0
Z///////ég//{é///é 113-1d15.00 15 15 6
Z 22 1’:2 113-1d16.00 16 15 6
T 113-1d18.00 18 15 6
L
Z ) ZZ/ é 113-1d20.00 20 20 6
Z 30° ¢Z 8_1ooé 113-1d25.00 25 25 8
T 113-1d28.00 28 25 8
7///////Zg//////é 113-1d30.00 30 30 8
MG10é2 N
i

N
\
\
\

RO
\
X
s \\\-\\\
NI

NN\

N
2N
N\
N
N
\
N
N\
N



Kugelkopffraser Z2 % %

Ve Ve Unbes- . Empfohlene

Werkstoffe | ) 3 beschichtet ) r
2 unbeschichtet = beschichtet chichtet Beschichtung >‘%\' ¢ 1
Stahl < 700 N/mm 100 130 o m Trio 1l _
Stahl > 700 N/mm? 30 100 B - Tho ] P
Nichtrostende Stihle 50 70 o ™ Trio ) b
Gusseisen 60 100 o ] Nemo K il \
Kupfer 130 160 o L Solo ~.3¥ |
Messing - Bronze 140 190 | | =] Solo - /
Aluminium 200 350 o ] Solo
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo a ~ _
Platin - Palladium ) 35 ] o Solo -
Superlegierungen _ 40 | | Trio
Titan 40 60 | | | | Rico
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M / ////////////////////
/rhalthch unbeschich- é
Toleranzen d,s1mm P +0/-0.01 M\ +0/-0.01 I A / tet und beschichtet /
d>1mm P +0/-0.02  D:hs 7 (Siehe Seite 61) 7/
de8 ~D V7222224
s . . v s / .
WWWWWW ////////////////////////////////// 7/ ///////4
Art. n° d, I Art. n° d, I, / U / ZZ 2
/ 7,
T ///// ///// T //// T ///// ///// A/ ///// //////// 4///////
114-2d0.10 0.10 0.20 0.050 114-2d4.50 4.50 7.00 2.250 /////////////////
/
114-2d0.15 015 0.30 0.075 114-2d500  5.00  8.00 2.500 I} Z / @- Z
) 7z
114-2d0.20  0.20  0.40 0.100 114-2d5.50  5.50  8.00 2.750 ///////// /////////
114-2d0.25 0.25 0.50 0.120 114-2d6.00  6.00  9.00 3.000 ///////// ////////
B /
e pmememm L e
: : : : ' : ' ' T, /////////
114-2d0.50 0.50  1.00 0.250 114-2d7.50  7.50  12.00 3.750 //////// ////////
114-2d0.60  0.60  1.20 0.300 114-2d8.00  8.00 12.00 4.000 / MG10 / N 2
114-2d0.70 070  1.40 0.350 114-2d8.50  8.50 13.00 4.250 ; // é //
////// Sy
114-2d0.80  0.80  1.60 0.400 114-2d9.00  9.00 13.00 4.500 //////// 7 ///////
114-2d0.90  0.90 1.80 0.450 114-2d10.00  10.00 15.00 5.000 3P / Pp/
114-2d1.00 1.00 2.00 0.500 114-2d12.00 12.00 18.00 6.000 / / "’ae/
7 / 7 /
114-2d1.10 1.10  2.10 0.550 114-2d14.00 14.00 21.00 7.000 /////// ///////d
ae=0.06x
114-2d1.20 120 2.20 0.600 114-2d16.00 16.00 24.00 8.000 ap=0.03xd|
114-2d1.30 130 2.30 0.650
114-2d1.40 140 240 0.700
114-2d1.50  1.50  2.50 0.750 Auf Anfrage
114-2d1.60 1.60 2.50 0.800
114-2d1.70 1.70 2.60 0.850
114-2d1.80 1.80 2.60 0.900
114-2d1.90 190 3.00 0.950
114-2d2.00 2.00 3.00 1.000
114-2d2.10 2,10 3.00 1.050
114-2d2.20 220 3.50 1.100
114-2d2.30 230 3.50 1.150
114-2d2.40 240 3.50 1.200
114-2d2.50 2.50 4.00 1.250
114-2d3.00 3.00 4.50 1.500
114-2d3.50 3.50 5.00 1.750
114-2d4.00 4.00 6.00 2.000



// / Kugelkopffraser Z3
007

/A

Ve Ve Unbes- Empfohlene
Werkstoff beschi
eristorte unbeschichtet | beschichtet chichtet e Beschichtung
— T Stahl < 700 N/mm? 100 130 o Trio
a N Stahl > 700 N/mm?2 80 100 Tro

Nichtrostende Stihle

n
- ™
\ 50 70 o | | Trio
“ ™Sy Gusseisen 60 100 o = Nemo
3“ e | Kupfer 130 160 o ] Solo
/ Messing - Bronze 140 190 ™ o Solo
N P Aluminium 200 350 o m Solo
~ - a Gold - Silber 140 180 m m solo
Platin - Palladium 35 B o Solo
Superlegierungen 40 = Tro
Titan 40 60 ™ = Rico
/////////////////////// nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
7 7
haltlich unbeschich-
e | B e e o
_ (Gieheseites) 7 o qeimm 0 0r002 oo
T = W ’
///////7///////? riiiaidizzdaiziziadridddz
U ? f 23 Z Art. n° d, | r
///////// 4/////// T 7000 0000 0000 7000 00000
///////? ////// Z 114-3d1.00 1.0 2.0 0.50
/ d Z% > Z 114-3d1.50 1.5 2.5 0.75
//////// T, 114-342.00 2.0 3.0 1.00
///;\////? ////// /Z 114-3d2.50 2.5 4.0 1.25
Z 30° é; 8-10° é 114-3d3.00 3.0 45 1.50
//////// ///////// 114-3d3.50 3.5 5.0 1.75
////////? //////Z 114-3d4.00 4.0 6.0 2.00
% MG10?; é 114-3d4.50 4.5 7.0 2.25
///////////////// 114-3d5.00 5.0 8.0 2.50
//////% 114-3d5.50 5.5 8.0 2.75
Ik 114-3d6.00 6.0 9.0 3.00
7
////,;':// 114-3d6.50 6.5 10.0 3.25
2e=0.06xd 114-3d7.00 7.0 10.0 3.50
=003, 114-3d7.50 7.5 12.0 3.75
114-3d8.00 8.0 12.0 4.00
Aqunfrage 114-3d8.50 8.5 13.0 4.25
114-3d9.00 9.0 13.0 4.50
114-3d10.00 10.0 15.0 5.00
114-3d11.00 11.0 16.0 5.50
114-3d12.00 12.0 18.0 6.00
114-3d14.00 14.0 21.0 7.00
114-3d16.00 16.0 24.0 8.00
114-3d18.00 18.0 27.0 9.00
114-3d20.00 20.0 30.0 10.00



Universalfriser Z1

7/

Werkstoffe M o

c
unbeschichtet | beschichtet d

i [ 2R

Unbes-
hichtet Beschichtung

Stahl < 700 N/mm? - -

Stahl > 700 N/mm? - -

Nichtrostende Stihle - -

Gusseisen - - - - -

Kupfer 150 180 o ] Solo

Messing - Bronze 140 190 ] o Solo

Aluminium 200 350 o | Rico/Solo

Gold - Silber 140 180 ] ] Solo

Platin - Palladium - 35 - n] Solo

Superlegierungen -

Titan -

Kunststoffe 200 250 u u Sol
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M

Toleranzen d,<D » +0/-0.02 D: h5
d,=D » d :e8

Art. n° d,

[
Z

1

107-1d1.50 1.5
107-1d2.00 2.0
107-1d3.00 3.0
107-1d4.00 4.0
107-1d5.00 5.0
107-1d6.00 6.0
107-1d8.00 8.0
107-1d10.00 10.0

6

9
12
15
18
24
30

Y

-
H

00000000

% N

L \

= ‘ \

A /
N %

Erhéltlich unbeschich-7/
é ;e:urli:l bue:cﬁiscchtI:t %
% (Siehe Seite 61) 7/
T
Gy
A AT
4z
O
////////Z 7 /g///;
/ y/

9 2.
Z N
T
/,
;////////Z ?////////Z
N Y
7 o / _ o
30 800
T
L s
777777
7 77 Z
meo Z% N Z
T 0

Z
7



///%// %Un
0707070 777

iversalfraser Z3
7 A iid?72Z22727777Z7Z7Z7@z7zZ7z /7777777

d Ve Ve Unbes- Empfohlene

”—'r‘ Werkstoffe unbeschichtet = beschichtet chichtet L eilnl s Beschichtung
B . Stahl < 700 N/mm 100 130 o n Trio
~ Stahl > 700 N/mm? .
7 N Nlchtrostendi Stahle ® i - = Trfo
/ \ Gusseisen (5)2 17;; ; : NT”O
emo
\‘:_‘“ 5 2 | Kupfer 130 160 o = Solo
——— > Messing - Bronze 140 190 ™ o Solo
\ . Aluminium 200 350 ] u Solo
A N B 4 :’T‘"ame’ 140 180 = = Solo
— atin - Palladium 35 . o Solo
Superlegierungen 40 - Trio
Titan 40 60 m m Rico
7///////////////////// nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M
Erhaltlich unbeschich- 7/
7 tetund beschichtet / ' Toleranzen d:e8
/ (Siehe Seite 61) 7/ — D:hS
T el

L s . . . v
é/ N 2? 23 g T 00 000000 000000 70000
7z 7 7 Art. n° d |
/ / 1 1
7 77 7 ) p . .
?//////% T T 000 000 00000 0000
Vi )
% A ? 107-3d2.00 2.0 10
Q 9.
7 T - 107-3d2.50 2.5 10
Z Y
T 107-3d3.00 3.0 15
g//;\////; Z/«//% 107-343.50 2.5 15
Z 77 7 107-3d4.00 4.0 18
300 800 ' '
T 107-3d4.50 4.5 18
e 107-3d5.00 5.0 18
7
? MGIIO? / N % 107-3d5.50 5.5 18
% % ? 107-3d6.00 6.0 18
T ) :
L 107-3d6.50 6.5 22
7 577 _
/ P> %/ lap% 107-3d7.00 7.0 22
B .
% // / 107-3d7.50 7.5 22
T s
3 N 107-3d8.00 8.0 22
ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd, 107-3d8.50 8.5 22
107-3d9.00 9.0 25
107-3d9.50 9.5 25
107-3d10.00 10.0 25
107-3d10.50 10.5 25
107-3d11.00 11.0 30
107-3d11.50 11.5 30
107-3d12.00 12.0 30
107-3d12.50 12.5 30
107-3d13.00 13.0 35
107-3d14.00 14.0 35
107-3d15.00 15.0 35
107-3d16.00 16.0 35
107-3d18.00 18.0 45
107-3d20.00 20.0 45



Universalfriaser Z4
T/yz7Zzz7zZz7z7z2z@///74747zZz2zz//777777//// 7/

Werkstoffe unbes\cl;ichtet besc‘lflih‘bet Cl:lrlltf’hiset BeEdiiiiz BEeT:I::::ItT::; *’d—‘h
Stahl < 700 N/mm? 100 130 =] | Trio
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
Nichtrostende Stihle 50 70 =] u Trio
Gusseisen 60 100 o u Nemo il
Kupfer 130 160 o ] Solo
Messing - Bronze 140 190 L =] Solo 1
Aluminium 200 350 o m Solo A
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo -
Platin - Palladium - 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 | Trio
Titan 40 60 L L Rico
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen d:e8 Y
D:hs ¥
D =g

Art.n° d, I,

107-4d2.00 2.0 10
107-4d2.50 2.5 10
107-4d3.00 3.0 15
107-4d3.50 3.5 15
107-4d4.00 4.0 18
107-4d4.50 4.5 18
107-4d5.00 5.0 18
107-4d5.50 5.5 18
107-4d6.00 6.0 18
107-4d6.50 6.5 22
107-4d7.00 7.0 22
107-4d7.50 7.5 22
107-4d8.00 8.0 22
107-4d8.50 8.5 22
107-4d9.00 9.0 25
107-4d9.50 9.5 25
107-4d10.00 10.0 25
107-4d10.50 10.5 25
107-4d11.00 11.0 30
107-4d11.50 11.5 30
107-4d12.00 12.0 30
107-4d12.50 12.5 30
107-4d13.00 13.0 35
107-4d14.00 14.0 35
107-4d15.00 15.0 35
107-4d16.00 16.0 35
107-4d18.00 18.0 45
107-4d20.00 20.0 45
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Auf Anfrage

HSC Fraser fir nichtrostende Stihle -
scharfkantig

d

‘ Y

Art. n° d

X : z

3000d0.30 0.3
3000d0.40 0.4
3000d0.50 0.5
3000d0.60 0.6
3000d0.70 0.7
3000d0.80 0.8
3000d0.90 0.9
3000d1.00 1.0
3000d1.10 1.1
3000d1.20 1.2
3000d1.30 1.3
3000d1.40 1.4
3000d1.50 1.5
3000d1.60 1.6
3000d1.70 1.7
3000d1.80 1.8
3000d1.90 1.9
3000d2.00 2.0
3000d2.10 2.1
3000d2.20 2.2
3000d2.30 2.3
3000d2.40 2.4
3000d2.50 25
3000d3.00 3.0
3000d3.50 3.5
3000d4.00 4.0

]7

0.6
0.8
1.0
1.2
1.4
1.6
1.8
2.0
2.2
2.4
2.6
2.8
3.0
3.2
3.4
3.6
3.8
4.0
4.2
4.4
4.6
4.8
5.0
6.0
7.0
8.0

Gusseisen

Kupfer

Messing - Bronze

Aluminium
Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen
Titan

nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M

Toleranzen dwﬂ mm p +0/-0.01 D: h5S
d1>'\ mm P +0/-0.02

d,=D » d;:e8

Art. n° d, I, z
2 3000d5.00 5.0 10.0 3
3000d6.00 6.0 12.0 3
3000d8.00 8.0 16.0 3
3000d10.00 10.0 20.0 3

W W W W W Ww w W W N NDNDNWDNNDNNDNWDNDNDNNDNNDNNDNNDNNDMNNN



HSC Fraser fir nichtrostende Stahle -

Eckwinkel

T 4

Ve Ve Unbes- . Empfohlene
Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet chichtet beschichtet Beschichtung
Stahl < 700 N/mm? . .
Stahl > 700 N/mm? R R
Nichtrostende Stahle 50 70 o - Trio

Gusseisen

Kupfer

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan

Toleranzen d,sTmm » +0/-0.01 D:hs
d,>Tmm B +0/-0.02

d,=D P> d:e8

Art. n° d

1 1

|

3010d0.50 0.5 0.75
3010d0.60 0.6 0.90
3010d0.70 0.7 1.05
3010d0.80 0.8 1.20
3010d0.90 0.9 1.35
3010d1.00 1.0 1.50
3010d1.50 1.5 2.30
3010d2.00 2.0 3.00
3010d2.50 2.5 3.80
3010d3.00 3.0 4.50
3010d4.00 4.0 6.00
3010d5.00 5.0 8.00
3010d6.00 6.0 9.00
3010d8.00 8.0 12.00
3010d10.00 10.0 15.00
3010d12.00 12.0 18.00

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M

a

0.02
0.02
0.02
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.05
0.06
0.06
0.08
0.08
0.10
0.10
0.15

z

2
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Auf Anfrage




. % ::'ISQ Fnl'fiser fiir nichtrostende Stihle -
~ torisc
Z 007

Z 7 / 7
T 00 T 0000040004044
r\:’% y Werkstoffe unbes\clﬁichtet besc:::;:htet ;?fhetse-t el BEer:rITi(:::I::\eg
Stahl < 700 N/mm?
s —_ stahl > 700 N/mm?
7 N —t Nichtrostende Stihle 50 70 o - Trio
\ Gusseisen
Messing - Bronze
A / AIuminigumB
AN / - Gold - Silber
S =7 Platin - Palladium
Superlegierungen
Titan
7[W nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
/ tet und beschichtet % ¥ Toleranzen d,s1mm » +0/-0.01  D:hS
/ (Siehe Seite 61) 7 E— d>1mm B +0/-0.02 N\ +0/-0.01
00000004 b 4D des
Z/EJ////;Z//////Z T T 00 0 000 00 000
7 235 Art. n° d | ; 7
=857 ) S / )
i T T 00 T 00 0 7000
7//////4 7////////
? ? / // ? 3020d1.00 1.0 1.5 0.10 3
Z d ZZ “ 4:? 3020d1.50 1.5 2.3 0.10 3
?///////é ////}/// 7 3020d2.00 2.0 3.0 0.15 3
/////////Z Z //6///2 3020d2.50 2.5 3.8 0.15 3
Z 4}.\20 éé 14° Z 3020d2.80 2.8 4.2 0.15 3
%//////% ///////% 3020d3.00 3.0 4.5 0.15 3
i/ 3020d3.50 3.5 5.3 0.20 3
z 7 7
Z C:::I-NEZZ HLSC Z 3020d4.00 4.0 6.0 0.20 3
7
é///////%////////% 3020d4.50 4.5 7.0 0.20 3
7///////? 7 ///////? 3020d5.00 5.0 8.0 0.20 3
Z ﬁ ZZ i';pé 3020d6.00 6.0 9.0 0.20 3
Z///////Z Z///////% 3020d8.00 8.0 120 0.30 3
ap=0.8xd,  ae=0.04xd, 3020d10.00 10.0 15.0 0.30 4
ap=1xd, 3020d12.00 12.0 18.0 0.30 4
3020d16.00 16.0 24.0 0.30 5
Auf Anfrage




HSC EXPERT Fraser Titan

Werkstoffe s N

unbeschichtet | beschichtet

Stahl < 700 N/mm?

Unbes-

chichtet

beschichtet

Empfohlene

Beschichtung

Stahl > 700 N/mm?2

Nichtrostende Stihle

Gusseisen

Kupfer

Messing - Bronze

Aluminium

Gold - Silber

Platin - Palladium

Superlegierungen

Titan 40 60

Rico

Toleranzen d,s7mm P +0/-0.01 D:hs
d;>1mm P +0/-0.02

d=D P d:e8

nicht geeignet -

Art. n° d

N

! z

3100d0.50 0.5 1.0
3100d0.60 0.6 1.2
3100d0.70 0.7 1.4
3100d0.80 0.8 1.6
3100d0.90 0.9 1.8
3100d1.00 1.0 2.0
3100d1.10 1.1 2.2
3100d1.20 1.2 24
3100d1.30 1.3 2.6
3100d1.40 1.4 2.8
3100d1.50 1.5 3.0
3100d1.60 1.6 3.2
3100d1.70 1.7 3.4
3100d1.80 1.8 3.6
3100d1.90 1.9 3.8
3100d2.00 2.0 4.0
3100d2.10 2.1 4.2
3100d2.20 2.2 4.4
3100d2.30 2.3 4.6
3100d2.40 24 4.8
3100d2.50 2.5 5.0
3100d2.60 2.6 5.2
3100d2.70 2.7 5.4
3100d2.80 2.8 5.6
3100d2.90 2.9 5.8
3100d3.00 3.0 6.0

w

W W W W Ww Ww Ww w w wwwwwwwwwwwwwwww

geeignet 0 sehr geeignet M

z
7

X

T 77777700770/

d

7‘7.

Art.n° d, I,

3100d3.50 3.5 7.0 3
3100d4.00 4.0 8.0 3
3100d5.00 5.0 10.0 3
3100d6.00 6.0 12.0 3
3100d8.00 8.0 16.0 3
3100d10.00 10.0 20.0 4
3100d12.00 12.0 24.0 4
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7/ Erhéltlich unbeschich-7/
/ tet und beschichtet /
(Siehe Seite 61) 7/

7
T

7///////& 7////////
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22
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Auf Anfrage
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/ % HSC EXPERT
700 777027

Werkstoffe

Vc

Fraser Aluminium
piiisdcdcdddi iz

Ve

Unbes-

X

beschichtet Empfohlene

unbeschichtet - beschichtet chichtet Beschichtung

Stahl < 700 N/mm?2 - -

Stahl > 700 N/mm? - -

Nichtrostende Stihle - -

Gusseisen - - - -
Kupfer 170 500 o | Solo
Messing - Bronze 160 500 o ] Solo
Aluminium 280 600 o u Solo
Gold - Silber 160 300 a ] Solo
Platin - Palladium - -
Superlegierungen 300 800 a ] Trio

Titan

Toleranzen dwﬂ mm p +0/-0.01
d1>'\ mm P +0/-0.02

d,=D » d;:e8

D: hS

nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M

Art. n°

d

N

1

a

3200d0.50
3200d1.00
3200d1.50
3200d2.00
3200d2.50
3200d3.00
3200d3.50
3200d4.00
3200d5.00
3200d6.00
3200d8.00
3200d10.00
3200d12.00

0.5
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0

0.03
0.03
0.04
0.04
0.04
0.04
0.05
0.05
0.05
0.07
0.07
0.10
0.15



Edslmetalle - tortach o oo 3210
7/

bes- ) hl d,
Werkstoffe unbes\cl;ichtet besc\l::::htet cl::chetset i BEer:::::htZ:eg r
Stahl < 700 N/mm? . . . . . K ~ BN
Stahl > 700 N/mm? - - ) - i - /s AN
Nichtrostende Stahle . . . R - — / \
Gusseisen . ) B : - d, f:———'-‘_%‘ |
Kupfer 170 500 o ™ Solo 4 / )
Messing - Bronze 160 500 o u Solo \ !
Aluminium 280 600 o m Solo o o g
Gold - Silber 160 300 o [ Solo -
Platin - Palladium . )
Superlegierungen 300 800 o - T
Titan
nich-t geeignet - geé\'gnetﬂ sehrge-eignetl ////////////////////////
Erhaltlich unbeschich- 7/
Toleranzen d,s1mm P +0/-0.01 d,:+0/-0.2 D:h5 A / tet und beschichtet /
d,>1mm P +0/-0.02 1:+/-0.2 A 001 % (Siehe Seite 61) /
4D >des D Vi zz
% 7 7 2 o 7 7 . %///////% 7////////
Tiiiidiidzavizzzaazzzzza/zzad/zZzzZzadza: o %ZZZZ
Art.n° d | r 7 77 ?
) ) 1 1 . ) ) ) / 0.20-1.50 %
7 7
7
3210d1.00 1.0 1.0 0.20 Z ‘|. ZZ % Z
3210d1.50 1.5 1.5 0.25 A el 7 sl
321042.00 2.0 3.0 0.30 f/% f////////////é
3210d2.50 2.5 3.0 0.30 / A ZZ Y é
3210d3.00 3.0 4.0 0.50 ~ 300 Zg 15° Z
321043.50 3.5 4.0 0.50 T
3210d4.00 4.0 5.0 0.50 /////////Z Z////////%
3210d5.00 5.0 6.0 0.50 / ol ?¢ J %
4 . . : _ CARFINE HSC Z
3210d6.00 6.0 7.0 1.00 T 000
3210d8.00 8.0 9.0 1.00 %//a/p////ég///////é
3210d10.00 10.0 11.0 1.50 é m" ZZ -j’"é
/ / ae
3210d12.00 12.0 13.0 1.50 ////////%;//////%
ap=0.2xd, 2e=0.02xd,
ap=1xd,



// // HSC Fraser fiir Stahl < 65 HRC - torisch
7 000

7 777777727/

d, Ve Ve Unbes- ; Empfohlene
r\; | Werkstoffe unbeschichtet | beschichtet: chichtet el Beschichtung

Stahl < 700 N/mm?

~ Stahl > 700 N/mm?
Nichtrostende Stihle

AN
/

/ \ Gusseisen 50 170 o n

P Trio
| - Gehirtetem Stahl 50 170 u] ] Sumo
: q, |l Kupfer - R - - -

Iy

Messing - Bronze

N / - Aluminium
~ 7 Gold - Silber
Platin - Palladium

Superlegierungen

%///////////////////// Titan

o 77
ZE;::E';fjhbuensiﬁlscc:tt? Z 1o nicht geeignet - gecignetd sehr geeignet M
% (Siehe Seite 61) 7~ Toleranzen <1 mm B +0/-0.01  D:hS
Tt 007 o d21mm b +0/-002 A 001
Z_J/?m% WWWWWWWW
? , re.n , . N ) / r
Z % / /) 3310d1.00r0.10 1.0 1.5 0.10
% / -'/ 3310d1.50r0.10 1.5 2.2 0.10
T ///////// 33102.0070.10 2.0 3.0 0.10
////////// /////// 33170d3.00r0.15 3.0 4.5 0.15
7 7 ?
5o Z % -10° 7 331043.5010.15 3.5 5.2 0.15
L 33104001025 40 6.0 0.25
///////? ///////Z 3310d4.50r0.25 4.5 6.7 0.25
ZC:;]:NEZZ HI;C Z 3310d5.00r0.25 5.0 7.5 0.25
//////// //////// 3310d6.0010.50 6.0 9.0 0.50
///////// ///////// 3310d6.00r0.80 6.0 9.0 0.80
Z “ Z/ ifp/ 3310d6.00r1.00 6.0 9.0 1.00
Sy
4//////%//////// 3310d6.00r1.50 6.0 9.0 1.50
ap=0.2xd, ae=0.2xd, 3310d8.00r0.50 8.0 12.0 0.50
=1xd, 331048.00r1.00 8.0 12.0 1.00
3310d8.00r1.50 8.0 12.0 1.50
3310d8.00r2.00 8.0 12.0 2.00
3310d10.00r1.00 10.0 15.0 1.00
3310d10.00r1.50 10.0 15.0 1.50
3310d10.00r2.00 10.0 15.0 2.00
3310d10.00r2.50 10.0 15.0 2.50
3310d12.00r1.00 12.0 18.0 1.00
3310d12.00r1.50 12.0 18.0 1.50
3310d12.00r2.00 12.0 18.0 2.00
3370d12.00r3.00 12.0 18.0 3.00



HSC Fraser fiir Baustahl mit Kugelkopf // //
0

T 770070/

%
c nbes 5 ‘mpfohlen d,
Werkstoffe unbes::/hichtet besc\l:::htet cl:1 chiet [ BEescif::h:.lneg \ "
stahl <700 N/mm? 140 200 o m Trio - _
Stahl > 700 N/mm? o | R
Nichtrostende Stihle : %O : ?O D . T, R - - o
Gusseisen rio '
Kupfer S,O 1?0 D . T— g le “ !
Messing - Bronze ~ _ _ R _ \
Aluminium R B R ~ R ! /
Gold - Silber R R B R R - h 7
Platin - Palladium . - i i - ~
Superlegierungen
Titan _ _ -
. . . . 72222
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M %rhéltlich unbeschich-z
Toleranzen d,s1mm P +0/-0.01 D:h5 B A / tet und beschichtet /
jwi;mm :;9/*:02 M 001 7 (Siehe Seite 61) 7/
- -~ D 7
T 000 00 00 00 000 00 0000 ///////6;//////2
Art. n° d | ! v a 7 U o 22
p P 1 . 1 ) 2 P / ) / / /
T 000 0000 2000 000 00 000 ///////// T
3320d1.00 1.0 1.5 6.0 0.50 13° ///////4 /s
3320d1.50 1.5 2.2 6.0 0.75 13° / I’ Z o a- 7
N Z oo 7
3320d2.00 2.0 3.0 6.5 1.00 13° ///////% ////////%
3320d2.50 2.5 3.7 6.5 1.25 13° ////////? 7577
3320d3.00 3.0 45 7.0 1.50 13° Z 3}(\) ZZ 50 é
3320d3.50 3.5 5.2 10.5 1.75 13° %///////%%///////%
3320d4.00 4.0 6.0 10.5 2.00 13° ////////% 7 //////Z
3320d4.50 4.5 6.7 14.0 2.25 13° Zc:::méé Hl\;C Z
7
d5. . . X . °
3320d5.00 5.0 7.5 14.0 2.50 13 /////////////////
3320d6.00 6.0 9.0 20.0 3.00 5° ///////
3320d8.00 8.0 12.0 - 4.00 -

U’ 7z
3320d10.00 10.0 15.0 - 5.00 - / ; -- %
3320d12.00 12.0 18.0 - 6.00 - ////0/3//(1

a|:t=0.1xd1
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/ tet und beschichtet /
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7
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i, /////////
yl %/ 23-4/
o 7 /
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/
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Zez ///\//////
A

30° // 8-10°

//////// /////// Y
/ e

7 Mc1o4é N
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T, /////////
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Konische Fras
77

er
/777777777

Ve Ve Unbes- Empfohlene
Werkstoff beschichtet
eristorte unbeschichtet | beschichtet chichtet Beschichtung
] Stahl < 700 N/mm? 100 130 o = Trio
Stahl > 700 N/mm?2 30 100 B - Tho
Nichtrostende Stihle 50 70 o - Trio
Gusseisen 60 100 o = Nemo
Kupfer 130 160 o = Solo
Messing - Bronze 140 190 n o Solo
Aluminium 200 350 o m solo
- Gold - Silber 140 180 ] ] Solo
Platin - Palladium R 35 R o Solo
Superlegierungen 40 - Trio
Titan 40 60 m m Rico
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen d,: +/-0.01
. - D:hs
D

Art. n° d1 m

in I1 max

112d6.00Z# 5.0 18.0
112d8.00Z# 6.0 22.0
112d10.00Z# 8.0 25.0
112d12.00Z# 10.0 30.0
112d14.00Z# 11.0 30.0
112d15.00Z# 12.0 35.0
112d16.00Z# 13.0 35.0
[_] Bestellung [[] Angebotsanfrage
Abmessungen : Winkel (a) : Schnitt : Beschichtungen :
d: D: D 1/2° D i D 2° D 5° D rechtschneidend D Unbeschichtet
1
D Beschichtet™:
. [ ] linksschneidend
i L: D Andere: —
Werkstoffe zum spanen: Menge : Bestellungs-Nr. :

Standart Dimension vom Stab :

Kontakt Person :

Standard dimensions of the bars :

@3x 138, B4xL 38, 6xL38 D6xL51, B8xL6N, BT10xL72, @12x L 83, B16x L 92, @ 20x L104

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen



Konische Fraser //%// %

Ve Ve Unbes- . Empfohl
Werkstoffe unbesc:ichtet beschii:htet chichiset s fe Bel:chichteur;eg d, g
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o [ ] Trio L -~ T~
stahl > 700 N/mm? 50 100 ] = Trio ] s N
Nichtrostende Stihle 50 70 o ™ Trio / \
Gusseisen 60 100 o ] Nemo ~ “W
Kupfer 130 160 o = solo d, - — N !
Messing - Bronze 140 190 ™ o Solo | \— — /
Aluminium 200 350 o ] Solo o N s
Gold - Silber 140 180 u u Solo B ~
Platin - Palladium R 35 R o Solo
Superlegierungen R 40 [ ] Trio
Titan 40 60 [ ] [ ] Rico
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M V/W
rhaltlich unbeschich-
Toleranzen d;: -0.05/-0.10 / tet und beschichtet /
Dohs B B ? (SieheSeite6T)
b Tt
y . ’ ’ G
Art. n° d1 I1 d . % m&? % Z3-4 %
P B max ) 2min P / / /
T2 T 70 700 7000 722 0
112-1d6.00Z# 6.0 18.0 51 ////////y sy
' : : Y AN
112-1d8.002# 8.0 22.0 61 Z ZZ /’-%
112-1d10.00Z# 10.0 25.0 72 é//////% %///}//}%
112-1d12.00Z# 12.0 30.0 83 7///////%?////////%
112-1d14.00z# 14.0 30.0 83 é 3)(‘)0 77 8 10‘,2
. N/
112-1d16.007# 16.0 35.0 92 ////////%f///////%
Z ///////? 7 //////Z
Y
7 MG10éé N é
T
%//a/p///é ;///////Z
7 “ A
] Bestellung [_] Angebotsanfrage Z Zé i"aeé
4//////// ////////%
Abmessungen : Winkel (a) : Schnitt : Beschichtungen : ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
=0.5xd
d: D: D 1/2° D 1 D 2° D 5° D rechtschneidend D Unbeschichtet °® !
) ) D Beschichtet™:
¥ g (] Andere: [] linksschneidend
Werkstoffe zum spanen: Menge : Bestellungs-Nr. :
Standart Dimension vom Stab : Kontakt Person :
Standard dimensions of the bars : @3xL38, @ 4xL38, @ 6xL38, @6xL5], @8xL61D10xL72, @12x L 83, P16x L 92, @ 20x L104

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen



% T-Nutenfraser gerade Z - 2 Schnitte

& d ~ Werkstoffe unbes\cl;ichtet besc:lli(::htet cl::cbl;etset beschichtet BZ“;P::::::‘:
- T " Stahl <700 N/mm? 100 130 o " Trio
;- N dgﬁ Stahl > 700 N/mm 80 100 - m Trio
2 - Nichtrostende Stihle 50 70 o u Trio
3 Gusseisen 60 100 o u Nemo
| Kupfer 130 160 o m Solo
, Messing - Bronze 140 190 m o solo
N ’ AIumlnl.um 200 350 o ] Solo
N » - Gold - Silber 140 180 m m solo
— Platin - Palladium ~ 35 ~ o Solo
Superlegierungen R 40 ™ Trio
Titan 40 60 [ [ Rico
7///////////////////// nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet Ml
Erhiltlich unbeschich-7/ Y ==
7/ tetund beschichtet % D Toleranzen d,<D B d:+0/-0.02  1:+0.2/-0 D:hs
/ (Siehe Seite 61) 7 ™ d>D B d:+0/-0.02  d;+0/-0.5
T d,-D > d 8 € +0.01/-0.01

77T T T 0 000 0 T T T 4 0

7
é —I ZZZ3'36 Z Art.n® d‘l € Gold Rostrfreie Messing
T D GO T 0 G40 T % S S 4 4
vk ¥ //////2 117d1.00e# ##7# 10 0.2-06 3 5 5
? A‘hé/ 7 117d2.00et szt 2.0 0.2-1.0 3 S 6
A AL oo
é//////%é//////% 117d3.00e# ##7# 30 02-1.5 3 5 6
7////////? 7 ///////& 117d4.00et ##7# 4.0 0.2-1.5 3 5 6
Z }\ 2 é 6v15° Z 117d5.00et ##7# 5.0 0.5-1.5 3 5 6
Z////g///? Z////-////? 117d6.00et #47# 60 0.5-25 4 6 8
7///////// 7//////// 117d8.00et ##Z# 8.0 0.5-3.0 4-5 8 10
7 77 7
%MG10// N 117d10.00e# #4#Z# 100 0.5-4.0 4-5 10 12
% Z/ Z 117d12.00e# ##7# 120 0.5-4.0 5-6 12-14 16
T o ’ C
7 % 117d15.00e# ##Z# 150 0.5-5.0 5-8 14-16 18
// // 117d16.00e# ##Z# 16.0 0.5-2.9 5-8 16-18 20
/ / 117d16.00e# ##Z# 16.0 3.0-6.0 5-8 16-18 20
% % 117d18.00e# ##Z7# 180 0.5-2.9 6-10 18-20 24
117d18.00e# ##7# 180 3.0-6.0 6-10 18-20 24
117d20.00e# ##Z# 20.0 0.5-2.9 6-12 20-22 24
117d20.00e# ##7# 200 3.0-6.0 6-12  20-22 24
117d25.00e# ##7# 250 0.5-3.9 8-16 24-28 32
117d25.00e# ##Z# 250 4.0-8.0 8-16 24-28 32
117d30.00e# ##7# 300 0.5-3.9 10-20 30-34 36
117d30.00e# ##7# 300 4.0-8.0 10-20 30-34 36

* e:erhiltliche Dicke: alle 0.1 mm
** Z: nur gerade Zahl



T-Nutenfriser gerade Z - 2 Schnitte i

Folge

T 77 0000400 27270270247

o ’
a ‘ i = \
- I -‘n- . ’/’

4 | . )
i -
S |2 €

L

///////? // VIS

_| 77 Z336/

//////// /////////
///////// ////////
)Y 77 7
Z: L] Beschichtet*: / WLV %% ?
///////// T,
Ly, ////////
A %/ /
o / 6-15° /
T

] Bestellung [_] Angebotsanfrage
Abmessungen : Beschichtungen:

NNN\\\

SN

d: e: d,: l: ] unbeschichtet

D:

SN

Schnitt : Werkstoffe zum spanen : Menge: Bestellungs-Nr. :

[_] rechtschneidend

SN\

\\\\

] linksschneidend ///////&///////Z

NN
NN\

7
Stempel des Unternehmens & Datum : Kontakt Person : 7 MG10 %
//////// 4///////

o

\\\

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen



/%%// T-Nutenfri-iser kreuzverzahnt - 2 Schnitte
44

T T 00/

Werkstoffe unbes\:;ichtet besc‘fflcchtet ;?;::set beschichtet BEel:cﬁif:::I:::;
- T ° Stahl < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
- ~ Stahl > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
4 N d - Nichtrostende Stihle 50 70 o u Trio
y . Gusseisen 60 100 o L Nemo
%ﬂ | Kupfer 130 160 o u Solo
X Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
N / Aluminium 200 350 o L Solo
N / . Gold - Silber 140 180 L L Solo
- Platin - Palladium - 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 | Trio
Titan 40 60 L L Rico
%////////////////M nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Erhaltlich unbeschich-% ¥
7/ tetund beschichtet % N Toleranzen d,<D B d,:+0/-0.02  1:+02/-0 D:hs
7 (Siehe Seite 61) 7 ol D | d>D B d,:+0/-0.02  d;+0/-05
/////////////////////% d=D » d:e8 e:+0.01/-0.01

G 007 ///// //////// x4z /////M 7//////// ’//////////

Z / 7 .
Z _I /24'28 / Art.n old Rostrfrele Messm
/ v

7, ///// ///////// T ///// W T 00 000 0 200 /////////

//////// /////// 117-1d2.00et# ##Z# 2.0 0.2-1.0 4 4

Z "‘@ é Z I 2 117-1d3.00et 42 3.0 0.2-2.0 4 6 6/8

Z////////?//////// 117-1d3.50et 442 3.5  0.2-2.0 4 6 6/8

////////4 Loy, 117-1d4.00e# #4274 40 0.5-3.0 4 6 6/8

7 / Y ? 117-1d4.50e# #42# 4.5  0.5-3.0 4 6 6/8

Z 77

~ AT / 615°

Z / / 117-1d5.00e###Z# 5.0  0.5-3.0 4 6 6/8

T

///////////////// 117-1d6.00e# ##Z# 6.0 0.5-3.0 4 6 6/8

7 117-1d8.00e# ##2# 8.0  1.0-4.0 4 6/8 8/10
/ ma1o Z N Z ) ! !
/ / / 117-1d10.00e# ##z# 10.0  1.0-4.0 4/6 8/10 10/12

/////// /////// 117-1d12.00e# ##2# 12.0 1.0-5.0 4/6 8/10 12
117-1d15.00e#.#42#  15.0 1.5-6.0 6/8 12/14 16
117-1d16.00e##4Z# 16,0 1.5-3.9 6/8 12/14 16
117-1d16.00et.##z# 16.0 4.0-6.0 6/8 12/14 16
117-1d18.00e# ##z# 18.0 1.5-3.9 6/8/10 14/16 18
117-1d18.00e# ##z# 18.0  4.0-6.0 6/8/10 14/16 18
117-1d20.00e# ##2# 20.0  1.5-3.9 6/8/10/12  16/18/20 22
117-1d20.00e#.#4#7#  20.0 4.0-6.0 6/8/10/12 16/18/20 22
117-1d25.00e# #HZ#  25.0 1.5-4.9 8/10/12/14  20/22/24 28
117-1d25.00e###Z# 25.0 5.0-10.0 8/10/12/14  20/22/24 28

* e:erhiltliche Dicke: alle 0.1mm
** Z: nur gerade Zahl



T-Nutenfraser kreuzverzahnt - 2 Schnitte %// %

Folge

El Bestellung |:| Angebotsanfrage LN, ///////%

Abmessungen : Beschichtungen : 2432 Z
7

7
i
2%
Z

%

NN
N\
NN

A
N\

d: e: d,: l: [_] unbeschichtet

N
\
N
X

Z

N\
) N
KA
S

D: Z: D Beschichtet™:

NN
o
NN

AN
™)
%

NN

N\

\

N\

N\

N

N
§
N
N
N
N

>
QNN
AN

7.
7z

,

Schnitt : Werkstoffe zum spanen : Menge : Bestellungs-Nr. :
] rechtschneidend

N\
\
N

N

N
<

q
NANN\\

NN
>
-

. 4 T s
] linksschneidend 0

7
-
“mc10~ N
Z 77 7
T

Z

g

N

SHN
X
N
N
SN
AN

Stempel des Unternehmens & Datum : Kontakt Person :

N

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen



//%/%//

/

| | \’2 | |
' Q,(_‘=I54 /

AN

/772222
%rhéltlich unbeschich—é

tet und beschichtet 7/
/ (Siehe Seite 61) /

7
T

N

///////Z 7y
é 2412
L /////////

/ 7
/

/ Z
/ /////////

///////4 7 ///////

N

NS
\

X

\\\

o // 6- 15 o
//////// ////////
//////// / ///////

/ MG10/
//////// ////////

o

SN\

SON
NN\

T-Nutenfréiser mit Konvexradius

d
=e/2 1
¥
*a,
-

A 7777/

Werkstoffe unbes\:;ichtet besc:'nli‘::htet l::::tset Besgiic: BEer:cp::::!tir:'leg
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
Nichtrostende Stihle 50 70 =] u Trio
Gussei 60 100 o L Nemo
Kupfe 130 160 o ] Solo
Messing - Bronze 140 190 | o Solo
Aluminiu m 200 350 =] ] Solo
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo
Platin - Palladium 35 - o Sol
Superlegierungen 40 - ] Tri
Titan 40 60 ] L Ric
nicht geeig geeignet O  sehr geeignet M

Toleranzen d <D B d:+0/-0.03 e:0.01

d1=D > dwz -0.05/-0.10 M +0.01/-0.01

\:: +0.2/-0 D:h5

d,:+0/-0.5

Art. n°

117-2d4.00e# ## 4.0
117-2d6.00e# ## 6.0
117-2d8.00e# ## 8.0
117-2d70.00e#.## 10.0
117-2d12.00e# ## 12.0
117-2d16.00e#.## 16.0

** e:erhiltliche Dicke: alle 0.1 mm

* r:erhéltliche radius : alle 0.05 mm

0.20-0.75
0.25-1.00
0.50-1.50
0.50-2.00
0.50-2.50
0.50-3.00

0.4-1.5
0.5-2.0
1.0-3.0
1.0-4.0
1.0-5.0
1.0-6.0

4
6
6
8
8

12

[] Bestellung ] Angebotsanfrage
Abmessungen: Beschichtungen:
d: e: d,: ] unbeschichtet
D: L: Z: r [ ] Beschichtet*:
Schnitt : Werkstoffe zum spanen: Menge: Bestellungs-Nr. :
[ ] rechtschneidend

] linksschneidend

Stempel des Unternehmens & Datum :

Kontakt Person :

** Ohne weitere Angaben wir

d die am besten angepasste Beschichtung empfholen

- - 6




Prismenfraser 90° mit Schaft

T 777070/

Werkstoffe unbes\cl;ichtet besc:'nl:::htet ;T:;Zt el BEer:cp::::I:.:g
Stahl < 700 N/mm? 100 130 =] L Trio
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - | | Trio
Nichtrostende Stihle 50 70 ] u Trio
Gusseisen 60 100 o L Nemo
Kupfer 130 160 o L Solo
Messing - Bronze 140 190 ] o Sol
Aluminium 200 350 ] ] Sol
Gold - Silber 140 180 ] ] Sol
Platin - Palladium 35 - o Sol
Superlegierungen 40 - L Trio
Titan 40 60 L L Ric

nicht geeig geeignet O  sehr geeignet @

Toleranzen d,=D > 0.05/-0.10
d>D P +0/-0.02

1,:+0.2/-0

d, B +0/-0.5 D:hs
e P +0.01/-0.01

= o
d =
-
S D s

Art.n° d, e* z
117-3d3.00e# ## 3.0 0.5-1.0 1.5 38 5
117-3d4.00e# ## 4.0 0.5-1.2 2.5 38 5
117-3d5.00e# ## 5.0 0.5-1.4 3.5 38 5
117-3d6.00e# ## 6.0 1.0-1.9 4.0 38 6
117-3d8.00e# ## 8.0 1.5-24 5.5 51 6
117-3d70.00e#.## 10.0 2.0-3.9 6.5 51 8
117-3d12.00e#.## 12.0 2.5-4.0 8.0 51 10
117-3d16.00e#. ## 16.0 3.0-5.0 61 12
[_] Bestellung [_] Angebotsanfrage
Abmessungen : Winkel : Beschichtungen:
d;: e: d,: - [ ]oo ] unbeschichtet
D: L: Z: [ ] Andere: ] Beschichtet*:

Schnitt : Werkstoffe zum spanen : Menge : Bestellungs-Nr. :

[] rechtschneidend

] linksschneidend

Stempel des Unternehmens & Datum :

Kontakt Person :

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen

_
T

T

Erhaltlich unbeschich-7/
/ tet und beschichtet /
(Siehe Seite 61) /

T

%
% ;///////g
N
% Z///////Z
A

N NN

o
?/ 77 Y

Z 0 65
T

NNN\N
SANNNN
SN\

N

S
7

Z
77
“Mmco N

7 7
i
Z

NN\

N\

7



W//

%

=~ a
f
\5 ! ! /
N /

i zzzzzz2z2z2z227
%rhé‘ltlich unbeschich—%
7 tet und beschichtet /

(Siehe Seite 61) /

7
T

//////// /////////

Z /
Z U Zzs 12
4//////// /////////

////////

/ I-» /
% /////////

///////4 Wi

\

/ MG10/ .
//////// ////////

o

Prismenfraser 60° mit Schaft

A 7777/

’y—rd' Werkstoffe unbes\:;ichtet besc\f:;:htet l:1 l)htet beschichtet BEel:gifiTI‘rltir:\eg
5 Stahl < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
— Stahl > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
d% Nichtrostende Stihle 50 70 o ] Trio
Gusseisen 60 100 u] | Nem
Kupfer 130 160 o L Sol
Messing - B 140 190 ] o Sol
Aluminium 200 350 o u Sol
Gold - Silber 140 180 ] ] Sol
- Platin - Palladium 35 - o Sol
Superlegierungen 40 ] Tri
Titan 40 60 | L Ric
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
—
Toleranzen d}zD » 0.05/-0.10 d2 +0/-0.5 D:h5

1,:+0.2/-0

> D d,>D B +0/-0.02

+0.01/-0.01

Art. n°

117-4d5.00et ## 5.0 0.5-1.4
117-4d6.00et ## 6.0 1.0-1.9
117-4d8.00et ## 8.0 1.5-24
117-4d10.00e# ## 10.0 2.0-34
117-4d12.00e# ## 12.0 2.5-3.9
117-4d16.00e# ## 16.0 3.0-5.0

*e : erhiltliche Dicke: alle 0.1 mm

|:| Bestellung \:l Angebotsanfrage

5

0 o o o

Abmessungen:

Beschichtungen:

dﬁ e: dz: IZ: D Unbeschichtet

D: L: Z: [ Beschichtet*:

Schnitt : Werkstoffe zum spanen : Menge: Bestellungs-Nr. :
] rechtschneidend

[ ] linksschneidend

Stempel des Unternehmens & Datum :

Kontakt Person :

* Ohne weitere Angaben wird die am besten an

gepasste Beschichtung empfholen




Schwalbenschwanzfriser 45°
T 0000000000004,

Werkstoffe unbes\:;ichtet besc\f:;:htet :::3::; etz Bilﬁmi’:‘: > *’d—1‘¢
Stahl < 700 N/mm?2 100 130 u ] ] Trio ,%
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - | Trio A dz @
Nichtrostende Stihle 50 70 o ] Trio
Gusseisen 60 100 o ] Nemo -
Kupfer 130 160 o | Solo
Messing - Bronze 140 190 ] o Solo A
Aluminium 200 350 o ] Solo
Gold - Silber 140 180 L L Solo
Platin - Palladium - 35 - o Solo =
Superlegierungen - 40 ] Trio
Titan 40 60 ] ] Rico
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen d=D » d;:-0.05/-0.10 D:hs v
d,<>D p d;:+/-0.03
B D —t

Art. n°

118-1d1.00e# ## 1.0 0.15-0.30
118-1d1.50e#.## 1.5 0.25-0.40
118-1d2.00e# ## 2.0 0.30-0.50
118-1d3.00e# ## 3.0 0.50-0.75
118-1d4.00et ## 4.0 0.75-1.25
118-1d5.00e# ## 5.0 1.00-1.50
118-1d6.00et #it 6.0 1.00-2.00
118-1d8.00et ## 8.0 1.50-2.50
118-1d10.00et.## 10.0 2.00-3.50
118-1d12.00et# ## 12.0 2.50-4.00
118-1d15.00e# ## 15.0 3.00-5.00
118-1d20.00e# #i# 20.0 4.00-7.00

* e:erhiltliche Dicke: alle 0.05 mm

D Bestellung

El Angebotsanfrage

w

o 1 i 1 i i 1t 11 1 L1 W

Abmessungen : Winkel : Beschichtungen:
d: e: D:
L |:| 45° |:| Unbeschichtet
d : lz: e Le
2 ] Andere: [] Beschichtet*:
Z:
Werkstoffe zum spanen: Menge: Schnitt :
rechtsch- D linkssch-
neidend neidend

Stempel des Unternehmens & Datum :

Bestellungs-Nr. :

Kontakt Person:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten an

gepasste Besc!

hichtung empfholen

////

%

722222
%Erhéltlich unbeschich—Z
7 tetund beschichtet /

(Siehe Seite 61) /

T i

//////// ////////
7 77 // Z
p & 23-6 Z
T %///////

SNROUNNNN\W

///////y 7 ///////

Y 7
/ wzx/

//////// 7///////
/////// //

///////

///////// ////////

7 Mc1o?é N
///////// ////////

-

\\\

\\\\\\

AN



e

% Schwalbenschwanzfraser 60°

% N
—_——— ﬁ' |
\ ‘ e /
N %

Erhaltlich unbeschich—?
7 tetund beschichtet
(Siehe Seite 61) Z

T o

NN

L
777
W 53
A Z
| // 7
i

NNANNNRNN
N

N

N

N

N
N
N
N

D
N
N\

AN
N

N

N

N

N

NN

N
N
\\\

7 7

7
%

N
77 Z
i

7z

\\\\\\\\
z
o
3 N

N
NANNNNNR
SN
NN\

N
N

N\

d

. Mj

Werkstoffe unbes\éﬁichtet besc‘f:li:htet :::3;; beschichtet Bi';lif:;‘:;’:‘z
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Stahl > 700 N/mm? 80 100 - | ] Trio
Nichtrostende Stihle 50 70 o [ ] Trio
Gusseisen 60 100 o | | Nemo
Kupfer 130 160 o | | Solo
Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 o L Solo
Gold - Silber 140 180 ] ] Solo
Platin - Palladium 35 - o Solo
Superlegierungen 40 [ ] Trio
Titan 40 60 ] | | Rico

nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M

- Toleranzen d =D B d:-0.05/-0.10  D:hs
d,<>D P d;:+/-0.03
Art.n° d, e z
118-2d1.00e# ## 1.0 0.10-0.30 3
118-2d1.50e#.## 1.5 0.15-0.50 3
118-2d2.00e# ## 2.0 0.40-0.75 5
118-2d3.00e#.## 3.0 0.50-1.00 5
118-2d4.00e# ## 4.0 0.75-2.00 5
118-2d5.00e#.## 5.0 1.00-2.50 5
118-2d6.00et# ## 6.0 1.00-3.00 5
118-2d8.00e# . ## 8.0 1.50-4.00 5
118-2d10.00e#.## 10.0 2.00-5.00 5
118-2d12.00e#.## 12.0 2.50-6.00 5
118-2d15.00e#.## 15.0 3.00-7.00 5
118-2d20.00e#.## 20.0 4.00-8.00 6
* e: erhiltliche Dicke: alle 0.05 mm
[] Bestellung ] Angebotsanfrage
Abmessungen : Winkel : Beschichtungen:

4 © b I:' 60° D Unbeschichtet

d: [ — L:

z~2 ’ D Andere : I:l Beschichtet”:

Werkstoffe zum spanen: Menge : Schnitt:
[[] rechtsch- ] linkssch-
neidend neidend

Stempel des Unternehmens & Datum :

Bestellungs-Nr. :

Kontakt Person :

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen




Viertelkreisfraser konkaver Radius W

V77 /77727777727 %4

Werkstoffe unbes\:;ichtet besc‘f:::htet :::;ise-t beschichtet BEeTglfi(::rl‘rltTJr:leg r\%\
Stahl <700 N/mm? 100 130 o u Trio R n
Sta:l > 700 :/mm‘hI 80 100 : n Trio Y N
Nichtrostende Stahle 50 70 o ™ Trio p——
Gusseisen 60 100 o ™ Nemo /7‘ '
Kupfer 130 160 o m Solo _ﬁ'. |
Messing - Bronze 140 190 u o Solo \ -
Aluminium 200 350 o - Solo \u /
Gold - Silber 140 180 n u Solo - .
Platin - Palladium 35 - a] Solo -
Superlegierungen 40 - Trio
Titan 40 60 L L Rico
nicht geeignet - eeignet sehr geeignet Y ////////////////////
aces aectnec Bl sehraecner M %rhéltlich unbeschich—%
Toleranzen d,<>D » +0/-0.02 D:hS % tet und beschichtet /
d=D p des A +0.01/-0.01 v % (Siehe Seite 61)
. 2222222424
iz //////// i/ dzzz¢/7242 ///////6///////2
Art. n° z % / 23-5
/ 7 / 7
T //////// T 20 7000 Z//////// i

X

\\\

118d2.00r# . #47# 0.10-0.30 3/4/5 ////////
118d3.00r#.#47# 0.10-0.50 3/4/5
118d4.00r# #47# 0.20-1.00 3/4/5 /////////

118d5.00r# ##74# 0.50-1.50 3/4/5 ///////// /
118d6.00r# ##7# 0.75-2.00 3/4/5 }\ % /

118d8.00r# ##Z# 1.00-2.50 3/4/5 / 0’ / /
T 7
118d10.00r#.##7# 1.50-3.50 3/4/5 ///////// ////////
118d12.00r#.##7# 2.00-4.50 3/4/5 77 %
/ Mc1o? % N
118d14.00r#.##7# 3.00-5.50 3/4/5 / /
118d16.00r# #4724 4.00-6.00 3/4/5 //////// 0
* r: erhéltliche Radien: alle 0.05 mm / /
A JF
)y
/
) / \
Pl = 1
D Bestellung D Angebotsanfrage £ 5 =+
= 10% r o
O mit Austrittswinkel Abmessungen : Beschichtungen: max 0.5 e ©,
P D: ro_— [ unbeschichtet
1 | o
[ \ ' L: z [] Beschichtet*:
=lc N 1
g% % r i | Werkstoffe zum spanen : Schnitt : Menge:
max 0.5 @
rechtsch-
neidend
Order No: Kontakt Person :
D Ohne Austrittswinkel D linkssch-
neidend
s
\ i Stempel des Unternehmens & Datum :
Standart Dimension vom Stab : @3xL38,P4x 138, D6x1L38, B6XLS5, D8XL6EI, B10xL72, B12x L 83, D 16x L 92, & 20x L104

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen



A 7777/

// // Formfraser mit konkavem Radius
44

- bes- . pfohl
L Werkstoffe unbes\c/;ichtet besc\l:lihtet ;?chetset ez BEe':chichtiT;;
P Stahl < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
, N Stahl > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
/ . Nichtrostende Stihle 50 70 =] L Trio
i Gusseisen 60 100 o L] Nemo
‘q: ' h | Kupfer 130 160 o ™ Solo
\ ' / - Messing - Bronze 140 190 ] o Solo
\- - A Aluminium 200 350 o ] Solo
Gold - Silber 140 180 L] L] Solo
B Platin - Palladium - 35 - o Solo
Superlegierungen - 40 | Trio
i Titan 40 60 ] ] Rico
1 nicht geeignet - eeigne sehr geeignet
%rhalthch unbeschich- % - prossanet geeonet sehroceionet®
/ tet und beschichtet / D
/ (Siehe Seite 61) / Toleranzen d:e8 M +0.01/-0.01
T2, D:hs
SIS SIS S, B . Y
él /?235; 7/////////////////47/////////////////////////////////
Z / - J
7 Art.n
7 p
{////////// //% NI DI
/ 118-0d4.00r# . ##7# 0.50-0.75 3/4/5
/ !" / 118-0d6.00r# ##2# 0.75-1.25  3/4/5
/ ///////// 118-0d8.00r#.##Z# 1.00-2.00  3/4/5
///////4 /
/ 118-0d10.00r#. ##Z# 2.00-3.00 3/4/5
Z / 118-0d12.00r#. ##7# 2.50-3.50  3/4/5
/////// % 118-0d14.00r# ##7# 3.00-4.50 3/4/5
;/////////?//////2 * r: erhiltliche Radien: alle 0.05 mm
chm% / N
4/////// Tt

7
007
/"\ 2 e

/ D Bestellung D Angebotsanfrage
[ mit Austrittswinkel Abmessungen : Beschichtungen :

\§

o«
=]
2| x
(=] E D: r: .
= R RTINS : [ [[] unbeschichtet
r>1—>e=2 - || ) =
IR y L z: [] Beschichtet*:
I /
o Werkstoffe zum spanen : Schnitt : Menge :
al=]
2|5
Slg rsl—e= 0 rechtsch-
r>1—e=2 neidend
OrderNo: Kontakt Person :
D linkssch-
D Ohne Austrittswinkel neidend
e
[ Stempel des Unternehmens & Datum :
S
Standart Dimension vom Stab : @3xL38,T4x 138, D6x1L38, B6XLS5, D8XL6EI, B10xL72, B12x L 83, D 16x L 92, & 20x L104

* Ohne weitere Angaben wird die am besten angepasste Beschichtung empfholen



Kegelsenker 90’ ////%//

T 77 070000020 4777

bes- . pfohl 90
Werkstoffe unbes\:;ichtet besc\l:lt::htet ;?chetset etz BEe':chichtir:g o
Stahl < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio 4 ﬁ -
stahl > 700 N/mm? 80 100 - u Trio g o
Nichtrostende St3hle 50 70 o | Trio L \
Gusseisen 60 100 [u] | | Nemo E |
Kupfer 130 160 o [ Solo _/
Messing - Bronze 140 190 | o Solo : /
Aluminium 200 350 =] ] Solo N 4
Gold - Silber 140 180 u u Solo = T
Platin - Palladium - 35 o Solo
Superlegierungen B 40 ] Trio
Titan 40 60 ] ] Rico
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M 7///////////////////////
I AN S / Erhaltlich unbeschich—/
Toleranzen D: h5 % tet und beschichtet Z
ol P g % (Siehe Seite 61)
iz
) P . WL, ///////
o o 27 23 5
Art.n r4 7 7
) ) oo 2o
T 700 700000 20 227 7
120d1.50Z3 3 7/ ////////
120d1.50Z5 5 = %
12042.0023 3 /////////
120d2.00Z5 5 7//////// /
120d3.00Z3 3 é 0° ?
120d3.00Z5 5 /// I, %
120d4.00Z3 3 %///////Z ? //////2
120d4.00Z5 5 Z MG10~ 7 Z N /
120d5.0023 3 ///////// ///////
120d5.00Z5 5
120d6.00Z3 3 /
120d6.00Z5 5
120d8.00Z3 3
120d8.00Z5 5
120d10.00Z3 3
120d10.00Z5 5
120d12.00Z3 3
120d12.00Z5 5
120d14.00Z3 3
120d14.00Z5 5
120d15.00Z3 3
120d15.00Z5 5
120d16.00Z3 3
120d16.00Z5 5



// % Kegelsenker 60°
78

77/

S Werkstoffe unbes\c/;ichtet besc\I::::htet l:1 bhet t SRl Bzr:cmf:::ﬁ:g
B P A Stahl < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Y . b N Stahl > 700 N/mm? 80 100 R - Trio
Nichtrostende Stihle 50 70 o ] Trio
/ \ Gusseisen 60 100 o | Nemo
— | Kupfer 130 160 o u Solo
\ﬁ" , Messing - Bronze 140 190 L] ] Solo
Aluminium 200 350 o ] Solo
N\ N 7 . Gold - Silber 140 180 [ ] Solo
- Platin - Palladium : 35 - o solo
Superlegierungen - 40 | Trio
Titan 40 60 ] ] Rico
//////////////// nicht geeignet - eeignef sehr geeigne!
%rhalthch unbeschlch/ o seaona il seresaon
% tet und beschichtet / 1 = Toleranzen D: hs
% (Siehe Seite 61) / D
T -
Z//;///Z 2///////% Tiiii/xiiiazizaizizz
7 A / Art. n° y4
A < o
Z 77 , . ) ,
///}}/// ///////// T 7 7000 20

\

\\\\

/////// 120-1d1.5023 3
120-1d1.5025
/ ///////// 120-1d2.0023

///////¢ 7 120-1d2.00Z5
Z 120-1d3.00Z3
7 / .
/////// / 120-1d3.00Z5
/// T / /////// 120-1d4.00Z3
Z 7 144,
ZMG'lO?% N Z 120-1d4.00Z5
7 120-1d5.0023
4/////// %///////

\\

120-1d5.00Z5
120-1d6.00Z3
120-1d6.00Z5
120-1d8.00Z3

120-1d8.00Z5

120-1d10.00Z3
120-1d10.00Z5
120-1d12.00Z3
120-1d12.00Z5
120-1d14.00Z3
120-1d14.00Z5
120-1d15.00Z3
120-1d15.00Z5
120-1d16.00Z3

i W U1 W nTWKNTWBTWNTWBTLWNTWBTWNTWKNT W N

120-1d16.00Z5



Kegelsenker 120° / /

T 7700/

%
c c nbes: . mpfohlene °
Werkstoffe unbes\:hichtet besc\f:ichtet Lll1 ichtet beschichtet BEesc[:'lf::htung - 129
Stahl < 700 N/mm? 00 0 a - - B % P
Stahl > 700 N/mm? 80 100 R - Trio / N
Nichtrostende Stihle 50 70 o n Trio \
Gusseisen 60 100 o ] Nemo |
Kupfer 130 160 o L Solo
Messing - B 140 190 ] o Solo \ /
Aluminium 200 350 o L Solo N 7
Gold - Silb 140 180 m m Solo a I
Platin - Palladium R 35 . o Solo
Superlegierungen R 40 - Trio
Titan 40 60 m m Rico s
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M ?/rhah:hch unbeschich Z
Toleranzen D:hs I % tet und beschichtet /
% (Siehe Seite 61) /
- D | Tt 207
P P . //////// WL,
T 00 700000 2000 ? v . é
Art.n° z o 2 Z3-5 7
Y / . o ome O y
T 70 70 72 T00007 700000077

\‘

120-2d1.50Z3

w

/ ////////
120-2d1.50Z5

7 ////////
////// /

/ o /
///////

120-2d2.00Z3
120-2d2.00Z5
120-2d3.00Z3
120-2d3.00Z5

120-2d4.00Z3 //////// ////// /
120-2d4.00Z5 / MG1°¢ ? N Z
120-2d5.0073 //////// /////////

120-2d5.00Z5

120-2d6.00Z3

120-2d6.00Z5

120-2d8.00Z3
120-2d8.00Z5
120-2d10.00Z3
120-2d10.00Z5
120-2d12.00Z3
120-2d12.00Z5
120-2d14.00Z3
120-2d14.00Z5
120-2d15.00Z3
120-2d15.00Z5
120-2d16.00Z3

Ul W B W U1 W B W U1 W BT W 1 W Bt W Bt W Bt W unn Ww u

120-2d16.00Z5



W GrawerfraserV-Spltze mltSpltzeanache

7

a X Unbes- . Empfohlene
- T Werkstoffe n [tr/min] Ap chichtet beschichtet E
o Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o u Nemo
P ] h N Stahl > 700 N/mm 20-40000  0.05-0.30 - L Nemo
K Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 R o Nemo
4 \ Gusseisen 25 -40'000 0.05-0.40 o ] Trio
\‘% | Kupfer 20 -40'000 0.05-0.40 o ] Solo
——— ) o Messing - Bronze 25-40'000  0.05-0.40 o L Solo
' Aluminium - - o ]
h _ . Gold - silber 20-40000  0.05-0.40 ] o Solo
- Platin - Palladium ) )
Superlegierungen - - u] [ ]
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 o L Rico
%////////////////// / nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
/Erhaltllch unbeschich / ¥ Toleranzen d:+/-0.01
7/ tetund beschichtet / - ohs
/ (Siehe Seite 61) 7 D
T S

Artikel Nummer : 119a##d#.##

/////////% Beispiel: Fréser Ref 119 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 119a25d0.05
éooz ozy / W////// ///////////// 00 0
///////

////// p
/ \ A
15-45° 0.02-0.09
/
////// ;////// 15-45° 0.10-0.30
}\ 7 % 50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30
////////

///////// //////// * Erhiltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140°

/ SUB- / / Erhaltliche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm

ZCARFINE% % zwischen 0.10 und 0.30 mm

/// /// Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage

A

\\\\\



Gravierfraser V-Spitze - Radius an der Spitze %//// %
000

. Unbes- . Empfohlene a
Werkstoffe n [tr/min] Ap chichtet beschichtet Bescz\fi(::htung o )T\/Z;r
stahl < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o L Nemo —
stahl > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - (] Nemo P N N
Nichtrostende Stihle 20 - 30'000 0.05-0.30 - o Nemo N
Gusseisen 25-40000  0.05-0.40 o ] Trio 4 '
Kupfer 20-40000  0.05-0.40 o m Solo ‘L— 3‘
Messing - Bronze 25-40000  0.05-0.40 =] [ Solo —
Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o u Solo ) '
Gold - silber 20-40'000  0.05-0.40 ] o Sol - h .
Platin - Palladium _ - - - - o
Superlegierungen R R o n
Titan 25-40'000  0.05-0.40 o u Rico
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M 7/////////////////////
3 L /Erhéltlich unbe§chich- Z
Toleranzen rDJrh/5 0.005 é tEt(;_lir;ﬁet?Z;:Iz?)tet Z
~D T

7

rtikel Nummer : 119-Ra##r#. W,
/l:eisl;ilell?‘Fréser Refﬁ:)]QrfR#::ifzﬁ“#Winkel und Radius 0.05 mm: 119-Ra25r0.05 Z \5{ é //
7 7 7 7 7 003020/ /
I Comaxw
) ) 7 7/ //////%
Tiiiiiiiizzur ik AN
15-45° 0.02-0.09 % 7
15-45° 0.10 0.30 % ////////%

) T N
50-140° 0.02-0.09 é/ A é//

-140° . Z00 7

50-140 0.10-0.30 %///////Z %
* Erhéltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140° 7///////? // //////4
** Erhéltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm ? suB- / %
zwischen 0.10 und 0.30 mm ZCARFINEZ % N Z
Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage W/W



//%/ Splrallg Gravierfraser - mltSpltzeanache
00 7

0 7007 777z

- Gk d Werkstoffe n [tr/min] Ap l; bhe;t beschichtet BZT::E:::Q
— Stahl < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] | Nemo
s - - N Stahl > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
. Nichtrostende Stihle 20 -30'000 0.05-0.30 - o Nemo
/ x ' Gusseisen 25 - 40'000 0.05-0.40 o ] Trio
‘:\ . | Kupfer 20 - 40'000 0.05-0.40 o | Solo
\i / Messing - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 o L Solo
N P . Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 =] ] Solo
- Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 L o Solo
N Platin - Palladium - -
Superlegierungen - - o L
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico
%///////////////// / nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
/ rhéltlich unbeschich- / Toleranzen d:4+/-001
% tet und beschichtet / — o hs
%// (S|ehe Se|te 61) 5

///////%/ stk | Nummer : 119-2a##d# ##
/ piel: Ref 119-2 mit 25° Winkel und Spitzendurchm 0.05 mm: 119325d0.05

///////
// //////// ) a ) d, / )
/ / T T 70000 0000
// 77, //;///? 15-45° 0.02-0.09

//////// 15-45° 0.10-0.30

; )\ Z % 50-140° 0.02-0.09
24° ,

% 50-140 0.10-0.30
% / /////{Z * Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140°
/ SUB- / / % i;\::g::;:z?;:::;;s;:nﬂe 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm

ZCARHNE?Z N
Qi

Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage

\\\\



Gravierfraser - 34 - mit Spitzenflache / %/
Vi

7

/
) Unbes . Empfohlene a
Werkstoffe n [tr/min] Ap e beschichtet T - )V‘ q
Stahl < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o ] Nemo B
stahl > 700 N/mmz 20-400000  0.05-0.30 - ] Nemo P - - N
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
Gusseisen 25-40'000  0.05-0.40 o L] Trio ;\\
Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o L Solo e |
Messing - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o ™ Solo \_—""’ ,
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o L Solo
Gold - silber 20-40000  0.05-0.40 [ o Solo - o -
Platin - Palladium . . . . R o
Superlegierungen B B o ™
Titan 25-40'000  0.05-0.40 o L] Rico
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet Ml W//////////
/ rhiltlich unbeschich-7~ 7
Toleranzen d:+/-0.01 ¥ < / tet und beschichtet Z
D:hs z (Slehe Se|te 61) /
=Dl T
Artikel Nummer : 119-3a##d#.## 7//////// /
Beispiel: Fraser Ref 119-3 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 119-3325d0.05

N
///////////////////////////////////A///////////// 2020204 /
7

15-45° 0.02-0.09
15-45° 0.10-0.30 % /////// %
: : 7//////4 //
50-140° 0.02-0.09 N
2y
50-140° 0.10-0.30 ? 0 7,
* Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45° alle 10° zwischen 50° und 140° Tt %
rhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15°un ; alle 10° zwischen 50° un
**Erhaltliche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm ///////// / //////?
zwischen 0.10 und 0.30 mm ? SuB- // N %
ZCARFINE/ 7 7
Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage //////// %//////



Yy,

/ rhaltlich unbeschich—/

tet und beschichtet /
(S|ehe Se|te 61)

/
2

//////// %
?/"/52/2}% /
/ ////////

v
% /////////

2
/ A ///
/ o

%y 7
LI //////7
g SUB- ? 7z N Z
/CARHNEf % 7
%0

Gravierfraser - % - Radius an der Spitze

4

a

vy

Werkstoffe n [tr/min] Ap ;Tf:et beschichtet BEens::PIf;:EZ:
Stahl < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] | Nemo
Stahl > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 L) Nemo
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 o Nemo
Gusseisen 25 -40'000 0.05 -0.40 o u Trio
Kupfer 20-40'000 0.05-0.40 =] | Solo
Messing - B 25 -40'000 0.05-0.40 o L Solo
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 o u Solo
Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 L o Solo
Platin - Palladium -
Superlegierungen - - o L)
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 o u Rico
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen r:+/-0.005 M +0.01/-0.01

D:h5

Artikel Nummer : 119-3Ra##r# ##
Beispiel: Fraser Ref 119-3R mit 25° Winkel und Radius 0.05 mm: 119-3Ra25r0.05

15-45° 0.02-0.09
15-45° 0.10-0.30
50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30

* Erhéltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140°
** Erhaltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
zwischen 0.10 und 0.30 mm

Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage



Verstarkte Gravierfraser V//// %
7 G

T 77770000007 7704404

. a
Werkstoffe n [te/min] Ap C‘:"I‘c"r:set beschichtet Bi';‘&\’fl‘::';’:‘: - o .
Stahl < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o [ Nemo A
Stahl > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - n Nemo -
Nichtrostende Stahle 20-30000  0.05-0.30 . o Nemo 7 N\
Gusseisen 25-40000  0.05-0.40 o u Trio L \
Kupfer 20-40'000 0.05-0.40 u] u Solo | |
Messing - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 o | Solo - 7 |
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 u] u Solo \ /
Gold - silber 20-40000  0.05-0.40 = o Solo N v
Platin - Palladium R R R _ R >~ 7
Superlegierungen o =
Titan 25-40'000  0.05-0.40 o [ Rico
nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M %///////////////////%
v U / Erhaltlich unbe§chich—/
Toleranzen d.:+/-0.01 % tet u.nd bethlchtet Z
D:hs oDl / (Siehe Seite 61)

T

NN\

LSS
Y
Artikel Nummer : 119-4a##d# ## Z
Beispiel: Fraser Ref 119-4 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 119-4a25d0.05 7/0.02-0.20 /
) ’ ’ ’ Cost 7

T2 700000000 200000 70000 // Ty
.

N

o* d* / V.
T 70070 20000 50727 Z//;}//A

NN\

15-45° 0.02-0.09 T
5
15-45° 0.10-0.30 Z 7
7 o
50-140° 0.02-0.09 29 7 /
o s %
50-140° 0.10-0.30 7//////2 7 //////Z
st kel e S o 5 o 45l 0 st S0 s -\
Erhiltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140 /CARFINE// N ?
et ) ) 7 7 7
Erhaltliche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm 7, Y,

zwischen 0.10 und 0.30 mm W%W

Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage



M9 ienfiache
07

a g Werkstoffe n [tr/min] Ap ;T;:: beschichtet Bi':;f:;::g
i ,
Stahl < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o ] Nemo
o Stahl > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - [ ] Nem
g h Nichtrostende Stahle 20-300000  0.05-0.30 - o Nem
/ \ Gusseisen 25-400000  0.05-0.40 o u Tri
jr—— | Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o u Sol
' : Messing - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o [ Sol
A / Aluminium - . o ™ .
N s - Gold - silber 20-40000  0.05-0.40 [ o Sol
== 7 Platin - Palladium R R R
Superlegierungen o n
Titan 25-40'000 0.05-0.40 o | R
7///////////////////// nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
Erhaltlich unbeschich- Z
/ tet und beschichtet / R Toleranzen d;:+/-0.01
/ (Siehe Seite 61) / T D:hs
V22222 D |,
v v Artikel Nummer : 119-Sa##d#.##
? //////é / Beispiel: Fraser Ref 119-5 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 119-5a25d0.05
/ 7/ - 7
éo.oz-o.zoé T/ /72 77778 7/Z7Z% 7/
T, 7 o* d
7 s y 2 Y y
7. Z v Z T 7700 7700 700
Z N / 30-50° 0.04-0.09
/4 Tt 30-50° 0.10-0.30
W2
Z )\ é % 60-140° 0.02-0.09
Z 0° Z 60-140° 0.10-0.30
//////// /7 % * Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 30° und 50°; alle 10° zwischen 60° und 140°
//////////? // //////% ** Erhéltliche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
% SUB- % % Z zwischen 0.10 und 0.30 mm
Zcmmz% Z N 7

Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser Schaft) auf Anfrage

T



Gravierfriser 4 Facetten - 7
Radius an der Spitze / o
%

o a
Werkstoffe n [tr/min] Ap ;T::Zt beschichtet Bir:cp::::m:\eg r
)
Stahl < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 a] (] Nemo _
Stahl > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - n Nemo P N
Nichtrostende Stshle 20-30000  0.05-0.30 - o Nemo
n /
Gusseisen 25-40'000  0.05-0.40 a] ] Trio ca—
| e—

Kupfer 20-40000  0.05-0.40 o n Solo \ ]
Messing - Bronze 25-40'000  0.05-0.40 a] ] Solo ,
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o n Solo N
Gold - silber 20-40000  0.05-0.40 [ a] Solo - e
Platin - Palladium R R o
Superlegierungen o n
Titan 25-40'000  0.05-0.40 o ] Rico )

nicht geeignet - geeignet O  sehr geeignet M ///////////////////////

/ Erhaltlich unbeschich-77
Toleranzen r:+/-0.005 é tet(;r;:ebg;ctf;z?)tet Z
D:hs y /
D

7//////// 7
7
N
Artikel Nummer : 119-SRa##r# ## ? %
Beispiel: Fraser Ref 119-5R mit 25° Winkel und Radius 0.05 mm: 119-5Ra25d0.05 ?0'02-0'20
iz 7

T 7000 2000000000 0000000 /// Z/;///@
a* g A S
T 0000 00000000 70000 % Z//////%

o 7, /,
30-50 0.05-0.09 2///;\////2 //
30-50° 0.10-0.30 % Z
o0 7
7

ok

NN\

60-140° 0.02-0.09 Z //f
60-140° 0.10-0.30 7///////& T
s N
* Erhéltliche Winkel: alle 5° zwischen 30° und 50°; alle 10° zwischen 60° und 140° ZCARFINE? % Z
** Erhaltliche Radius alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm 7 /
zwischen 0.10 und 0.30 mm W/W

Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage



% Gravierfraser 180° - Rohfor

Empfohlene

. d| - ‘ Werkstoffe n [tr/min] Ap ;T;::t beschichtet P —
Stahl < 700 N/mm?2 _ _
- 1 — stahl > 700 N/mm? . .
g h [ Nichtrostende Stihle
_ L Gusseisen
= | Kupfer
§ ) Messing - Bronze
— / - Aluminium
~ / Gold - silber
T Platin - Palladium
Superlegierungen
Titan - - - - -
% ////////////W nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
% Ebrh'EiIEIAic: é A Toleranzen d,;:+/-0.01
é Unbeschichtet / 5 D:hs
7777777 —rT

N\

Art. n° d1 I1
V// //// 119533.0 3.0 2.5
////////% // % 119Ed5.0 5.0 6.0
7 7 7 119€d6.0 6.0 6.0

Z 1196d8.0 8.0 9.0
Ly sy, T1oEdon oo oo

Z7 Z
/C::':-NEZZ N é 119Ed10.0 10.0 9.0

7
T

119Ed7.0 7.0 8.0

NWONN

SN



