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o Stahl < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] L
P - - N Stahl > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
4 \ Gusseisen 25 -40'000 0.05-0.40 =] u Trio
Ia\ | Kupfer 20-40'000 0.05-0.40 =] | Solo
/ - Messing - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 o ] Solo
' / Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo
N 7 Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 L =] Solo
-7 Platin - Palladium - -
Superlegierungen - - =] L)
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico
WW R nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
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////// / srt”;el INII;Imme;{: fq?;;;;:z;#:/v kel und Radius 0.05 mm: 119-3Ra25r0.05
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% 15-45° 0.02-0.09 3 33
///////// 15-45° 0.10-0.30 3 33
///////// /
A / 50-140° 0.02-0.09 3 33
3

Z 0° / 50-140° 0.10-0.30 33
Do 7
///////// / IS * Erhéltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140°
/ ? / Z ** Erhaltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
7 SUB- / / N % zwischen 0.10 und 0.30 mm
/CARFINE % / 7

/ /// / Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage



