//// Wlnkelstlrnfraser 45° 2 Schnltte

W o W

- Stahl < 700 N/mm?2 o n Tisi (BQ)
/ N St.ah' > 700 N/ mm 48 80 o [ Tisi (BQ)
/ \ Nichtrostende Stihle 48 30 o n Tisi (BQ)
_— = < < | Cusseisen 40 72 o m Tisi (BQ)
—— ! Kupfer 160 240 o = Solo (DA)
y/ y Messing - Bronze 160 240 L o Solo (DA)
- P Aluminium 200 320 o [ Solo (DA)
- Gold - Silber 120 240 o n Solo (DA)
A o Platin - Palladium . . .
228-1G 228-1D Superlegierungen 16 32 o ™ Trio (PO)
Titan 32 48 ] ] Rico (ZB)
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen e:+/-0.01
d,:HS
WWW Rechtsschneidend: 228-1D / Linksschneidend: 228-1G
Erhaltlich unbeschich-~ v v IR
Z tet und beschichtet i/ a/x/d 72z
% (Siehe Seite 308) ? Art. n° d, e d Z
Tz v A A
///////
/ //////// // 7 228-1Dd20e1.0/228-1Gd20e1.0 20 1.0 5 20 A A
Z ' 22 20-40 / 228-1Dd20e12/228-1Gd20e12 20 1.2 5 20 A A
%//////// ?////// 228-1Dd20e1.5/228-1Gd20e1.5 20 1.5 5 20 A A
7 228-1Dd20e20/228-1Gd2020 20 2.0 5 20 A A
228-1Dd25€10/228-1Gd25¢10 25 1.0 8 20 A A
228-1Dd25€1.5/228-1Gd25¢1.5 25 1.5 8 20 A A
///////? //////// 228-1Dd25€2.0/228-1Gd25¢20 25 2.0 8 20 A A
7 ; Zy % 228-1Dd30e1.0/228-1Gd30e10 30 1.0 & 30 A A
% oo 7 ? o %
/ / / // 228-1Dd30e20/228-1Gd30e20 30 2.0 38 24 A A
2//% /;// g 208-1Dd30e2.5/228-1Gd30e2.5 30 2.5 & 24 A A
Z / / 228-1Dd30e3.0/228-1Gd30e3.0 30 30 8 24 A A
Z CARB / 228-1Dd30e4.0/228-1Gd30e40 30 4.0 3 24 A A
///////// % 228-1Dd30e5.0/228-1Gd30e50 30 5.0 & 24 A A
7 7,
// / 228-1Dd40e2.0/228-1Gd40e2.0 40 20 10 32 A A
228-1Dd40e3.0/228-1Gd40e3.0 40 3.0 10 32 A A
% % 228-1Dd40e4.0/228-1Gd40e40 40 4.0 10 32 A A
228-1Dd40e6.0/228-1Gd40e60 40 6.0 10 32 A A
228-1Dd50e3.0/228-1Gd50e3.0 50 3.0 13 32 A A
228-1Dd50e4.0/228-1Gd50e40 50 4.0 13 32 A A
228-1Dd63e4.0/228-1Gd63e40 63 4.0 16 40 A A
228-1Dd63e5.0/228-1Gd63e5.0 63 50 16 40 A A

* Preise fur ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



