NC Anbohrer 90° - linksschneidend W

_____

%

Stahl < 700 N/mm? o L Tisi (BQ) 7 -
— ~
Stahl > 700 N/mm? 60 70 =] | Tisi (BQ) _ s N
Nichtrostende Stihle 20 40 o ] Tisi (BQ) /
- \
Gusseisen 60 70 =] ] Tisi (BQ)
Kupfer 100 130 o L Solo (DA) Vﬁ |
Messing - Bronze 80 120 ] u Solo (DA) ¢ /
Aluminium 100 120 o ] Solo (DA) N
- /
Gold - silber 80 100 m m Solo (DA) - - P
Platin - Palladium - 20 - o Solo (DA) o
Superlegierungen - 25 ] Trio (PO)
Titan 40 60 =] | Rico (ZB) AUf Anfrage
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen d,<7mm » 0/-0.01 D: h5 dz
d,>1mm B 0/-0.02 - i |
d,=D » d:hs D . 2 -

Art. n° d, I, D L / tet und besch|chtet 7
(Siehe Seite 308)

ivixvixuixvidia |l 2220

\\\\\
\\\\\

337-1d0.80 0.80 30 20 38 A A ////////// ////////
. | %

337-1d0.90 090 3.0 2.0 38 A A Z Dt Z zz Z

337-1d1.00 .00 3.0 20 38 A A Z 90° // /

337-1d1.10 110 3.0 20 38 A A //////// i

///////7 L

337-1d1.20 120 3.0 20 38 A A % Z/ U Z

337-1d1.30 130 3.0 20 38 A A Z ZZ Y Z

337-1d1.40 140 30 20 38 A A %//////// %///////%

2,

337-1d1.50 150 5.0 20 38 A A é X 2/

337-1d160 160 50 20 38 A A Z 200 ?

337-1d1.70 1.70 5.0 2.0 38 A A 2//////// %

337-1d1.80 1.80 50 20 38 A A ///////// %

337-1d1.90 1.90 50 2.0 38 A A /CARB/

337-1d2.00 200 80 20 38 A A ////////

337-1d2.50 250 80 25 38 A A

337-1d3.00 3.00 10,0 30 44 A A

337-1d4.00 400 120 40 51 A A

337-1d5.00 500 120 50 51 A A

337-1d6.00 600 150 60 61 A A

337-1d8.00 800 200 80 72 A A

337-1d10.00  10.00 20.0 100 72 A A

* Preise fir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, figen Sie den
2-stelligen Beschichtungscode an die Artikelnummer an.



