Micro Schaftfraser 22 v
// // fir 701S Maschine V‘W\
7 A ddddidz77/

d,
* :Ii_r Stahl < 700 N/mm? 100 130 o
Stahl > 700 N/mm?2 80 100 =]
Rostrfreie Stahle 50 70 =]
o Gusseisen 60 100 o
P - - N Kupfer 150 180 o
Messing - Bronze 150 180 L)
= \ Aluminium 200 350 o
| - Gold - Silber 140 180 o
— Platin - Palladium - 35 -
/ Superlegierung - 40
h N 7 Titan 40 60 o
o - ht geeig
Toleranzen d,<1mm: +0/-0.01 D:h5
o 5 d,>7mm: +0/-0.02
f///////é ///////é T 0000 00000 0000 000
7 .n° d | D L
7z _I 7z / 22 / Art.n ; ;
7 Z . P , .
> WM I s s
///////// / ////// 7102d0.10 0.10 0.10 6 33
% ﬂl'! / 4_, / 7102d0.20 0.20 0.30 6 33
///////////////// 7102d0.25 0.25 0.75 6 33
////////// //////// 7102d0.32 0.32 0.48 6 33
2 / % 7102d0.40 0.40 0.80 6 33
o3 // 8-10°
/ Y / 7 / 7102d0.40 0.40 1.60 6 33
///////4 //////// 7102d0.50 0.50 0.75 6 33
/ MG'lO N 7102d0.63 0.63 1.89 6 33
7102d0.80 0.80 1.60 6 33
//////// /////////
//////// ///////7 7102d0.80 0.80 3.20 6 33
ﬂi‘ // ﬂ’p/ 7102d1.25 1.25 2.50 6 33
// / 7102d1.60 1.60 4.00 6 33
/////// /////// 7102d2.00 2.00 2.50 6 33
ap=0.25xd, e=0.5xd,
ap=0.5xd1 7102d2.50 2.50 3.00 6 33
7102d3.20 3.20 3.20 6 33



