ravierfraser fir 701S Maschine
T 00/ 0

Stahl < 700 N/mm?2 25 -40'000 0.05-0.40
Stahl > 700 N/mm? 20 - 40'000 0.05-0.30
Rostrfreie Stahle 20-30'000 0.05-0.30
Gt isen 25 -40'000 0.05-0.40 rio o
Kupfer 20-40000  0.05-0.40 olo P - R N
Messing - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 olo
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 olo 2 \
Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 olo [ mrmrImT |
Platin - Palladium - - - - . s
Superlegierung - - =] L -
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico - _ _ 7
ht geeig geeignet O  sehr geeignet @ o
Toleranzen a:+/-0.01 ¥
D:hs 7J—L
D
Code art. : 7119a##d#.##
B:is;:I: Frases ; f 7119 mit 25° Winkel und Spitzendiameter 0.05 mm: 7119a25d0.05 2///?///2 %
’ , 7, 7
i /z2%; //////////// //////////% iz ?/}/o;/o% /
o L
///////
4 //////////// ///////////A 44 / ¢
15°-45° 0.00 6 33 / / /
50°-140° 0.00 6 33 ////// ?//// ////
15°-45° 0.02-0.09 6 33 / 7 /
15°-45° 0.10-0.30 6 33 é
°-140° ; ///////
50°-140 0.02-0.09 6 33 7/////// / ///////
50°-140° 0.10-0.30 6 33 / %
/ mGlo~ N 7
* Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140° / 7
**Erhaltliche Diameter: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm / // //

zwischen 0.10 und 0.30 mm
Diameter 0.00 bedeuted: Rohform ohne wohl definiertes Diameter

Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendiameter, Schaft) auf Anfrage

A\



