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Cutting tools
Innengewindewirbler mit Kompensation

Anwenderbranchen: Medtech und Automobilindustrie

T~ Neu ! Innengewindewirbler mit Kompensation fiir die «Herstellung tiefer
o ~ Gewinde»
~ DerlInnengewindewirbler ist als Standard-Werkzeug fir die Bearbeitung
' von metrischen Gewinden Typ ISO und fiir Gewinde mit grossen
' Offnungswinkel bekannt.

Bei Gewindetypen wie z.B. bei tiefen Trapezgewinden oder anderen
,  Gewindeformen entstehen Schwierigkeiten, infolge Kollision mit
s Werkzeugschaft und Werkstiick!

Theoretisches Profil

Erklirung —Problematik-

Bei der Bearbeitung von Gewinden mit dem
Einfahren des Gewindewirblers (achsparallel)
entsteht eine falsche Geometrie durch Interferenz

Profil mit Standard-
Gewindewirbler

Standard-L6sung

Als Problemlésung kénnte man das Werkzeug abwinkeln, Sind lange Gewindetiefen zu realisieren,
entsprechend dem Steigungswinkel. Diese Methode kollidiert das Werkzeug mitdem Werkstick
empfiehlt sich bei kurzen Gewindelangen, jedoch muss die

Spindel fiir diese Operation stark abgeschwenkt werden,

wahrend des ganzen Bearbeitungs-Zykluses.

Neue Losung!

Aufgrund einer speziellen
Modifikation des Gewindewirblers,
kénnen wir die Bearbeitung in der [
geraden Achsrichtung erzeugen. ‘777 ‘
Wir garantieren damit die optimale
Geometrie und Formgenauigkeit.
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