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ideal fir Bohren mit
Spiralinterpolation

Material

Stahl < 700 N/mm?2

VAW

n e WILLEMIN-MACODEL

/777727724

Ve Ve Unbes- beschichtet ‘ohlene
unbeschichtetll beschichtet chichtet eschichtun

100

130

Stahl > 700 N/mm?2

80

100

Rostrfreie Stahle

50

70

60

100

150

180

150

180

200

350

Gold - Silber

140

180

Platin - Palladium

35

Superlegierung

40
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Titan

40

60

Toleranzen d, =1 mm: +0/-0.01
d,>1mm: +0/-0.02
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Art. n°

I'I

, D

7010d0.10
7010d0.20
7010d0.32
7010d0.50
7010d0.63
7010d0.80
7010d1.25
7010d2.00
7010d3.20

0.10
0.20
0.32
0.50
0.63
0.80
1.25
2.00
3.20

0.05
0.10
0.16
0.25
0.32
0.40
0.63
1.00
1.60

0.40 6 33
0.80 6 33
1.28 6 33
2.00 6 33
2.52 6 33
3.20 6 33
5.00 6 33

6 33

6 33



