@ LOUIS BELET

Swiss Cutting tools

SWISS MADE



/8 46
PLATINE | “.: | " <  PALLADIUM

Palladium
106.42

Platinum
195.08

Fraisage
REF. 4010 - Fraise PCD | =1xd,
REF. 4200 - Fraises PCD hémisphériques

g 3 - Pergcage
REF. 4500 - Forets PCD 2 |évres hélicoidales
REF. 4100 - Fraise PCDen T @

REF. 353 - Micro-foret Z3 (revétu SUN)

Gravage

REF. 4119-3 - Fraise a grave

]
(voir p.10) <23 <032




Fraisage

REF. 114-2 - Fraise hémisphérique 72
Pergcage
REF. 339 - Micro-foret
REF. 114-3 - Fraise hémisphérique Z3

REF. 1510 - Fraise 3 dents | =1xd, NS WSO\,

AT
REF. 1520C01 - Fraise céramique | =2xd,
EXPERT or

REF. 1120 - Fraises multi-

e EDEB
(voir p.10) —J H <03 <032




Pergage
REF. 339 - Micro-foret hélice 24°

T A3

REF. 340-1 - Foret hélice 24°
REF. 114-2 - Fraise hémisphérique 72 _—

REF. 353 - Micro-foret Z3

REF. 114-3 - Fraise hémisphérique Z3 m

Fraisage

REF. 1510 - Fraise 3 dents I1=1xd1

REF. 5600 - Tourbillonneur d’horlogerie 73

REF. 1520C01 - Fraise céramique | =2xd,
EXPERT or

_ﬁ . =

REF. 1120 - Fraises multi-usage

Gravage
REF. 119-2 - Fraise a graver hélicoidale

REF. 4119-3 - Fraise a graver 3/4 PCD

Options :
(voir p.10)



22 :
TI TITANE

Titanium
47.87

Percage
REF. 353 - Micro-foret Z3
Fraisage ; QST

REF. 114-2 - Fraise hémisphérique 22

REF. 114-3 - Fraise hémisphérique Z3
——

REF. 1430/1450 - Microfraise pour usinage profond

REF.104-0 - Fraisede finition3dents - —

e Bl 0@ E
(voir p.10) <03 <032




LAITON
LAITON SANS PLOMB

Fraisage Percage

REF. 375 - Foret EXPERT laiton
REF. 1820CO01 - Fraise céramique EXPERT laiton

REF. 1820 - Fraise EXPERT laiton m

. L REF. 343 - Foret a hélice 34°
REF. 114-2 - Fraise hémisphérique 72

]

REF. 114-3 - Fraise hémisphérique 73

REF. 4010 - Fraise PCD | =1xd,

Filetage
REF. 5600 - Tourbillonneur d’horlogerie Z3

pr——

REF. 45600 - Tourbillonneur PCD

—>

Gravage
REF. 119-3 - Fraise a graver 3/4

REF. 119-4 - Fraise a grave

e ) ()
(voir p.10) <23 <032



OUTILS DE FORME SUR MESURE
POUR TOUTES LES MATIERES

. Al /




Fraisage

Matiere

Ti

Titanium
47.87

Platinum
195.08

Rev. recomm. SUN SOLO MARC SOLO
Outils Page Platine / Or Argent Titane Laiton
9 Palladium

REF. 104-0 - Fraise de finition 3 dents

— R - " - " -

REF. 114-2 - Fraise hémisphérique 22
— 2 L

REF. 114-3 - Fraise hémisphérique Z3

s > =& = = ©H

REF. 1120 - Fraises multi-usage

REF. 1430 - Microfraise usinage profond |,=3xd,

REF. 1450 - Microfraise usinage profond | =5xd,

5__ 16 - u | u |

REF. 1510 - Fraise 3dents | =Ixd,
ve @ = =  a m

REF. 1520C01 - Fraise céramique EXPERT or

— K ' -
REF. 1620F- Fraise de super finition

——tsy © - ™
REF. 1820 - Fraise EXPERT laiton

REF. 1820C01 - Fraise céramique EXPERT laiton

21 -

REF. 3100 - Fraise EXPERT Titane

—

REF.4010 -Fraise PCD | =1xd,

REF.4100 - |



Matiére

22
Ti
Titanium
47.87

Platinum
195.08

Rev. recomm. SUN MARC

Platine /
Palladium

Outils Page

REF. 335 - Foret étagé

= ” :

REF. 339 - Micro-foret hélice 24°

e

REF. 340-1 - Micro-foret hélice 24°

—— AN

REF. 343 - Micro-foret hélice 34°

AT AT A

REF. 353 - Microf
AR e e

W

S e

y4))
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27
/ Cco1
Z
Z
727

A

W

H
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SN\
A

W
MCU

@3
////////

\\\\
A

W

701S
<@3.2

//////////

NN\
NN\

Optlons
7, 00

T 77/

Céramique (avec cassé d’angle)

Pour commander un outil céramique, ajoutez le code
"CO1" aprées le numéro de référence au code article.
Exemple : 104C01d0.50

Lubrification interne

Pour commander un outil avec lubrificaiton interne, ajoutez
le code "H" aprés le numéro de référence au code article.
Exemple : 104Hd0.50

Micro centre d’usinage

Pour commander un outil compatible avec les micro centres d'usinage,
ajoutez le code "M" avant le numéro de référence au code article.
Exemple : \\104d0.50

701S

Pour commander un outil compatible WM701S, ajoutez
le code "7" avant le numéro de référence au code article.
Exemple : 7104d0.50



Fraise de finition Z3 /// ///%

T 00000 700000444

Acier < 700 N/mm?2 80 100 o | Trio (PO) P - -
— AN
Acier > 700 N/mm? 60 80 o | Trio (PO)
Acier inox 60 80 o m Tisi (8Q) . ;_ \
Fonte 50 70 o | | Nemo (NM) | |
Cuivre 80 100 =] u Solo (DA)
Laiton - Bronze 120 150 | | | | Solo (DA) /
Aluminium 150 190 o ] Solo (DA) N 4
- ~ -
Or - Argent 120 150 L L Solo (DA) —
Platine - Palladium - 55 - o Sun (DG)
Superalliages - 40 | Tisi(BQ)
Titane 40 60 u u Marc (ME) Sur demande
pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances d,s7mm P 0/-0.01 D:h5 ﬁ-
d>1mm » 0/-0.02 ¥ ) ,
d,=D » d:e8 ’4“
D

T 2227 74 7 777777272777

Art.n° d, I D L Disponible

104-0d0.30 0.30 1.5

NN
A

w

38

7z, /)
104-0d0.40 040 20 3 38 2//3////% 2;/;//%
104-0d0.50 050 2.0 3 38 7 77 Z
10404060 060 20 3 38 T2 i
104-0d070 070 20 3 38 Z// e /Z ;///,/ 2 Z
104-0d0.80 080 3.0 2 38 Z Z Z & - Z
10404090 090 3.0 3 38 2 Z///'//>%
104-0d1.00  1.00 3.0 3 38 7//////Z Z///////%
10404110 110 40 3 38 Z AN 2? 8'v1°°Z
104-0d1.20 120 50 2 38 7
104-0d1.30 130 50 3 38 %é Z//////%
104-0d1.40 140 50 3 38 ZCARBZ
104-0d1.50  1.50 50 3 28 Z /? /
104-0d1.60  1.60 50 3 28 ;/////////;/ //// ///////é
104-0d1.70 170 50 3 38 Z/ ap Z? - g
104-0d1.80  1.80 60 3 28 7 ﬂi‘ ZZ lae 7
0404190 190 60 3 38 T
10404200 200 60 3 38 ap=0.25xd,  ap= '1;“23"
104-0d2.50  2.50 6.0 3 38 ae= Ao
104-0d3.00 300 90 3 28
Sid <0.5mm, un double
104-0d3.50  3.50 9.0 6 51 ' cone s'applique
104-0d400 400 120 & 51
104-0d5.00 500 150 & 51
104-0d6.00 600 180 & 51
104-0d8.00 8.00 200 38 61 Options
104-0d10.00 1000 220 10 72 7/////% W
104-0d10.00 10.00 220 10 72 o ZZ H Z
104-0d10.00 1000 220 10 72 7 77 7
* Prix des revétements : contactez-nous! %///////% ?//////%
l:g\;]ért g;rggaanudgduena rciﬁ:ﬁlé .revetu, ajoutez le code 3 2 lettres du /////////y ;////////Z

~ Mcu’ ~ 7018
Z <@3 ?% <@3.2 Z

A,



//// % Fraise hémisphérique Z2

DI DN

P - - N ! 5 Acier < 700 N/mm? 80 100 o | Trio (PO)
Acier > 700 N/mm? 60 80 o | Trio (PO)
/ \ Acier inox 60 80 o = Tisi (BQ)
= N\ Fonte 50 70 o = Nemo (NAM)
Cuivre 80 100 o | Solo (DA)
/ Laiton - Bronze 120 150 | | | | Solo (DA)
» 4 - Alyminium 150 190 o ] Solo (DA)
e Or - Argent 120 150 L L Solo (DA)
Platine - Palladium - 55 - o Sun (DG)
Superalliages - 40 - | Tisi(BQ)
Sur demande Titane 40 60 u u Marc (ME)
—— = pas adapté - adapté O  trésadapté
<Z ‘d’;‘:[- D Tolérances d <1mm » 0/-0.01 M +0/-0.01
d1>'| mm p 0/-0.02 D:hS

£

E

d1=D » dw/r:e8

T I I % T T a1

7 Disponible
X .n° d | D L .n° d I D L
? brut ou revétu Art.n ! 1 f Art.n

N\

// / Gy, 114-2d0.70 010 020 3 38 0.050 114-2d1.70 1.70 260 3 38 0.850

U Z % y ) Z 114-2d0.15 015 030 3 38 0.075 114-2d1.80 1.80 260 3 38 0.900
/ /é é////// ? 114-2d0.20 020 040 3 38 0.100 114-2d1.90 190 3.00 3 38 0.950
///////
////////////////? 114-2d0.25 025 050 3 38 0.125 114-2d2.00 200 300 3 38 1.000
% } / Z 114-2d0.30 030 0.60 3 38 0.150 114-2d2.70 210 300 3 38 1.050
/ f ‘;' ? 114-2d0.40 040 0.80 3 38 0.200 114-2d2.20 220 350 3 38 1.100
%//////// Tt 114-2d0.50 050 1.00 3 38 0.250 114-2d2.30 230 350 3 38 1.150
7// 7 7 / vy / 114-2d0.60 060 120 3 38 0.300 114-2d2.40 240 350 3 38 1.200
g 3};0 ?Z 8-v10°é 114-2d0.70 070 140 3 38 0.350 114-2d2.50 250 400 3 38 1.250
2/ o 77 /// Z0 // 114-2d0.80 080 1.60 3 38 0.400 114-2d3.00 3.00 450 3 38 1.500
?///////// % 7 114-2d0.90 090 1.80 3 38 0.450 114-2d3.50 3.50 500 6 51 1.750
ZC ARBZ 114-2d1.00 1.00 200 3 38 0.500 114-2d4.00 400 6.00 6 51 2.000
Z/////// %// % 114-2d1.70 170 210 3 38 0.550 114-2d5.00 500 800 6 51 2.500
///////// Ly, 114-2d1.20 120 220 3 38 0.600 114-2d6.00 6.00 9.00 6 51 3.000
Z ap Z Z 2p Z 114-2d1.30 130 230 3 38 0.650 114-2d8.00 800 1200 8 61  4.000
Z m ?Z ﬂr‘ae % 114-2d1.40 140 240 3 38 0.700 114-2d10.00 10.00 1500 10 72  5.000
7 gg{/f ////I/// 7 114-2d1.50 1.50 250 3 38 0.750 114-2d12.00 12.00 18.00 12 83  6.000

PIANG I > 114-2d1.60 1.60 250 3 38 0.800
ae= IxAp

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

Sid,=0.5mm, undouble
conesappllque

Options
oy, /
7 /
Ll
/
/ / H

T ////////
///////4 Wz

~ mMmcu %; 701
<@g3 .7 @32

/
T

N\
\\\\\

\\\\
SN\

\



Fraise hémisphérique Z3

T/

Acier < 700 N/mm? 80 100 o | Trio (PO)
Acier > 700 N/mm? 60 80 [n] | Trio (PO)
Acier inox 60 80 [n] | Tisi (BQ)
Fonte 50 70 o | | Nemo (NM)
Cuivre 80 100 =] u Solo (DA)
Laiton - Bronze 120 150 | | | | Solo (DA)
Aluminium 150 190 o | Solo (DA)
Or - Argent 120 150 L L Solo (DA)
Platine - Palladium 55 - =] Sun (DG)
Superalliages 40 | Tisi(BQ)
Titane 40 60 | | | | Marc (ME)
d

Tolérances d,sTmm » 0/-0.01
d>Tmm p 0/-0.02

d,=D » d /re8

D:hS

M +0/-0.01

pas adapté -

adapté O  trésadapté W

Art. n°

d

D

L

W///////////

114-3d1.00

114-3d1.50
114-3d2.00
114-3d2.50
114-3d3.00

114-3d3.50
114-3d4.00
114-3d5.00

114-3d6.00
114-3d8.00
114-3d10.00 10.0

1.0
1.5
2.0
25
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0

114-3d12.00 12.0
114-3d12.00 12.0

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement

au code article.

2.0
2.5
3.0
4.0
4.5
5.0
6.0

o o0 OO0 OO OO W W W W

TR —
N O

12

38
38
38
38
38
51
51
51
51
61
72
83
83

0.50
0.75
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50
3.00
4.00
5.00
6.00
6.00

%%////

o007

Sur demande

ER

-

£

7/////////////////////
Disponible
brut ou revétu

T

iy
77

-~ 73

77

i ////////

//////4 /

'y 7 &
L 2
//////// Y
b
7 ?
30° %% 8-10°
/////// T,
//////// /
/////// /
G o
ap 7
7 » 7
K.
% ////////

ap=0.25xd,  ap= | max.
d;?
4xAp

NONN
NN\

N

NN\

AN
N

\\\\\\\\ \\\\%\\\\\ \\\\\\\\\ \\\\\\\\Q
; >
[+ -]
\
\
§
%
\\\\\\ AN

N

ae=

Options

Loy
“ /// Z

co1 ;% H Z

77

T ////////
Tl vz
Mcu 701
<e3 % <032
T

\\\\\

\\\\\

%



///%W% rise mlt-usages

7z T/

‘l

7} ] Acier < 700 N/mm? 100 130 o | Trio (PO)
- 7 Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio (PO)
- h ‘ Acier inox 50 70 o | Trio (PO)

/\ \ Fonte 60 100 o = Nemo (NA)
»@ | Cuivre 130 160 o n Solo (DA)
Laiton - Bronze 140 190 L =] Solo (DA)
! / Aluminium 200 350 =] L Solo (DA)
N / - Or - Argent 140 180 ] ] Solo (DA)
=7 Platine - Palladium - 35 - =] Sun (DG)
Superalliages - 40 | Solo (DA)
Titane 40 60 u u Marc (ME)

pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances d,s1Tmm P +0/-0.01 D:hs

dwﬂ mm P +0/-0.02

D - de | 4 d1288
7 ///////////////////// y % . .
Z I 7 T 000 0 000 00000
Z Isponible ? Art. n° d | D L
/ brutourevétu 7 ) ! v )
///////// /////// 1120d0.50 0.50 1.0 3 38
Z/ <.> ?Zzz Z 1120d0.60 0.60 12 3 38
Z 77 Z
7 7 1120d0.70 0.70 1.4 3 38
?/////// 70007 1120d0.80 0.80 1.6 3 38
?////////Z ? //////z 1120d0.90 0.90 1.8 3 38
2 ellé ZZ /:Z 1120d1.00 1.00 2.0 3 38
1 ]

////////% /////// 7 1120d1.50 1.50 3.0 3 38
7//////% ///////¢ 1120d2.00 2.00 4.0 3 38
Z ? 7 ? 1120d3.00 3.00 6.0 6 51
Ty 8-10°
Z/ o // Z////// / 1120d4.00 4.00 8.0 6 51
Ly 1120d6.00 6.00 12.0 6 51
?/ Z/ % Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement
ZMG'lOZ% N é au code article. o
2
?///////// ////////
@9 =

//////// /////////

ap=0.25xd, ae=0.5xd,

ap=0.5xd1
Sur demande
7 //////// 7 //////?
7 77 v Z
? s X
TS
Options

777777
~ con ? % 7
7 CLJ 1.
Z 27 7

\\\\\\ .

7 /
MCU// 701S
Z <23 %Zwﬁz

T 0



M

Acier < 700 N/mm? - - - - -
Acier > 700 N/mm?2 - - - - -
Acier inox 40 - | | Tisi (BQ)
Fonte - -
Cuivre — — -
Laiton - Bronze | | | | Solo (DA)
Aluminium - - -

Or - Argent 120 150 | | Solo (DA)
Platine - Palladium - - - -
Chrome - Cobalt 100 | | Trio (PO)
Titane 40 60 u L Marc (ME)

Tolérances d:0/-0.01
I, :+0.05/0
I, :+0.2/0

T2 72 7000 7 222 222702

Art. n°

1430d0.20
1430d0.25
1430d0.30
1430d0.35
1430d0.40
1430d0.45
1430d0.50
1430d0.60
1430d0.70
1430d0.80
1430d0.90
1430d1.00

D:hS
L:+0.5

d

0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00

pas adapté -

0.30
0.38
0.45
0.52
0.60
0.68
0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50

* Prix des revétements : contactez-nous!

S!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement au code article.

0.60
0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50
1.80
2.10
2.40
2.70
3.00

adapté OO  trésadapté W

D

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

L

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

icrofraise pour usinage profond |,=3xd,
W 4424dddddddd AR 44

w

A D A D D A D DA W W

.
%

I

iy

Disponible
brut ou revétu

T
7///////% /////////7

NN
NN\

NN

z

NN
\§
N
N

®

N
A
N
NN

AN
A2 NN
NN
N
NS\
D
NN\

N
N
-
§ B
N

7

I

N
\

&>
NANNN\\N

SANSAAAN
A<
NN\

NN
N

§\
N
N

. 7 7Y

Iy
)
CARB
7
i 7

ke v
s
o E.
T it
pas=0.8xd,  ap= | max.
d;?
38 XA

X

N

DOIBIN
SN

Sid,<0.5mm, un double
cone s’applique

Options

Tk v
/%7%722 Aé

7 7
///////é ///////?

~Mcu’ ~ 7018
% <@3 %ZSZ&z %

T

SN\

NN\
NN\

7z



/ % Microfraise pour usinage profond |,=5xd,

~ T~ Acier < 700 N/mm? -
g N Acier > 700 N/mm? - R
4 \ Acier inox - 40 - ] Tisi (BQ)
I% | Fonte -
Cuivre - -
\ / Laiton - Bronze - - | | | | Solo (DA)
N / a Aluminium - -
>~ Or - Argent 120 150 u u Solo (DA)
Platine - Palladium - - -
Chrome - Cobalt - 100 - | Trio (PO)
Titane 40 60 | | | | Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté W
D Tolérances d.:0/-0.01 D:hs
’LL \:: +0.05/0 L:%0.5
|, :+0.2/0
7 . P ) ,
Isponible 7 Art.n° d I [ D L z
% brut ou revétu / ! ! ?
/ , . . . ,
7///////% ////////% 1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3.0 38 3
7 z 7 1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3.0 38 3
Z _I ZZ Z3 4/ 1450d0.30 0.30 0.45 1.50 3.0 38 3
%Z%/é 1450d0.35 0.35 0.52 1.75 3.0 38 4
7 7
7 % 7 // % 1450d0.40 0.40 0.60 2.00 3.0 38 4
Z é é 1/: Z 1450d0.45 0.45 0.68 2.25 3.0 38 4
%///////% T 1450d0.50 050 075 250 30 38 4
;///////Z 7/////////2 1450d0.60 0.60 0.90 3.00 3.0 38 4
Z 4).\50 22 m Z 1450d0.70 0.70 1.05 3.50 3.0 38 4
7 b7
4//////%?///////% 1450d0.80 0.80 120 400 30 38 4
7/////////% 1450d0.90 0.90 1.35 4.50 3.0 38 4
7
ZCARBZ // 1450d1.00 1.00 1.50 5.00 3.0 38 4
7 Z
;/////////////é 7 ////% * Prix des revétdements : c?ntactez-nous! e cod | g g |
7z Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au code article.
vy
7 7
B E.
7
pas=0.8xd,  ap= | max.
d;?
ae= Zap

Si d1 <0.5mm, un double
cone s'applique

Options

07
/C01 2//
Z
07
Tt %

7///////4 Wz

MCU ~~ 701
< //<
7 03 7 5032 7

7
O

SN\

NN\
NN\



Fraise 23| =1xd, W

7 iz
e R wdg;

%

Acier < 700 N/mm? 80 100 [n] | Trio (PO) 11 -~

Acier > 700 N/mm? 60 80 =] | Trio (PO) e h

Acier inox 60 80 o m Tisi (8Q) i \

Fonte 50 70 o m Nemo (NM) (ﬁ |

Cuivre 80 100 =] ] Solo (DA) f

Laiton - Bronze 120 150 | | | | Solo (DA) o /

Aluminium 150 190 o ] Solo (DA) N /

Or - Argent 120 150 n n Solo (DA) o=

Platine - Palladium - 55 - o Sun (DG)

Superalliages - 40 | Tisi(BQ)

Titane 40 60 ™ ™ Marc (ME) Sur demande
pasadapté-  adapté O  trésadapté — ==

Tolérances d,s1mm » 0/-0.01 D:hs ,}L‘* (

d,>1mm P 0/-0.02
d=D > d:e8 -

1

. ) , . . V
00 000 0 00 70 iz %////////////////////é
Art.n° d, I D L Art.n° d ! D L é erithorr‘;blgt é
u u revetu
7 7 . 7 . / 7 Y . 7 Z 7
7.
1510d0.30  0.30  0.30 3 38 1510d1.85  1.85  1.85 3 38 ////////////////7
1510d0.35  0.35  0.35 3 38 1510d1.90  1.90  1.90 3 38 % Z
1510d0.40  0.40  0.40 3 38 1510d1.95  1.95  1.95 3 38 é _I 23 /
1510d0.45  0.45  0.45 3 38 1510d2.00  2.00  2.00 3 38 ////////ﬂ ?//////%
1510d0.50  0.50  0.50 3 38 1510d2.05  2.05  2.05 3 38 ///////? ?//////Z
1510d0.55  0.55  0.55 3 38 1510d2.10 2,10 2.10 3 38 é d Z; /l-é
1510d0.60  0.60  0.60 3 38 1510d2.15 215 215 3 38 ///////// y////// 7
1510d0.65  0.65  0.65 3 38 1510d2.20  2.20  2.20 3 38 ///////y Loy 7
. N 7
510d0.70 0.70  0.70 3 38 1510d2.25 225 2.25 3 38 / 7
1510d0.75  0.75  0.75 3 38 1510d2.30  2.30  2.30 3 38 o3 /% 8- 10"%
' ’ ’ ' ’ ' //////// R,
1510d0.80  0.80  0.80 3 38 1510d2.35  2.35  2.35 3 38 ///////// /
1510d0.85  0.85  0.85 3 38 1510d2.40  2.40  2.40 3 38 %CARB %
1510d0.90  0.90  0.90 3 38 1510d2.45  2.45  2.45 3 38 Z // /
1510d0.95  0.95  0.95 3 38 1510d2.50  2.50  2.50 3 38 T /
///////// 7 //////7
1510d1.00  1.00  1.00 3 38 1510d2.55  2.55  2.55 3 38 / ap %/ %
1510d1.05  1.05 105 3 38 1510d2.60  2.60  2.60 3 38 Z ﬁ' Z % ﬂ‘ae Z
1510d1.70 110 1.10 3 38 1510d2.65  2.65  2.65 3 38 ///////// 20
1510d1.15 115 1.15 3 38 1510d2.70  2.70  2.70 3 38 ap=0.25xd,  ap= |, :‘f"
1510d1.20  1.20  1.20 3 38 1510d2.75 275 2.75 3 38 3= ZxAp
1510d1.25  1.25  1.25 3 38 1510d2.80  2.80  2.80 3 38 Sid <0.5mm, un double
1510d1.30 1.30 1.30 3 38 1510d2.85 2.85 2.85 3 38 cone s'applique
1510d1.35  1.35  1.35 3 38 1510d2.90  2.90  2.90 3 38
1510d1.40  1.40  1.40 3 38 1510d2.95  2.95  2.95 3 38
1510d1.45  1.45  1.45 3 38 1510d3.00  3.00  3.00 6 51
1510d1.50  1.50  1.50 3 38 1510d3.10  3.10  3.10 6 51 Options
1510d1.55  1.55  1.55 3 38 1510d3.20  3.20  3.20 6 51 / / %
1510d1.60  1.60  1.60 3 38 1510d3.30  3.30  3.30 6 51 Z co1 %
1510d1.65  1.65  1.65 3 38 1510d3.40  3.40  3.40 6 51 Z Z
1510d1.70  1.70  1.70 3 38 1510d3.50  3.50  3.50 6 51 T, %
1510d1.75 175 1.75 3 38 1510d3.60  3.60  3.60 6 51 ///////// ///////Z
g ~ mcu %; 701S
1510d1.80  1.80  1.80 3 38 1510d3.70  3.70  3.70 6 51 % <3 %/ <32 /
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article. l /// / /// /



/////W// Fraise Z3 I —1xd

I 2777 )

- ~ Art.n° d I D

’////////////////////////////

1510d3.80 3.80 3.80 6
1510d3.90 3.90 3.90
1510d4.00  4.00  4.00
~ . _ - 1510d4.10 4.10 4.10

51

51
51
1510d4.20 420 4.20

Sur demande 1510d4.30 430  4.30
1510d4.40 440 440

( j‘j- 1510d4.50 450  4.50
I, 1510d4.60 460 4.60

]

51
51
51
51

51
1510d4.70 470  4.70
1510d4.80 4.80 4.80

51

51

7 ) ) / 1510d4.90 490  4.90 51
T oo seo s o o
/ 1510d5.10 5.10 5.10 51
T s

1510d5.20 520  5.20 51

© 0 © &0 oo oo 0o o0 o0 0 0 0 60 0 0 60 6o 60O 60 060 6 6 O O O O

/ // Z 1510d5.30 530 5.30 51
é _I ;é Z3 Z 1570d5.40 5.40  5.40 51
%//////// ?//////% 1510d5.50 5.50  5.50 51
//////// //////// 1510d5.60 5.60 5.60 51
/ ﬂ / _,Z 1510d5.70 570 5.70 51
Z ? 3 % 1570d5.80 5.80 5.80 51
///////// /////// 7 :
Wi/ //////// 1510d5.90 590 5.90 51
/
/ A / / é 1510d6.00 6.00  6.00 51
Z 30° ?¢ 8-10° 1510d6.50 6.50 61
7 . 6.50 .
Do
7///////// 1510d7.00 7.00 7.00 61
Z Z / 1510d7.50  7.50  7.50 61
Z CARB % 1570d8.00 8.00 8.00 61
///////// % 1510d8.50 8.50  8.50 10 72
7,
?////////??//////% 1510d9.00 9.00 9.00 10 72
Zm Z ‘i‘ae Z 1510d9.50 9.50 9.50 10 72
///////// //////// 1510d10.00 10.00 10.00 10 72
ap=0.25xd,  ap= | max. 1510d11.00  11.00 11.00 11 83
ae= 4o 151041200 1200 1200 12 83
1510d13.00  13.00 13.00 13 83
1510d14.00  14.00 14.00 14 83
1510d15.00 15,00 15.00 15 83
1510d16.00  16.00 16.00 16 92
Pour commander un qutil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du
Options revétement au code article.

77777

~ con / /

7 /
7 7

7
SIS
/ A /

McCU %% 701S
<03 7 <32 Z

0

\\\\\\\



Fraise céramique | =2xd_ X //
EXPERT or
T 0000000404044 7 00

d,

L

Composite
Acier < 700 N/mm? :
ier > 700 N/mm?

ier inox - - - - R :
onte - - - - - r‘/
Cuivre 150-500 - - -

Laiton - Bronze 250
Aluminium 100-200
Or - Argent 200
Platine - Palladium

Superalliages
Titane

o
N
v

ClmmE .
/
\

pas adapté - adapté O  trésadapté M

Tolérances d,sTmm P 0/-0.01 D:hs
d>Tmm p 0/-0.02 ol D |

MDD 07 e
Art.n® L o 77 brut uniquement

7/////////////// v //// //// 2z
1520C01d0.50  0.50  1.00 38 ///////// L

1 38
1520C01d0.80  0.80  1.60 I ¢? 73 Z
1520C01d1.00  1.00  2.00 38 o0z00s /7

1520C01d1.50  1.50  3.00 38 ///////// ////////
1520C01d2.00  2.00  4.00 /////// ///////

1520C01d3.00  3.00 5.00 /; %
sy
R
iz
NV
30° ~ 8-10°
L s
e,

NN
NN\

\\\\
N\

\

38
51

N\

AN
\

§
N
k\

NN

N

NONNNNNNSANANN
0
=
N
x N
S\

X

D

N
A
A\

Z

///////? ZZ

N

7

N\

SN
N F
©
A
NN

N\

NN\

\

T

ap=0.25x

s

~\\
¥l 3 N
AN

EN
>~y
o

Q.
L L
N

Sid,<0.5mm, un double
conesappllque

Options

77/
707

///////4 Gz
% Mmcu % 7 7018

&

w
\\
NN\

é;

N}

\\\

_/
T



//// % Fralse de super flnltlon

I

Mat
-~ Acier < 700 N/mm?
- h Acier > 700 N/mm?2
/ a — Acier i 100 - L Tisi (BQ)
i Cuivre R
/ Laiton - Bronze - - - o Tisi (BQ)
AN / - Aluminium - -
So—- 7 Or - Argent . - - [ ] Tisi (BQ)
Platine - Palladium -
Superalliages - - B - _
Sur demande Titane } 00 _ = Tisi (BQ)
pas adapté - adapté O  trésadapté W
i $E- - Tolérances dwﬂ mm P 0/-0.01 D:h5
n I, D d,>1mm P 0/-0.02

d=D » d:es

7 .
s I 7
Ll s .
YY) G/ //// 77 ///
//////// A, 1620Fd2.00BQ 2.0 4 6 51
Z/_I ZZ Z4 Z 1620Fd3.00BQ 3.0 6 51
Z %Z 7 1620Fd4.00BQ 4.0 8 51
T

NN\

//////// 7 ///////

6

6
1620Fd5.00BQ 5.0 10 6 51

6 51

8

/ / 1620Fd6.00BQ 6.0 12
J[l' Z ? i / 1620Fd8.00BQ 8.0 16 61
///////// 4/////// 1620Fd10.00BQ 100 20 10 72

NN\

///////4 //////
N Y
7 aenoe
/35 -40°7 8°
//////// T

W/,
7757

1620Fd12.00BQ  12.0 24 12 83

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement
au code article.

\\\\\\\

Options

///

///////7 ////////

ZMCUZZ 701
<g3 /% 3.2

000

\\\\



Fraise EXPERT laiton a denture X 7 //
hélicoidale / %

Acier < 700 N/mm? -
Acier > 700 N/mm? -
Acier inox

Fonte - - - - - \
Cuivre - - B } . | - _—
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo (DA)

L - /
Aluminium — - - - -

Or - Argent - - o o Solo (DA) N 7
Platine - Palladium

Superalliages

Titane - - - | Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté

Tolérances d,sTmm P 0/-0.01 D:hs
d,>1mm P 0/-0.02 D

Art.n® d brultsgs rr!zvé(?tu

1820d0.50 0.50 1.00 z
1820d0.80 0.80 1 ?///////// 7 //////é
. X .60

77

4z

1820d1.00 1.00 2.00 /
i

NN
AN\

AN
N
NN\

N

7
///////%
2z Z

7
a9-

R
s
sy,

1820d1.50 1.50 3.00 %

N\

1820d2.00 2.00 4.00
1820d3.00 3.00 5.00

NN
N
NN
N
SR
\

AN

AN
NN

ZZ

N
N
N
N\

Autres dimensions sur demande
* Prix des revétements : contactez-nous!

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du
revétement au code article.

NN
X

N

N
L8>
N9
N

N
NN

NN
N
<
N
AN

NN\

N
CANEIR
XN 8\
NN

N

N

7

ZZ
w 7

7
/ lae %
7

ap=0.25xd,  ap= | max.
= d12

3\

NN

=N
€
NN
e

SN\

cone s'applique

Options
ks

7
5
7
70,7
T

~Mcu 701
<@3 ?? <@3.2

7 7
T

NN\

NN\



- 182001 X

Fraise céramique EXPERT laiton
.in s L o | e ot

P - - = Composite -
N

Acier < 700 N/mm?2 -

/ \ cier > 700 N/mm? -

nte

N v/ . Laiton - Bronze 150-500 - L
— Aluminium -

Or - Argent 100-200 - u

Platine - Palladium

Superalliages

Titane

Tolérances d,sTmm P 0/-0.01 D:hs
d,>1mm p 0/-0.02

d

Disponible o
. Art.n | D L
7 brut uniquement

1820C01d0.50  0.50  1.00 4 38

N\

N\
AN

7///////? 7//////7
3
7 0.02-0.05 % ?

1820C01d0.80  0.80 1.60 4
4
0 1820C01d1.50 1.50 3.00 4 38
4
4

1820C01d1.00  1.00 2.00

38

AN\

38

N\
NN\

N

/ // /r/ % 820C01d2.00 2.00 4.00 8
gy - 1820C01d3.00 3.00 5.00 38

NN
AN\

N
N
N
N
N
N
N
N
AN
%,

\\\\ NSANNN
N
N
N
N
SR
N
N
A<
N

N §\\\\\
-

NANNNN
NN

N

O
8 >
N

X\\\
AN

s
oy /
Z /
T 7
Sy sy
a &
7y
A
ap=0.25xd,  ap= | max.

d'|
€= IxAp

N

0
=]
NN

SN

SN\
N\

Si d1 <0.5mm, un double
cone s'applique

Options

7 7//
777

7///////é 7////////

Z 77
McuU ~ ~ 701s
7 o Zész&z

7
T

NN\



Fraise EXPERT Titane
T 00 00

Vcnonrev.

Matiere o ftind]

Acier < 700 N/mm?

Acier > 700 N/mm?2

Acier inox

Fonte

Cuivre

Laiton - Bronze

Aluminium

Or - Argent

Platine - Palladium

Superalliages

Titane 40

60

Marc (ME)

Tolérances d s1mm P 0/-0.01
d>1mm p 0/-0.02
d=D » d:e8

Art.n° d | D

1 1

3100d0.50 0.5 1.0
37100d0.60 0.6 1.2
3100d0.70 0.7 1.4
3100d0.80 0.8 1.6
3100d0.90 0.9 1.8
3100d1.00 1.0 2.0
3100d1.10 1.1 2.2
3100d1.20 1.2 24
3100d1.30 1.3 2.6
3100d1.40 1.4 2.8
3100d1.50 1.5 3.0
3100d1.60 1.6 3.2
3100d1.70 1.7 34
3100d1.80 1.8 3.6
3100d1.90 1.9 3.8
3100d2.00 2.0 4.0
3100d2.10 2.1 4.2
3100d2.20 2.2 4.4
3100d2.30 2.3 4.6
3100d2.40 2.4 4.8
3100d2.50 2.5 5.0
3100d2.60 2.6 5.2
3100d2.70 2.7 5.4
3100d2.80 2.8 5.6

o

o o o o o o o 0o o 0o o 0o 0o 060 O O 0O O~ O~ OO O

* Prix des revétements : contactez-nous!

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au code article.

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

D:hS

z

w

W W W W Wwww w w w w w w w wwwwwwwww

pas adapté - adapté O  trésadapté W

.

d

X

Lal

Art.n°

d

1

1

D

L

z

3100d2.90
3100d3.00
3100d3.50
3100d4.00
3100d5.00
3100d6.00
3100d8.00

2.9
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0

3100d10.00 10.0
3100d12.00 12.0

5.8
6.0
7.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0

6
6
6
6
6
8
8

10
12

57
57
57
57
57
63
63
72
83

w

B A W W W W W W

7/ AN
/ \
rﬁJ
/

AN /

]

e

W////////////////

Disponible
brut ou revétu

T
YA/ AN LI,
o “
7 1

NN
NN

NN
NN\
NN\

\f\
NN\

s
L
L iy
Yy
77 e 7
o 7
as° 7
i
L
Z//
Z
o 7
L
Z
p ? % ap
77 el
-
7
Tt
ap=0.25xd,  ap= | max.

_d?
4xAp

AN
>

/s

SO \\\\\g\\\
o >
]
®
N\

W
NN\

ae=

Sid <0.5mm, un double
cone s'applique

Options
% oy

Z
5

7
07
Ty,

MCU ~ ~ 701S
<3 % f <@3.2

A,

AN\

NN
AN\

7



/////W/

7/ 7/

Fraise PCD | =1xd
1 1
7 I 00000000000

”i‘* Matiére Ve [m/min] Non revétu
A —_ Acier < 700 N/mm?2
T~ Acier > 700 N/mm?
/ AN Acier inox
\ Fonte -
Cuivre 350 u
| Laiton - Bronze 500 u
/ Aluminium 1000 |
N / - Or - Argent 300 u
~ _ - Platine - Palladium 130 =
Superalliages -
Sur demande Titane
Composite 500 u
pas adapté - adapté O  trésadapté B
Ea
I, v Tolérances ¢ <1mm P 0/-0.01 1:+0.2/-0
> o P g d,>1mm » 0/-0.02 D:h5

Y7y,
% Disponible
7

brut uniquement

T
///////// ///////

Art. n° d |
//////

/////////////%//47//7////7//

Art. n° d |

iz aixza’ //////

SN\

1 1

T2 77

77 / 4010d0.20L3871 02 02 1 4010d5.00L5122 50 5.0 2
é _I Zé z1-22 4010d0.30L3871 03 03 1 4010d6.00L5121 60 6.0 1
7 7
Z0 ///////// 4010d0.40L3871 04 04 1 4010d6.00L5122 60 6.0 2
/ //////4 7, //////2 4010d0.40L3822 04 0.4 2 4010d7.00L6121 70 7.0 1
% |. / & 4010d0.50L3871 05 05 1 4010d7.00L6122 70 7.0 2
A ’ 727 s 7
Z / é R // 4010d0.50L3822 05 05 2 4010d8.00L61Z1 8.0 8.0 1
T,
7///////%///////// 4010d0.60L3821 0.6 0.6 1 4010d8.00L6122 80 80 2
Z A Z / & 4010d0.60L3822 06 06 2 4010d8.00L12021 8.0 8.0 1
Z 0° %? 4010d0.70L3821 0.7 0.7 1 4010d8.00L12022 8.0 8.0 2
f//////% 4010d0.70L3822 07 0.7 2 4010d10.00L72Z1  10.0 10.0 1
%// @z /Z/ 4010d0.80L38Z1 0.8 0.8 1 4010d10.00L7222  10.0 10.0 2
ZPCDZ 4010d0.80L3872 08 08 2 4010d10.00L120Z1 10.0 10.0 1
?//////// 4010d0.90L3821 09 09 1 4010d10.00L12022 10.0 10.0 2
Z//////// /////// 4010d0.90L3822 0.9 0.9 2 4010d12.00L8321  12.0 12.0 1
7 2 / i /
Z ﬂi. Z/ ﬂ‘ae Z 4010d1.00L3821 1.0 1.0 1 4010d12.00L8322  12.0 12.0 2
7 4010d1.00L3822 1.0 1.0 2 4010d12.00L1501 12.0 12.0 1
0
ap=015xd,  2=0.03xd, 4010d1.50L3821 1.5 15 1 4010d12.00L15022 12.0 12.0 2
ap=1xd, 4010d1.50L3822 1.5 1.5 2 4010d14.00L83Z1  14.0 14.0 1
Sid,=0.5mm, un double 4010d2.0003821 2.0 2.0 1 4010d14.00L8322  14.0 14.0 2
conesapphque
4010d2.00L3822 20 20 2 4010d14.00L15021 14.0 14.0 1
4010d2.50L3821 25 2.5 1 4010d14.00L15022 14.0 14.0 2
Options 4010d2.50L3872 25 25 2 4010d16.00L92Z1 16.0 16.0 1
i
/ o i // Z 4010d3.00L3821 3.0 3.0 1 4010d16.00L9222  16.0 16.0 2
245 Z / J / 4010d3.00L3822 3.0 3.0 2 4010d16.00L180Z1 16.0 16.0 1
7 °°3°z°//°°“°° 4010d3.50L3871 3.5 3.5 1 4010d16.00L18022 16.0 16.0 2
T 00000
/// /////////% 4010d3.50L3872 3.5 3.5 2 4010d20.00L104Z1 20.0 20.0 1
7 Z 4010d4.00L5121 40 4.0 1 4010d20.00L10422 20.0 20.0 2
/Z I b / 4010d4.00L5122 4.0 4.0 2 4010d20.00L180Z1 20.0 20.0 1
70007, 4010d5.00L51Z1 50 5.0 1 4010d20.00L18072 20.0 20.0 2
///////é 7 //////?
~mMcu 7015
/ <@3 // < @b / d]possibletoutlesOJ mm, autres dimensions, CVD/CBN sur demande
/// //// / d,<1.0mm: Z2 possible en «monobloc de PCD» au lieu de plaquettes brasées



FraisePCDenT W

T/

d,
Matiére Ve [m/min] Non revétu i

Acier < 700 N/mm?

Acier > 700 N/mm? - - d, - -~
Acier inox -
Fonte - \
Cuivre 350 | |
Laiton - Bronze 500 |
Aluminium 1000 u /
Or - Argent 300 | | —
Platine - Palladium 130 ] >~
Superalliages -
Titane
Composite 500 |
pasadapté-  adapté O  trésadapté M o D
Tolérances d,<1mm p 0/-0.01 e:+0.01/-0.01 ,:+0.2/0
dg'lmm » 0/-0.02 d7:O/>O.'\ D:h5

7////////////////////////////////////// //// 7777727277

7
Art.n° e d, Z Disponible Z
) 7~ brutuniquement
I I Wy
4100d3.00e#.##71 3 06-15 1.5 2 1 /////// Lo
4100d4.00e# ##Z1 4 06-15 25 3 1 { ;/ Z
4100d4.00e# #4722 4 06-15 25 3 2 Z _I / / Z1-2 Z
4100d5.00e#.##71 5 06-1.5 3.0 3 1 %/////// /////////
4100d5.00e# ##72 5 0.6-1.5 3.0 3 2 7/ ///////?
4100d6.00e# ##22 6 06-20 35 4 2 % R 7
4100d8.00e# #4272 8 0.6-3.0 4.0 5 2 // é 0 //
4700d10.00e#.##22 10 0.6-3.0 5.0 5 2 7 //////% ////// 7
4100d12.00e#.##22 12 0.6-40 6.0 6 2 Z (7)\0 ZZ ; z
7 77
4100d15.00e# #4272 15 0.6-5.0 8.0 8 2 7 7 /
7 7
4100d16.00e#.##22 16 0.6-2.9 8.0 8 2 2/% /?////// ;
4100d16.00e#.##22 16 3.0-60 8.0 8 2 % / /
Z PCD /
////////
[_] commande [_] pemande d’offre //
Dimensions : Matiére a usiner: /
d: e: d,:
Personne de contact :
D: L: -
Quantité: N° commande:
Options
Timbre de la société & date: 7 // //////
o
// H Z
27
”/////////? sy
Dimensions standards des barreaux: @3x 138, @4x 38, @ 6xL38, @ 6xL51, @8xL 61, @10xL72, @12xL 83, D16xL92, &20xL104 7z %
, , , ) , 8 , ] ZMCU” 7 7018 ~

Z <23 % 7 faé//
d, possible tout les 0.1 mm, autres dimensions, CVD/CBN sur demande ///////// T



///// / Fraise PCD hemlspherlque

77

7/

— ~
7 N
. \

'

/
N /
~ -

]

-

%/////////////////////

Disponible
brut uniquement

T
///////// ///////
// -

% Z1-2

7 ////// 20
7y, / L

Y o

\\\\\\\
SAAN\

\\\\\
AN\

\\Q

\\\\\
\
\\\\\\\

L //// /////////
////y / ///////

Ny

0 0°

\\\\\\&
\\
NN\

\
N
N\
N
N
§\
N
N
\

Z
///////? 7/

% .

////////

ae=0.1xd,
ap=0.1xd1

SOSN

\\\\\\\

d,<1.0 mm: 22 possible en
«monobloc de PCD» au
lieu de plaquettes brasées

Options

o

B
% ;////////

///////// ////////

?MCU// 701S
/ <@3 // <@b

Tt ////////

AN\

\\
AN

d,
AN

Matiére

v

a

Acier < 700 N/mm?

777/

Ve [m/min]

Non revétu

. Acier > 700 N/mm?2

Acier inox

I3 Fonte

Cuivre

300

Laiton - Bronze

400

Aluminium

800

Or - Argent

220

Platine - Palladium

110

Superalliages

Titane

Composite

500

Tolérances d,<Imm » 0/-0.01
d,>1mm p 0/-0.02

M 0/-0.01
D:hS

pas adapté -

adapté O  trésadapté W

Art. n° d | r

z

4200d0.30L3821 0.30 0.30 0.15
4200d0.40L38Z1 0.40 0.40 0.20
4200d0.50L38Z1 0.50 0.50 0.25
4200d0.50L3872 0.50 0.50 0.25
4200d0.60L3821 0.60 0.60 0.30
4200d0.60L3872 0.60 0.60 0.30
4200d0.70L38Z1 0.70 0.70 0.35
4200d0.70L3822 0.70 0.70 0.35
4200d0.80L38Z1 0.80 0.80 0.40
4200d0.80L3872 0.80 0.80 0.40
4200d0.90L38Z71 0.90 0.90 045
4200d0.90L3872 0.90 0.90 0.45
4200d1.00L38Z1 1.00 1.00 0.50
4200d1.00L38Z2 1.00 1.00 0.50
4200d1.50L38Z71 1.50 1.50 0.75
4200d1.50L3872 1.50 1.50 0.75
4200d2.00L38Z1 2.00 2.00 1.00
4200d2.00L3822 2.00 2.00 1.00
4200d2.50L38Z1 2.50 2,50 1.25
4200d2.50L38Z2 2.50 2,50 1.25
4200d3.00L38Z1 3.00 3.00 1.50
4200d3.00L3872 3.00 3.00 1.50
4200d3.50L38Z1 3.50 3.50 1.75
4200d3.50L38Z72 3.50 3.50 1.75
4200d4.00L5121 4.00 4.00 2.00
4200d4.00L51Z2 4.00 4.00 2.00
4200d5.00L51Z1 5.00 5.00 2.50
4200d5.00L5122 5.00 5.00 2.50

N =2 N =2 N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = N = = a

—)



Fraise PCD hémisphérique
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Art. n°

r

d,

D

L

7//////////////////////////////////////////////

6.00 6.00 3.00 525 1250

4200d6.00L5121
4200d6.00L5122
4200d8.00L6171
4200d8.00L6172
4200d8.00L120Z1
4200d8.00L120Z72
4200d10.00L72Z1
4200d10.00L7272
4200d10.00L120Z1
4200d10.00L12072
4200d12.00L83Z21
4200d12.00L83Z2
4200d12.00L150Z1
4200d12.00L150Z2

6.00 6.00 3.00 525 1250

8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

4.00
4.00
4.00
4.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00

7.00
7.00
7.00
7.00
8.75
8.75
8.75
8.75
10.50
10.50
10.50
10.50

15.00
15.00
15.00
15.00
17.00
17.00
17.00
17.00
20.00
20.00
20.00
20.00

6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12

51
51
61
61
120
120
72
72
120
120
83
83
150
150

1
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% Foret étagé

Type A Type B
L L
6. I,
S
o o 3
i
°
TypeC Type D

S

8 i
X_’ {rh
1§ I @@Qé Q@

] commande [] pemande d’offre

d

|:| Type A |:| Type B |:| Type C |:| Type D
Dimensions : Angle d’hélice: Quantité :
[ 24° pour laiton et acier
D L: a . -
[ 34° pourinox, synthétique et
aluminium
d:— 1 B
Trous d’arrosage ? Revétement:
d:— 1 X: O oui ] Non revétu
d - - z-O02 | O non [ Revétu*:
3° 3°
Os
Matiére a usiner: N° commande:
Timbre de la société & date : Personne de contact :
|:| MCU
<@3
D 7018
<@b
Dimensions standards des barreaux : @3xL38, P4xL38 D 6xL38 D6XLS5, D8XL6E, @10xL72, @12x L 83, D16x L 92, @20x L104

* Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



Micro-foret hélice 24°

T/

Matiére

Vcnonrev.

[m/min]
Acier < 700 N/mm? 70 80 o | | Tisi (BQ)
Acier > 700 N/mm? 60 70 =] L Tisi (BQ)
Acier inox 20 40 o o Tisi (BQ)
Fonte 60 70 =] u Tisi (BQ)
Cuivre 100 130 o =] Solo (DA)
Laiton - Bronze 80 120 | | ] Solo (DA)
Aluminium 100 120 o | | Solo (DA)
Or - Argent 80 100 [ ] | ] Solo (DA)
Platine - Palladium 20 - o Sun (DC)
Superalliages 25 | ] Trio (PO)
Titane 40 60 o o Marc (ME)

Tolérances d,:-0.002/-0.004

D: hS

Art. n° d I, D

339d0.05 0.05 0.35 1
339d0.06 0.06 0.40 1
339d0.07 0.07 0.50 1
339d0.08 0.08 0.60 1
339d0.09 0.09 0.65 1
339d0.10 0.10 0.70 1
339d0.11 0.11 0.70 1
339d0.12 0.12 0.70 1
339d0.13 0.13 0.70 1
339d0.14 0.14 0.70 1
339d0.15 0.15 1.00 1
339d0.16 0.16 1.00 1
339d0.17 0.17 1.00 1
3394d0.18 0.18 1.00 1
339d0.19 0.19 1.00 1
339d0.20 0.20 1.00 1
339d0.21 0.21 1.00 1
339d0.22 0.22 1.00 1
339d0.23 0.23 1.00 1
339d0.24 0.24 1.00 1
339d0.25 0.25 1.00 1
339d0.26 0.26 1.00 1
339d0.27 0.27 1.00 1
3394d0.28 0.28 1.00 1
339d0.29 0.29 1.00 1
339d0.30 0.30 1.50 1
339d0.31 0.31 1.50 1
339d0.32 032 1.50 1
339d0.33 0.33 1.50 1

* Prix des revétements : contactez-nous!

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

pas adapté - adapté OO  trésadapte M

1

Art. n° d

I1

D

339d0.34 0.34
339d0.35 0.35
339d0.36 0.36
339d0.37 0.37
339d0.38 0.38
339d0.39 0.39
339d0.40 0.40
339d0.41 0.41
339d0.42 0.42
339d0.43 0.43
339d0.44 0.44
339d0.45 0.45
339d0.46 0.46
339d0.47 0.47
339d0.48 0.48
339d0.49 0.49
339d0.50 0.50

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00

1

.
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.
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!
:
:
:
:
.
:
:
.
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//// % Foret hélice 24°

T 000 T 007004444
S e i R

- T~ Acier <700 N/mm? 70 80 o u Tisi (BQ)
e N . Acier > 700 N/mm? 60 70 o [ Tisi (BQ)
/ \ Acier inox 20 40 o o Tisi (BQ)
Fonte 60 70 o u Tisi (BQ)
fi“w ‘ Cuivre 100 130 o o Solo (DA)
\ / Laiton - Bronze 80 120 | | Solo (DA)
N o . Aluminium 100 120 o | Solo (DA)
~ _  — Or - Argent 80 100 | | Solo (DA)
Platine - Palladium - 20 - u] Sun (DC)
Superalliages - 25 | Trio (PO)
Sur demande Titane 40 60 o o Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté M
d ~vu Tolérances d,:-0.002/-0.004
2 D: h5S
LI B
7 7 7 7 g 7z 7 7 g 7 g
i W77 T 4 0 0
é brut ou revétu é Art.n° d, L, D L Art. n° d, , D L
7 (voirpage314) 7 7 7 77 7 7 00 2 77
Y Wk TN I 0 0
340-1d0.40  0.40 3.0 1.5 30 340-1d0.72 072 50 1.5 30
///////// 7 //////7
/ ] % % 340-1d0.41  0.41 30 1.5 30 340-1d0.73 073 50 1.5 30
Z % 7 % Z2 Z 340-1d042 042 3.0 15 30 340-1d0.74 074 50 15 0
%//////// //////// 340-1d0.43 043 3.0 1.5 30 340-1d0.75 075 5.0 1.5 30
////// / 340-1d0.44 044 3.0 15 30 340-1d0.76 076 50 15 30
Z 340-1d0.45 045 3.0 1.5 30 340-1d0.77 077 5.0 1.5 30
/ 340-1d0.46 046 3.0 1.5 30 340-1d0.78 078 50 1.5 30
///////// / 340-1d0.47 047 3.0 1.5 30 340-1d0.79 079 50 1 30
7/////// / ~1d0- - o ~1d. : o
% 340-1d0.48  0.48 3.0 1.5 30 340-1d0.80  0.80 6.0 1.5 30
Z 4° / 340-1d0.49 049 3.0 1.5 30 340-1d0.81  0.81 60 1.5 30
4/////// 340-1d0.50 050 4.0 1.5 30 340-1d0.82 0.82 6.0 1.5 30
?///////// 7 340-1d0.51  0.51 40 1.5 30 340-1d0.83  0.83 6.0 1.5 30
ZCARBZ 340-1d0.52  0.52 4.0 1.5 30 340-1d0.84  0.84 6.0 1.5 30
7 7 / 340-1d0.53  0.53 4.0 1.5 30 340-1d0.85  0.85 6.0 1.5 30
T %
340-1d0.54  0.54 4.0 1.5 30 340-1d0.86  0.86 6.0 1.5 30
340-1d0.55  0.55 4.0 1.5 30 340-1d0.87  0.87 6.0 1.5 30
/ 340-1d0.56  0.56 4.0 1.5 30 340-1d0.88  0.88 6.0 1.5 30
7 340-1d0.57  0.57 4.0 1.5 30 340-1d0.89  0.89 6.0 1.5 30
340-1d0.58  0.58 4.0 1.5 30 340-1d0.90  0.90 7.0 1.5 30
340-1d0.59  0.59 4.0 1.5 30 340-1d0.91  0.91 7.0 1.5 30
340-1d0.60  0.60 50 1.5 30 340-1d0.92 092 7.0 1.5 30
340-1d0.61  0.61 50 1.5 30 340-1d0.93  0.93 7.0 1.5 30
340-1d0.62  0.62 50 1.5 30 340-1d0.94 0.94 7.0 1.5 30
340-1d0.63  0.63 50 1.5 30 340-1d0.95  0.95 7.0 1.5 30
340-1d0.64  0.64 50 1.5 30 340-1d0.96  0.96 7.0 1.5 30
340-1d0.65  0.65 50 1.5 30 340-1d0.97  0.97 7.0 1.5 30
Options 340-1d0.66  0.66 50 1.5 30 340-1d0.98  0.98 70 1.5 30
340-1d0.67  0.67 50 1.5 30 340-1d0.99  0.99 7.0 1.5 30
340-1d0.68  0.68 5.0 1.5 30 340-1d1.00 1.00 8.0 1.5 30
/ / 340-1d0.69  0.69 50 1.5 30 340-1d1.01 1.01 80 1.5 30
/ Z 340-1d0.70 070 5.0 1.5 30 340-1d1.02  1.02 80 1.5 30
///////4 ////////?
340-1d0.71  0.71 50 1.5 30 340-1d1.03  1.03 80 1.5 30

7
~Mcu 7015
% <@3 Z? < @b * Prix des revétements : contactez-nous!

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement au code article.
%

\\
A



Foret hélice 24°

T/

Art.n° d I D

340-1d1.04 1.04 8.0 1.5 30
340-1d1.05 1.05 80 1.5 30
340-1d1.06 1.06 8.0 1.5 30
340-1d1.07 1.07 8.0 1.5 30
340-1d1.08 1.08 80 1.5 30
340-1d1.09 1.09 80 1.5 30
340-1d1.10 1.10 9.0 1.5 30
340-1d1.11 1.11 9.0 1.5 30
340-1d1.12 1.12 9.0 1.5 30
340-1d1.13 1.13 9.0 1.5 30
340-1d1.14 1.14 9.0 1.5 30
340-1d1.15 1.15 9.0 1.5 30
340-1d1.16 1.16 9.0 1.5 30
340-1d1.17 1.17 9.0 1.5 30
340-1d1.18 1.18 9.0 1.5 30
340-1d1.19 1.19 9.0 1.5 30
340-1d1.20 1.20 100 1.5 30
340-1d1.21 1.21 100 1.5 30
340-1d1.22 122 100 1.5 30
340-1d1.23 123 100 1.5 30
340-1d1.24 1.24 100 1.5 30
340-1d1.25 1.25 100 1.5 30
340-1d1.26 126 100 1.5 30
340-1d1.27 1.27 100 1.5 30
340-1d1.28 1.28 10.0 1.5 30
340-1d1.29 129 100 1.5 30
340-1d1.30 1.30 10.0 1.5 30
340-1d1.31 1.31 100 1.5 30
340-1d1.32 1.32 100 1.5 30
340-1d1.33 133 100 1.5 30
340-1d1.34 134 100 1.5 30
340-1d1.35 135 110 1.5 30
340-1d1.36 136 11.0 1.5 30
340-1d1.37 137 11.0 1.5 30
340-1d1.38 1.38 110 1.5 30
340-1d1.39 139 11.0 1.5 30
340-1d1.40 140 11.0 1.5 30
340-1d1.41 141 110 1.5 30
340-1d1.42 142 11.0 1.5 30
340-1d1.43 143 11.0 1.5 30
340-1d1.44 144 110 1.5 30
340-1d1.45 145 11.0 1.5 30
340-1d1.46 146 11.0 1.5 30
340-1d1.47 147 110 1.5 30
340-1d1.48 148 11.0 1.5 30
340-1d1.49 149 11.0 1.5 30
340-1d1.50 1.50 120 2.0 38
340-1d1.51 1.51 12,0 2.0 38

* Prix des revétements : contactez-nous!

340-1d1.52 1.52 12,0 2.0 38
340-1d1.53 1.53 120 2.0 38
340-1d1.54 1.54 120 2.0 38
340-1d1.55 1.55 120 2.0 38
340-1d1.56 1.56 120 2.0 38
340-1d1.57 1.57 120 2.0 38
340-1d1.58 1.58 12,0 2.0 38
340-1d1.59 1.59 120 2.0 38
340-1d1.60 1.60 120 2.0 38
340-1d1.61 1.61 120 2.0 38
340-1d1.62 1.62 120 2.0 38
340-1d1.63 1.63 120 2.0 38
340-1d1.64 1.64 120 2.0 38
340-1d1.65 1.65 120 2.0 38
340-1d1.66 1.66 12.0 2.0 38
340-1d1.67 1.67 120 2.0 38
340-1d1.68 1.68 120 2.0 38
340-1d1.69 1.69 120 2.0 38
340-1d1.70 1.70 120 2.0 38
340-1d1.71 171 120 2.0 38
340-1d1.72 1.72 120 2.0 38
340-1d1.73 1.73 120 2.0 38
340-1d1.74 174 120 2.0 38
340-1d1.75 1.75 120 2.0 38
340-1d1.76 1.76 120 2.0 38
340-1d1.77 177 120 2.0 38
340-1d1.78 1.78 120 2.0 38
340-1d1.79 179 120 2.0 38
340-1d1.80 1.80 120 2.0 38
340-1d1.81 1.81 120 2.0 38
340-1d1.82 1.82 120 2.0 38
340-1d1.83 1.83 120 2.0 38
340-1d1.84 1.84 120 2.0 38
340-1d1.85 1.85 120 2.0 38
340-1d1.86 1.86 120 2.0 38
340-1d1.87 1.87 120 2.0 38
340-1d1.88 1.88 12.0 2.0 38
340-1d1.89 1.89 120 2.0 38
340-1d1.90 190 120 2.0 38
340-1d1.91 191 120 2.0 38
340-1d1.92 192 120 2.0 38
340-1d1.93 193 120 2.0 38
340-1d1.94 194 120 20 38
340-1d1.95 195 120 2.0 38
340-1d1.96 196 120 2.0 38
340-1d1.97 197 120 2.0 38
340-1d1.98 198 120 2.0 38
340-1d1.99 1.99 120 2.0 38

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.
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Foret a hélice 34°, I1=6 mm

*ﬁ*

—

el

A /7777777

D: hs

Art. n°

d1

I'I

D

343-6d0.60
343-6d0.61
343-6d0.62
343-6d0.63
343-6d0.64
343-6d0.65
343-6d0.66
343-6d0.67
343-6d0.68
343-6d0.69
343-6d0.70
343-6d0.71
343-6d0.72
343-6d0.73
343-6d0.74
343-6d0.75
343-6d0.76
343-6d0.77
343-6d0.78
343-6d0.79
343-6d0.80
343-6d0.81
343-6d0.82
343-6d0.83
343-6d0.84
343-6d0.85
343-6d0.86
343-6d0.87
343-6d0.88

0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38
2.0 38

o e s
Acier < 700 N/mm? 70 80 o o Tisi (BQ)
Acier > 700 N/mm? 60 70 o || Tisi (BQ)
Acier inox 20 40 o ] Tisi (BQ)
Fonte 60 70 o || Tisi (BQ)
Cuivre 100 130 o ] Solo (DA)
Laiton - Bronze 80 120 ] L Solo (DA)
Aluminium 100 120 | | Solo (DA)
Or - Argent 80 100 o o Solo (DA)
Platine - Palladium 20 - o Sun (DG)
Superalliages 25 o Trio (PO)
Titane 40 60 o o Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d,:-0.002/-0.004

Art. n°

d1

I1

D

343-6d0.89
343-6d0.90
343-6d0.91
343-6d0.92
343-6d0.93
343-6d0.94
343-6d0.95
343-6d0.96
343-6d0.97
343-6d0.98
343-6d0.99
343-6d1.00
343-6d1.01
343-6d1.02
343-6d1.03
343-6d1.04
343-6d1.05
343-6d1.06
343-6d1.07
343-6d1.08
343-6d1.09
343-6d1.09
343-6d1.10
343-6d1.11
343-6d1.12
343-6d1.13
343-6d1.14
343-6d1.15
343-6d1.16

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement au code article.

0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

—



Foret a hélice 34°, I1=6 mm

T/

343-6d1.17 117 6.0 2.0 38
343-6d1.18  1.18 6.0 2.0 38
343-6d1.19 119 6.0 2.0 38
343-6d1.20  1.20 60 2.0 38
343-6d1.21  1.21 6.0 20 38
343-6d1.22 122 60 2.0 38
343-6d1.23  1.23 60 2.0 38
343-6d1.24 124 6.0 2.0 38
343-6d1.25 125 6.0 2.0 38
343-6d1.26 126 6.0 2.0 38
343-6d1.27 127 6.0 20 38
343-6d1.28 128 6.0 2.0 38
343-6d1.29 129 6.0 2.0 38
343-6d1.30  1.30 60 2.0 38
343-6d1.31  1.31 6.0 20 38
343-6d1.32 132 6.0 2.0 38
343-6d1.33  1.33 60 20 38
343-6d1.34 134 6.0 2.0 38
343-6d1.35 1.35 6.0 2.0 38
343-6d1.36 136 6.0 2.0 38
343-6d1.37 137 6.0 2.0 38
343-6d1.38  1.38 6.0 2.0 38
343-6d1.39  1.39 6.0 2.0 38
343-6d1.40  1.40 60 2.0 38
343-6d1.41  1.41 6.0 20 38
343-6d1.42 142 60 2.0 38
343-6d1.43  1.43 60 20 38
343-6d1.44 1.44 60 2.0 38
343-6d1.45 1.45 60 2.0 38
343-6d1.46 146 6.0 2.0 38
343-6d1.47 147 6.0 20 38
343-6d1.48 1.48 6.0 2.0 38
343-6d1.49 149 60 2.0 38
343-6d1.50  1.50 60 2.0 38
343-6d1.51  1.51 6.0 20 38
343-6d1.52  1.52 6.0 2.0 38
343-6d1.53  1.53 60 20 38
343-6d1.54 1.54 6.0 2.0 38
343-6d1.55 1.55 6.0 2.0 38
343-6d1.56 1.56 6.0 2.0 38
343-6d1.57 157 6.0 2.0 38
343-6d1.58 1.58 6.0 2.0 38
343-6d1.59  1.59 6.0 2.0 38
343-6d1.60  1.60 60 2.0 38
343-6d1.61  1.61 6.0 20 38

343-6d1.62  1.62 6.0 2.0 38
343-6d1.63  1.63 6.0 2.0 38
343-6d1.64 1.64 6.0 2.0 38
343-6d1.65  1.65 60 20 38
343-6d1.66 1.66 6.0 2.0 38
343-6d1.67 1.67 6.0 2.0 38
343-6d1.68  1.68 60 2.0 38
343-6d1.69 1.69 6.0 2.0 38
343-6d1.70 170 6.0 2.0 38
343-6d1.71  1.71 60 20 38
343-6d1.72 172 6.0 2.0 38
343-6d1.73 173 6.0 2.0 38
343-6d1.74 174 60 2.0 38
343-6d1.75  1.75 60 2.0 38
343-6d1.76 176 6.0 2.0 38
343-6d1.77 177 6.0 2.0 38
343-6d1.78  1.78 60 2.0 38
343-6d1.79 179 6.0 2.0 38
343-6d1.80 1.80 6.0 2.0 38
343-6d1.81  1.81 60 20 38
343-6d1.82 1.82 6.0 20 38
343-6d1.83 1.83 6.0 2.0 38
343-6d1.84 1.84 6.0 2.0 38
343-6d1.85  1.85 60 2.0 38
343-6d1.86 1.86 6.0 2.0 38
343-6d1.87 1.87 6.0 2.0 38
343-6d1.88  1.88 60 2.0 38
343-6d1.89 1.89 6.0 2.0 38
343-6d1.90 1.90 6.0 2.0 38
343-6d1.91  1.91 6.0 20 38
343-6d1.92 192 6.0 20 38
343-6d1.93  1.93 6.0 2.0 38
343-6d1.94 1.94 60 2.0 38
343-6d1.95  1.95 60 2.0 38
343-6d1.96 1.96 6.0 2.0 38
343-6d1.97 1.97 6.0 2.0 38
343-6d1.98  1.98 60 2.0 38
343-6d1.99 199 6.0 2.0 38
343-6d2.00 2.00 6.0 2.0 38

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au code article.

W

SUIte

A/ 7%

7/ - N AN
/ \
S ANRAY
\ /
AN /

Sur demande

iz

Disponible
brut ou revétu

T
///////// ////////

§ Z/ Z2
/////// /////////

////// /

/////// 7
o /
34 / /

//////

00 /
CARB/ /
7

i

o

\\\\\\\\\ \\\\\\\\\ §\\\\\\\\\ \\\\\\\\\ \\\\\\\&
AN\ \\\\\\\

¥

Options

777

700

i
77

Mcu 7015
<@3 22 < @b Z
%) )

N

\\\\



%//////M Micro-foret Z3 - tige @3

7 ] o 7
T e i o ot

— ~ Acier < 700 N/mm? 70 80 o =] Tisi (BQ)
7 N\ Acier > 700 N/mm? 60 70 o o Tisi (BQ)
/ \ - Acier inox 20 40 o o Tisi (BQ)
rm | Fonte 60 70 o o Tisi (BQ)
Cuivre 100 130 o o Solo (DA)
\ / Laiton - Bronze 80 120 o o Solo (DA)
N v . Aluminium 100 120 o o Solo (DA)
~. _ . - Or - Argent 80 100 u u Solo (DA)
Platine - Palladium R 20 - o Sun (DG)
Superalliages - 25 - | Trio (PO)
Sur demande Titane 40 60 L m Marc (DG)
pas adapté - adapté O  trésadapté B
E‘_t—[- Tolérances d,:-0.002/-0.004
y D: hS
LI i

e

el

7
Z  Disponible Z Art.n° d, I, o L Art.ne d, I, b 1
%///////% 7//////é 353d0.15 015 2.0 30 38 353d0.47 047 60 30 38
- ZZ 23 7 353d0.18 0418 2.0 30 38 353d0.48 048 60 30 38
Z 120° yé 7 353d0.20 020 3.0 30 38 353d0.49 049 60 30 38
////%/; Z//////% 353d0.21 021 3.0 30 38 353d0.50 050 60 320 38
%/Q’ Z% 353d0.22 022 3.0 30 38 353d0.51 051 60 30 38
7 ﬁb‘ Z 353d0.23 023 3.0 30 38 353d0.52 052 60 3.0 38
Z////// /; % 353d0.24 024 3.0 30 38 353d0.53 053 60 30 38
7////////27/ 353d0.25 025 35 30 38 353d0.54 054 60 30 38
Z . Z 353d0.26 026 35 30 38 353d0.55 055 7.0 30 38
Z///ij'///f 7 353d0.27 027 35 30 38 353d0.56 056 7.0 3.0 38
7///////? 7% 353d0.28 028 3.5 3.0 38 353d0.57 057 7.0 30 38
ZCARBZ 353d0.29 029 35 30 38 353d0.58 058 7.0 30 38
Z /Z % 353d0.30 030 50 30 38 353d0.59 059 7.0 3.0 38
;/////// /7 7 353d0.31 031 50 30 38 353d0.60 060 7.0 30 38
% 353d0.32 032 50 320 38 353d0.61 061 7.0 30 38
/// 353d0.33 033 50 30 38 353d0.62 062 7.0 30 38
% % 353d0.34 034 50 30 38 353d0.63 063 7.0 30 38
Sid,<0.2mm, un double 353d0.35 035 50 30 38 353d0.64 064 7.0 30 38
céne s'applique 353d0.36 036 50 30 38 353d0.65 065 7.0 30 38
353d0.37 037 50 30 38 353d0.66 066 7.0 3.0 38
353d0.38 038 50 3.0 38 353d0.67 067 7.0 30 38
353d0.39 039 50 30 38 353d0.68 068 7.0 30 33
353d0.40 040 60 30 38 353d0.69 069 7.0 30 38
353d041 041 60 30 38 353d0.70 070 9.5 30 38
Options 353d042 042 60 320 38 353d0.71 071 95 30 38
7 % 353043 043 60 30 38 353d0.72 072 9.5 30 38
353d0.44 044 60 30 38 353d0.73 073 95 30 38
353045 045 60 3.0 38 353d0.74 074 9.5 30 38
% 7. 353d0.46 046 60 30 38 353d0.75 075 9.5 30 38

7//////4 L

%Mcugg 701S
@3 . =06

7
T )

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

NN
NN\



Micro-foret Z3 - tige @3 W//////

Smte

T 00040000004 7274 7

Art. n° d I D L Art. n° d I, D L
T 7000 70 7 T 70070 7 e
353d0.76 076 9.5 30 38 353d1.20 120 105 30 38 , g h .
353d0.77 077 95 30 38 353d1.21 121 105 30 38 ’m |
353d0.78 078 9.5 30 38 353d1.22 122 105 30 38
353d0.79 079 95 30 38 353d1.23 123 105 30 38 ' /
353d0.80 080 9.5 30 38 353d1.24 124 105 30 38 h - g
353d0.81 081 95 30 38 353d1.25 125 105 30 38
353d0.82  0.82 9.5 320 38 353d1.26 126 105 3.0 38 Sur demande
353d0.83 083 95 30 38 353d1.27 127 105 30 38
353d0.84 084 95 30 38 353d1.28 128 105 30 38 i[-
353d0.85 085 9.5 30 38 353d1.29 129 105 30 38 N l,
353d0.86 08 9.5 30 38 353d1.30 130 105 3.0 38
353d0.87 087 95 30 38 353d1.31 131 105 30 38 %// //
353d0.88 088 9.5 30 38 353d1.32 132 105 30 38 z Disponible %
353d0.89 089 95 30 38 353d1.33 133 105 30 38 % brut ou revétu Z
353d0.90 090 95 30 38 353d1.34 1.34 105 30 38 /// /////////%
353d0.91 091 9.5 3.0 38 353d1.35 1.35 10.5 3.0 38 ///////// //////
353d0.92 092 95 30 38 353d1.36 136 105 3.0 38 Z > ZZ Z3 2
353d0.93 093 95 30 38 353d1.37 137 105 30 38 Z///‘/‘?/// /////////
353d0.94 094 95 30 38 353d1.38 138 105 30 38 ////////// 7
353d0.95 095 95 30 38 353d1.39 139 105 30 38 Z §’4 //
353d0.96 096 9.5 30 38 353d1.40 140 105 30 38 Z v /
353d0.97 097 95 30 38 353141 141 105 320 38 Z//ZZZZ/Z % /
353d0.98 098 95 30 38 353d1.42 142 105 30 38 Z
353d0.99 099 95 30 38 353d1.43 143 105 30 38 Z 340 /%
353d1.00 1.00 95 30 38 353d1.44 144 105 30 38 é/////// 7
353d1.01 101 95 30 38 353d145 145 105 30 38 ?/////////
353d1.02 1.02 95 30 38 353d1.46 146 105 30 38 ZCARB//
353d1.03 1.03 95 30 38 353d1.47 147 105 30 38 Z/////////
353d1.04 1.04 95 30 38 353d1.48 148 105 30 38 7 /
353d1.05 1.05 105 30 38 353d1.49 149 105 30 38
353d1.06 1.06 105 30 38 353d1.50 1.50 105 3.0 38 %%
353d1.07 1.07 105 30 38 353d1.51 1.51 105 30 38
353d1.08 1.08 105 30 38 353d1.52 1.52 105 30 38
353d1.09 1.09 105 30 38 353d1.53 153 105 30 38
353d1.10 110 105 30 38 353d1.54 1.54 105 30 38
353d1.11 111 105 30 38 353d1.55 1.55 105 30 38
353d1.12 112 105 30 38 353d1.56 1.56 105 3.0 38
353d1.13 113 105 30 38 353d1.57 1.57 105 30 38
353d1.14 114 105 30 38 353d1.58 1.58 105 30 38
353d1.15 115 105 3.0 38 353d1.59 1.59 105 3.0 38 Options
353d1.16 116 105 30 38 353d1.60 1.60 105 30 38 ///
353d1.17 117 105 30 38 353d1.61 1.61 105 30 38
353d1.18 118 105 30 38 353d1.62 1.62 105 30 38 /
353d1.19 119 105 30 38 353d1.63 1.63 105 30 38 //////Z ////////%
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article. Z MCU Z Z 7018 é
/ <@3 /? seb
T )

—)



////W Micro-foret Z3 - tige @3

Smte

7z T7AR 777/

Art.n° d Il D L Art.n° d, I D
g h 353d1.64 1.64 10.5 3.0 38 353d2.40 240 105 3.0 38
: ! 353d1.65 1.65 10.5 3.0 38 353d2.45 245 105 3.0 38
rm ! 353d1.66 1.66 10.5 3.0 38 353d2.50 250 105 3.0 38
\ / 353d1.67 1.67 10.5 3.0 38 353d2.55 2,55 105 3.0 38
h N P 7 353d1.68 1.68 105 3.0 38 353d2.60 2,60 105 3.0 38
- 353d1.69 1.69 105 3.0 38 353d2.65 2,65 105 3.0 38
Sur demande 353d1.70 1.70 105 3.0 38 353d2.70 270 105 3.0 38
353d1.71 1.71 105 3.0 38 353d2.75 275 105 3.0 38
S: i[- 353d1.72 1.72 105 3.0 38 353d2.80 2.80 105 3.0 38
l, 353d1.73 1.73 105 3.0 38 353d2.85 2.85 105 3.0 38
- 353d1.74 174 10.5 3.0 38 353d2.90 290 105 3.0 38
7////////////////////7 353d1.75 1.75 105 3.0 38 353d2.95 295 105 3.0 38
353d1.76 1.76 105 3.0 38 353d3.00 3.00 10.5 3.0 38

brut ou revétu 353d1.77 1.77 105 3.0 38

/ Disponible
?

AN\

/// o 353d1.78 178 105 3.0 38
///////// ////// 353d1.79 179 105 20 38

/ 353d1.80 1.80 105 30 38
Z " %% 23 Z
? 140° / 353d1.81 1.81 105 3.0 38
////////////////// 353d1.82 1.82 105 3.0 38

TS ’ ’ ’ ’

2%» Z% 353d1.83 1.83 105 3.0 38
Z ﬁ"é / 353d1.84 1.84 105 3.0 38
?/////// / 353d1.85 1.85 10.5 3.0 38

/////////// 353d1.86 1.86 105 3.0 38

%

7 / 353d1.87 1.87 105 3.0 38
~ 3% /

4//////// / 353d1.88 1.88 105 30 38
7

7

NN

///////// % 353d1.89 1.89 105 3.0 38
7
/ CARB? 353d1.90 1.90 105 3.0 38
353d1.91 191 105 3.0 38
///////
353d1.92 1.92 105 3.0 38
/ 353d1.93 193 105 3.0 38
353d1.94 1.94 105 3.0 38
353d1.95 1.95 105 3.0 38

353d1.96 1.96 10.5 3.0 38
353d1.97 1.97 10.5 3.0 38
353d1.98 1.98 105 3.0 38
353d1.99 1.99 105 3.0 38
353d2.00 200 105 3.0 38
353d2.05 2,05 105 3.0 38
353d2.10 210 105 3.0 38

Options 353d2.15 215 105 3.0 38
7 y 353d2.20 220 10.5 3.0 38
/ / 353d2.25 2.25 10.5 3.0 38
353d2.30 230 105 3.0 38
% % 353d2.35 235 105 3.0 38
7 //////4 ////////%
~Mcu_ 7015 é
% <23 / 7, sob 7 Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

7



Foret EXPERT laiton X W
7 7000

/727 /7 /2 /2 /A

Acier < 700 N/mm?

Acier > 700 N/mm?

Acier inox

AN
: - - : / \
Fonte . i : - - f% I
Cuivre B ~ _ _ _
Laiton - Bronze 115 130 ™ ™ Solo (DA) ~ \ !
Aluminium R ~ _ _
Or - Argent B R o o Solo (DA) R
Platine - Palladium
Superalliages . ) i B R
T : : : : : Sur demande
pas adapté - adapté O  trésadapté B
{
Tolérances  d:-0.002/-0.004 T ; i[-
1:0.1/-0 D
D: h5 »;I"f
. . > > ) é Disponiblg é
T 00 7420 7 Z brutourevétu 7
Art. e a1 o L T
T 00 000 000 00 %7777
375d###  020-029 1.0 3 38 é s Z? 22 %
90"
375d###  030-0.34 1.5 3 38 ¢//////¢///////
375d#.4# 0.35-039 20 3 38 Y x
375d#.4## 0.40-049 3.0 3 38 %/ / /
375d#.## 0.50-0.79 4.0 3 38 Z /
375d#.4## 0.80-1.19 6.0 3 38 /?////;////;// /
375d###  1.20-1.50 80 3 38 720\ Z/
ZVarlabl /
* Prix des revétements : contactez 7
Pour commander tI vétu, ajoutez le code a2 lettres du tement au code article. / /////

NN\

/ /

Sid <0.2mm, un double
cone s'applique

Options

07
7/

i
“Mcu 701 Z
<g3 f % <gb /

T



//// _

/ Foret PCD 2 levres hélicoidales
7 o0

7/

e

e

Gz

Disponible
brut uniquement

T
s ///////

//' //

> 72

o 7/
A

S OHN
SN

A
Al

\§

2 /
e //
7 z

7 7

7 z
////////%
T v

) /

7 o /

% 30
4///////
2///////// 7
_PCD %///
7

/////////

\ﬁ

.

Sid,<0.5mm, un double
conesappllque

Options

Wy

000

;//////// %

McCU é
<@3

7
T, 7

\\\\

*W Matiére

Acier < 700 N/mm?

T

Vc [m/min] Non revétu

- Acier > 700 N/mm?

Acier inox

Fonte

Cuivre

180

Laiton - Bronze

280

Aluminium

250

Or - Argent

200

Platine - Palladium

100

Superalliages

Titane

Composite

500 |

d =0/-0.013

= Tolérances .
D D: hé

Art.n° d, |

T 77777 727

4500d0.48 0.48 4.0 3 38
4500d0.49 0.49 4.0 3 38
4500d0.50 0.50 4.0 3 38
4500d0.51 0.51 4.0 3 38
4500d0.52 0.52 4.0 3 38
4500d0.53 0.53 4.0 3 38
4500d0.54 0.54 4.0 3 38
4500d0.55 0.55 4.0 3 38
4500d0.56 0.56 4.0 3 38
4500d0.57 0.57 4.0 3 38
4500d0.58 0.58 4.0 3 38
4500d0.59 0.59 4.0 3 38
4500d0.60 0.60 5.0 3 38
4500d0.61 0.61 5.0 3 38
4500d0.62 0.62 5.0 3 38
4500d0.63 0.63 5.0 3 38
4500d0.64 0.64 5.0 3 38
4500d0.65 0.65 5.0 3 38
4500d0.66 0.66 5.0 3 38
4500d0.67 0.67 5.0 3 38
4500d0.68 0.68 5.0 3 38
4500d0.69 0.69 5.0 3 38
4500d0.70 0.70 5.0 3 38
4500d0.71 0.71 5.0 3 38
4500d0.72 0.72 5.0 3 38
4500d0.73 0.73 5.0 3 38
4500d0.74 0.74 5.0 3 38
4500d0.75 0.75 5.0 3 38
4500d0.76 0.76 5.0 3 38
4500d0.77 0.77 5.0 3 38

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande

pas adapté - adapté O  trésadapté

Art.n° d, I

T T2 00 222

4500d0.78 0.78 5.0 3 38
4500d0.79 0.79 5.0 3 38
4500d0.80 0.80 6.0 3 38
4500d0.81 0.81 6.0 3 38
4500d0.82 0.82 6.0 3 38
4500d0.83 0.83 6.0 3 38
4500d0.84 0.84 6.0 3 38
4500d0.85 0.85 6.0 3 38
4500d0.86 0.86 6.0 3 38
4500d0.87 0.87 6.0 3 38
4500d0.88 0.88 6.0 3 38
4500d0.89 0.89 6.0 3 38
4500d0.90 0.90 7.0 3 38
4500d0.91 0.91 7.0 3 38
4500d0.92 0.92 7.0 3 38
4500d0.93 0.93 7.0 3 38
4500d0.94 0.94 7.0 3 38
4500d0.95 0.95 7.0 3 38
4500d0.96 0.96 7.0 3 38
4500d0.97 0.97 7.0 3 38
4500d0.98 0.98 7.0 3 38
4500d0.99 0.99 7.0 3 38
4500d1.00 1.00 8.0 3 38
4500d1.01 1.01 8.0 3 38
4500d1.02 1.02 8.0 3 38
4500d1.03 1.03 8.0 3 38
4500d1.04 1.04 8.0 3 38
4500d1.05 1.05 8.0 3 38
4500d1.06 1.06 8.0 3 38
4500d1.07 1.07 8.0 3 38

—)



Foret PCD 2 levres hélicoidales W

SU|te
/77 7/ /2 /22d(k// /[
%/////////////////////// %///////////////////////

Art. n° Art.n°

/

V7 //// //// 77 /44 //// //// 7077 P
4500d1.08 1.08 80 3 38 4500d1.65 1.65 9.0 3 38 g A
4500d1.09 109 80 3 38 4500d1.70 .70 9.0 3 38 / !
4500d1.10 110 9.0 3 38 4500d1.75 .75 9.0 3 38 rm ‘
4500d1.11 111 90 3 38 4500d1.80 1.80 9.0 3 38 ' /
4500d1.12 112 9.0 3 38 4500d1.85 1.85 9.0 3 38 h _ B 7
4500d1.13 113 9.0 3 38 4500d1.90 .90 9.0 3 38 B
4500d1.14 114 90 3 38 4500d1.95 195 9.0 3 38 Sur demande
4500d1.15 115 9.0 3 38 4500d2.00 200 90 3 38
4500d1.16 116 9.0 3 38 4500d2.05 205 9.0 3 38 E j‘l-
4500d1.17 117 9.0 3 38 4500d2.10 210 90 3 38 N I,
4500d1.18 118 9.0 3 38 4500d2.15 215 90 3 38
4500d1.19 119 9.0 3 38 4500d2.20 220 9.0 3 38
4500d1.20 120 9.0 3 38 4500d2.25 225 9.0 3 38 Z%{W//Z
4500d1.21 121 90 3 38 4500d2.29 229 90 3 38 / brut uniquement Z
4500d1.22 122 9.0 3 38 4500d2.30 230 9.0 3 38 W///////// %
4500d1.23 123 90 3 38 4500d2.40 240 9.0 3 38 Z////////% 7//////@
4500d1.24 124 90 3 38 4500d2.50 250 9.0 3 38 Z <'> Z% 72 Z
4500d1.25 125 9.0 3 38 Z 118° %% %
4500d1.26 126 90 3 38 ////////%,////////%
4500d1.27 127 90 3 38 Z///////? 7
4500d1.28 128 90 3 38 Z %2
4500d1.29 129 9.0 3 38 ?///////% //
4500d1.30 130 9.0 3 38 Z///////Z%
4500d1.31 131 90 3 38 Z )\o Z
7 30 /
4500d1.32 132 90 3 38 Z/////// 7
4500d1.33 133 9.0 3 38 ///////// %
4500d1.34 134 90 3 38 / PCD/ /
4500d1.35 135 9.0 3 38 /////// /
4500d1.36 136 9.0 3 38
4500d1.37 137 90 3 38
4500d1.38 138 9.0 3 38
4500d1.39 139 90 3 38
4500d1.40 140 9.0 3 38
4500d1.41 141 90 3 38
4500d1.42 142 90 3 38
4500d1.43 143 9.0 3 38
4500d1.44 144 90 3 38
4500d1.45 145 90 3 38
4500d1.46 146 9.0 3 38 Options
4500d1.47 147 90 3 38 , .
4500d1.48 148 9.0 3 38 7 ///
4500d1.49 149 9.0 3 38
4500d1.50 150 9.0 3 38 % %
4500d1.55 155 9.0 3 38 ///////// %
4500d1.60 .60 90 3 38 % McCU /
/ <3 ?
700 7

Autres dimensions sur demande






Fraise circulaire DIN 1837
denture fine

NN
G e [ e

Matiére

Vcnonrev.

[m/min]
Acier < 700 N/mm? 80 o ] Tisi (BQ)
Acier > 700 N/mm? 60 100 o u Tisi (BQ)
Acier inox 60 100 o L] Tisi (BQ)
Fonte 50 90 o ] Tisi (BQ)
Cuivre 200 300 o ] Solo (DA)
Laiton - Bronze 200 300 ] o Solo (DA)
Aluminium 250 400 o [ Solo (DA)
Or - Argent 150 300 o u Solo (DA)
Platine - Palladium - - -
Superalliages 20 40 ] L] Trio (PO)
Titane 40 60 [n] [n] Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances e :£0.01
d,:H7

d

Art. n°

223-1d15e0.10A5Z264
223-1d15e0.15A5264
223-1d15€0.20A5264
223-1d15€0.25A5Z64
223-1d15e0.30A5264
223-1d15e0.35A5264
223-1d15€0.40A5264
223-1d15€0.45A5748
223-1d15e0.50A5748
223-1d15€0.60A5748
223-1d15e0.70A5248
223-1d15e0.80A5740
223-1d15€0.90A5740
223-1d15e1.00A5Z740
223-1d15e1.10A5240
223-1d15e1.20A5740
223-1d15e1.30A5240
223-1d15e1.40A5240
223-1d15e1.50A5740
223-1d15e1.60A5240
223-1d15e1.70A5240
223-1d15e1.80A5240
223-1d15e1.90A5740
223-1d15e2.00A5740
223-1d15e2.10A5240
223-1d15e2.20A5740
223-1d15€2.30A5240
223-1d15e2.40A5240
223-1d15e2.50A5740
223-1d15€2.60A5240

d1

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

e

0.10
0.15
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60

2

z

64
64
64
64
64
64
64
48
48
48
48
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

d1

Art. n°

223-1d15€2.70A5240
223-1d15€2.80A5240
223-1d15€2.90A5240
223-1d15€3.00A5240
223-1d15e3.10A5224
223-1d15e3.20A5224
223-1d15e3.30A5224
223-1d15e3.40A5224
223-1d15e3.50A5224
223-1d15e3.60A5224
223-1d15e3.70A5224
223-1d15e3.80A5224
223-1d15e3.90A5224
223-1d15e4.00A5224
223-1d15e4.50A5224
223-1d15e5.00A5224
223-1d15e5.50A5224
223-1d15e6.00A5224
223-1d20e0.10A5Z80
223-1d20e0.15A5280
223-1d20e0.20A5280
223-1d20e0.25A5264
223-1d20e0.30A5Z64
223-1d20e0.35A5264
223-1d20e0.40A5264
223-1d20e0.45A5748
223-1d20e0.50A5748
223-1d20e0.60A5748
223-1d20e0.70A5248
223-1d20e0.80A5240

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

e

2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
0.10
0.15
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.60
0.70
0.80

z

40
40
40
40
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
80
80
80
64
64
64
64
48
a8
48
48
40
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Fraise circulaire DIN 1837
denture fine

A /7777777

Smte

/WA

Art.n° d e d, Z Art.n° d, e d, Z

AN i/ a7 T 7707 7

, . 223-1d20€0.90A5740 20 0.90 40 223-1d25€0.60A8764 25 0.60 64

. s 223-1d20e1.00A5240 20 1.00 40 223-1d25€0.70A8748 25 070 48
waan .m 223-1d20e1.10A5240 20 1.10 40 223-1d25€0.80A8748 25 0.80 48
223-1d20e1.20A5240 20 1.20 40 223-1d25€0.90A8748 25 0.90 48

~ _ - 223-1d20e1.30A5240 20 1.30 40 223-1d25¢1.00A8748 25 1.00 48
223-1d20e1.40A5240 20 1.40 40 223-1d25¢1.10A8748 25 1.10 48

223-1d20e1.50A5240 20 1.50 40 223-1d25e1.20A8748 25 1.0 48

223-1d20e71.60A5Z40 20 1.60 40 223-1d25¢1.30A8740 25 130 40

223-1d20e1.70A5232 20 1.70 32 223-1d25e1.40A8740 25 1.40 40

223-1d20e1.80A5232 20 1.80 32 223-1d25e1.50A8740 25 1.50 40

223-1d20e1.90A5732 20 1.90 32 223-1d25e1.60A8740 25 1.60 40

) 223-1d20e2.00A5232 20 2.00 32 223-1d25¢1.70A8Z40 25 170 40
W/// //Z 223-1d20e2.10A5232 20 2.10 32 223-1d25¢1.80A8Z40 25 1.80 40
é br?jltsgg?ggtu é 223-1d20e2.20A5732 20 220 32 223-1d25e1.90A8740 25 1.90 40
T 2231d20e230A5232 20 2.30 32 223-1d25€2.00A8740 25 2.00 40
223-1d20e2.40A5732 20 2.40 32 223-1d25€2.10A8740 25 210 40

;///////f ? //;///é 223-1d20e2.50A5232 20 2.50 32 223-1d25€2.20A8740 25 220 40
Z || 2224-1602 223-1d20e2.60A5732 20 2.60 32 223-1d25€2.30A8740 25 230 40
////////% Zo000s . 223-1d20e2.70A5232 20 270 32 223-1d25€2.40A8740 25 2.40 40
7 //////67/ 223-1d20e2.80A5232 20 2.80 32 223-1d25€2.50A8240 25 250 40
é ::5;:9 é 223-1d20€2.90A5732 20 2.90 32 223-1d25€2.60A8732 25 2.60 32
Z///////% % 223-1d20e3.00A5232 20 3.00 32 223-1d25¢2.70A8232 25 270 32
7//////// ki 223-1d20e3.10A5224 20 3.10 24 223-1d25¢2.80A8232 25 2.80 32
Z A ; / Vo Z 223-1d20e3.20A5224 20 3.20 24 223-1d25€2.90A8232 25 2.90 32
Z 0° /é 6 /f 223-1d20e3.30A5224 20 330 24 223-1d25¢3.00A8232 25 3.00 32
%/é %//// 223-1d20e3.40A5224 20 3.40 24 223-1d25¢3.10A8232 25 3.10 32
7 Z 223-1d20e3.50A5224 20 3.50 24 223-1d25€3.20A8732 25 3.0 32
ZCARBZ 223-1d20e3.60A5724 20 3.60 24 223-1d25€3.30A8732 25 3.30 32
//////// 223-1d20e3.70A5224 20 3.70 24 223-1d25e3.40A8232 25 3.40 32
/ 223-1d20e3.80A5224 20 3.80 24 223-1d25€3.50A8732 25 3.50 32
223-1d20e3.90A5724 20 3.90 24 223-1d25€3.60A8732 25 3.60 32

/ 223-1d20e4.00A5224 20 4.00 24 223-1d25€3.70A8732 25 3.70 32

223-1d20e4.50A5224 20 450 24 223-1d25€3.80A8732 25 3.80 32

223-1d20e5.00A5224 20 5.00 24 223-1d25€3.90A8732 25 3.90 32

223-1d20e5.50A5224 20 5.50 24 223-1d25€4.00A8732 25 4.00 32

223-1d20e6.00A5224 20 6.00 24 223-1d25e4.50A8732 25 4.50 32

223-1d25€0.10A8Z80 25 0.10 80 223-1d25€5.00A8732 25 5.00 32

223-1d25€0.15A8Z80 25 0.5 80 223-1d25€5.50A8724 25 5.50 24

223-1d25€0.20A8780 25 020 80 223-1d25¢6.00A8724 25 6.00 24

223-1d25€0.25A8780 25 025 80 --> Ref.223-2 30 0.10 100

223-1d25€0.30A8280 25 0.30 80 --> Ref.223-2 30 0.15 100

223-1d25€0.35A8264 25 035 64 > Ref. 2232 30 0.20 100

223-1d25€0.40A8Z64 25 0.40 64 --> Ref.223-2 30 025 100

223-1d25€0.45A8764 25 045 64 223-1d30€0.30A8280 30 0.30 80

223-1d25€0.50A8764 25 0.50 64 223-1d30€0.35A8780 30 035 80

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au code article.

—



Fraise circulaire DIN 1837
denture fine

T /00004 7%

Art. n°

d

e

z

2%%%%2%%2%%7/é7é?/4?42?

223-1d30e0.40A8280
223-1d30e0.45A8280
223-1d30e0.50A8280
223-1d30e0.60A8264
223-1d30e0.70A8264
223-1d30e0.80A8264
223-1d30e0.90A8264
223-1d30e1.00A8264
223-1d30e1.10A8248
223-1d30e1.20A8248
223-1d30e1.30A8248
223-1d30e1.40A8248
223-1d30e1.50A8248
223-1d30e1.60A8248
223-1d30e1.70A8248
223-1d30e1.80A8248
223-1d30e1.90A8248
223-1d30e2.00A8248
223-1d30e2.10A8240
223-1d30e2.20A8240
223-1d30e2.30A8240
223-1d30e2.40A8240
223-1d30e2.50A8Z40
223-1d30e2.60A8240
223-1d30e2.70A8240
223-1d30e2.80A8240
223-1d30e2.90A8240
223-1d30e3.00A8240
223-1d30e3.10A8240
223-1d30e3.20A8240
223-1d30e3.30A8240
223-1d30e3.40A8240
223-1d30e3.50A8240
223-1d30e3.60A8240
223-1d30e3.70A8240
223-1d30e3.80A8240
223-1d30e3.90A8240
223-1d30e4.00A8240
223-1d30e4.50A8232
223-1d30e5.00A8232
223-1d30e5.50A8232
223-1d30e6.00A8232
223-1d40e0.10A10Z2128
223-1d40e0.15A102128
223-1d40e0.20A10Z2128

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

40
40
40

0.40
0.45
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
0.10
0.15
0.20

32
128
128
128

Art. n°

d

e

4 z

2%2%%%%2%2%27427/¢/4Z?%?

--> Ref. 223-2

--> Ref. 223-2

--> Ref.223-2

-->Ref. 223-2

223-1d40e0.45A10Z80
223-1d40e0.50A10Z80
223-1d40e0.60A10Z80
223-1d40e0.70A10Z80
223-1d40e0.80A10Z80
223-1d40e0.90A10264
223-1d40e1.00A10264
223-1d40e1.10A10264
223-1d40e1.20A10264
223-1d40e1.30A10264
223-1d40e1.40A10264
223-1d40e1.50A10264
223-1d40e1.60A10264
223-1d40e1.70A10Z48
223-1d40e1.80A10Z48
223-1d40e1.90A10Z48
223-1d40e2.00A10Z48
223-1d40e2.10A10Z48
223-1d40e2.20A10Z48
223-1d40e2.30A10Z48
223-1d40e2.40A10Z48
223-1d40e2.50A10Z48
223-1d40e2.60A10Z48
223-1d40e2.70A10Z48
223-1d40e2.80A10Z48
223-1d40e2.90A10748
223-1d40e3.00A10748
223-1d40e3.10A10Z40
223-1d40e3.20A10Z40
223-1d40e3.30A10Z40
223-1d40e3.40A10Z40
223-1d40e3.50A10Z40
223-1d40e3.60A10Z40
223-1d40e3.70A10Z240
223-1d40e3.80A10Z240
223-1d40e3.90A10Z240
223-1d40e4.00A10240
223-1d40e4.50A10Z240
223-1d40e5.00A10Z240
223-1d40e5.50A10240
223-1d40e6.00A10240

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

Y7277 ormery

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
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Fraise circulaire DIN 1837

denture fine

Art. n° d e d 27

1 2
223-1d50e0.20A132128 50 0.20 128
223-1d50e0.25A132128 50 0.25 128
223-1d50e0.30A132128 50 0.30 128
223-1d50e0.35A13Z100 50 0.35 100
223-1d50e0.40A13Z100 50 0.40 100
223-1d50e0.45A132100 50 0.45 100
223-1d50e0.50A13Z100 50 0.50 100
223-1d50e0.60A13Z100 50 0.60 100
223-1d50e0.70A13280 50 0.70 80
223-1d50e0.80A13280 50 0.80 80
223-1d50e0.90A13280 50 0.90 80
223-1d50e1.00A13280 50 1.00 80
223-1d50e1.10A13280 50 1.10 80
223-1d50e1.20A13280 50 1.20 80
223-1d50e1.30A13264 50 1.30 64
223-1d50e1.40A13264 50 1.40 64
223-1d50e1.50A13264 50 1.50 64
223-1d50e1.60A13264 50 1.60 64
223-1d50e1.70A13264 50 1.70 64
223-1d50e1.80A13264 50 1.80 64
223-1d50e1.90A13264 50 1.90 64
223-1d50e2.00A13Z64 50 2.00 64
223-1d50e2.10A13Z64 50 2.10 64
223-1d50e2.20A13264 50 2.20 64
223-1d50e2.30A13Z64 50 2.30 64
223-1d50e2.40A13264 50 240 64
223-1d50e2.50A13Z64 50 2.50 64
223-1d50e2.60A13748 50 2.60 48
223-1d50e2.70A13748 50 270 48
223-1d50e2.80A13748 50 2.80 48
223-1d50e2.90A13748 50 2.90 48
223-1d50e3.00A13748 50 3.00 48
223-1d50e3.10A13248 50 3.10 48
223-1d50e3.20A13748 50 3.20 48
223-1d50e3.30A13248 50 3.30 48
223-1d50e3.40A13748 50 3.40 48
223-1d50e3.50A13748 50 3.50 48
223-1d50e3.60A13248 50 3.60 48
223-1d50e3.70A13248 50 3.70 48
223-1d50e3.80A13748 50 3.80 48
223-1d50e3.90A13748 50 3.90 48
223-1d50e4.00A13748 50 4.00 48
223-1d50e4.50A13248 50 4.50 48
223-1d50e5.00A13748 50 5.00 48
223-1d50e5.50A13240 50 5.50 40

Art. n° d e d, Z

223-1d50e6.00A13240 50 6.00 40

223-1d63e0.20A16Z2160 63 0.20 160
223-1d63e0.25A162128 63  0.25 128
223-1d63e0.30A162128 63  0.30 128
223-1d63e0.35A162128 63 0.35 128
223-1d63e0.40A162128 63  0.40 128
223-1d63e0.45A162128 63  0.45 128
223-1d63e0.50A162128 63 0.50 128
223-1d63€0.60A162100 63  0.60 100
223-1d63e0.70A162100 63  0.70 100
223-1d63e0.80A16Z100 63  0.80 100
223-1d63e0.90A16Z100 63 0.90 100
223-1d63e1.00A162100 63  1.00 100
223-1d63e1.10A16280 63 1.10 80

223-1d63e1.20A16Z80 63 1.20 80

223-1d63e1.30A16280 63 1.30 80

223-1d63e1.40A16280 63 1.40 80
223-1d63e1.50A16Z80 63 1.50 80
223-1d63e1.60A16Z80 63 1.60 80
223-1d63e1.70A16280 63 1.70 80
223-1d63e1.80A16280 63 1.80 80
223-1d63e1.90A16Z80 63 1.90 80
223-1d63e2.00A16Z80 63  2.00 80
223-1d63e2.10A16264 63 210 64
223-1d63e2.20A16264 63 220 64
223-1d63e2.30A16264 63 230 64
223-1d63e2.40A16264 63 240 64
223-1d63e2.50A16264 63 2.50 64
223-1d63e2.60A16Z64 63  2.60 64
223-1d63e2.70A16264 63 270 64
223-1d63e2.80A16Z64 63 2.80 64
223-1d63e2.90A16264 63 2.90 64
223-1d63e3.00A16264 63  3.00 64
223-1d63e3.10A16264 63 3.10 64
223-1d63e3.20A16264 63 3.20 64
223-1d63e3.30A16264 63 3.30 64
223-1d63e3.40A16264 63 3.40 64
223-1d63e3.50A16264 63 3.50 64
223-1d63e3.60A16264 63 3.60 64
223-1d63e3.70A16264 63 3.70 64
223-1d63e3.80A16264 63 3.80 64
223-1d63e3.90A16Z64 63 3.90 64
223-1d63e4.00A16264 63  4.00 64
223-1d63e4.50A16248 63 450 48
223-1d63e5.00A16748 63 5.00 48

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.



Fraise circulaire DIN 1837 7
denture fine o

Art.n° d e d, 2z Art.n° d e d, Z

T 7070 7 T, 70747277 =
223-1d63e5.50A16248 63  5.50 48 223-1d80e5.50A22264 80  5.50 64 - h
223-1d63e6.00A16248 63  6.00 48 223-1d80e6.00A22264 80 6.00 64 ‘/. -
223-1d80e0.25A227160 80 0.25 160 223-1d100€0.50A227160 100 0.50 160 g
223-1d80€0.30A227160 80 0.30 160 223-1d100€0.60A222160 100 0.60 160 \‘“..“’ /
223-1d80e0.35A222160 80 0.35 160 223-1d100e0.70A227128 100 0.70 128 o 7
223-1d80e0.40A22Z160 80 0.40 160 223-1d100e0.80A227128 100 0.80 128 a
223-1d80e0.45A227128 80 0.45 128 223-1d100e0.90A227128 100 0.90 128

223-1d80e0.50A227128 80 0.50 128 223-1d100e1.00A227128 100 1.00 128

223-1d80e0.60A227128 80 0.60 128 223-1d100e1.10A227128 100 1.10 128

223-1d80e0.70A227128 80 0.70 128 223-1d100e1.20A227128 100 1.20 128

223-1d80e0.80A227128 80 0.80 128 223-1d100e1.30A227100 100 1.30 100

223-1d80e0.90A22Z100 80 0.90 100 223-1d100e1.40A227100 100 1.40 100 iy,
223-1d80e1.00A227100 80 1.0 100 223-1d100e1.50A222100 100 1.50 100 7 Dissonible Z
223-1d80e1.10A227100 80 1.10 100 223-1d100e1.60A22Z100 100 1.60 100 Z brut ou revaty Z
223-1d80e1.20A227100 80 1.20 100 223-1d100e1.70A22Z100 100 1.70 1 2 00
223-1d80e1.30A227100 80 1.30 100 223-1d100e1.80A227100 100 1.80 100 yry gy
223-1d80e1.40A227100 80 1.40 100 223-1d100e1.90A222100 100 1.90 100 Z y% y 4 Z
223-1d80e1.50A227100 80 1.50 100 223-1d100€2.00A222100 100 2.00 100 Z —_ 2224'160?
223-1d80e1.60A22Z100 80 1.60 100 223-1d10062.10A227100 100 2.10 100 ////////%,////////%
223-1d80e1.70A22780 80 1.70 80 223-1d100e2.20A227100 100 2.20 100

223-1d80e1.80A22780 80 1.80 80 223-1d100e2.30A227100 100 2.30 100

223-1d80e1.90A22780 80 1.90 80 223-1d100e2.40A227100 100 2.40 100

223-1d80e2.00A22780 80 2.00 80 223-1d100e2.50A227100 100 2.50 100

223-1d80e2.10A22780 80 2.10 80 223-1d100e2.60A22780 100 2.60 80

223-1d80e2.20A22780 80 2.20 80 223-1d100e2.70A22780 100 2.70 80

223-1d80e2.30A22780 80 2.30 80 223-1d100e2.80A22780 100 2.80 80

223-1d802.40A22780 80 2.40 80 223-1d100e2.90A22780 100 2.90 80

223-1d80e2.50A22780 80 2.50 80 223-1d100e3.00A22780 100 3.00 80

223-1d80e2.60A22Z80 80 2.60 80 223-1d100e3.10A22780 100 3.10 80

223-1d80e2.70A22780 80 2.70 80 223-1d100e3.20A22780 100 3.20 80

223-1d80e2.80A22780 80 2.80 80 223-1d100e3.30A22780 100 3.30 80

223-1d80e2.90A22780 80 2.90 80 223-1d100e3.40A22780 100 3.40 80

223-1d80e3.00A22780 80 3.00 80 223-1d100e3.50A22780 100 3.50 80

223-1d80e3.10A22264 80 3.10 64 223-1d100e3.60A22780 100 3.60 80

223-1d80e3.20A22Z64 80 3.20 64 223-1d100e3.70A22780 100 3.70 80

223-1d80e3.30A22Z64 80 3.30 64 223-1d100e3.80A22780 100 3.80 80

223-1d80e3.40A22764 80 3.40 64 223-1d100e3.90A22780 100 3.90 80

223-1d80e3.50A22Z64 80 3.50 64 223-1d100e4.00A22780 100 4.00 80

223-1d80e3.60A22Z64 80  3.60 64 223-1d100e4.50A22780 100 4.50 80

223-1d80e3.70A22764 80 3.70 64 223-1d100e5.00A22780 100 5.00 80

223-1d80e3.80A22Z64 80 3.80 64 223-1d100e5.50A22764 100 5.50 64

223-1d80e3.90A22Z64 80 3.90 64 223-1d100e6.00A22764 100 6.00 64

223-1d80e4.00A22764 80 4.00 64 223-1d125€0.60A222160 125 0.60 160

223-1d80e4.50A22764 80 4.50 64 223-1d125€0.70A222160 125 0.70 160

223-1d80e5.00A22Z64 80 5.00 64 223-1d125€0.80A227160 125 0.80 160

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.
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Fraise circulaire DIN 1837
denture fine

A /7777777

Art. n° d, e d Z

223-1d125€0.90A22Z160 125 0.90 160
223-1d125e1.00A22Z160 125 1.00 160
223-1d125e1.10A22Z128 125 1.10 128
223-1d125e1.20A227128 125 1.20 128
223-1d125€1.30A227128 125 1.30 128
223-1d125e1.40A227128 125 1.40 128
223-1d125e1.50A227128 125 1.50 128
223-1d125€1.60A227128 125 1.60 128
223-1d125e1.70A22Z128 125 1.70 128
223-1d125e1.80A22Z128 125 1.80 128
223-1d125e1.90A227128 125 1.90 128
223-1d125€2.00A227128 125 2.00 128
223-1d125€2.10A22Z100 125 2.10 100
223-1d125€2.20A22Z100 125 2.20 100
223-1d125€2.30A22Z100 125 2.30 100
223-1d125€2.40A22Z100 125 2.40 100
223-1d125€2.50A227100 125 2.50 100
223-1d125€2.60A22Z100 125 2.60 100
223-1d125€2.70A22Z100 125 2.70 100
223-1d125€2.80A22Z100 125 2.80 100
223-1d125e2.90A22Z100 125 2.90 100
223-1d125€3.00A22Z100 125 3.00 100
223-1d125e3.10A22Z100 125 3.10 100
223-1d125€3.20A22Z100 125 3.20 100
223-1d125€3.30A22Z100 125 3.30 100
223-1d125e3.40A22Z100 125 3.40 100
223-1d125€3.50A227100 125 3.50 100
223-1d125€3.60A22Z100 125 3.60 100
223-1d125e3.70A22Z100 125 3.70 100
223-1d125e3.80A22Z100 125 3.80 100
223-1d125e3.90A22Z100 125 3.90 100
223-1d125e4.00A22Z100 125 4.00 100
223-1d125e4.50A22Z100 125 4.50 100
223-1d125e5.00A22Z100 125 5.00 100
223-1d125e5.50A22Z100 125 5.50 100
223-1d125e6.00A22Z100 125 6.00 100
223-1d160e1.00A32Z160 160 1.00 160
223-1d160e1.20A32Z2160 160 1.20 160
223-1d160e1.50A32Z160 160 1.50 160
223-1d160e1.60A32Z160 160 1.60 160
223-1d160e1.80A32Z128 160 1.80 128
223-1d160e2.00A32Z128 160 2.00 128
223-1d160e2.50A32Z128 160 2.50 128
223-1d160e3.00A32Z128 160 3.00 128

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres
du revétement au code article.



Fralse C|rcula|re a tronconner 12° a‘l 20° / //
U 7 00

Matiére an:‘;’r:ir:]v' Brut - -
Acier < 700 N/mm? 80 120 ] ] Tisi (BQ)
Acier > 700 N/mm? 60 100 o n Tisi (BQ)
Acier inox 60 100 ] ] Tisi (BQ)
Fonte 50 90 o L] Tisi (BQ)
Cuivre 200 300 o | ] Solo (DA)
Laiton - Bronze 200 300 u o Solo (DA)
Aluminium 250 400 o n Solo (DA)
Or - Argent 150 300 ] L] Solo (DA)
Platine - Palladium _ _ R
Superalliages 20 40 ] ] Trio (PO)
Titane 40 60 L L Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances e :+0.01
d i HS

Coupe a droite: 228-2D / a gauche: 228-2G

Art. n°

228-2Dd30e0.5a##° / 228-2Gd30e0.5a##°
228-2Dd30e0.7a##° / 228-2Gd30e0.7a##°
228-2Dd30e0.8a##° / 228-2Gd30e0.8a##°
228-2Dd30e1.0a##° / 228-2Gd30e1.0a##°
228-2Dd30e1.5a##° / 228-2Gd30e1.5a##°
228-2Dd40e0.5a##° / 228-2Gd40e0.5a##°
228-2Dd40e0.8a##° / 228-2Gd40e0.8at##°
228-2Dd40e1.0a##° / 228-2Gd40e1 .Oatt#°
228-2Dd50e0.5a##° / 228-2Gd50e0.5a##°
228-2Dd50e0.8a##° / 228-2Gd50e0.8a##°
228-2Dd50e1.0a##° / 228-2Gd50e1.0a##°
228-2Dd63e0.5a##° / 228-2Gd63e0.5a##°
228-2Dd63e0.7a##° / 228-2Gd63e0.7a##°
228-2Dd63e0.8a##° / 228-2Gd63e0.8a##°
228-2Dd63e1.0a#t#° / 228-2Gd63e.0a##
228-2Dd80e0.5a##° / 228-2Gd80e0. Sa##°
228-2Dd80e0.8af#° / 228-2Gd80e0.8a##°
228-2Dd80e1.0a##° / 228-2Gd80e1.0a##°
228-2Dd100e0.6at##° / 228-2Gd100e0.6a##° 100
228-2Dd100e0.7at#° / 228-2Gd100e0.7a##° 100
228-2Dd100e0.8at##° / 228-2Gd100e0.8a##° 100
228-2Dd100e1.0a##° / 228-2Gd100e1.0a##° 100

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

d'I

30
30
30
30
30
40
40
40
50
50
50
63
63
63
63
80
80
80

e

0.5
0.7
0.8
1.0
1.5
0.5
0.8
1.0
0.5
0.8
1.0
0.5
0.7
0.8
1.0
0.5
0.8
1.0
0.6
0.7
0.8
1.0

d

2

12-20°
12-20°
12-20°

z

64
64
64
64
48
80

12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°
12-20°

%

Disponible %
brut ou revétu /

T
///////// / //////

- / 64-128 /
//////// ///////
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//////2 ///
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e circulaire a denture alterne
T 0000000
i oy L e [ e

Acier < 700 N/mm? 80 120 1] u Tisi (BQ)

-~ T~ Acier > 700 N/mm? 60 100 o [ Tisi (BQ)

- N Acier inox 60 100 o = Tisi (BQ)

/] g \ Fonte 50 90 o = Tisi (BQ)
, - ~ | Cuivre 200 300 o | ] Solo (DA)
‘ﬁ Laiton - Bronze 200 300 u o Solo (DA)

\. ‘ i / — Aluminium 250 400 o ™ Solo (DA)
AN v/ © Or - Argent 150 300 o ] Solo (DA)

-~ Platine - Palladium - _ _
Superalliages 20 40 o L] Trio (PO)
Titane 40 60 ] ] Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances e :+0.01
i dz: H5

7
Z 5 DitSPOHib|§t Z Art. n° d e d, Z Art. n° d e d Z
rut ou revetu . , , .
%///////% /////////? 226d15e1.5a5Z## 15 1.5 5 12-18 226d25e6.5a8Z## 25 6.5 8 24-28
% . Z % Z Z 226d15e2.0a5Z## 15 20 5 12-18 226d25e7.0a8Z## 25 7.0 8 24-28
Z - % % 12-36 y 226d15e2.5a5Z## 15 25 5 12-18 226d25e7.5387## 25 7.5 8 24-28
D220, 226d15€3.0a5Z## 15 30 5 12-18 226d25e8.0a87### 25 8.0 & 24-28
////////é % 226d15e3.535Z## 15 35 5 12-18 226d30e1.5a8Z## 30 1.5 8 24-28
% ‘ﬁ,% / el.oa .
Z Z},\ Z / 226d15e4.0a5Z## 15 40 5 12-18 226d30e2.0a8Z## 30 2.0 8 24-28
?///////é % 226d15e4.5a5Z## 15 45 5 12-18 226d30e2.5a87## 30 2.5 8 24-28
7//////27//////2 226d15e5.0a5Z## 15 50 5 12-18 226d30e3.0a8Z## 30 3.0 8 24-28
Z A)ET Zé Zo Z 226d15e5.535Z## 15 55 5 12-18 226d30e3.5a8Z## 30 3.5 8 24-28
Z///////Z 4///////2 226d15e6.0a5Z## 15 60 5 12-18 226d30e4.0a8Z## 30 40 8 24-28
7///////% /// 226d20e1.5a5Z## 20 1.5 5 20-24 226d30e4.5a8Zi## 30 4.5 8 24-28
Z c ARBZ 226d20e2.0a52## 20 20 5 20-24 226d30e5.0a824# 30 50 & 24-28
Z ? / 226d20e2.5a5Z## 20 25 5 20-24 226d30e5.5a8Z## 30 55 8 24-28
;/ ik 7 7 226d20e3.0a5Z## 20 3.0 5 20-24 226d30e6.0a8Z## 30 6.0 8 24-28
226d20e3.5a5Z## 20 35 5 20-24 226d30e6.5a8Z## 30 65 8 24-28
226d20e4.0a5Z## 20 40 5 20-24 226d30e7.0a8Z## 30 7.0 8 24-28
226d20e4.5a5Z## 20 45 5 20-24 226d30e7.5a8Z## 30 7.5 8 24-28
226d20e5.0a5Z## 20 50 5 20-24 226d30e8.0a8Z## 30 80 8 24-28
226d20e5.5a5Z## 20 55 5 20-24 226d30e8.5a8Z## 30 85 8 24-28
226d20e6.0a5Z## 20 6.0 5 20-24 226d30e9.0a8Z## 30 90 8 24-28
226d25e1.5a8Z## 25 15 8 24-28 226d30e9.5a8Z## 30 9.5 8 24-28
226d25e2.0a8Z4## 25 20 & 24-28 226d30e10.0a8Z4## 30 100 8 24-28
226d25e2.5a87## 25 25 8 24-28 226d40e2.0a10Z## 40 2.0 10 28-32
226d25e3.0a8Z4## 25 3.0 8 24-28 226d40e2.5a10Z4## 40 25 10 28-32
226d25e3.5a8Z### 25 35 8 24-28 226d40e3.0a10Z## 40 3.0 10 28-32
226d25e4.0a8Z## 25 40 & 24-28 226d40e3.5a10Z## 40 35 10 28-32
226d25e4.5a8Z## 25 45 8 24-28 226d40e4.0a10Z## 40 40 10 28-32
226d25e5.0a8Z4### 25 50 8 24-28 226d40e4.5a7107Z## 40 45 10 28-32
226d25e5.5a8Z## 25 55 8 24-28 226d40e5.0a10Z## 40 50 10 28-32
226d25e6.0a8Z## 25 60 8 24-28 226d40e5.5310Z## 40 55 10 28-32

* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

—



Fraise circulaire 3 denture alternée W

Smte

T /00004 7% 7

Art. n° d e d, Z Art. n° d, e d, Z

T 00 700 70 T 0 70 04 70 - T~
226d40¢6.0310Z# 40 6.0 28-32 226d63¢10.0a16Z## 63 10.0 28-36 . N
226d40e6.5a10Z## 40 6.5 28-32 226d80e2.0a227## 80 2.0 28-36 [ e
226d40e7.0a10Z## 40 7.0 28-32 226d80e2.5322Z## 80 2.5 28-36 ‘\‘ ' ‘ﬁ/“
226d40e7.5a10Z## 40 7.5 28-32 226d80e3.0a22z## 80 3.0 28-36 '
226d40e8.0310Z## 40 8.0 28-32 226d80e3.5a227# 80 3.5 28-36 h B g
226d40e8.5a10Z## 40 8.5 28-32 226d80e4.0a22Z## 80 4.0 28-36

226d40e9.0a10Z## 40 9.0 28-32 226d80e4.53227## 80 4.5 28-36

226d40€9.5310Z## 40 9.5 28-32 226d80e5.0a22z# 80 5.0 28-36

226d40e10.0a10Z## 40  10.0 28-32 226d80e5.53227## 80 5.5 28-36

226d40e11.0a10Z## 40 11.0 28-32 226d80e6.0a22Z## 80 6.0 28-36

226d40e12.0310Z## 40 12.0 28-32 226d80e6.5322Z## 80 6.5 28-36

226d50e2.0a13Z## 50 2.0 28-32 226d80e7.0a22z## 80 7.0 28-36 )

226d50e2.5313Z# 50 2.5 28-32 226d80e7.53227## 80 7.5 28-36 ?/////////////// //////é
226d50e3.0a13Z# 50 3.0 28-32 226d80e8.0a22Z## 80 8.0 28-36 % brlaitsgﬁ?ggtu Z
226d50e3.5a13Z# 50 3.5 28-32 226d80e8.53227## 80 8.5 28-36 Z////////////////////Z
226d50e4.0a13Z## 50 4.0 28-32 226d80e9.0a22Z## 80 9.0 28-36 /
226d50e4.5313Z# 50 4.5 28-32 226d80e9.53227## 80 9.5 28-36 ;///////ff //;///é
226d50e5.0a13Z## 50 5.0 28-32 226d80e10.0a22Z# 80 10.0 28-36 7 . Z? Z
226d50e5.53a13Z# 50 5.5 28-32 226d80e11.0a22z## 80 11.0 28-36

226d50e6.0a13Z## 50 6.0 28-32 226d80e12.0a22z## 80 12.0 28-36

226d50e6.53a13Z## 50 6.5 28-32

226d50e7.0a13Z## 50 7.0 28-32

226d50e7.5a13Z## 50 7.5 28-32

226d50e8.0a13Z## 50 8.0 28-32

226d50e8.5313Z## 50 8.5 28-32

226d50e9.0a13Z## 50 9.0 28-32

226d50e9.5a13Z## 50 9.5 28-32

226d50e10.0a13Z# 50 10.0 28-32

226d50e11.0a13Z# 50 11.0 28-32

226d50e12.0a13Z# 50 12.0 28-32

226d63e2.0a167## 63 2.0 28-36

226d63e2.5316Z## 63 2.5 28-36

226d63e3.0a16Z## 63 3.0 28-36

226d63e3.5a16Z4## 63 3.5 28-36

226d63e4.0316Z# 63 4.0 28-36

226d63e4.5a16Z## 63 4.5 28-36

226d63e5.0a16Z## 63 5.0 28-36

226d63e5.5a1674## 63 5.5 28-36

226d63e6.0a16Z## 63 6.0 28-36

226d63e6.5a16Z## 63 6.5 28-36

226d63e7.0a162## 63 7.0 28-36

226d63e7.5a16Z## 63 7.5 28-36

226d63e8.0a16Z## 63 8.0 28-36

226d63e8.5a16Z## 63 8.5 28-36

226d639.0a16Z## 63 9.0 28-36

* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.



/////%%%/ Eraise 8 graver hélicoidale - plat

i A /47772

Acier <700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BQ)
N Acier > 700 N/mm? 20-40'000  0.05-0.30 - [ Tisi (BQ)
7 N\ Acier inox 20-30000  0.05-0.30 - o Tisi (BQ)
Fonte 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BQ)
Cuivre 20-40'000  0.05-0.40 o [ Solo (DA)
Laiton - Bronze 25-40'000  0.05-0.40 o o Solo (DA)
- Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o ] Solo (DA)
N _ Or - Argent 20-40'000  0.05-0.40 u o Solo (DA)
~ _ Platine - Palladium - - -
Superalliages
Titane 25-40000  0.05-0.40 o o Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté M
— Tolérances d,:%0.01
D:hS
D

Code art. : 119-2a##d#.##

//////////////////////

/ Exemple : Fraise ref. 119-2 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm:
r-- E
T T /////// T 77
////////// % ’ o* D / L
?/;/0}/0/2/% / 15-45° 0.02-0.09 3 33

AN\

iy 15-45° 0.10-0.30 3 33
/ ‘ 50-140°  0.02-0.09 3 33
/ / 50-140° 010030 3 33
T

//////& / * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
}\ / ** Diametres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et

/ /

% 24° / tous les 0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm

4/ ///// Autres dimensions (angle, diameétre en bout, tige) sur demande

?/ /////// / * Prix des revétements : contactez-nous!

/ Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement

7z

% CARB / au code article.

/////////

\\\

//

Sia <30° un double
cone s'applique

Options

ik v/
Z co1 ? ? H
7

o ////////
Gy gy,

/MCU%% 701
7 <e3 %Z @32

T

N
\\\\

\\\
\\\\



Fraise a graver - % - plat a la pointe /%%////

T/

a
Acier <700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 ] L] Tisi (BQ)
Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - [ Tisi (BQ) - T~
Acier inox 20-30000  0.05-0.30 - =] Tisi (BQ) - h
Fonte 25-40'000  0.05-0.40 =] u Tisi (BQ) y \
Cuivre 20-40'000  0.05-0.40 =] [ Solo (DA) r> |
Laiton - Bronze 25-40'000  0.05-0.40 u u Solo (DA) :
Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 =] [ Solo (DA) \ /
Or - Argent 20-40'000  0.05-0.40 u o Solo (DA) - N s
Platine - Palladium _ _ _ - - ~. . _ . -
Superalliages R R
Titane 25-40'000  0.05-0.40 =] [ Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d,:£0.01 Y
D:h5
& D
Code art. : T19-3a##r#.## /////////////////////%
Exemple : Fraise ref. 119-3 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm:

Disponible 7
brut ou revétu %

//////////////////////////////// zzzzzZZ

D /////////

7
7///////////////////////////// oV /7/
/ooz 020
15-45° 0.02-0.09 3 33 ///////// /

119-3a25d0.05

LMW
SANN\N

\\\

15-45° 0.10-0.30 3 33 ///////
50-140° 0.02-0.09 3 33 / Z ‘
50-140° 0.10-0.30 3 33

% ?///////

NN\

Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° ////// /

Diametres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et

tous les 0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm /

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande //////
/ /////// //

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du

revétement au code article. /CARB/ /
////////

Sia <30°, un double
cone s'applique

\\\\\\\ \

¥

Options

) /

2 co1 7 ? H
Z

T ////////
iy iy

~ mMmcu %; 7015
<03 %/ 3.2

T

N
\\\\

\\\\
SO

\



/////%y% rise graver s une - renfrcée

777/

7/

7/////////////////////%

Disponible 7
brut ou revétu é

T
/////////

a
\{ 7
?/35}/"/?‘7 /
//////
/ / ‘
4///////
/
s
/ Z///// 7
////// ?/

Sia <30° un double
cone s'applique

NN

\\\\

NN \\\\\\\
0 N
; x
2 s
\

N
N

\\\

Options

@

c01 %% H
T ////////
Wy
McCU ~ % 701

<g3 Z % @32
T

\\\\\\
\\\\\

\\\\\\
\\\\\

7 000000

A

,
|
H

-

Matiére

Acier < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BQ)
Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - [ Tisi (BQ)
Acier inox 20-30'000  0.05-0.30 - o Tisi (BQ)
Fonte 25-40'000  0.05-0.40 o [ Tisi (BQ)
Cuivre 20-40'000  0.05-0.40 o [ solo (DA)
Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 [ [ Solo (DA)
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o [ ] Solo (DA)
Or - Argent 20 - 40'000 0.05 -0.40 ] =] Solo (DA)
Platine - Palladium _ _ B
Superalliages R R _ R
Titane 25-40000  0.05-0.40 =] [ Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances dw; +0.01
D:h5

Code art.: 19-4a#t#r#t ##

Exemple : Fraise ref. 119-4 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm:

119-4a25d0.05

D

15-45° 0.02-0.09 3
15-45° 0.10-0.30 3
50-140° 0.02-0.09 3
50-140° 0.10-0.30 3

33
33
33
33

Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et
tous les 0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande

Pour commander un outil rev
revétement au code article.

étu, ajoutez le c

ode a 2 lettres du



Fraise a graver PCD - % - plat ala pomte / ///
74 7 7000

Matiére n [tr/min] - Non revétu jﬁ)v': 2d,
Acier < 700 N/mm? - - - } o
Acier > 700 N/mm2 - - - o B N
Acier inox - - -
Fonte - - - - \
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 | | |
Laiton - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 |
Aluminium 25-40'000 0.05-0.50 | /
Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 | — ~ - _ -
Platine - Palladium 25-40'000 0.05-0.40 |
Superalliages -
Titane
Composite 40’000 0.05-0.40 |

pas adapté - adapté O  trésadapte W JV L)

Tolérances d,:£0.01 D
D: h5

) » . 7
I NI 7
Art.n° /Art. n’ é brut uniquement é
DN, /// W7 2 /// 77 T
4119-3a340d0.05  40°  0.05 4119-3260d0.10  60°  0.10 ///////// 7
4119-3240d0.08  40°  0.08 4119-3370d0.05  70°  0.05 Z Y ///

- ° _ 3 / 20.02
e e

395000.05 5070 32700010 7070 Z Gy,
4119-3250d0.08  50°  0.08 4119-3390d0.05  90°  0.05 / / Z
4119-3350d0.70  50°  0.10 4119-3390d0.08  90°  0.08 / / /
4119-3360d0.05  60°  0.05 4119-3390d0.710 90°  0.10 777200777,

////////
4119-3360d0.08  60°  0.08 /
///////
///////// /
/
] commande (] pemande d’offre PCD/ /

Angle (@): o Tige: ////////

[ Par défaut: 60° Oz Oz Qs [ Par défaut: D=3 //
D Autres : D 50° D 55° D 90° D Autres : D=

Sid <0.5mm, un double
cone sapplique

NN

Matiére a usiner: N° commande:
Quantité : d, (dés 0.02mm) :

Options
Personne de contact : Timbre de la société & date :

o &

H
% ;////////

///////// T

~ Mcu %Z 7015
Dimensions standards des barreaux: @ 3x 138, @4x 138, @ 6x 138, @ 6xL51, D 8xL 61, @10xL72, D12x L 83, D 16x L 92, @20x L104 Z <23 // < @6

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande //////// ////////

AN\

\\
MANNNNN




//// A Tourblllonneur 23 NIHS 06-10

7z T

i
o / i:I:—' Acier < 700 N/mm? Vitesse broche max o ] Tisi (BQ)
— ~
Y N Acier > 700 N/mm? Vitesse broche max o | | Tisi (BQ)
/ \ Acier inox Vitesse broche max o | ] Tisi (BQ)
%—‘ Fonte Vitesse broche max o ] Tisi (BQ)
[ | Cuivre Vitesse broche max o | ] Solo (DA)
r / Laiton - Bronze Vitesse broche max [ ] =] Solo (DA)
- P . Aluminium Vitesse broche ma ] L Solo (DA)
- - Or - Argent Vitesse broche max ] ] Solo (DA)
Platine - Palladium Vitesse broche max - o Sun (DG)
Superalliages Vitesse broche max n Nemo (NO)
Sur demande Titane Vitesse broche max n o Marc (ME)
pas adapté - adapté O  trésadapté W
E E}I|- [ Tolérances D:hs

L

/ brut ou revétu 7 Art. n° @ nomina Pas D
”// //////// 560050.80 50.80 0.200 060 200 038 3 38
/ Z3 % 560050.90 $0.90 0.225 068 225 043 3 38
% //////// / 560051.00 $1.00 0250 076 250 048 3 38
560051.20 $1.20 0250 0.94 250 0.66 3 38
/ / 560051.40 $1.40 0300 110 3.00 076 3 38
5600M1.00 M1.00 0250 076 250 048 3 38
5600M1.20 M1.20 0250 094 250 0.66 3 38
5600M1.40 M1.40 0300 110 3.00 076 3 38
5600M1.60 M1.60 0.350 125 3.50 0.85 3 38
////////// 5600M1.80 M1.80 0350 145 3.50 1.05 3 38
ZCARB/ // 5600M2.00 M2.00 0400 1.60 4.00 115 3 38
é ) 5600M2.20 M2.20 0450 170 450 119 3 38
3 38

3

// 5600M2.50 M2.50 0.450 2.00 5.00 1.49
5600M3.00 M3.00 0.500 240 5.50 1.84 38
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

Options

s
Z cor 7 7 HZ
Z

T ////////
///////4 ////////

~ mcu %g 7018
<@3 f/ < @b

T

N\
SN

\\\
\\\



Tourbillonneur PCD ////

T 00040000004 7274

W Matiére Ve Brut
iZI}— Acier < 700 N/mm? Vitesse broche max ~ T~
Acier > 700 N/mm? Vitesse broche m. 7 N
Acier inox Vitesse broche ma
Fonte Vitesse broche max
Cuivre Vitesse broche ma u
Laiton - Bronze Vitesse broche max L
- Aluminiu m Vitesse broche m ] N s
Or - Argent Vitesse broche max | | ~. . _ .-
Platine - Palladium Vitesse broche max | |
Superalliages Vitesse broche max
Titane Vitesse broche max
Composite Vitesse broche max o
s adapt adapté O d | |
A
ol
Tolérances D:hs

////////
7//////////////////////////////////////////// //23/

Art.n° @ nomina d, I, ////////
I I / /

45600S0.70 S0.70 0.175 0.54 175 0.34

4560050.80 50.80 0200 0.60 200 038

4560050.90 50.90 0225 0.8 225 043

4560051.00 $1.00 0250 076 250 0.48

4560051.20 $1.20 0250 094 250 0.66 / / / / / / 7
4560051.40 s1.40 0300 110 3.00 076 / PCD 7 /

////////

45600M1.00 M1.00 0250 076 250 048

45600M1.20 M1.20 0250 094 250 0.66

45600M1.40 M1.40 0300 110 3.00 076

45600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85
45600M1.80 M1.80 0.350 145 3.50 1.05
45600M2.00 M2.00 0.400 1.60 4.00 1.15
45600M2.20 M2.20 0.450 1.70 450 1.19
45600M2.50 M2.50 0.450 2,00 5.00 1.49
45600M3.00 M3.00 0.500 240 5.50 1.84

Options

&

7 H
% T

///////// ////////

~ mcu ?? 701s
Z <@3 ?% @b ?
T ////////

A

NN\



Depuis 1948

Fondée en 1948 35 Vendlincourt par Louis Bélet,
l'entreprise familiale emploie 180 collaborateurs et
est situé au cceur du pays du luxe et de la précision.
Elle est aujourd’hui dirigée par les deux petits-enfants
du fondateur, Madame Roxane Piquerez et Monsieur
Arnaud Maitre.

Louis Bélet SA
Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

La quéte de I’excellence

Lesprit Bélet repose sur la quéte de I'excellence. Dans
toutes nos activités, nous essayons toujours de trouver
les meilleures solutions, pour nos clients et nos em-
ployés.

La gestion de la qualité et la gestion environnementale

sont attestées par les certificats 1SO 9001:2015 et 1SO
14001:2015

Toolfinder

GOUSHT e o e 5 R

Simplifiez-vous la vie et trouvez l'outil qui convient le mieux a votre
application en quelques clics! Renseignez simplement la matiére a usiner
ainsi que les dimensions pour directement obtenir nos recomandations
de parametres d’usinage.

E-shop

Consultez les niveaux de stock en direct et en ligne pour tous les
produits standards. Vous pourrez également controler les quantités a
disposition pour les produits qui vous sont attribués! L'option e-shop
vous permettra d'acquérir les produits souhaités directement en ligne.
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Liste des revendeurs disponible
sur www.louisbelet.ch
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