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MICROFRAISE A LUBRIFICATION
INTERNE POUR USINAGE PROFOND
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Réduction significative des bavures
dans le titane et I'inox

Empreinte Torx usiné avec Empreinte Torx usiné avec
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7 Microfraise a lubrification interne H
" pour usinage profond

Acier < 700 N/mm? - - - - - P e
Acier > 700 N/mm? /A
Acier inox - 40 - | Tisi (BQ)
Fonte
Cuivre
Laiton - Bronze o
Aluminium N
Or - Argent 130 150 | | L Solo (DA) S
Platine - Palladium -
Superalliages R 100 R - Trio (PO)
Titane 50 60 [ ] Nemo (NM) At L
pas adapté - adapté O  trésadapté B D _ D
Tolérances ldw %gf/l) LD 2(5)_5 1430H 1450H
l,:+0.2/0
REF 1430H :|,=3xd, s
v 7 Disponible 7
iiiiix/azzy:; /////////////////// é brutourevery é
Art.n e Tz
T 00 /////// ///// 750 //// //////// ///////;
1430Hd0.20 020 030 0.0 30 38 3 Z _| z3-4/
1430Hd0.25 0.25 038 075 3.0 38 3 7
1430Hd0.30 030 045 090 3.0 38 3 % ;/%é
1430Hd0.35 035 052 105 3.0 38 4
1430Hd0.40 0.40 060 120 3.0 38 4 * "
1430Hd0.45 045 068 135 30 38 4 ///////// 4///////
1430Hd0.50 050 075 150 30 38 4 ///////? ////// Z
1430Hd0.60 060 090 1.8 30 38 4 / A Z/ Y Z
1430Hd0.70 070 105 210 30 38 4 / 45° //j 4 ;
1430Hd0.80 080 120 240 30 38 4 7 % z 7 %
1430Hd0.90 090 135 270 3.0 38 4 ; 2 // Z
1430Hd1.00 100 150 3.00 30 38 4 ZCARBZZ [‘ Z
T2
REF 1450H : | =5xd_ ////////?///////Z
T 000 0000 00 0 00 /DHSZ/aFfZ
Art.n° d I 1, D L z 7 ﬁil 77 7
Art.n o ) 7 ///////
/////////////////A///////////////////////// paseoxd,  ape | max.
1450Hd0.20 020 030 1.00 3.0 38 3 % 2ap
1450Hd0.25 025 038 125 30 38 3
1450Hd0.30 030 045 150 3.0 38 3
1450Hd0.35 035 052 175 30 38 4
1450Hd0.40 040 0.0 200 30 38 4
1450Hd0.45 045 0.8 225 30 38 4
1450Hd0.50 050 075 250 3.0 38 4
1450Hd0.60 060 090 3.00 30 38 4
1450Hd0.70 070 1.05 350 3.0 38 4
1450Hd0.80 080 120 400 30 38 4
1450Hd0.90 090 135 450 30 38 4
1450Hd1.00 100 150 500 30 38 4

* Prix des revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.



