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1510 Fraise Z3 | =1xd, 88
1515 Fraise Z3|=1.5xd, 90
1520 Fraise Z3 | =2xd, 92
1530 Fraise Z3 | =3xd, 94
1540 Fraise 73 | =4xd, 96
1620 Fraise Z4-hélices différentes & pas variable 109
1621 Fraise Z3-hélices différentes & pas variable 110
1820 Fraise EXPERT laiton m
3000  Fraise UGV spécial inox - angle vif 126
3010 Fraise UGV spécial inox - cassé d’angle 127
3020  Fraise UGV spécial inox - torique 128
3100 Fraise UGV spécial titane - angle vif 129
00 FseUovmicalave diogeset o
o FgseUispecl aive dllogeset g
3310 Fraise UGV spécial aciers <65 HRC-torique 132
3320 Fraise UGV spécial aciers de 133

construction - hémisphérique

page
6. Fraises en bout 85
102 Microfraise 72 99
102-1  Microfraise 73 101
103-0  Fraise courte Z3 102
104 Fraise de finition 22 103
104-0 Fraise de finition Z3 104
105 Fraise Z3 - corps & 6.0 105
105-G  Fraise Z3 - hélice & coupe a gauche 106
107-1  Fraise universelle Z1 123
107-3  Fraise universelle Z3 124
107-4  Fraise universelle Z4 125
109 Fraise courte Z3 107
110-1 Fraise courte Z4 108
111 Fraise taille droite Z1 - renforcée 12
11-2  Fraise taille droite 22 - renforcée 13
1M1-3  Fraise taille droite Z3 - renforcée N4
112 Fraise conique 134
112-1 Fraise conique 135
13 Fraise de finition multidents - hélice 30° 18
13-0  Fraise de finition multidents - hélice 60° 19
13-1 Fraise a surfacer - 2 tailles 120
14-2  Fraise hémisphérique 22 121
114-3  Fraise hémisphérique Z3 122
115 Fraise ébauche - pas moyen 16
115-1 Fraise ébauche - pas fin n7z
n7 Fraise en T denture droite - 2 tailles 136
117-1 Fraise en T denture alternée - 2 tailles 138
117-2 Fraise en T Y2 ronde - convexe 140
117-3  Fraise en T isocéle 90° 141
117-4  Fraise en T isocéle 60° 142
118 Fraise 1/4 de cercle a rayon concave 145
118-0  Fraise de forme a rayon concave 146
118-1 Fraise queue d’aigle 45° 143
118-2  Fraise queue d’aigle 60° 144
n9 Fraise a graver ¥z lune - plat 150
119-R  Fraise a graver %2 lune - rayon 151
119-2  Fraise a graver hélicoidale - plat 152
119-3  Fraise a graver - % - plat 153
119-3R  Fraise a graver - % - rayon 154
119-4  Fraise a graver 2 lune - renforcée 155
119-5  Fraise a graver 4 facettes - plat 156
119-5R  Fraise a graver 4 facettes - rayon 157
119E Fraise a graver % lune 180° - ébauche 158
120 Fraise a angler 90° 147
120-1  Fraise a angler 60° 148
120-2  Fraise a angler 120° 149
1120 Fraise multi-usages 87
1210 Microfraise 72 | =1xd, 98

ououssaer
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Fraisa multi-usages W

T 7770/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ?
Acier < 700 N/mm? 100 130 =] | | Trio -3 -
Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio ) ~ T~
Acier inox 50 70 =] | | Trio ‘ / AN
Fonte 60 100 o | Nemo /a \
Cuivre 130 160 o [ solo ‘_‘kﬁ ' ,
Laiton - Bronze 140 190 L =] Solo P@ |
Aluminium 200 350 o [ Solo ! /
Or - Argent 140 180 | | | | Solo - AN /
Platine - Palladium - 35 - o Solo ~
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 u u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B
o000
Tolérances d,sTmm P +0/-0.01  D:hS B // Disponible é
d>1mm P +0/-0.02 ——= / brut ou revétu 7
d=D P> d:e8 D % (voir page 61) 7
g T
T2 0000 0000 0000 00 //‘////2;/////?
Art. n° d I 7 O // 22
) ! ! B . 7 e Z
T 00 700 00 70 200 D,
1120d0.50 0.50 1.0 ﬁ///////// ///////
. 0 0 / /
1120d0.60 0.60 1.2 Z Qb ?% {%: é
1120d0.70 0.70 14 ///////// 7////////
naos oso 16 <
1120d0.90 0.90 1.8 2 35° yé 8-10° Z
7
1120d1.00 1.00 2.0 ? /////// /////////
1120d1.50 1.50 3.0 ///////// / //////2
1120d2.00 2.00 4.0 émmo ~ N Z
1120d3.00 3.00 6.0 ////////4///////
1120d4.00 4.00 8.0 ///////// /////////
ap
1120d6.00 6.00 12.0 /
/ // ..'r“)
//////// /////////
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd|
Sur demande
TS
v
T %
720



% % Fraise Z3| =1xd,

d, Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
— T~ b 7__‘7 Acier < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
s N IS Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
/“ \ Acier inox 50 70 o u Trio
- = Fonte 60 100 o = Nemo
‘”‘%\‘ I Cuivre 130 160 o | Solo
\"} / Laiton - Bronze 140 190 " o solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
~ _ - Or - Argent 140 180 L L Solo
- Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages R 40 = Trio
Titane 40 60 L] u Rico
% N pasadapté-  adapté O  trésadapté M
// Disponible é .
/ brut ou revétu / Tolérances dwﬂ mm » +0/-0.01 D: h5
é (voir page 61) / jiémm : ;o./l;g.oz
22 * W'
D
v . . . v /
?///////7///////2 T 00 T 000 70 0000 7000 D000 00 0
77 Z3 At d, I Art. n° d |
% _I % 7 rt.n rt.n ; ;
7 / v / 7 /
4//////// i BT I I % A S
//////// //{7// ~ 1510d0.30 030  0.30 1510d1.80 180  1.80
/ ﬁ‘é 1510d0.35 0.35 0.35 1510d1.85 1.85 1.85
//////// ///////// 1510d0.40 0.40 0.40 1510d1.90 1.90 1.90
//////// sy 1510d0.45 1510d1.95
/ }\ %// v % . 0.45 0.45 . 1.95 1.95
/ 7 ° % 1510d0.50 0.50 0.50 1510d2.00 2.00 2.00
300 a0
////////%////////% 1510d0.55 0.55 0.55 1510d2.05 2.05 2.05
///////// o //////Z 1510d0.60 0.60 0.60 1510d2.10 2.10 2.10
77 7z
/Mmoéé N Z 1510d0.65 0.65  0.65 1510d2.15 2.15 2.15
4///////%?//////% 1510d0.70 0.70 0.70 1510d2.20 2.20 2.20
7/////// 7//////// 1510d0.75 0.75 0.75 1510d2.25 2.25 2.25
da ®m= ;
/ Lap 1510d0.80 0.80 0.80 1510d2.30 2.30 2.30
é % ‘ ae/ 1510d0.85 0.85 0.85 1510d2.35 2.35 2.35
s /////////
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 1510d0.90 0.90 0.90 1510d2.40 2.40 2.40
ap=0.5xd, 1510d0.95 0.95 0.95 1510d2.45 2.45 245
1510d1.00 1.00 1.00 1510d2.50 2.50 2.50
1510d1.05 1.05 1.05 1510d2.55 2.55 2.55
1510d1.10 1.10 1.10 1510d2.60 2.60 2.60
1510d1.15 1.15 1.15 1510d2.65 2.65 2.65
1510d1.20 1.20 1.20 1510d2.70 2.70 2.70
1510d1.25 1.25 1.25 1510d2.75 2.75 2.75
1510d1.30 1.30 1.30 1510d2.80 2.80 2.80
1510d1.35 1.35 1.35 1510d2.85 2.85 2.85
1510d1.40 1.40 1.40 1510d2.90 2.90 2.90
1510d1.45 1.45 1.45 1510d2.95 2.95 2.95
1510d1.50 1.50 1.50 1510d3.00 3.00 3.00
1510d1.55 1.55 1.55 1510d3.70 3.10 3.10
1510d1.60 1.60 1.60 1510d3.20 3.20 3.20
1510d1.65 1.65 1.65 1510d3.30 3.30 3.30
1510d1.70 1.70 1.70 1510d3.40 3.40 3.40
1510d1.75 1.75 1.75

—)

- - -



Fraise Z3 | =1xd, % %

Suite

Art.n° d I, _
T 70 700 70000 AN
1510d3.50 3.50 3.50 o \

1510d3.60 3.60  3.60 ‘”ﬁ |
1510d3.70 370 3.70 - /

1510d3.80 3.80  3.80 h -

1510d3.90 3.90  3.90 B

1510d4.00 400  4.00

ot 410 410 gy,

1510d4.20 4.20 4.20 Z brut ou revétu é

1510d4.30 430 430 ~ \voirpageé) 7
T

1510d4.40 4.40 4.40

da. . .
1510d4.60 460  4.60 Z Z 7 Z
1510d4.70 470 470 Z —I ?/ Z3 7
. . . / / / /

1510d4.80 480  4.80 v
‘ v/

1510d4.90 490  4.90 2////////2 2/{;///?

1510d5.00 5.00 5.00 Z é% lll:é

1510d5.10 510  5.10 T

1510d5.20 520 520 /////)/\/ //é /////{ - /é

151045.30 530  5.30 é 30° Zé 810°

1510d5.40 5.40 5.40 %//////% ///////%

1510d5.50 550  5.50 7///////27//////2

1510d5.60 560  5.60 ZMG107Z N
 waw 7 N 7

1510d5.70 5.70 5.70 4//////% ////////

1510d5.80 5.80 5.80 S

1510d5.90 % ¥ Z% 7

. 5.90 5.90 Z Z / i';%

/ / ae

1570d6.00 6.00  6.00 7 77 7
T 2

1510d6.50 6.50  6.50 ap-0.25xd,  ae-0.5xd,

1510d7.00 7.00 7.00 3p=0.5xd,

1510d7.50 7.50 7.50

1510d8.00 8.00  8.00

1510d8.50 8.50  8.50

1510d9.00 9.00  9.00

1510d9.50 9.50  9.50

1510d10.00 10.00 10.00

1510d11.00 11.00 11.00

1510d12.00 1200  12.00

1510d13.00 13.00  13.00

1510d14.00 14.00  14.00

1510d15.00 15.00  15.00

1510d16.00 16.00 16.00



% % Fraise Z31=1.5xd

d, Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
o N _ Acier <700 N/mm? 100 130 o m Trio
s N Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio
A~ \ Acier inox 50 70 o = Trio
2oy - Fonte 60 100 o [ Nemo
- g | Cuivre 130 160 [ = Solo
\'} / Laiton - Bronze 140 190 [ o Solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
-~ - Or - Argent 140 180 [ = Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 (] [ Rico
Wbl /é pas adapté - adapté O  trésadapté W
Di
é brulcsopl(jrr]évstu é Tolérances dwﬂ mm P +0/-0.01 D: h5
% (voir page 61) / y ji;mm : ;O./‘;g,oz
T R W v
o . . y .
?///////7///////2 WWWWW 7////////////////// /////// a2
Z _I Z 23 é Art.n° Art. n°
7 / /
%//////// T, 000 ////// ////// oz oo ////// /////// 7
//////// //{7// 15154030 030 045 1515d1.80 1.80 270
/ ”-é 1515d0.35 0.35 0.55 1515d1.85 1.85 2.80
é/////// ///////// 1575d0.40 0.40 0.60 1515d1.90 1.90 2.85
///;\////? //////% 1515d0.45 0.45 0.70 1515(“.95 1.95 2.90
// 7
Z 30° Z Z g-q0° 1515400 050 075 1515d2.00 200  3.00
////////%////////% 1515d0.55 0.55 0.85 1515d2.05 2.05 3.05
///////// o //////Z 1515d0.60 0.60 0.90 1515d2.10 2.10 3.15
/MGWéZ N é 1515d0.65 065  1.00 1515d2.15 215  3.20
7 1515d0.70 . B 1515d2.20 . .
o 070 108 220 330
7//////47///////2 1515d0.75 0.75 1.15 1515d2.25 2.25 3.40
/ 77 .‘Ilap/ 1515d0.80 0.80 1.20 1515d2.30 2.30 3.45
é % .l w 1515d0.85 0.85 1.30 1515d2.35 2.35 3.55
///////// /////////
ap=0.25xd,  ae=0.5xd, 1515d0.90 0.90 1.35 1515d2.40 2.40 3.60
ap=0.5xd, 1515d0.95 0.95 1.45 1515d2.45 2.45 3.70
1515d1.00 1.00 1.50 1515d2.50 2.50 3.75
1515d1.05 1.05 1.60 1515d2.55 2.55 3.80
1515d1.10 1.10 1.65 1515d2.60 2.60 3.90
1515d1.15 1.15 1.70 1515d2.65 2.65 3.95
1515d1.20 1.20 1.80 1515d2.70 2.70 4.05
1515d1.25 1.25 1.90 1515d2.75 2.75 4.15
1515d1.30 1.30 1.95 1515d2.80 2.80 4.20
1515d1.35 1.35 2.05 1515d2.85 2.85 4.30
1515d1.40 1.40 2.10 1515d2.90 2.90 4.35
1515d1.45 1.45 2.15 1515d2.95 2.95 4.45
1515d1.50 1.50 2.25 1515d3.00 3.00 4.50
1515d1.55 1.55 2.35 1515d3.10 3.10 4.65
1515d1.60 1.60 2.40 1515d3.20 3.20 4.80
1515d1.65 1.65 2.45 1515d3.30 3.30 4.95
1515d1.70 1.70 2.55 1515d3.40 3.40 5.10
1515d1.75 1.75 2.65

—)

-1 - G



Suite

T 77 0000400 27270270247

Fraise Z3 | =1.5xd, % %

Art. n° d1 |1 _
v v s / , — ~
T 700 000 0000 00 p .
1515d3.50 3.50 5.25 /S~ -
151543.60 3.60  5.40 - 3 \
1515d3.70 370 555 : /
1515d3.80 3.80 5.70 h 7
1515d3.90 390  5.85 S
1515d4.00 4.00 6.00
1515d4.10 4.10 6.15 7////{//////6////////%
isponible
1515d4.20 4.20 6.30 é brut ou revétu %
1515d4.30 430 645 Z (voir page 61) /
1515d4.40 440  6.60 Tt
1515d4.50 4.50 6.75
’ 7,
1515d4.60 460  6.90 ?////////% ?////////%
NV 9
1515d4.70 470  7.05 Z _I Z% Z3 Z
7
1515d4.80 480 720 2
1515d4.90 490 735 Z///////é ?/{é////?
1515d5.00 500  7.50 7 d éé llzé
[
1515d5.10 510  7.65 T
1515d5.20 5.20 7.80 ////////Z ////////Z
1515d5.30 530  7.95 2 3}(\) Zé 8v10°2
. 30° 7 810"
1515d5.40 540 810 T D
1515d5.50 5.50 8.25 7///////% // //////&
1515d5.60 5.60 8.40 ZMCJOZ Z N Z
1515d5.70 5.70 8.55 Z ¢/ %
///////% /////// 7
1515d5.80 5.80 8.70 7////////% 7////////%
151545.90 590  8.85 7 & e,
i =
1515d6.00 600  9.00 Z Z Z =7
Y7007
ap=0.25xd, 3e=0.5xd,
1515d7.00 7.00 10.50 ap=0.5xd,
1515d7.50 7.50 11.25
1515d8.00 8.00 12.00
1515d8.50 8.50  12.75
1515d9.00 9.00  13.50
1515d9.50 9.50  14.25
1515d10.00 10.00  15.00
1515d11.00 11.00 16.50
1515d12.00 12.00 18.00
1515d13.00 13.00  19.50
1515d14.00 14.00  21.00
1515d15.00 15.00 22.50
1515d16.00 16.00  24.00



% % Fraise Z3 | =2xd,

- d! < Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
~ T~ 7 Acier <700 N/mm? 100 130 o ] Trio
4 AN - Acier > 700 N/mm? 80 100 ) - Trio
- \ A Acier inox 50 70 o L Trio
\m — | Fof‘te 60 100 o = Nemo
_}r*-- _— Cuivre 130 160 o ] Solo
! / Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
N s Aluminium 200 350 o ] Solo
~. _ - o Or - Argent 140 180 [ ] Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | | Trio
Titane 40 60 | | | | Rico
%//////////////////// pasadapté-  adapté O  trésadapté M
Z Disponible Z .
% brut ou revétu / Tolérances dwﬂ mm P +0/-0.01 D: h5
% (voir page 61) 1= j‘ijm : ;O./gg'oz
2000 5 | '
7 / v s , . , . .
7 723 A d | Art.n® d |
/ % ? / 7 7, 3 /7, ) 7, ’ /, v ! / ! / ’
//////////% 7 ///////Z 1520d0.30 0.30 0.60 1520d1.80 1.80 3.60
é ﬂ éé %_.é 1520d0.35 035 070 1520d1.85 185  3.70
7 N
////////% ?/////// 1520d0.40 0.40 0.80 1520d1.90 1.90 3.80
IS 1520d0.45 0.45 0.90 1520d1.95 1.95 3.90
Ny
7o 7. 1520d0.50 0.50 1.00 1520d2.00 200  4.00
7 " g10°
? 3°°// O8I0 s 055  1.10 1520d2.05 205 410
Yz
/////////% 7//////& 1520d0.60 0.60 1.20 1520d2.10 2.10 4.20
Z 7. 1520d0.65 0.65  1.30 1520d2.15 215  4.30
“mco N
7 77 7 1520d0.70 070  1.40 1520d2.20 220 440
4///////% ////////% 1520d0.75 0.75 1.50 1520d2.25 2.25 4.50
////////// 7//////4 ' ’ : ' : :
Z ap Z ? o Z 1520d0.80 0.80 1.60 1520d2.30 2.30 4.60
Z “ ZZ % 1520d0.85 085 170 1520d2.35 235 470
T i st 090  1.80 15202.40 240 480
=0.25xd =0.5xd
2pe0.28 ::‘;_f,xd 1520d0.95 095  1.90 1520d2.45 245  4.90
1520d1.00 1.00 2.00 1520d2.50 2.50 5.00
1520d1.05 1.05 2.10 1520d2.55 2.55 5.10
1520d1.10 1.10 2.20 1520d2.60 2.60 5.20
1520d1.15 1.15 2.30 1520d2.65 2.65 5.30
1520d1.20 1.20 2.40 1520d2.70 2.70 5.40
1520d1.25 1.25 2.50 1520d2.75 2.75 5.50
1520d1.30 1.30 2.60 1520d2.80 2.80 5.60
1520d1.35 1.35 2.70 1520d2.85 2.85 5.70
1520d1.40 1.40 2.80 1520d2.90 2.90 5.80
1520d1.45 1.45 2.90 1520d2.95 2.95 5.90
1520d1.50 1.50 3.00 1520d3.00 3.00 6.00
1520d1.55 1.55 3.10 1520d3.10 3.10 6.20
1520d1.60 1.60 3.20 1520d3.20 3.20 6.40
1520d1.65 1.65 3.30 1520d3.30 3.30 6.60
1520d1.70 1.70 3.40 1520d3.40 3.40 6.80
1520d1.75 1.75 3.50

—)



Fraise Z3 I1=2xd1

Suite

T 7 0 0/ 704

Art. n°

1520d3.50
1520d3.60
1520d3.70
1520d3.80
1520d3.90
1520d4.00
1520d4.10
1520d4.20
1520d4.30
1520d4.40
1520d4.50
1520d4.60
1520d4.70
1520d4.80
1520d4.90
1520d5.00
1520d5.10
1520d5.20
1520d5.30
1520d5.40
1520d5.50
1520d5.60
1520d5.70
1520d5.80
1520d5.90
1520d6.00
1520d6.50
1520d7.00
1520d7.50
1520d8.00
1520d8.50
1520d9.00
1520d9.50
1520d10.00
1520d11.00
1520d12.00
1520d13.00
1520d14.00
1520d15.00
1520d16.00

d

3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
9.50
10.00
11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00

7.00
7.20
7.40
7.60
7.80
8.00
8.20
8.40
8.60
8.80
9.00
9.20
9.40
9.60
9.80
10.00
10.20
10.40
10.60
10.80
11.00
11.20
11.40
11.60
11.80
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00
22.00
24.00
26.00
28.00
30.00
32.00

— ~

v N
h \
h; =9
S‘wfiﬂ- |
— /
N v

~ -

Disponible
/ brut ou revétu
(voir page 61) 7
7z

NN
AN

7///////& //////////%
3
B

7
i
/.

AN
N
L
Q
SN
N
§
N
NN

NN
AN

% 8-10°

%//////// 7////////

7
/ &P % / ~¢ap%
Ly =
Z
T
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

SN\



% % Fraise Z3 1 =3xd,

T—[‘ Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
|
T Acier < 700 N/mm? 100 130 =] L Trio
v N _ Acier > 700 N/mm? 80 100 - | | Trio
/ \ Acier inox 50 70 =] L Trio
T b Fonte 60 100 o [ ] Nemo
@ | Cuivre 130 160 a L Solo
T'— / Laiton - Bronze 140 190 [ o Solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
~ - Or - Argent 140 180 [ ] [ ] Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages _ 40 - Tro
Titane 40 60 | L Rico
/ ///////////////////// pasadapté -  adapté 00  trésadapté M
/ Disponible % )
% brut ou revatu % ' Tolérances dwﬂ mm : +0/-0.01 D: h5
% (voirpage 61) — jiémm > ;g/e-g.oz
T 1ol ‘ ’
7 v s , . P
///Zl//%///////é T 70 7700 7200 00 T 700 7000 7000 2
77 o o
/ 23 / Art. n d | Art.n d |
/ / ) 1 1 1 1
/ / v / / . / % / / /
%//////// T 0 T 70 700 0 T 7000 700 220 224
//////// //{7// % 1530d0.50 0.50 1.50 1530d2.00 2.00 6.00
/ ﬂ-é 1530d0.55 0.55 1.65 1530d2.05 2.05 6.15
//////// ///////// 1530d0.60 0.60 1.80 1530d2.70 2.10 6.30
?//;\////2 /////// Z 1530d0.65 0.65 1.95 1530d2.15 2.15 6.45
/ 30° Z Z 8-10° % 1530d0.70 0.70 2.10 1530d2.20 2.20 6.60
////////% %///////% 1530d0.75 0.75 2.25 1530d2.25 2.25 6.75
///////// o //////Z 1530d0.80 0.80 2.40 1530d2.30 2.30 6.90
7 Mmoéé N é 1530d0.85 0.85  2.55 1530d2.35 235 7.05
7
4/ 0 ? ) 1530d0.90 0.90 2.70 1530d2.40 2.40 7.20
7 //////y // //////% 1530d0.95 0.95 2.85 1530d2.45 2.45 7.35
/
/ / ﬁllap 1530d1.00 1.00 3.00 1530d2.50 2.50 7.50
é % L =7 1530d1.05 1.05  3.15 1530d2.55 255  7.65
s /////////
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 1530d1.10 1.10 3.30 1530d2.60 2.60 7.80
ap=0.5xd, 1530d1.15 1.15 3.45 1530d2.65 2.65 7.95
1530d1.20 1.20 3.60 1530d2.70 2.70 8.10
1530d1.25 1.25 3.75 1530d2.75 2.75 8.25
1530d1.30 1.30 3.90 1530d2.80 2.80 8.40
1530d1.35 1.35 4.05 1530d2.85 2.85 8.55
1530d1.40 1.40 4.20 1530d2.90 2.90 8.70
1530d1.45 1.45 4.35 1530d2.95 2.95 8.85
1530d1.50 1.50 4.50 1530d3.00 3.00 9.00
1530d1.55 1.55 4.65 1530d3.10 3.10 9.30
1530d1.60 1.60 4.80 1530d3.20 3.20 9.60
1530d1.65 1.65 4.95 1530d3.30 3.30 9.90
1530d1.70 1.70 5.10 1530d3.40 3.40 10.20
1530d1.75 1.75 5.25 1530d3.50 3.50 10.50
1530d1.80 1.80 5.40 1530d3.60 3.60 10.80
1530d1.85 1.85 5.55 1530d3.70 3.70 11.10
1530d1.90 1.90 5.70 1530d3.80 3.80 11.40
1530d1.95 1.95 5.85

—)

- - .



Fraise Z3 | =3xd, % %

Suite

Art.n° d I, _
T 7000 700 70000 000, / \
1530d3.90 3.90 11.70 h&\
1530d4.00 400  12.00 - ——— |
—
1530d4.10 410 1230 A /
1530d4.20 420 12.60 A 7
1530d4.30 4.30 12.90 B
1530d4.40 440 13.20
1530d4.50 450  13.50 WWW
Isponible
1530d4.60 4.60 13.80 é brut ou revétu é
1530d4.70 470 1410 % (voirpage6l) 7
T
1530d4.80 480  14.40
1530d4.90 4.90 14.70 S /////////
1530d5.00 500  15.00 % é % é
1530d5.10 510  15.30 Z _I %/ Z3 %
% 77 7
1530d5.20 520  15.60 T 2
1530d5.30 530  15.90 2/ ///////é %/{é////é
1530d5.40 540 1620 Z éé ”-é
Y
1530d5.50 550  16.50 A
1530d5.60 560  16.80 /////////Z%//§///Z
1530d5.70 5.70 17.10 Z 3)80 2% 8 1002
7 7d
1530d5.80 580  17.40 ¢//////% Z
1530d5.90 5.90 17.70 7 //////& 7///////&
1530d6.00 6.00 18.00 é MG102 Z N %
1530d6.50 6.50 19.50 /
T )
1530d7.00 7.00 21.00 y///////% 7////////&
1530d7.50 750  22.50 7 & 7 7 o o
b =
1530d8.00 8.00  24.00 7 77 Z
T
1530d8.50 8.50  25.50 2p=0.25xd.  ae=0.5xd
1530d9.00 9.00  27.00 ap=0.5xd,
1530d9.50 9.50 28.50
1530d10.00 10.00  30.00
1530d11.00 11.00  33.00
1530d12.00 12.00  36.00
1530d13.00 13.00  39.00
1530d14.00 14.00  42.00
1530d15.00 15.00 45.00
1530d16.00 16.00  48.00



% % Fraise 23| =4xd,

’ﬁ‘ Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
{
o Acier <700 N/mm? 100 130 o u Trio
s N _ Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
/ \ Acier inox 50 70 o u Trio
L — b Fonte 60 100 o u Nemo
e | Cuivre 130 160 o ] Solo
N / Laiton - Bronze 140 190 [ ] o Solo
N P Aluminium 200 350 u] | Solo
~ - Or - Argent 140 180 [ u Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | | | Rico
7///////////////////// pas adapté - adapté O  tresadapté W
Disponible / .
/ brut ou revétu Z Tolérances dwﬂ mm P +0/-0.01 D: h5
7 (voir page 61) / [ A — j‘ijm : ;o:/e-g.oz
T A ‘ ‘
7 7 y P , / . .
;///:/I//Z;;/;//g TN 0 T 4 0 0 T 0% T
7 ? 7 % Art. n° d | Art. n° d |
/ % ? 7z . ! ! ’ 7, 7 y 7, ; 7 g
T2 s G 0 T T 0 T 00 0 0
%//////y oLy
/ % ? 7 Z 1540d0.50 0.50 2.0 1540d2.00 2.00 8.0
Z Z 2 {’: Z 1540d0.55 055 22 1540d2.05 205 82
4//////% ////////% 1540d0.60 0.60 24 1540d2.10 2.10 8.4
7 7,
2///;\////2 2////////2 1540d0.65 0.65 2.6 1540d2.15 2.15 8.6
é 30° ZZ 8-10°Z 1540d0.70 0.70 2.8 1540d2.20 2.20 8.8
////////% ////////% 1540d0.75 0.75 3.0 1540d2.25 2.25 9.0
7////////2 g //////Z 154040.80 0.80 3.2 1540d2.30 230 9.2
7 MG"OZZ N é 1540d0.85 0.85 3.4 1540d2.35 2.35 9.4
z7
////////% ¢//////% 1540d0.90 0.90 3.6 1540d2.40 2.40 9.6
7 //////é 7 //////% 1540d0.95 0.95 3.8 1540d2.45 2.45 9.8
2 " ZZ ii’wé 1540d1.00 1.00 40 1540d2.50 250 100
4///////2 Z/////// % 1540d1.05 105 42 1540d2.55 2.55 102
ap=0.25xd,  ae=0.5xd, 1540d1.10 1.10 4.4 1540d2.60 2.60 10.4
ap=0.5xd, 1540d1.15 1.15 4.6 1540d2.65 265  10.6
1540d1.20 1.20 4.8 1540d2.70 2.70 10.8
1540d1.25 1.25 5.0 1540d2.75 2.75 11.0
1540d1.30 1.30 5.2 1540d2.80 2.80 11.2
1540d1.35 1.35 5.4 1540d2.85 2.85 11.4
1540d1.40 1.40 5.6 1540d2.90 2.90 11.6
1540d1.45 1.45 5.8 1540d2.95 2.95 11.8
1540d1.50 1.50 6.0 1540d3.00 3.00 12.0
1540d1.55 1.55 6.2 1540d3.10 3.10 12.4
1540d1.60 1.60 6.4 1540d3.20 3.20 12.8
1540d1.65 1.65 6.6 1540d3.30 3.30 13.2
1540d1.70 1.70 6.8 1540d3.40 3.40 13.6
1540d1.75 1.75 7.0 1540d3.50 3.50 14.0
1540d1.80 1.80 7.2 1540d3.60 3.60 14.4
1540d1.85 1.85 7.4 1540d3.70 3.70 14.8
1540d1.90 1.90 7.6 1540d3.80 3.80 15.2
1540d1.95 1.95 7.8

—)



Suite

Fraise Z3 | =4xd, % %

Art. n° d, L
T 7 700 20 20 AN
1540d3.90 3.90  15.6 — \
1540d4.00 4.00 16.0 fm\,:'ﬁmf* N
1540d4.10 410 164 PP ——
1540d4.20 4.20 16.8 ~ 4
1540d4.30 4.30 17.2 D
1540d4.40 4.40 17.6

1540d4.50 4.50 18.0 7/ W
1540d4.60 4.60 18.4 é brut ou revétu Z
1540d4.70 470 188 é (voir page 61) //
1540d4.80 480  19.2 I
1540d4.90 4.90 19.6 .

1540d5.00 5.00 20.0 2////////2 Z///////Z
1540d5.10 510 204 Z _I Z% Z3 Z
1540d5.20 520 208 T, ////////%
1540d5.30 530  21.2 Z///////é Z/{/////Z
1540d5.40 540 216 Z d ZZ %/:Z
1540d5.50 5.50 22.0 ?///////% ////}////
1540d5.60 5.60 224 /////////Z I/?///§///Z
1540d5.70 570 228 Z 3>(\)., éz 8-10°é
1540d5.80 5.80 23.2 Z////// 7 é///////
1540d5.90 5.90 23.6 7 //////2 7///////2
1540d6.00 600  24.0 Z MG‘%% N 2
1540d6.50 6.50 26.0

1540d7.50 7.50 300 7 gt Z /)

9 =

154048.00 8.00 32,0 Z // Z //
e wor
1540d9.00 9.00  36.0 3p=0.5xd,
1540d9.50 9.50 38.0

1540d10.00 10.00  40.0

1540d11.00 11.00 440

1540d12.00 12.00 48.0

1540d13.00 13.00 520

1540d14.00 1400  56.0

1540d15.00 15.00 60.0

1540d16.00 16.00 64.0



% % Microfraise 22 | =1xd,

dl
| Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
—~ T~ Aﬁi Acier < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
v N Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio
/ \ Acier inox 50 70 =] L Trio
— Fonte 60 100 =] L Nemo
W | Cuivre 130 160 o L) Solo
/ / Laiton - Bronze 140 190 | | o Solo
N P o Aluminium 200 350 o ] Solo
~ _  — Or - Argent 140 180 n u Solo
Platine - Palladium - 35 - u] Solo
Superalliages - 40 | | Trio
Titane 40 60 L] u Rico
7/////////// /% pasadapté -  adapté O  trésadapté W
7 Disponible / )
/ brut ou revétu / Tolérances dwﬂ mm p +0/-0.01 D:h5
é (voir page 61) % T d>1mm B +0/-0.02
Tzzz2z4 ~D
//////// Wil / , 5 - / ,
/_| //zzé T 00 T 0 000 T 00 T 00 00
77 7 o .
/ 7 Art.n d, I, Art.n d, I,
7 / v / / ‘ / v v, / ’
//%//% T T T 07 T 700 0 04 70
/ A 7 ? 7 Z 1210d0.08 0.08  0.08 1210d1.45 145 145
zZ 7z
/ g’ ?/ ( /:% 1210d0.09 0.09 0.09 1210d1.50 1.50 1.50
///////// A2 1000 010  0.10 1210d1.55 155 155
?/;\////¢ i/ 12100012 012 042 1210d1.60 160  1.60
% 35° 22 8_1002 1270d0.15 0.15 0.15 1210d1.65 1.65 1.65
é/////// ///////// 1210d0.20 0.20 0.20 1210d1.70 1.70 1.70
///////// ////// Z 1210d0.25 0.25 0.25 1210d1.75 1.75 1.75
meo/ N z 12104d0.30 030  0.30 1210d1.80 1.80  1.80
/ /
////////////////// 1210d0.35 035  0.35 1210d1.85 1.85  1.85
///////// //////// 1210d0.40 0.40 0.40 1210d1.90 1.90 1.90
Z Z Z lap; 1210d0.45 0.45 0.45 1210d1.95 1.95 1.95
/
1210d0.50 0.50 0.50 1210d2.00 2.00 2.00
%//////// ////////
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 1210d0.55 0.55 0.55 1210d2.10 2.10 2.10
ap=0.5xd‘ 1210d0.60 0.60 0.60 1210d2.20 2.20 2.20
12170d0.65 0.65 0.65 1210d2.30 2.30 2.30
1210d0.70 0.70 0.70 1210d2.40 2.40 2.40
1210d0.75 0.75 0.75 1210d2.50 2.50 2.50
1210d0.80 0.80 0.80 1210d2.60 2.60 2.60
1210d0.85 0.85 0.85 1210d2.70 2.70 2.70
1210d0.90 0.90 0.90 1210d2.80 2.80 2.80
12170d0.95 0.95 0.95 12170d2.90 2.90 2.90
7270d1.00 1.00 1.00
1210d1.05 1.05 1.05
1210d1.10 1.10 1.10
1210d1.15 1.15 1.15
1210d1.20 1.20 1.20
1210d1.25 1.25 1.25
1210d1.30 1.30 1.30
1210d1.35 1.35 1.35
1210d1.40 1.40 1.40

- - .,



Microfraise 22 W

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ’H‘
1
Acier <700 N/mm? 100 130 o [ Trio / — .
Acier > 700 N/mm? 80 100 . ™ Trio b P - b N
Acler inox 50 70 o L Trio
Fonte 60 100 o ] Nemo f‘r‘ '
Cuivre 130 160 o L Solo ! x—;___;ﬁg‘ |
Laiton - Bronze 140 190 m o Solo - A
Aluminium 200 350 o ] Solo N
Or - Argent 140 180 [ [ Solo - - _ g
Platine - Palladium _ 35 _ o Solo o
Superalliages R 40 [ ] Trio
Titane 40 60 || | Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté W W//////W
' / Dlspon|bl§ Z
Tolérances d,s1mm B +0/-001  D:hs / brut ou revétu /
d;>1mm P +0/-0.02 _¥ z (voirpage6l)
5 T00020202022077,
7 7 7 7 7 7 Z 2 7 7 //////// / //////?
Giiiiaiidiidiiadiz T 7007 00 0000 ?_l?/ Z
Art. n° d, I, Art. n° d, I, f 7
, / / / /
7, e /, 7, 7, / v, /) / 7/
102d0.08 008  0.16 102d0.75 075  1.60 % |. 7 ; /
102d0.10 0.10 0.20 102d0.80 0.80 1.60 Z ’ // 'l-'/
102d0.11 0.11 0.20 102d0.85 0.85 1.80 /////// ///////
1024012 10240.9 7//////// ///////
. 0.12 0.20 . 0.90 1.80 Z A / Z v %
102d0.13 013 030 10240.95 0.95  2.00 Z 35° 7 8100
102d0.14 0.14 0.30 102d1.00 1.00 2.00 ///////// /////////
7,
102d0.15 0.15 0.30 102d1.05 1.05 2.20 ? //////é ? //////é
102d0.16 0.16  0.30 102d1.10 110 220 ZMG"’? Z N Z
102d0.17 017 030 102d1.15 115 2.40 //////// 77
102d0.18 0.18 0.40 102d1.20 1.20 2.40 ///////////////
102d0.19 019  0.40 102d1.25 125  2.60 Z m' % / iaa‘;f
102d0.20 0.20 0.40 102d1.30 1.30 2.60 é/////// 4///////
102d0.21 0.21 0.40 102d1.35 1.35 2.80 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
102d0.22 022 0.0 102d1.40 1.40  2.80 wp=0.5%4
102d0.23 0.23 0.50 102d1.45 1.45 3.00
102d0.24 0.24 0.50 102d1.50 1.50 3.00
102d0.25 0.25 0.60 102d1.55 1.55 3.20
102d0.26 0.26 0.60 102d1.60 1.60 3.20
102d0.27 0.27 0.60 102d1.65 1.65 3.40
102d0.28 0.28 0.60 102d1.70 1.70 3.40
102d0.29 0.29 0.60 102d1.75 1.75 3.60
102d0.30 0.30 0.60 102d1.80 1.80 3.60
102d0.35 0.35 0.80 102d1.85 1.85 4.00
102d0.40 0.40 0.80 102d1.90 1.90 4.00
102d0.45 0.45 1.00 102d1.95 1.95 6.00
102d0.50 0.50 1.00 102d2.00 2.00 6.00
102d0.55 0.55 1.20 102d2.05 2.05 7.00
102d0.60 0.60 1.20 102d2.10 2.10 7.00
102d0.65 0.65 1.40 102d2.15 2.15 7.00

102d0.70 0.70 1.40

—)



102 picrofraise 22

Suite

Art. n° d |

M‘; \ 102d2.20 2.20 7.00
f % '_;\__‘«"g] | 102d2.25 2.25 7.00
F"i / 102d2.30 230  7.00

AN / 102d2.35 2.35 7.00
- 102d2.40 2.40 7.00
102d2.45 2.45 7.00
102d2.50 2.50 7.00
102d2.60 260  7.00
102d2.70 2.70 7.00
102d2.80 2.80 7.00
102d2.90 290  7.00

%////////////////////
Disponible
brut ou revétu
(voir page 61)
T 0

NN
AN\

N

S S

Z2

i
Gz

9

NN
AN
SN

NN
AN
N\

L
N

N
X

s/

7z

SON
\

A

w
SN
SN

NN
Y
N
N
N
N
§" N
N
N

~<
NNNNN\\N

NN\
>
\Q\&?\
§
N
N

T 2

7 Z
MGI0 Z
/Maw0’” N~

T ////////%
gy

7 @ 7
/ = / ap/
iy =
7 '?Z =7

T
ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

NN\



Microfraise Z3
T 000000044444

Matiére Venonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
Acier inox 50 70 o [ ] Trio
Fonte 60 100 o ] Nemo
Cuivre 130 160 o | Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 o | Solo

Or - Argent 140 180 ] u Solo
Platine - Palladium 35 - o Solo
Superalliages 40 [ ] Trio
Titane 40 60 || | Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances d,sTmm p +0/-0.01 D:h5

d,>1mm p +0/-0.02

dl

=D » d:

e8

Art. n°

102-1d0.20
102-1d0.30
102-1d0.40
102-1d0.50
102-1d0.60
102-1d0.70
102-1d0.80
102-1d0.90
102-1d1.00
102-1d1.10
102-1d1.20
102-1d1.30
102-1d1.40
102-1d1.50
102-1d1.60
102-1d1.70
102-1d1.80
102-1d1.90
102-1d2.00
102-1d2.10
102-1d2.20
102-1d2.30
102-1d2.40
102-1d2.50
102-1d2.60
102-1d2.70
102-1d2.80
102-1d2.90
102-1d3.00

d

1

0.20
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00

1

0.50
0.80
1.00
1.50
2.50
2.50
2.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

\‘
H

v; \‘
_—

il
/ Disponible %
7/ brutourevétu

7 (voir page 61) /
T

T
77
Y/ 7 3
i -
//
L
gy,

"
od ko3

.

A0 2NN Y
\§ N N
> N
NN
NNNNRAN

N
N
N
N

A A R

L
o
// -PP/

s =
7 7 e/

7 7 7
T
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

SN\



% % Fraise courte Z3

Tirf Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Y
— Acier < 700 N/mm? 100 130 o L] Trio
. b Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
s N Acier inox 50 70 a L Trio
/ \ Fonte 60 100 =] | Nemo
. - Cuivre 130 160 o n Solo
| | Laiton - Bronze 140 190 n o Solo
f— / Aluminium 200 350 o ] Solo
- Or - Argent 140 180 [ [ Solo
h ~ - g Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 | | Rico
7///////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté M
7 Disponible 7 .
/ brut ou revétu % Tolérances dwﬂ mm p +0/-0.01 D:h5
é (voir page 61) Z _y j‘ijm : ;9@:02
Tz 5 ‘ ’
7 . / s s / .
?/j//;?/;;/é iz /747222 T 7000 70000 0000 0000
7 7 7 Artne d, I, Art.n° d I
7 1 1
7 / 7z / . .
D D T 0 T T 7000 700 70 20
2///////// ///////// 103-0d1.00 1.00 2.0 103-0d2.45 2.45 3.0
Z ? / /’_, / 103-0d1.05 1.05 2.0 103-0d2.50 2.50 3.0
%////////2 ///////// 103-0d1.10 110 20 103-0d2.55 255 40
T -od1. -0d2.
// Z? y Z 103-0d1.15 1.15 3.0 103-0d2.60 2.60 4.0
Z . ?Z 3 100/ 103-0d1.20 1.20 3.0 103-0d2.65 2.65 4.0
Z///ig/// Z//////// 103-0d1.25 1.25 3.0 103-0d2.70 2.70 4.0
///////4 7 //////Z 103-0d1.30 1.30 3.0 103-0d2.75 2.75 4.0
7 MGIO;? N Z 103-0d1.35 1.35 3.0 103-0d2.80 2.80 4.0
/ 7 7 103-0d1.40 140 3.0 103-0d2.85 285 4.0
s 2
//////// //////// 103-0d1.45 1.45 3.0 103-0d2.90 2.90 4.0
3l 103-0d1.50 1.50 3.0 103-0d2.95 2.95 4.0
@ ii?:;?
/ // / / 103-0d1.55 1.55 3.0 103-0d3.00 3.00 4.0
DI040 s odr0 160 3.0 103-0d3.50 350 4.0
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd1 103-0d1.65 1.65 3.0 103-0d4.00 4.00 4.0
103-0d1.70 1.70 3.0 103-0d4.50 4.50 4.0
103-0d1.75 1.75 3.0 703-0d5.00 5.00 6.0
103-0d1.80 1.80 3.0 103-0d5.50 5.50 6.0
103-0d1.85 1.85 3.0 103-0d6.00 6.00 8.0
103-0d1.90 1.90 3.0 103-0d7.00 7.00 8.0
103-0d1.95 1.95 3.0 103-0d8.00 800 100
103-0d2.00 2.00 3.0 703-0d9.00 9.00 12.0
103-0d2.05 2.05 3.0 703-0d10.00 10.00 15.0
103-0d2.10 2.10 3.0
103-0d2.15 2.15 3.0
103-0d2.20 2.20 3.0
103-0d2.25 2.25 3.0
103-0d2.30 2.30 3.0
103-0d2.35 2.35 3.0
103-0d2.40 2.40 3.0



Fraise de finition Z2 % %

7z
Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ,yir
Acier < 700 N/mm?2 100 130 o ] Trio iy _
Acier > 700 N/mm? 80 100 - | | Trio _ s B N N
Acier inox 50 70 o | Trio / N
Fonte 60 100 o [ Nemo - )
Cuivre 130 160 o = Solo -ﬁg |
Laiton - Bronze 140 190 u o Solo by /
Aluminium 200 350 o ] Solo
Or - Argent 140 180 u ] Solo - h - B .
Platine - Palladium - 35 - o Solo B
Superalliages R 40 ] Trio
Titane 40 60 L L Rico
pasadapté-  adapté O  trésadapté M ///////////////////////
/ Disponible /
Tolérances d,s1mm P> +0/-0.01 D:h5 / brut ou revétu /
d,>1mm P +0/-0.02 % (voir page 61) /
9> » e 1= 22222
7 / 7 7 7 7 7 y 7 Z 7/////// // 2,
T T 0 0 0 T T o 0 000 ?_//zzé
Art. n° d I Art. n° d I % % 7 ?
/) ! ! Y . . v ! . ! / . 7 7 / 7
T s s sy 204 G 4 T T T D
7///////// 7/////////
104d0.30 0.30 1.0 104d5.00 5.00 15.0 7 |l Z / V Z
104d0.35 035 1.0 104d5.50 550 150 é QIP Z% {I:Z
104d0.40 0.40 1.5 104d6.00 6.00 18.0 ////////% ////////%
104d0.45 0.45 1.5 104d7.00 7.00 20.0 Z///;\////Z é //Q////Z
104d0.50 0.50 2.0 104d8.00 8.00 20.0 2 45° Zé 8-10"2
104d0.55 0.55 2.0 104d9.00 9.00 20.0 ////////% ////////%
104d0.60 0.60 2.0 104d10.00 10.00 22.0 7///////27//////2
104d0.65 0.65 2.0 % % / %
. . : ~Mco N 7
104d0.70 A Z//////% %///////Z
104d0.75 0.75 3.0 7 /////%W//////%
104d0.80 0.80 3.0 // ) %/ PP%
B E-
104d0.85 0.85 3.0 Z Z / 7
///////% 4///////4
104d0.90 0.90 3.0 ap=0.25xd, ae=0.5xd,
104d0.95 0.95 3.0 ap=0.5xd,
104d1.00 1.00 3.0
104d1.10 1.10 4.0
104d1.20 1.20 4.0
104d1.30 1.30 4.0
104d1.40 1.40 5.0
104d1.50 1.50 5.0
104d1.60 1.60 5.0
104d1.70 1.70 6.0
104d1.80 1.80 6.0
104d1.90 1.90 6.0
104d2.00 2.00 6.0
104d2.50 2.50 8.0
104d3.00 3.00 8.0
104d3.50 3.50 8.0
104d4.00 4.00 12.0
104d4.50 4.50 12.0



% % Fraise de finition Z3
/474747

7 7 T2/

»,ir Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
—~ T~ i ! Acier < 700 N/mm?2 100 130 o | Trio
, - h - Acier > 700 N/mm? 30 100 B - Tro
\ Acier inox 50 70 o | | Trio
h JR B Fonte 60 100 o | | Nemo
— J [ Cuivre
uivi 130 160 o ] Solo
\’ / Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
N v Aluminium 200 350 o ] Solo
~._ .- . Or - Argent 140 180 n | | Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages _ 40 ] Trio
Titane 40 60 ] | | Rico
7///////////////////% pas adapté - adapté O  trésadapté WM
Disponible % .
/ brut ou revétu / Tolérances d,sTmm p +0/-0.01  D:hS
. 7 d,>Tmm » +0/-0.02
/ (voir page 61) 7/ v d=D  p d:e8
7% 7% ‘ '
D
7 7 7 7 7 4 / ’ .
Z _I -~ 23 7 At d I Art.n° d I
/ % ? 7z / ) ) 7 / ’ ; ) 7
7///////2 ”///{/////Z 104-0d0.30 0.30 1.5 104-0d3.50 3.50 9.0
é é 2 - Z 104-0d0.35 035 15 104-0d4.00 400 120
%///////% é//}/)'/z 104-0d0.40 0.40 2.0 104-0d4.50 4.50 12.0
Z//;\////Z /////////é 104-0d0.45 0.45 2.0 104-0d5.00 5.00 15.0
/ . ZZ 8-10° % 104-0d0.50 0.50 2.0 104-0d5.50 5.50 15.0
Z///j/s// /? Z////// /C 104-0d0.55 0.55 2.0 104-0d6.00 6.00 18.0
////////7 Wz 104-0d0.60 0.60 2.0 104-0d7.00 7.00 20.0
Z 77 Z
Z MG'lOZ ? N Z 104-0d0.65 0.65 2.0 104-0d8.00 8.00 20.0
/ ? % 7 104-0d0.70 0.70 2.0 104-0d9.00 9.00 20.0
////// /A 4//////A 104-0d0.75 0.75 2.0 104-0d10.00 10.00 22.0
7/ //////& 7//////// s . . ) ’ . :
Z/ ap ZZ lapé 104-0d0.80 0.80 3.0 104-0d12.00 12.00 220
é Z Z ﬁ’aez 104-0d0.85 0.85 3.0
104-0d0.90 0.90 3.0
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd, 104-0d0.95 0.95 3.0
104-0d1.00 1.00 3.0
104-0d1.10 1.10 4.0
104-0d1.20 1.20 5.0
104-0d1.30 1.30 5.0
104-0d1.40 1.40 5.0
104-0d1.50 1.50 5.0
104-0d1.60 1.60 5.0
104-0d1.70 1.70 5.0
104-0d1.80 1.80 6.0
104-0d1.90 1.90 6.0
104-0d2.00 2.00 6.0
104-0d2.50 2.50 6.0
104-0d3.00 3.00 9.0



Fraise Z3 - corps @ 6.0

7/

Matiére

Acier < 700 N/mm?

100

Vcnonrev.

Vcrev.

130

Brut

Revétu

Trio

Rev. recomm.

Acier > 700 N/mm?

80

100

Trio

Acier inox

50

70

Trio

Fonte

60

100

Nemo

Cuivre

130

160

Solo

Laiton - Bronze

140

190

Solo

Aluminium

200

350

Solo

Or - Argent

140

180

Solo

Platine - Palladium

35

Solo

Superalliages

40

Trio

Titane

40

60

Rico

Tolérances

d,s1mm P> +0/-0.01

d,>1mm » +0/-0.02
> d:e8

d-p

Art. n°

105d1.00
105d1.10
105d1.20
105d1.30
105d1.40
105d1.50
105d1.60
105d1.70
105d1.80
105d1.90
105d2.00
105d2.10
105d2.20
105d2.30
105d2.40
105d2.50
105d2.60
105d2.70
105d2.80
105d2.90
105d3.00
105d3.10
105d3.20
105d3.30
105d3.40
105d3.50
105d3.60
105d3.70
105d3.80
105d3.90

d

1

1.0
1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1

2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.1

3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9

©@ 0 W 0 o o 00 00 00 O b A W W W

L e L |
©O O O O 0O O 0O o 0o oo o o o o

D:hs

pas adapté -

adapté O  trésadapte M

Art. n°

105d4.00
105d4.10
105d4.20
105d4.30
105d4.40
105d4.50
105d4.60
105d4.70
105d4.80
105d4.90
105d5.00
105d5.10
105d5.20
105d5.30
105d5.40
105d5.50
105d5.60
105d5.70
105d5.80
105d5.90
105d6.00

d

4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

g

E

=

D

000007

e N
— -
=S=
A /

N /

7/////////////////////
Disponible

/ brut ou revétu

(voir page 61)

T

NN
SN\

TS
L e

77
2223/

7

NUONN
N
\
N
N
§\
N
N
N
AN

\\
N
§
N
N

N\

7

NSANNANANN
N\

P

N

NN\

N

v
9.
/ ’i' K9 7
Ry
Y vz
A Y o
o o
3° 810
T
iy

NN

N\

SOOI
N

N
2
2]

(=]
NN
S\
Z
SN\

N
AN
AN
AN

N

N\

N

N

N

SN\
NN
SO
N\

R

ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

-
S
N
N
\

7



% % Fraise Z3 - hélice & coupe a gauche
7

T 7777007077272

T—‘h Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Y
= Acier <700 N/mm? 100 130 o u Trio
. N ~ Acier > 700 N/mm? 80 100 - = Trio
b Acier inox 50 70 o = Trio
/\,.'s».- — ' Fonte 60 100 o L Nemo
‘Wf‘ I Cuivre 130 160 o u Solo
\ i Laiton - Bronze 140 190 | | ] Solo
N P Aluminium 200 350 o | Solo
- _ - Or - Argent 140 180 = L Solo
N Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 | | Rico
%///////////////////// pasadapté-  adapté O trésadapté M
7~ Disponible / Tolé d<>D B +0/-002 D:hS
z brut ou revétu Z ¥ elerances 4= : dreg )
z (voir page 61) R ' v
D000 D
7//////// W//////// 7 7 2 7 % 7 v 7 2 7
ZJZZ 232 T 00 000 T 00 0 00 0 000 0
Z 77 7 At d I Art.n° d I
/ 7 ? ) 1 1 ) ) ) 1 1 )
/ 2% 7 é 105-Gd1.50 1.5 5 105-Gd4.50 4.5 10
Z & ZZ Ve  0scdieo 1.6 5 105-Gds.00 5.0 10
////////% %////// 7 105-Gd1.70 1.7 5 105-Gd5.50 5.5 10
Z///X///é ;////v////é 105-Gd1.80 1.8 5 105-Gdé6.00 6.0 10
é 30° 22 8_1002 105-Gd1.90 1.9 5 105-Gd7.00 7.0 15
///////% é//////% 105-Gd2.00 2.0 8 105-Gd8.00 8.0 16
%//////Z Z///////é 105-Gd2.10 2.1 8 105-Gd9.00 9.0 18
émmoéé N Z 105-Gd2.20 2.2 8 105-Gd1000  10.0 20
é//////% %///////% 105-Gd2.30 2.3 8 105-Gd11.00 11.0 25
%///////% 7///////% 105-Gd2.40 2.4 8 105-Gd12.00 12.0 25
/ | ZZ # 105-Gd250 2.5 10
Z 77 i"aeé
/A 260
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 105-Gd2.70 2.7 10
3p=0.5xd, 105-Gd2.80 2.8 10
105-Gd2.90 2.9 10
105-Gd3.00 3.0 10
105-Gd3.10 3.1 10
105-Gd3.20 3.2 10
105-Gd3.30 3.3 10
105-Gd3.40 3.4 10
105-Gd3.50 3.5 10
105-Gd3.60 3.6 10
105-Gd3.70 3.7 10
105-Gd3.80 3.8 10
105-Gd3.90 3.9 10
105-Gd4.00 4.0 10
105-Gd4.10 4.1 10
105-Gd4.20 4.2 10
105-Gd4.30 4.3 10
105-Gd4.40 4.4 10



Fraise courte Z3 % //%

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. T—T* y
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio ! i -
Acier > 700 N/mm? 80 100 _ ] Trio A P - N
Acieri 50 70 =] u Trio
Fonte 60 100 1] u Nemo
Cuivre 130 160 o u Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 a u Solo N
Or - Argent 140 180 ] u Solo - - _ g
Platine - Palladium - 35 - o Solo N
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 L L Ric
ada| adapté O  trésadapté 7 /////////////////////
e " ’ Z Disponible é
Tolérances d <D » d,:+0/-0.02 D:hs ¥ % I?rut ou revét;J é
d=D » d:e8 o 7 Voir page 61
Lo 22727777
. / Y . L
T 000 0000 000 0 é/ N ?? 73 g
Art.n° d I f 27 7
/ . . / 7 =77 "7
T 7000 00 00000 0000 T2 0007

109d1.50 1.5 3

\§
N
N

N

109d2.00 2.0

O

X

ot

A

§\\\\\\\Y
L ]

A

109d2.50 2.5
109d3.00 3.0

\\\\\\\Y

109d3.50 3.5
109d4.00 4.0

§\\
N
N
N
NN
N
N
N
N

109d4.50 45 L sy
;/ A Z

e
meo;é N

Z Z
A

109d5.00 5.0
109d5.50 5.5

109d6.00 6.0 vl ks

/ ap’ ? / El %
i L
Z 7 7
Zo

109d7.00 7.0

O 00 N N O 1 i A DA W W

109d8.00 8.0
///////%

ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

109d9.00 9.0

-
o

109d10.00 10.0

-
iy

109d12.00 12.0

-
N



% % Fraise courte Z4

T 7777007077272

- d, < Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
o Y __7 Acier < 700 N/mm? 100 130 o n
ya N %\‘ Acier > 700 N/mm? 80 100 B} -
- \ Acier inox 50 70 o n
f— ~ Fonte 60 100 o | | Nemo
:5 | Cuivre 130 160 o ] Solo
T — Laiton - Bronze 140 190 ™ o Solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
~. _ - - Or - Argent 140 180 m m Solo
Platine - Palladium ~ 35 R o Solo
Superalliages R 40 L Trio
Titane 40 60 m m Rico
7////6//////6///////// pas adapté - adapté @  trésadapté B
é brultsgl?:levéetu é Tolérances d <D » df +0/-0.02 D: h5
% (voir page 61) / d=D » d:e8
V2222224 S

L S Y v . .
é N 22/24 é T 0000 000 000000 000000
7 77 Z Art.n° d, I,
7 77 Z ) ) ,
T2 0, T 000 00000 00000 7000
iy i 10142.00 2o X
Z % éé ,,.4-»? 110-1d2.50 2.5 3
Y
T 110-1d3.00 3.0 4
%//////Z 7///////; 110-1d3.50 25 4
7 A ZZ Y Z 110-1d4.00 4.0 5
~ 30 8100
T 110-1d4.50 4.5 5
S 110-1d5.00 5.0 6
- e _
ZMGIIOZZ N Z 110-1d5.50 5.5 7
Z 1d6. '
2 1 JZ 1:? ZZ é 2 :
iz -1d7. 7.
Z ap éé/ lapz 110-1d8.00 8.0 9
é “ /%Z 37 110-1d9.00 9.0 10
///////A //a/efg/sfj/ 110-1d10.00 10.0 11
ap=0.5xd, 110-1d12.00 12.0 12
110-1d14.00 14.0 14
110-1d16.00 16.0 16
110-1d18.00 18.0 18
110-1d20.00 20.0 20



Fraise Z4 - hélices différentes & pas variable // //
07 7

777/

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. *'—“‘
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 } n Trio -~
Acier inox 50 70 o n Trio . - N
Fonte 60 100 o L Nemo — . \
Cuivre 130 160 o L] Solo _ S NN |
Laiton - Bronze 140 190 - o Solo e
Aluminium 200 350 o [ ] Solo - ! /
Or - Argent 140 180 ™ n Solo N 7
Platine - Palladium R 35 - o Solo - -
Superalliages R 40 [ ] Trio
Titane 40 60 | | ] Rico
pasadapté-  adapté O  trésadapté W v Z%W
Tolérances d <1mm » +0/-0.01 D:hs z brut ou revétu Z
d1>1 mm B +0/-0.02 D % (voir page 61) /
D w8 T
, P | . p ///////// (s,
/7 /7 77727 /777 & 7 /%7 Z ) Z 24 é
Art. n° d, I, J % / /
7
. / /
/4 W //////// T 00 70 %, 4///////
///////// / ///////
1620d1.00 1.0 0.02 %
1620d1.50 1.5 3 0.02 ’E % %
1620d2.00 2.0 4 0.02 //////// /////////
T
1620d2.50 2.5 5 0.02 // )\ %/ V Z
162043.00 3.0 6 0.02 7 35-45° // g
s B
1620d3.50 3.5 7 0.03 T 2 s,
1620d4.00 4.0 8 0.03 ////////////////
1620d5.00 5.0 10 0.04 2‘::::'"5 Z / N Z
1620d6.00 6.0 12 0.05 ///////// /////////
1620d8.00 8.0 16 0.05 //////// 7/ ///////
1620d10.00 10.0 20 0.05 Z b Z% i';p/
7
1620d12.00 12.0 24 0.05 7, /////é///////
1620d14.00 14.0 28 0.06 ap=1xd, ae=1xd,
1620d16.00 16.0 32 0.06 ap:z'OXd‘

Option : Plat Weldon

Surdemande : Z6



% % Fraise Z3 - hélices différentes & pas variable
Z

T 70774477
s d, < Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
— T Acier < 700 N/mm? 100 130 o ™
/ AN . Acier > 700 N/mm? 80 100 B n
\ Acier inox 50 70 o u
% — Fonte 60 100 o L Nemo
Cuivre 130 160 o | Solo
Laiton - Bronze 140 190 n o Solo
N Y Aluminium 200 350 o L Solo
~._ - - Or - Argent 140 180 [ ] [ Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | Trio
Titane 40 60 | | | | Ric
//////////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté
7~ Disponible / , !
/ brut ou revétu Z v Tolérances jwﬂ mm p +O;-0.01 D:hS
( . 61) / ;>1mm p +0/-0.02
) dol G0 P i
Z///_/]//%g/;;//é Frii/ixizmiizaiiizzidizizidizz
Z 77 Z Art.n° d | J
= 7= 7 / ) | y
7000000 00007 T 0000 70 7000 704200
“~ w0 10 2 om
Z d éé lﬂ:é 1621d1.50 1.5 3 0.02
T S0 162142.00 2.0 4 0.02
7////(//2 Z///«///Z 1621d2.50 2.5 5 0.02
é 35_4922 g Z 1621d3.00 3.0 6 0.02
%///////% ////////é 1621d3.50 3.5 7 0.03
S d4. X .
Z/SUB' Z%/ N é 1:;;5‘22 :: 180 2:4?;
/CARHNEZ Z Z ~ . X
////////%?//////A 1621d6.00 6.0 12 0.05
7/ //////é v/ 1621d8.00 8.0 16 0.05
é ﬁ Zg i";apé 1621d10.00 10.0 20 0.05
/ ae/
Z///////é é////// 7 1621d12.00 12.0 24 0.05
ap=1xd, ae=1xd, 1621d14.00 14.0 28 0.06
ap=2.0xd, 1621d16.00 16.0 32 0.06

Option : Plat Weldon




Fraise EXPERT laiton a denture %/ /
hélicoidale X / %

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ot

Acier < 700 N/mm? - - - - - —
Acier > 700 N/mm? - - - - - —y — T~
Acier inox - - - - - / N

e - - - - - \
Cuivre - - - B _ L‘_“h.. -

| o |

Laiton - Bronze 140 190 L ] Solo T‘ |
Aluminium - - - - - /

Or - Argent - - - - - N y
Platine - Palladium N N - - - - -

Superalliages
Titane

pas adapté - adapté O  trésadapté W %/////////////////////
7 Disponible

7/ brutourevétu

(voir page 61)

D T

SN\

Tolérances d sTmm » +0/-0.01 D:hs _
d>1Tmm P +0/-0.02

-
H
DO

T T2 7000 2072 7

Art.n° d |

1 1

1820d0.50 0.50 1.00 7///////

%
1820d0.80 0.80 1.60 /
1820d1.00 1.00 2.00 Z

1820d1.50 1.50 3.00 ki /
1820d2.00 2.00 4.00 é A é
30°
1820d3.00 3.00 5.00 7
T 7

Autres dimensions sur demande W/l
777777

NN
NN
AN
N
w
NN\

‘ /
//////// ////////%

7
7w Z
0
P =
D

ap=0.35xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,



// // Fraise taille droite Z1 - renforcée
Z4

Al 7/

d

T‘ Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
- = [ — Acier < 700 N/mm? - 60 B | Trio
7 h %‘ Acier > 700 N/mm? - - - - -
4 \ Acier inox
| —. | Fonte
\ - Cuivre
A / Laiton - Bronze 80 110 [ ] [m] Solo
N 7/ Aluminium
o= - Or - Argent 50 60 m m solo
Platine - Palladium
Superalliages
Titane 20 30 [m] [ ] Rico
Wg{% pas adapté - adapté O  trésadapté M
/ brut ou revétu / Tolérances d,s7mm P +0/-0.01 D:h5
/ (voir page 61) = j‘ijm : ;%-;'02
T D | i
///////// ///////// > o , 7 ~ 7 o 7 2 o
/ Art n° d, I, Art. n° d I,
/ Z / 111-1d0.20 0.2 0.9 111-1d4.00 4.0 5.0
‘ % % l_ z 111-1d0.30 0.3 1.5 111-1d4.50 4.5 5.0
///////// 4/////// 111-1d0.40 0.4 1.5 111-1d5.00 5.0 6.0
///////¢ ////// % 111-1d0.50 0.5 1.5 111-1d5.50 5.5 6.0
Z A 22 0° Z 111-1d0.60 0.6 1.5 111-1d6.00 6.0 7.0
?/////// ///////// 111-1d0.70 0.7 1.5 111-1d6.50 6.5 7.0
///////// ////// ~ m-1doso 0.8 1.5 111-1d7.00 7.0 8.0
meoé 7 N 2 111-1d0.90 0.9 1.5 111-1d8.00 8.0 9.0
/
T ///////// a0 20
///////// //////// 111-1d1.10 1.1 2.0
/ Zi‘i 111-1d1.20 1.2 2.0
111-1d1.30 1.3 2.0
///////// ////////
ap=0.5xd, ae=0.5xd, 111-1d1.40 1.4 2.0
3p=0.5xd, 111-1d1.50 1.5 2.0
111-1d1.60 1.6 2.5
111-1d1.70 1.7 2.5
111-1d1.80 1.8 2.5
111-1d1.90 1.9 2.5
111-1d2.00 2.0 2.5
111-1d2.70 2.1 3.0
111-1d2.20 2.2 3.0
111-1d2.30 2.3 3.0
111-1d2.40 2.4 3.0
111-1d2.50 2.5 3.5
111-1d2.60 2.6 3.5
111-1d2.70 2.7 3.5
111-1d2.80 2.8 3.5
111-1d2.90 2.9 3.5
111-1d3.00 3.0 4.0
111-1d3.50 3.5 4.0



Fraise taille droite Z2 - renforcée % %
V4 00

T 00 7770042

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. »y—r
Acier < 700 N/mm? . 60 . o Trio —_ _
Acier > 700 N/mm? ) . B - - Tk - N
. / N
Acier inox _ _ _ - -
Fonte ) . . . - £ \
Cuivre . - ) i i —"-\_ e — ‘ |
Laiton - Bronze 80 110 n u] Solo P’————— )
Aluminium R - - _ ~ -
N
Or - Argent 50 60 [ u Solo ~ ~ .
Platine - Palladium -
Superalliages
Titane P
20 30 [m] | | Rico
pasadapté-  adapté O  trésadapté W 7/////D///////b/l////////
1 = isponible 7
Tolérances d <Imm p +0/-0.01  D:hs Z brut ou revétu é
d>1mm B +0/-0.02 D Z (voir page 61) 7~
d =D » d:es

T o s s 0 s s o sk o 577

7
Z7 Z
Art.n° d, | Art.n° d, I é _I ZZ zz Z
. . . . . B , ) v 7
T 70 00 70 00 T 0 0 4 7 Zmn
111-2d0.80 0.8 3.0 111-2d3.50 3.5 6.0 //////////Z?///////Z
111-2d0.90 0.9 3.0 111-2d3.60 3.6 6.0 Z ZZ ﬂ_ Z
111-2d1.00 1.0 3.0 111-2d3.70 3.7 6.0 %///////é %///}/}/Z
111-2d1.10 1.1 3.0 111-2d3.80 3.8 6.0 7//////; // //////Z
111-2d1.20 1.2 3.0 111-2d3.90 3.9 6.0 Z A Z? Xo Z
i ) ~0° // 7
111-2d1.30 1.3 3.0 111-2d4.00 4.0 6.0 ¢//////%///////%
111-2d1.40 1.4 . 111-2d5.00 . . v /
3.0 5.0 8.0 ////////Z %//////Z
111-2d1.50 1.5 4.0 111-2d6.00 6.0 8.0 Z 77 7
~Mclo N Z
111-2d1.60 1.6 4.0 111-2d7.00 7.0 9.0 7
111-2d1.70 1.7 4.0 111-2d8.00 8.0 9.0 7077 ////////A
~edl . - <de. . N 7//////// 2z
111-2d1.80 1.8 4.0 111-2d9.00 9.0 12,0 Z !a"“ ZZ- Ppé
111-2d1.90 1.9 4.0 111-2d1000 100  12.0 Z Z % ."’BE?
12200 o 5o T
: . ap=0.5xd, ae=0.5xd,
111-2d2.10 2.1 5.0 ap=0.5xd,
111-2d2.20 2.2 5.0
111-2d2.30 2.3 5.0
111-2d2.40 2.4 5.0
111-2d2.50 2.5 6.0
111-2d2.60 2.6 6.0
111-2d2.70 2.7 6.0
111-2d2.80 2.8 6.0
111-2d2.90 2.9 6.0
111-2d3.00 3.0 6.0
111-2d3.10 3.1 6.0
111-2d3.20 3.2 6.0
111-2d3.30 3.3 6.0
111-2d3.40 3.4 6.0



7777

7,

s \
— \
M |
\— /
N v

% Disponible

brut ou revétu

SANNN\

/ (voir page 61)
T

Ly iy
1 n
32
A
V///////& 7/////////

Z

T

NN\

NN\

AN\

N
N
NR
AN
N
NN
NN
\\
\\
AN

N
N

AN

NN
=

2]

(=]
NN
AN

p

SANNNNN

X
N
N
N
N\
N
AN
N
N
\\

xm

N\
N\
NANNNNNNR

Z
4///////2 Z//////

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

Fraise taille droite Z3 - renforcée
/4477777277

d

r

'

Art.n°

111-3d1.00
111-3d1.10
111-3d1.20
111-3d1.30
111-3d1.40
111-3d1.50
111-3d1.60
111-3d1.70
111-3d1.80
111-3d1.90
111-3d2.00
111-3d2.70
111-3d2.20
111-3d2.30
111-3d2.40
111-3d2.50
111-3d2.60
111-3d2.70
111-3d2.80
111-3d2.90
111-3d3.00
111-3d3.10
111-3d3.20
111-3d3.30
111-3d3.40
111-3d3.50
111-3d3.60
111-3d3.70
111-3d3.80
111-3d3.90

dol

d

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
2.8
29
3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9

3

o oo 60 60 60 60 6060 66666 L1 I I 1 1 DD DD DD W W WW

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm?2 - 60 o Trio
Acier > 700 N/mm? _
Acier inox R

Fonte -
Cuivre R

Laiton - Bronze 80 110 ] o Soll
Aluminium R
Or - Argent 50 60 ] [ ] Sol
Platine - Palladium B
Superalliages
Titane 20 30 o ] Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d,s1mm P> +0/-0.01 D:h5

d,>1mm » +0/-0.02
d,=D > d:e8

Art. n°

111-3d4.00
111-3d5.00
111-3d6.00
111-3d7.00
111-3d8.00
111-3d9.00
111-3d10.00

4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0

d, ,

6

O OV 0 o



7
Fraise taille droite Z1-3 - renforcée 7

N

|:| Commande \:l Demande d’offre gy 7//////é

27 7
| %é 213

L, ///////%

Dimensions : N° commande :

NS

o
\\
§
N
N
AN
N
N
NANANNNNNN\\
x
N
N
N
N
N\N

NNNANNNN
®
NANN\\
SN\
®
N\

N
\
N
N
N
N
N
N
N
N

Tolérances surd, : L: 7

AN
N
>
N

Q>
N
AN

Revétement: 7

o
§ °

N
N
X
N
\
N
N
N\

[] Revetu*: [ ] Non revétu Personne de contact : W////////

A\
Z
X

AN
2
a
(=]
A
NN
A

\
X
X
N
N
N
\
N
X
N

N
\
X

Timbre de la société & date :

%\\\\\\Y
N

N

§ -—
A

AN
NN
5

N
\
N
AN
N

2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

o
o
N
(%]
a

o

Dimensions standards des barreaux: @ 3x L 38, @ 4x L 38, @ 6x 138, @ 6x L 51, @ 8x L 61, @10x L72, @12x L 83, D 16x L 92, @ 20x L104

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



W Fraise ébauche - pas moyen

00 T T 004444472
by_r‘t Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
—~ T~ L Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
- N - Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
/ \ Acier inox rio
“M’j | 71? Fonte Zg 17000 I: : NTemo
\ s , Cu.ivre 130 160 o | | Solo
Laiton - Bronze 140 190 | | o Solo
AN / - Aluminium 200 350 o ] Solo
S Or - Argent 140 180 [ [ ] solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | | Trio
Titane 40 60 L] u Rico
7 , .
Z/////D/é/p/o/m | pasadapté-  adapté O ésadapté H
/ brut ou revétu / v Tolérances dt. +0/-0.1
/ (voir page 61) / D o:he
222 >

///:J////é?/;/::// T 000 000 000 0000 00000
Z 7234 Art.n° d, I z

% W ﬂ-é Homan o :
///////// 4/////// 158,00 8.0 16 4
?//{///é;///v// Z 115d10.00 10.0 22 4
~ 300 ;Z 8-10° Z 115d12.00 12,0 25 4
T 115d14.00 14.0 28 4
////////? ////// % 115d16.00 16.0 36 4
meoéé N
/ 77 Z
/% 7,

Z

P
T ///////

ap=1.5xd, e=0.5xd,
ap=2xd1



Fraise ébauche - pas fin % %
%

d

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. b’_‘r
¥
Acier < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio A —
Acier > 700 N/mm? 80 100 B - Trio A P ~ .
Acier inox 50 70 o u Trio
Fonte 60 100 o = Nemo b /.lv '
Cuivre 130 160 o n Solo f—ﬁ ) = |
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo N }"”‘ /
Aluminium 200 350 o | Solo -
Or - Argent 140 180 ] | | Solo h ~ _ g
Platine - Palladium R 35 - o Solo N
Superalliages R 40 [ ] Trio
Titane 40 60 | | | Rico .
pasadapté-  adapté O  trésadapté B //W
Tolérances d,: +0/-0.1 v é brut ou revétu %
D:hs D % (voir page 61) /
L= 2727
T 0 000 0000 000 0000 Z//////%Z/////Z
Art.n® d | z 7 o Z2-4
1 ) 1 / 7 / v
. P . 7 7z 7
T T 70 000 0000 70 D
W//////// //////////
115-1d1.50 1.5 3 2 7 %/ 7z
115-1d2.00 2.0 4 2 Z d é% l’:é
]
115-1d2.50 2.5 5 2 T //////////A
115-1d3.00 3.0 6 3 /////)/\///Z Z //6///2
115-1d3.50 3.5 7 3 é 30° 2? 8-10°2
115-1d4.00 4.0 8 3 T D
115-1d4.50 4.5 9 3 7///////2 7///////2
115-1d5.00 5.0 10 3 2Mc1oéé N Z
115-1d5.50 5.5 1 3 T
115-1d6.00 6.0 12 3 L
115-1d7.00 7.0 14 3 Z " Z% 2 %
X X / / / ~¢ P%
115-1d8.00 8.0 16 4 % ¢% "’ae%
T
115-1d9.00 9.0 18 4 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
115-1d10.00 10.0 20 4 ap=0.5xd,
115-1d12.00 12.0 24 4
115-1d14.00 14.0 28 4
115-1d16.00 16.0 32 4
115-1d20.00 20.0 40 4



W

7z 7/

W////W
7 Disponible
/ brut ou revétu

SN\

7/ (voir page 61)
T 00

///////4 ///////
- 4%26 12§

77
4//////// T
///////4 &

7
7 ?/ %_,/

//////// /////////
///////// ////////

A %/ Y
; 30° &y 8
T2,
///////// L,

/ Mc1o? N
///////// T

///////
i /

/ T
/////////

e=0.05x d
ap=1xd1

SN
\ N
A0 AN NN

Fraise de finition multidents - hélice 30°
/4477777277

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
Acier > 700 N/mm?2 80 100 - | | Trio
Acier inox 50 70 ] u Trio
Fonte 60 100 o L Nemo
Cuivre 130 160 =] ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 u o Solo
Aluminium 200 350 =] ] Solo
Or - Argent 140 180 ] ] Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 ] ] Rico

pas adapté - adapté O s adapté l
Tolérances d1<D1 mm p +0/-0.02 D: h5

d,=D » d:e8

Art. n° d, I,

z

113d2.00 2.0 8 6
113d2.50 2.5 8 6
113d3.00 3.0 12 6
113d3.50 3.5 12 6
113d4.00 4.0 12 6
113d4.50 4.5 14 6
113d5.00 5.0 14 6
113d5.50 5.5 16 6
113d6.00 6.0 16 8
113d7.00 7.0 20 8
113d8.00 8.0 20 8
113d10.00 10.0 22 8
113d12.00 12.0 22 10
113d14.00 14.0 25 10
113d16.00 16.0 25 12



Fraise de finition multidents - hélice 60° // /

T 07007/ 7247

d

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ’y—'r
Acier < 700 N/mm?2 100 130 o | | Trio i -
Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio —_ s - h N
Acier inox 50 70 o u Trio h .
Fonte 60 100 o | Nemo '
Cuivre 130 160 o L] Solo \‘-—\I SARARRRR : |
Laiton - Bronze 140 190 L =} Solo \ \ \
Aluminium 200 350 o | Solo - \ /
Or - Argent 140 180 ] ] Solo h - .
Platine - Palladium - 35 - o Solo o
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | | | Ric:
ada adapté O  tresadapté H 7 Q2227
o ' ' [ AN S ?/ Disponible é
Tolérances d<D p +0/-0.02 D:hs / brut ou revétu Z
d=D » d:e8 D % (v0|r page 61)
00 /////////%
T 0 00 0 0 //j// //////;
Art.n° d I z 7 /zs 12 /
1 1 7
, p P . /
T 000 2000 2000 2 7 /////////
///////// ////////
113-0d2.00 2.0 8 5 4 ﬂ
113-0d2.50 2.5 8 5 Z ea / "/
113-0d3.00 20 12 5 ¢//////// 7////////
7 //////4 7 //////4
113-0d3.50 3.5 12 5 % A / Y 7
113-0d4.00 4.0 12 6 Z Z% 8° ?
113-044.50 45 14 6 //////// ////////
113-0d5.00 5.0 14 6 ///////////////j
113-0d5.50 5.5 16 6 % MG10% N Z
113-0d6.00 6.0 16 8 Do ////////
113-0d7.00 7.0 20 8 /////////
113-0d8.00 8.0 20 8 Pz
/ b
113-0d10.00 10.0 22 8 %////’////
113-0d12.00 12.0 22 10 e=0.05xd,
113-0d14.00 14.0 25 10 a":“d‘
113-0d16.00 16.0 25 12



% % Fraise a surfacer - 2 tailles
2 i/

T 7777007077272

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.

Trio
Trio
Trio
Nemo
Solo

Acier < 700 N/mm? 100 130
Acier > 700 N/mm? 80 100
Acier inox 50 70
Fonte 60 100

— - ~
AN
o™ 2
‘ \
—
[ N |
. Cuivre 130 160
\ < 1 / Laiton - Bronze 140 190
AN v/ Aluminium 200 350
~ o —

-l Or - Argent 140 180
Platine - Palladium - 35

/

Solo
Solo
Solo
Solo
Superalliages - 40 Tro
Titane 40 60 ] Rico
7///////////////////% pas adapté - adapté O  trésadapté W
Disponible ohs
7 brutou revétu
(voir page 61)
222272 - P

N\

SHN
SN\
g

W/Z//Z;///////é T 0000 70000 700000 000000 000
. 26-8 Art. n° d, I, Z
///% é///////é T 7000 00 00000 00000 0000

Y

AN

N
N
N

7

DN
SHN

<
A Ny

N
N
N
N

113-1d15.00 15 15 6

S\
NANNNN\N

113-1d16.00 16 15

§\
N
N
N
N
N
N
N
e

113-1d18.00 18 15

\

>

N
X

w

Q
&\\\\s\i
2\
N
N
N

113-1d20.00 20 20
113-1d25.00 25 25
113-1d28.00 28 25

SHBN

SN
N
N
AN
N

NONNNNN\\WN
)

<

AN
N
N

7z

© 0 o o o

113-1d30.00 30 30

NN\
NN

N
2
a
o
N
NN
N
=
N

N
\
N
N
NN
N
N
\

v
W
El

7
9 =
4///////& ////////%

ap=0.05xd, 2e=0.05xd,
ap=Txd,

7

)

N
R

X

N

NN\

NN\



Fraise hémisphérique Z2
T 27 7 700700447474

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. r\m—‘r
Acier < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio N —
Acier > 700 N/mm? 80 100 . [ ] Trio =
Acier inox 50 70 o L Trio )
Fonte 60 100 =] L Nemo
Cuivre 130 160 s] u Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 o ] Solo
Or - Argent 140 180 L ] Solo o
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 ] L Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M

Tolérances d,s1mm P +0/-0.01 M\ +0/-0.01 B AR S

d>1mm P +0/-0.02  D:hs

d,:e8 .| D

Art.n° d | Art.n° d I,

I I 0 T //// 7 /////
114-2d0.70 0.10  0.20 0.050 114-2d4.50  4.50  7.00 2.250
114-2d0.75  0.15  0.30 0.075 114-2d5.00  5.00 8.00 2.500
114-2d020 020  0.40 0.100 114-2d5.50  5.50  8.00 2.750
114-2d025 025  0.50 0.120 114-2d6.00  6.00  9.00 3.000
114-24d0.30 0.30 0.60 0.150 114-2d6.50 6.50 10.00 3.250
114-2d0.40 0.40 0.80 0.200 114-2d7.00 7.00 10.00 3.500
114-2d0.50 0.50 1.00 0.250 114-2d7.50  7.50 12.00 3.750
114-2d0.60 0.60 1.20 0.300 114-2d8.00  8.00 12.00 4.000
114-2d0.70 0.70  1.40 0.350 114-2d8.50 8.50 13.00 4.250
114-24d0.80 0.80 1.60 0.400 114-2d9.00 9.00 13.00 4.500
114-24d0.90 0.90 1.80 0.450 114-2d10.00 10.00 15.00 5.000
114-2d1.00 1.00 2.00 0.500 114-2d12.00 12.00 18.00 6.000
114-2d1.10 1.10  2.10 0.550 114-2d14.00 14.00 21.00 7.000
114-2d1.20 120 2.20 0.600 114-2d16.00  16.00 24.00 8.000
114-2d1.30 1.30 2.30 0.650
114-2d1.40 140 2.40 0.700
114-2d1.50  1.50  2.50 0.750
114-2d1.60  1.60  2.50 0.800
114-2d1.70 1.70 2.60 0.850
114-2d1.80  1.80  2.60 0.900
114-2d1.90 190 3.00 0.950
114-2d2.00  2.00 3.00 1.000
114-2d2.70 2,10  3.00 1.050
114-2d2.20 220 3.50 1.100
114-2d2.30 230 3.50 1.150
114-2d2.40 240 3.50 1.200
114-2d2.50 2,50 4.00 1.250
114-2d3.00  3.00 4.50 1.500
114-2d3.50  3.50  5.00 1.750
114-2d4.00  4.00 6.00 2.000

///

77

/ N
K____ -
—

=
/
AN /

W72
% Disponible %
/ brut ou revétu Z
/ (voir page 61)
iz

% 0 / Sy,

U

//////// ////////
///////// ////////

'S/J-

//////// /////////

ey ///////
<

/

Z 35° Z/ 8- 10°j
T
//////// i

Z mcio N

7
///////% T

Vi / ///////
/ ¥ &/ -
I.'vae/
//////// ////////

2e=0.06xd,
ap=0.03xd|

\\\\\

ANNNNNNNN

NN \ \\ \
SN

N

Sur demande

70



// / Fraise hémisphérique Z3
070

Al 7/

r jih Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
{
L y Acier < 700 N/mm? 100 130 o Trio
7 AN — Acier > 700 N/mm?2 80 100 - Trio
/ \ — Acier inox 50 70 Trio

[
[
o [
| - ‘ Fonte 60 100 o | Nemo
2 - i Cuivre 130 160 o ] Solo
/ Laiton - Bronze 140 190 ] =] Solo
N Y Aluminium 200 350 o | Solo
~ _ - - Or - Argent 140 180 u u Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | | Rico
’/%///////////////////é pasadapté-  adapté O  trésadapté M
/ b DItSp0ﬂlb|et % I A Tolérances d,sTmm P +0/-0.01 D:hs
/ rutourevetu 77 d.<Tmm P +0/-0.02 A +0/-0.01
/ (v0|r pageél) 7 D d=D > d-es
27z - * ‘
///////7///////2 T 00 00 000 0000000 700
U ? f 23 Z Art. n° d, | r
///////// 4/////// T 000 000 70000 0 70
///////?//////% 114-3d1.00 1.0 2.0 0.50
2 &
/ Z % ; Z 114-3d1.50 1.5 2.5 0.75
//////// T, 114-342.00 2.0 3.0 1.00
///;\////? ?///6///2 114-3d2.50 2.5 4.0 1.25
Z 30° é; 8-10° Z 114-3d3.00 3.0 45 1.50
//////// ///////// 114-3d3.50 3.5 5.0 1.75
////////? ? //////Z 114-34.00 4.0 6.0 2.00
/ Mc1o%é N é 114-3d4.50 45 7.0 2.25
//////////////// 114-3d5.00 5.0 8.0 2.50
/////// 114-3d5.50 5.5 8.0 2.75
Ik 114-3d6.00 6.0 9.0 3.00
7
////,;':// 114-3d6.50 6.5 10.0 3.25
ae=0.06xd, 114-3d7.00 7.0 10.0 3.50
=003xd, 114-3d7.50 7.5 12.0 3.75
114-3d8.00 8.0 12.0 4.00
sL“- demande 114-3d8.50 8.5 13.0 4.25
114-3d9.00 9.0 13.0 4.50
114-3d10.00 10.0 15.0 5.00
114-3d11.00 11.0 16.0 5.50
114-3d12.00 12.0 18.0 6.00
114-3d14.00 14.0 21.0 7.00
114-3d16.00 16.0 24.0 8.00
114-3d18.00 18.0 27.0 9.00
114-3d20.00 20.0 30.0 10.00



Fraise universelle Z1 ///// %/%
A4

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. *’—T‘
Acier < 700 N/mm? - . . B . O B
Acier > 700 N/mm? - - - B B - —~ T~
Acier inox - - . . ) 4 N
Font - - - - - o \
Cuivre 150 180 =] L Solo | "1 |
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo \ :
Aluminium 200 350 o n Rico/Solo . | /
Or - Argent 140 180 ] =] Solo N 7
Platine - Palladium - 35 - o Solo 7
Superalliages -
Titane - - - - R
Composite 200 250 m m Solo 7////D///////b/|////////z
as adapté - adapté trés adapté Isponible
pos3cap e n dopre y Z brut ou revétu Z
olérances d.<D B +0/-. h b ~ (voir page 61)
! P o LIS T
p . . Y LI
Art.n® d 7 77 7
1 1 7 7 7
T

|

107-1d1.50 1.5 ;///////Z Z //g///;
107-1d2.00 2.0 6 2 ZZ //:é
i

107-1d3.00 3.0 9 4//////% T
107-1d4.00 4.0 12 é/////////é///////y
107-1d5.00 5.0 15 % }\ %/ V ?
. . 7 30°  810°

? 30 ¢ / 8 Z

107-1d6.00 6.0 18 T
107-1d8.00 8.0 24 S Ly
-

107-1d10.00 10.0 30 “mc10 . N
777 N 7

T 0

i

da

B K.

T

ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,



e universel

///%// %Fra
Y444

is le Z3
7 A iid?72Z22727777Z7Z7Z7@z7zZ7z /7777777

d

»’—"4 Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
_ [ Acier <700 N/mm? 100 130 o n Trio
P - Acier > 700 N/mm? 30 100 il = o
, E Acier inox 50 70 o [ Trio
- \ Fonte 60 100 o [ Nemo
—— | Cuivre 130 160 o = Solo
\____’ Laiton - Bronze 140 190 ™ o Solo
- Aluminium 200 350 o = Solo
b 7 Or - Argent 140 180 ™ ™ Solo
e Platine - Palladium R 35 - o Solo
Superalliages R 40 - Trio
Ly = - 60 5 > -
/ as adapté - adapté rés adapté
/ Disponible % pasadept dopté B resadaptc W
% brut ou revétu % y Tolérances d:e8
/ (voir page 61) — D:hs
2777 ol
T y y . .
Z _I ZZ 23 Z Art.n° d I,
7 y P . .
e T 700 000000 000 700
%//////? 7 ////? 107-3d2.00 2.0 10
B ' '
Z ﬂ ZZ ?:Z 107-3d2.50 2.5 10
T s 107-343.00 3.0 15
L 107-3d3.50 35 15
AN % Y Z 107-3d4.00 4.0 18
3 800
T L 107-3d4.50 4.5 18
TS 107-3d5.00 5.0 18
// Z// Z 107-3d5.50
” MG10~~ 7z N Z . 5.5 18
Z % % ? 107-3d6.00 6.0 18
T s, )
Wz 7/////// 107-3d6.50 6.5 22
7 7
7 & // w 107-3d7.00 7.0 22
' =
Z 7z % =7 107-3d7.50 7.5 22
T
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 107-3d8.00 8.0 22
ap=0.5xd, 107-3d8.50 8.5 22
107-3d9.00 9.0 25
107-3d9.50 9.5 25
107-3d10.00 10.0 25
107-3d10.50 10.5 25
107-3d11.00 11.0 30
107-3d11.50 11.5 30
107-3d12.00 12.0 30
107-3d12.50 12.5 30
107-3d13.00 13.0 35
107-3d14.00 14.0 35
107-3d15.00 15.0 35
107-3d16.00 16.0 35
107-3d18.00 18.0 45
107-3d20.00 20.0 45



Fraise universelle Z4
T/yz7Zzz7zZz7z7z2z@///74747zZz2zz//777777//// 7/

Matiére

Acier < 700 N/mm?

Vcnonrev.

100

Vcrev.

130

Brut

Revétu

Trio

Rev. recomm.

Acier > 700 N/mm?

80

100

Trio

Acier inox

50

70

Trio

Fonte

60

100

Nemo

Cuivre

130

160

Solo

Laiton - Bronze

140

190

Solo

Aluminium

200

350

Solo

Or - Argent

140

180

Solo

Platine - Palladium

35

Solo

Superalliages

40

Trio

Titane

40

60

L)
u
L]
L)
L]
=]
L]
L)
=]
L)
u

d

Rico

Tolérances d:e8
D:hS

pas adapté -

adapté O  trésadapte B

Art.n°

d, I,

107-4d2.00
107-4d2.50
107-4d3.00
107-4d3.50
107-4d4.00
107-4d4.50
107-4d5.00
107-4d5.50
107-4d6.00
107-4d6.50
107-4d7.00
107-4d7.50
107-4d8.00
107-4d8.50
107-4d9.00
107-4d9.50
107-4d10.00
107-4d10.50
107-4d11.00
107-4d11.50
107-4d12.00
107-4d12.50
107-4d13.00
107-4d14.00
107-4d15.00
107-4d16.00
107-4d18.00
107-4d20.00

2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
10.0
10.5
11.0
11.5
12.0
12,5
13.0
14.0
15.0
16.0
18.0
20.0

10
10
15
15
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
25
25
25
25
30
30
30
30
35
35
35
35
45
45

d

Tr

//

— ~

7 N
e
— -
Hx“!\
-_‘J
\

N /

~ _—

V77222224
// Disponible Z
brutourevétu 7~

7

7 (voir page 61)
T

NI,
/ /

Py ¢Z4

///////// ////////
//////// ////////

//
/$ZZ /’-/

///////// 4///////
///////4 Loy

N
300 ZZ 8-10°
//////// /////////

NN

S

///////// //////
/
7 Mc10;¢ N
//////// T,
////////
P
/ A 7
7 ////////

ae=0.5xd,
ap=0.5xd‘

\\\\\\

/



- 3000
/ % Fraise UGV spécial inox - angle vif

d

’y—"‘ Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
] Acier < 700 N/mm?
T~ p Acier > 700 N/mm?
e N Acier inox 50 70 o L] Trio
L \ Fonte
w | Tk Cuivre
Laiton - Bronze
\ / . Aluminium
AN / Or - Argent
- Platine - Palladium
Superalliages
Titane _ _ _ _ -
7///////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté W
Disponible Z B
/ brut ou revétu / T Tolérances d,s1mm B +0/-0.01  D:hs
/ (voir page 61) / D d,>1mm » +0/-0.02
22 4D diet
Z/Z/ZZ///////Z T 000 00 00000 0 0 0 0 00
7 7 22-3 ~ Art. n° d | z Art. n° d |
7 27 : : t z
/ ? / ? v . s v / s ! / ! /)
D0 s TG T 5 0 4 T 4 0 4
2////////2? /%///2 3000d0.30 03 0.6 2 3000d5.00 50 100 3
Z d Z Z 7~ 7 3000d0.40 04 08 2 3000d6.00 60 12.0 3
%///////Z ////}///% 3000d0.50 0.5 1.0 2 3000d8.00 8.0 16.0 3
LI
?/ \ Z / y Z 3000d0.60 0.6 1.2 2 3000d10.00  10.0  20.0 3
Z 2 ZZ 1 Z 3000d0.70 07 14 2
o4y o
%//////%///////% 3000d0.80 08 1.6 2
7///////? 7 //////? 3000d0.90 0.9 1.8 2
Z 77 7
~ sus- N Z 3000d1.00 1.0 20 2
ZCARFINE%/ HSC ? 3000d1.10 1.1 2.2 2
T oo 2 o ,
I : . :
7w 57
/ / a—T- 3000d1.30 1.3 2.6 2
7 P
A o .
% /// // 3000d1.40 1.4 2.8 2
I 300041.50 15 3.0 2
ap=0.8xd, 2e=0.04xd,
ap=1xd, 3000d1.60 1.6 3.2 2
3000d1.70 1.7 34 2
Sur demande 3000d1.80 1.8 3.6 2
3000d1.90 1.9 3.8 2
3000d2.00 2.0 4.0 3
3000d2.10 2.1 4.2 3
3000d2.20 2.2 4.4 3
3000d2.30 2.3 4.6 3
3000d2.40 2.4 4.8 3
3000d2.50 2.5 5.0 3
3000d3.00 3.0 6.0 3
3000d3.50 3.5 7.0 3
3000d4.00 4.0 8.0 3



Fraise UGV spécial inox - cassé d’angle
7/ /2 ,/2/,/tt/zt}r(’(/}/. .

Acier < 700 N/mm?

'cnonrev.

Vcrev.

Brut

Revétu

Rev. recomm.

ax45° d.

o

Acier > 700 N/mm?2

70

Or - Argent

Platine - Palladium

Superalliages

Titane

Tolérances

|

Art.n°

3010d0.50
3010d0.60
3010d0.70
3010d0.80
3010d0.90
3010d1.00
3010d1.50
3010d2.00
3010d2.50
3010d3.00
3010d4.00
3010d5.00
3010d6.00
3010d8.00
3010d10.00
3010d12.00

d1

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

d,sTmm » +0/-0.01
d,>Tmm B +0/-0.02
P> d:e8

0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50
2.30
3.00
3.80
4.50
6.00
8.00
9.00
12.00
15.00
18.00

D:hs

0.02
0.02
0.02
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.05
0.06
0.06
0.08
0.08
0.10
0.10
0.15

N

A DA W W W W W W W INDNDNNDNNN

////

7%

i
% Disponible 7
/ brut ou revétu
(voir page 61)
T

Y
S\

Z/;/s///// ;/ (e

Z

; _J 77 22-4

% 0.02-0.1 7 /
/ 4///////

///////; ////////

W %./

//////// /////////
///////// ///////

N

42 ?? 14°
//////// /////////
s ////////
sus- ?/ N
7 CARnNEZ% HSC
T, ////////
//////// /////////

/ /
/ P
7 ﬁ' Z/ .-'r
//////// /////////

ap=0.8xd, e=0.04xd,
ap=1xd‘

\
NN\

NN
A

SROUINN
\\\\

\

NN

Sur demande

A



// % Fraise UGV speC|aI INOX - torlque
000 7 000

777777727/

d

w i Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm?2 _ - _ R R
T~ - Acier > 700 N/mm?
g h Acier inox 50 70 o L Trio
ﬁ_ \ ﬁ7 Font
. | Cuivre
‘ Laiton - B
\ / Aluminiu m
AN / -4 Or - Argent
- = Platine - Palladium
Superalliages
Titane _ _ _ - -
Mm pas adapté - adapté O  trésadapté B
/ brut ou revétu é ¥ Tolérances d,<1mm B +0/-0.01  D:hs
7 (voir page 61) — d,>1mm B +0/-0.02 A\ +0/-0.01
277777 b -0 b dico
Z/////// ;///////4 T T 00 0 000 00 000
Z 7 / - .n° d [ r z
7 7 / Z3-5 / Art.n X X
/ / P . . p )
222277, ///////// T T 00 T 00 0 7000
///////y ///////
7 / 3020d1.00 1.0 1.5 0.10 3
7 ﬂ / /-? 3020d1.50 1.5 2.3 0.10 3
? / . . . 8
7 ///////// 3020d2.00 2.0 3.0 0.15 3
////////// ? //q///é 3020d2.50 2.5 3.8 0.15 3
7 4}\2 é Z 140 Z 30202.80 2.8 42 0.15 3
?////// //////// 3020d3.00 3.0 4.5 0.15 3
///////// ///////// 3020d3.50 3.5 5.3 0.20 3
7 sug- 7 /
Z ~ cARFINE % HSC / 3020d4.00 4.0 6.0 0.20 3
ﬁ//////////////// 3020d4.50 a5 7.0 0.20 3
///////// /////// 3020d5.00 5.0 8.0 0.20 3
Z “p ZZ ..';p % 3020d6.00 6.0 9.0 0.20 3
d8. . . .
%/////// / //////// / 3020d8.00 8.0 12.0 0.30 3
ap-0.8xd,  26-0.04xd, 3020d10.00 10.0 15.0 0.30 4
aP=1xd| 3020d12.00 12.0 18.0 0.30 4
3020d16.00 16.0 24.0 0.30 5
Sur demande




Fraise UGV EXPERT Titane X /%W//

77/ /A 7/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.

Acier < 700 N/mm? - - - - - N .
Acier > 700 N/mm? - - - N - - , B B N
Acier inox - - - - -
Fonte - - - - - !
Cuivre - - - - - =
Laiton - Bronze - - - - N . /
Aluminium - - - N - -
Or - Argent h — _ -
Platine - Palladium B
Superalliages
Titane 40 60 L | Rico
pas adapté - adapté O  trésadapte W ////////////////////////
) ¥ 7 Disponible /
Tolérances d,sTmm P +0/-0.01 D:hs % brut ou revétu /
d,>1mm : +0/-0.02 D % (voir page 61) Z
40 P dyes To00000020200200007

T2 ///// i/ x4 ///// T2 7222 22 700 70 22 ///////// 7777

Art. n° d, Art.n° d, I, z / _I /y z3_4/
7 7////4 ////% /x4 W /4 ///// //// T ///////// 7///////
3100d0.50 05 1.0 3 3100d3.50 35 7.0 3 / //////é //////////
31004060 0.6 1.2 3 31004400 40 8.0 3 d ? ? %-/
3100d0.70 0.7 1.4 3 3100d5.00 5.0 10.0 3 //////// /////////
3100d0.80 08 1.6 3 3100d6.00 60 120 3 ////////? ///§// 7
3100d0.90 09 1.8 3 3100d8.00 80 160 3 % Z}, Z; 8 Z
3100d1.00 1.0 2.0 3 310047000  10.0  20.0 4 ////////// ;////////é
3100d1.10 1.1 2.2 3 3100d12.00 120 24.0 4 ////////?///////¢
3100d1.20 SuB- ¢/ N %

. 1.2 2.4 3 /CARHNEZ? HSC Z
Joodio 13 26 3 T 2
3100d1.40 1.4 2.8 3 ///////4 ////////%
3100d1.50 1.5 3.0 3 h %Z
3100d1.60 16 3.2 3 27 .'

////////4 /////////
3100d1.70 1.7 3.4 3 ap=Txd, 3e=0.10xd,
3100d1.80 1.8 3.6 3 ap=1xd,
3100d1.90 1.9 3.8 3
Sur demande

3100d2.00 20 4.0 3
3100d2.10 21 42 3 _ {
3100220 2.2 44 3 E3XRN
3100d2.30 23 46 3 ' o
3100d2.40 24 48 3 1 -
3100d2.50 25 5.0 3
3100d2.60 26 5.2 3
3100d2.70 27 5.4 3
3100d2.80 28 56 3
3100d2.90 29 58 3
3100d3.00 30 6.0 3



G

Disponible /
/ brut ou revétu
/ (voir page 61) /
T4

7///////& 7///////

7 7
= 2
7/ 0.03-015 7 /
T
I 7,
ey, ?//{//////?
|; 77 Z
e 2.
N Vs
L S
iz
7 7
7 7z
v

NN\
N

NN\

o
w N

SuB- % N Z
_CARFINE HSC
T
L
s s

] 7
~¢ap/
Ly =

b

7

%

L
o

NN\
N\\\\\

S\

NN\
N

X

7,
0.5xd1 ae=0.1 Sxd1
ap=1.5xd,

3|

Sur demande

1
ax452
RN

d

nium

X

% Fraise UGV EXPERT alumi

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? - -
Acier > 700 N/mm? - -
Acier inox - -
Fonte - - - - -
Cuivre 170 500 o | Solo
Laiton - Bi 160 500 o | Solo
Aluminiu m 280 600 o u Solo
Or - Argent 160 300 a ] Solo
Platine - Palladium - - -
Superalliages 300 800 (m} ] Trio
Titane B - R
pas adap adapt s adapté l

Tolérances dwﬂ mm p +0/-0.01 D: h5S

dwﬂ mm P +0/-0.02

d,=D » d;:e8

Art. n°

d

N

1

a

3200d0.50
3200d1.00
3200d1.50
3200d2.00
3200d2.50
3200d3.00
3200d3.50
3200d4.00
3200d5.00
3200d6.00
3200d8.00
3200d10.00
3200d12.00

0.5
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0

0.03
0.03
0.04
0.04
0.04
0.04
0.05
0.05
0.05
0.07
0.07
0.10
0.15



Fraise UGV spécial cuivre, alliages et ) / /
métaux précieux - torique / %

d

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. . ’,—'h
Acier < 700 N/mm? . . : B} . h - -
Acier > 700 N/mm?2 R B ~ B _ B - o
_ _ - - —— |
Cui 170 500 o ™ Solo 4 / ﬂ
Laiton - Bronze 160 500 u] ™ Solo \
Aluminium 280 600 o n Solo a h ~ ’
Or - Argent 160 300 o ™ Solo *
Platine - Palladium B .
Superalliages 300 800 o . .
Titane
- pas adapté - ;dapté O tres a-dapté | 7/////6///////[)/'///////%
isponible
Tolérances d,<Tmm P +0/-0.01 d,:+0/-0.2 D:hs _¥ / brut 5{1 revétu %
d>1mm P +0/-0.02 l:+/-0.2 M 001 (voir page 61) /
4D P dset D 72722727777
% o o 2 o o o . %//////// 7////////
Art.n° d | r 7 77 ?
) ) 1 1 ) ) ) ) / 0.20-1.50 %
3210d1.00 1.0 1.0 0.20 Z/‘I. 2? % é
3210d1.50 1.5 1.5 0.25 7 ud ZZ sl
3210d2.00 2.0 3.0 0.30 f/% f////////////é
3210d2.50 2.5 3.0 0.30 / A ZZ Y é
3210d3.00 3.0 4.0 0.50 / ° ¢? ° %
7. 30° 7~ % 15 7
321043.50 3.5 4.0 0.50 O
321044.00 4.0 5.0 0.50 ;///;{://Z Z///IG////Z
3210d5.00 5.0 6.0 0.50 Zmapmséé HSC é
3210d6.00 6.0 7.0 1.00 T 000
3210d8.00 8.0 9.0 1.00 I
da  me
3210410.00 100 11.0 1.50 Z m’ 721 &
z
3210d12.00 12.0 13.0 1.50 7

ap=0.2xd, 2e=0.02xd,
ap=1xd,



4

A \
I\ /
N /

%/////////////////////

Disponible Z
% brut_ ou revétu Z
% (voir page 61)

7z 7 7
2 9.

77 B37
i
L sy
Y

L
9% 1
_CARFINE HSC
%//////% ////////%
Z//gp/f/é ;/////T:/Z
o =
s

ap=0.2xd, ae=0.2xd,
ap=1xd,

NN\
N\\

N
N\

q

[N
Y r

¥ —

D

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut

Acier < 700 N/mm?

Revétu

% Fraise UGV spécial aciers < 65 HRC - torique

Rev. recomm.

Acier > 700 N/mm?2

Acier inox

Fonte 50 170 o

Acier trempé 50 170 o

Cuivre

Laiton - Bronze

Aluminium

Or - Argent

Platine - Palladium

Superalliages

Titane

pas adapté -

Tolérances g <1 mm P +0/-0.01  D:h5
d>1mm B +0/-0.02 /M 0.01
d,=D » d;:e8

adapté O  trésadapté B

Art. n°

d |

1 1

r

3310d1.00r0.10
3310d1.50r0.10
3310d2.00r0.10
3310d3.00r0.15
3310d3.50r0.15
3310d4.00r0.25
3310d4.50r0.25
3310d5.00r0.25
3310d6.00r0.50
3310d6.00r0.80
3310d6.00r1.00
3310d6.00r1.50
3310d8.00r0.50
3310d8.00r1.00
3310d8.00r1.50
3310d8.00r2.00
3310d10.00r1.00
3310d10.00r1.50
3310d10.00r2.00
3310d10.00r2.50
3310d12.00r1.00
3310d12.00r1.50
3310d12.00r2.00
3310d12.00r3.00

1.0 1.5
1.5 2.2
2.0 3.0
3.0 4.5
3.5 5.2
4.0 6.0
4.5 6.7
5.0 7.5
6.0 9.0
6.0 9.0
6.0 9.0
6.0 9.0
8.0 12.0
8.0 12.0
8.0 12.0
8.0 12.0
10.0 15.0
10.0 15.0
10.0 15.0
10.0 15.0
12.0 18.0
12.0 18.0
12.0 18.0
12.0 18.0

0.10
0.10
0.10
0.15
0.15
0.25
0.25
0.25
0.50
0.80
1.00
1.50
0.50
1.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
2.50
1.00
1.50
2.00
3.00



Fraise UGV spécial aciers de construction

hémisphérique

T 770070/

d

r 1
Matieéj Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm \B y i
Acier < 700 N/mm?2 140 200 o | | Trio -
Aci fer > 700 N/mm? 120 190 u] ] Trio — .
Acieri - -
Fonte 50 170 ] ] Trio
- a
Cuivre -
e
Laiton - B
Aluminium
Or - Argent -

Platine - Palladium

Superalliages

Titane

Tolérances d,s1mm P +0/-0.01
d,>1mm P +0/-0.02

d,~D

P d:es

D:hs
m 0.01

—

D

Art.n°

d1

|1

I2

3320d1.00
3320d1.50
3320d2.00
3320d2.50
3320d3.00
3320d3.50
3320d4.00
3320d4.50
3320d5.00
3320d6.00
3320d8.00
3320d10.00
3320d12.00

1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

1.5
2.2
3.0
3.7
4.5
5.2
6.0
6.7
7.5
9.0
12.0
15.0
18.0

6.0
6.0
6.5
6.5
7.0
10.5
10.5
14.0
14.0
20.0

0.50
0.75
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
4.00
5.00
6.00

13°
13°
13°
13°
13°

13°

13°
13°
13°

5o

////

%

7 N
\
| |
AN /

/ Disponible
/ brut ou revétu

7/ (voir page 61)
T

SN\

///////4 T

7o
7
/UM

///////// 4//////
vz
/ 77

@ &
T T
///////// Loy,
A ??
% 727
o 30 %Z 5°
T 7
///////@ S
sus- ~~ N
/ CARFINEZ % HSC
///////// ////////

///////
p

/ a1 . Z
////////

e=0.3x d
ap=0.1xd1

\\\\\\\

A

NN\



W Fraise conique

/47 A /77 /447777 7/ /7
Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
- | Acier < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio
P - N Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
) Acier inox 50 70 o L Trio
A \ Fonte 60 100 o | Nemo
\m | Cuivre 130 160 o u Solo
\ . 4 Laiton - Bronze 140 190 | o Solo
) / Aluminium 200 350 o [ ] Solo
~ 7/ - Or - Argent 140 180 | | Solo
o Platine - Palladium - 35 - a] Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | Rico
7///////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté M
/ Disponible /
/ brut. ou revétu Z \ Tolérances d: +/-0.01
% (voir page 61) 7 E— D:hs
24 5
Z/f;';//? - TN A 00 00 0
. 23'4? Art.n° d min I max
A R Z . T o /
277 7 T 700 0 70000
///////// //////////
7 Z / A Z 112d6.007# 5.0 18.0
Z d Z Z 14;'2 112d8.0024 6.0 22.0
é//////% ////////% 112d10.00Z# 8.0 25.0
y 7
?///}/\///é Z///§///é 112d12.00Z# 10.0 30.0
Z 0 ?/ 100 112d14.00Z# 11.0 30.0
~ 30° ~ 810°
?//////% 2 112d15.002# 12.0 35.0
;/ //////Z ;///////é 112d16.00Z# 13.0 35.0
7 Mclo % N 7
0
L
ia =
Z -~ W= []commande ] pemande d’offre
2 A -
ap=0.25xd, ae=0.5xd, Dimensions : Angles (a): Coupe: Revétement:
e d,: D: e [ 2z [Js |[] adoite [ ] Non revétu
. ] Revétu*:
L: D Autre: D 2 gauche
Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
Timbre de lasociété & date: Personne de contact :
Dimensions standards des barreaux : @3x 138, @ 4x 138, @ 6xL38, @ 6xL51,@8xL 61, @10xL72, @12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L 104

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise conique ///%// %

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. d, a
Acier < 700 N/mm? 100 130 o u Trio ! ~ T~
Acier > 700 N/mm?2 80 100 - [ ] Trio ] 4 A
Acier inox 50 70 o L] Trio / \
Fonte 60 100 o m Nemo i “W
Cuivre 130 160 o [ Solo d, - T S “
Lait0|:1 - Bronze 140 190 | ] a] Solo — — /
Aluminium 200 350 o | | Solo N s
Or - Argent 140 180 u u Solo o _
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 | u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté 7//////////////////////
) / Disponible 7~
Tolérances  d: -0.05/-0.10 / brut ou revétu Z
D:hs 1= % (voirpage6l) 7
D iz
y . . y TS
Art. n° d | d . % 'T&/ - 23-4 %
B 1 . 1max ) 2min P / % ? /
T2 T 70 700 7000 722 T002020 70000007
112-1d6.00Z# 6.0 18.0 51 ////////? 7////////%
‘ ' n 9
112-1d8.00Z4# 8.0 22.0 61 Z ﬂ ZZ /’- Z
112-1d10.00Z# 10.0 25.0 72 é//////% %///}//‘}/?
112-1d12.00z# 12.0 30.0 83 7////////?7/////////
7
112-1d14.00Z# 14.0 30.0 83 Z 3)(\)0 éé 8-v10°2
112-1d16.00Z# 16.0 35.0 92 Z//////////Z////////?
7 ///////? 7 //////7
“mco N
Z MG10 Z Z N Z
0
G
é/ ¥ 2% Ppé
|:| Commande |:| Demande d’offre Z Z? i'iae/
4//////// ////////%
Dimensions : Angles (a): Coupe:: Revétement : ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
=0.5xd
4 0 Jvr Or Oz Qs |0 sdeie | O Nonevew .
. D Revétu*:
L: D Autre : D 3gauche
Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
Timbre de la société & date: Personne de contact :
Dimensions standards des barreaux : @3x 138, @4xL38, B 6xL38, P 6xL51, D8xL61, B10xL72, @12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L104

* Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



%///%///% FraiseenTd

is enture droite - 2 tailles
70 AR 77777777777/ /A

ﬂ—‘h Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
P I ° Acier <700 N/mm? 100 130 o [ Trio
P N d ] Acier > 700 N/mm? 80 100 B ™ Trio
. 2 - Acier inox 50 70 o n
' Fonte 60 100 o ] Nemo
| Cuivre 130 160 o L Solo
J Laiton - Bronze 140 190 ] o solo
N Aluminium 200 350 o | Solo
7 - Or - Argent
140 180 L L Solo
T Platine - Palladium R 35 B o Solo
Superalliages . 40 ™ Trio
) Titane 40 60 || | Rico
7///////////&////////% pasadapté-  adapté O  trésadapté M
Disponible 7 a —
/ brut ou revétu % D Tolérances d, <D B d,:+0/-0.02 1,:+0.2/-0 D:hs
/ (voirpage 61) 7 o d>D B d;:+0/-0.02  d:+0/-0.5
/////////////////////% d,=D P de8 e:+0.01/-0.01

77T T T 0 000 0 T T T 4 0

7
é —I ZZZ3'36 Z Art.n® d1 e or inox laiton
Tt T T S 0 4 0 % S 4 S
'////////y 7 //////2 117d7.00et #4274 1.0 0.2-06 3 5 5
? A‘hé/ ? 117d2.00e# ##Z# 2.0 0.2-1.0 3 5 6
é//////%é///////ﬁ 117d3.00e# ##7# 30 02-1.5 3 5 6
7////////% 7////////& 117d4.00e# ##7# 4.0 0.2-1.5 3 5 6
Z }\ 2 é 6v15° Z 117d5.00et ##7# 5.0 0.5-1.5 3 5 6
Z////g///? Z////-////? 117d6.00e# ##z# 60 0.5-25 4 6 8
7///////// 7//////// 117d8.00et ##Z# 8.0 0.5-3.0 4-5 8 10
Z 77 7
%MG10// N 7 117d70.00e# ##7# 10.0 0.5-4.0 4-5 10 12
% Z/ Z 117d12.00e# ##Z# 120 0.5-4.0 5-6 12-14 16
T o ) o
7 % 117d15.00e# ##7# 15.0 0.5-5.0 5-8 14-16 18
// // 117d16.00e# ##Z# 16.0 0.5-2.9 5-8 16-18 20
/ / 117d16.00e# ##7# 16.0 3.0-6.0 5-8 16-18 20
% % 117d18.00e# ##Z# 180 0.5-2.9 6-10 18-20 24
117d18.00e# ##Z# 18.0 3.0-6.0 6-10 18-20 24
117d20.00e# ##Z# 20.0 0.5-2.9 6-12 20-22 24
117d20.00e# ##Z# 200 3.0-6.0 6-12 20-22 24
117d25.00e# ##Z# 250 0.5-3.9 8-16 24-28 32
117d25.00e# ##7# 250 4.0-8.0 8-16 24-28 32
117d30.00e# ##Z# 300 0.5-3.9 10-20 30-34 36
117d30.00e# ##Z# 300 4.0-8.0 10-20 30-34 36

* e:épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm



Fraise en T denture droite - 2 tailles ////%//

Suite

T 77 0000400 27270270247

- /
a ‘ i = \
- I -‘n- . ’/’

4 | )
i -
S |2 €

L

///////? // VIS

_| 77 Z336/

N _ 7 Nonrever //////// /////////
v e i — b on revety ///////// ////////
) 77 7

7. D Revétu™: / Wé %¢ ?
///////// T,
Ly ////////
A %/ /
0 65

\ ///////// 2.
] @gauche Ly ////////
% Z

[_] commande ] pemande d’offre
Dimensions : Revétement :

NNN\\\

SN

SN

Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:

] adroite

SN\

\\\\

NN
NN\

Timbre de la société & date: Personne de contact : 7 MG10 Z

\\\

//////// ////////

o

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise en T denture alternée - 2 tailles
A iid?72Z22727777Z7Z7Z7@z7zZ7z /7777777

/%%%//

A
- d < Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
T Acier < 700 N/mm? 100 130 o | Trio
_ o ;
- ~ Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
4 N\ ﬁ Acier inox 50 70 o | | Trio
4 L Fonte 60 100 o ] Nemo
% | Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 | o Solo
\ / Aluminium 200 350 o ] Solo
AN / o Or - Argent 140 180 ] ] Solo
~ 7 Platine - Palladium 35 - o Solo
Superalliages 40 | Trio
Titane 40 60 [ ] [ ] Rico
7 //////////////////// pasadapté-  adapté O  trésadapté B
// Disponible Z ¥
7 brutourevéty % I Tolérances <D B d:+0/-002  1:+02/-0 D:hs
~ (voir page 61) 7 ol D | d>D B d,:+0/-0.02  d;+0/-05
7 /////////% d=D P de8 :+0.01/-0.01
//////// ; sy 00 ///// //////// T 070070 //////M iz
7 _I /Z4-28/ Art.n° z =
/ / inox laiton
7 ) . )
7, ///////////// 7////////////////////7/////////////////////////47///////7//////%
//////// //////// 117-1d2.00et# ##Z# 2.0 0.2-1.0 4 4 4
Ay ?/ ? 117-1d3.00e##4#2# 3.0  0.2-2.0 4 6 6/8
@ L e e
é//////%////////% 117-1d3.50e# ##7# 3.5 0.2-2.0 4 6 6/8
WY, 117-1d4.00e# ##Z# 4.0 0.5-3.0 4 6 6/8
?/ A Z?/ Y ?
7 / 7 117-1d4.50e# ##Z# 4.5 0.5-3.0 4 6 6/8
AT é 6-15°7 / 117-1d5.00e#.#42# 5.0 0.5-3.0 4 6 6/8
77 //////// T
////////? ///////% 117-1d6.00e# ##7# 6.0 0.5-3.0 4 6 6/8
Z 77 7 117-1d8.00e###z# 8.0  1.0-4.0 4 6/8 8/10
/ MG10/ / N
/ / // 117-1d10.00e#.##Z#  10.0 1.0-4.0 4/6 8/10 10/12
/////// /////// 117-1d12.00e#.#4#Z#  12.0 1.0-5.0 4/6 8/10 12
117-1d15.00e#.#42#  15.0 1.5-6.0 6/8 12/14 16
117-1d16.00ett##2# 16,0  1.5-3.9 6/8 12/14 16
117-1d16.00ett###2#  16.0  4.0-6.0 6/8 12/14 16
117-1d18.00e#.##z# 18.0 1.5-3.9 6/8/10 14/16 18
117-1d18.00e#.##Z#  18.0 4.0-6.0 6/8/10 14/16 18
117-1d20.00e#.#4#Z#  20.0 1.5-3.9 6/8/10/12 16/18/20 22
117-1d20.00e#.#4#7#  20.0 4.0-6.0 6/8/10/12 16/18/20 22
117-1d25.00e#.#4#7#  25.0 1.5-4.9 8/10/12/14 20/22/24 28
117-1d25.00ett##z#  25.0 5.0-10.0 8/10/12/14  20/22/24 28

* e:épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm
** Z: uniquement nombre pair




Fraise en T denture alternée - 2 tailles %// %

Suite

;- o N
- L ol _
o ‘ v \-.._g—-\_;if |
! v Vs
o o \ v
!

[_] commande ] pemande d’offre i
Dimensions : Revétement : /
Z

7
i
&

Z
2432

AN

A
N\

N
X
N

d: e: d,: L ] Non revétu

NN
N\

N\
) N
KA
S

D: Z: D Revétu™:

Ay
o
NN

N
N
X

AN
™)
%

NN

N\

N
§
N
N
N
N

0007
vy,

,

Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:

EI 3 droite

NN\
N\
2\
N
NNN\NN\N\N\
SN

N W

T<
3
NANNNN

SO
>
-

iz
S
Timbre de la société & date: Personne de contact : Z é;/ N /

' ' ~ MGI0
vy
YL,
7z

N

1 3 gauche

N

NANN\\




//%/%//

A 7777/

/

/

JW’

b

~

AN

Yy,
7 Disponible
% brut ou revétu
7

SANNN\

(voir page 61)
Uz

N

///////Z 7y
é 2412
L /////////

/ 7
/

/ Z
/ /////////

///////4 7 ///////

N

NS
\

X

\\\

o // 6- 15 o
//////// ////////
//////// / ///////

/ MG10/
//////// ////////

o

SN\

SON
NN\

Fraise en T Y2 ronde - convexe

d
=e/2 1
\ P
T, o]
17
-
v
- D

Mat Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 100 130 o L) Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
Acier inox 50 70 ] u Trio
Fonte 60 100 o L Nemo
Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bi 140 190 | =] Solo
Aluminiu m 200 350 o L Solo
Or - Argent 140 180 [ ] [ ] Solo
Platine - Palladium 35 - ] Solo
Superalliages 40 u Trio
Titane 40 60 L ] Rico
pas adap! adapté O  trésadapté B

Tolérances d <D B d:+0/-0.03 :20.01

d1=D > dwz -0.05/-0.10 M +0.01/-0.01

\2: +0.2/-0 D:h5

d,:+0/-0.5

Art. n°

117-2d4.00e# ## 4.0
117-2d6.00e# ## 6.0
117-2d8.00e# ## 8.0
117-2d10.00e#.## 10.0
117-2d12.00e# ## 12.0
117-2d16.00et.## 16.0

** e: épaisseurs disponibles : tous

0.20-0.75 04-1.5
0.25-1.00 0.5-2.0
0.50-1.50 1.0-3.0
0.50-2.00 1.0-4.0
0.50-2.50 1.0-5.0
0.50-3.00 1.0-6.0

les 0.1 mm

yons disponibles : tous les 0.05 mm

4
6
6
8
8

12

(] commande ] pemande d’offre
Dimensions : Revétement :
d: e: d,: - D Non revétu
D: L: Z: U Revétu™:
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
] adroite
D 3 gauche
Timbre de la société & date: Personne de contact :

* Sans indication de votre part le rev

étement le mieux

adapté sera

appliqué

- - 6




Fraise en T isocele 90° %///%%
7 %

T 77 7000004 2444444

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ﬂ—hd‘
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio °g o
Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio _d ~ O~
jer i i d / N
Acier inox 50 70 a u Trio 2
Fonte 60 100 o u Nem: — o} \
< o 160 = = ol —
Laiton - Bronze 140 190 ] =] Sol 1 '{ ‘
Aluminium 200 350 o | Sol \ v /
Or - Argent 140 180 L L Sol - N /
Platine - Palladium - 35 - ] Sol ~. _ .-
Superalliages - 40 - ] Trio
Titane 40 60 L L Ric
pas adap adapté O  trésadapté W 7/////////////////////
7 Disponible /
Tolérances d,=D » 0.05/-0.10  d, B +0/-0.5 D:hs % brut ou revétu Z
d>D P +0/-0.02 e P +0.01/-0.01 — % (voir page 61)
| :+0.2/-0
402/ 1ol 0007,

T 4 00 T 0 4 4 ;W///? 77
Art. n° d e* z 7
1 Z

T 0 T A 0 A A . 72777207

7 W22
117-3d3.00e#.4# 3.0 0.5-1.0 1.5 38 5 % % Z
117-3d4.00e#.## 4.0 0.5-1.2 2.5 38 %Z - Z
7
7

A

5
117-3d5.00e# ## 5.0 0.5-1.4 3.5 38 5 %//////¢V////////
117-3d6.00e# ## 6.0 1.0-1.9 4.0 38 6 7 Z Z Y Z
117-3d8.00e#.## 8.0 1.5-2.4 5.5 51 6 Z 0 Z 6-15°
117-3d10.00e#.## 10.0 2.0-3.9 6.5 51 8 ?//////% //////// %
117-3d12.00e# ## 120 2.5-4.0 8.0 51 10 %////////é Z////////Z
117-3d16.00et.## 16.0 3.0-5.0 - 61 12 / MG"OZ Z N Z

+ e épaisseurs disponibles : tous es 01 m T i

[ ] commande [ ] Demande d’offre

Dimensions : Angle: Revétement :

d;: e: d,: : [] 9o ] Nonrevétu

D: L: Z: D Autre : D Revétu™: -
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande :
] adroite
] &gauche

Timbre de la société & date: Personne de contact :

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



W//

A 7777/

%

s AN
= i
E ﬁ
\ /
N /

W////W
7 Disponible
/ brut ou revétu

N\

77 (voir page 61)
77777

//////// /////////

Z
é U Zzs 12 /
4//////// /////////

////////

/ I-» /
% /////////

///////4 Wi

\

/ MG10/ .
//////// ////////

o

Fraise en T isocele 60°

- d, < Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
@ Acier < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
d e Acier > 700 N/mm?2 80 100 - | Trio
z Acier inox 50 70 o ] Trio
Fonte 60 100 o | Nemo
Cuivre 130 160 a] ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 a] ] Solo
Or - Argent 140 180 ] ] Solo
- Platine - Palladium - 35 - o Sol
Superalliages - 40 ] Tri
Titane 40 60 | | Ric
pas adapt adapté O  trésadapté M
o Tolérances d,=D » 0.05/-0.10 d, +0/-0.5 D:hs
o D dW>D » +0/-0.02 e +0.01/-0.01
|z: +0.2/-0
Art.n° e z
117-4d5.00e# #4 5.0 0.5-1.4 5
117-4d6.00e# ## 6.0 1.0-1.9 6
117-4d8.00e#.## 8.0 1.5-24 6
117-4d10.00et# ## 10.0 2.0-3.4 6
117-4d12.00e# ## 12.0 25-3.9 8
117-4d16.00e# ## 16.0 3.0-5.0 12

*e : épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm

|:| Commande \:l Demande d’offre
Dimensions : Revétement :
d: e: d,: l: [ Non revétu
D: L: 7 L[] Revetu*:
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande :
[ ] adroite
L] 3 gauche
Timbre de la société & date: Personne de contact :

Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué

)



Fraise queue d’aigle 45°
T 70070/

d

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. \ 4,’—1‘¢
Acier < 700 N/mm? 100 130 o L Trio ,% 3
Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio s dz
Acier inox 50 70 o L Trio
Fonte 60 100 o ] Nemo -
Cuivre 130 160 ] ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 L o Solo A
Aluminium 200 350 o ] Solo
Or - Argent 140 180 u u Solo
Platine - Palladium 35 - =] Solo -
Superalliages 40 - ] Trio
Titane 40 60 L L Rico
pas adapté - adapté O  trésadapte W
Tolérances d=D » d:-0.05/-0.10 D: hs v
d,<>D p d;:+/-0.03
B D |
Art. n° d, e* z
118-1d1.00e# ## 1.0 0.15-0.30 3
118-1d1.50e# ## 1.5 0.25-0.40 3
118-1d2.00e# ## 2.0 0.30-0.50 5
118-1d3.00e#.## 3.0 0.50-0.75 5
118-1d4.00e# ## 4.0 0.75-1.25 5
118-1d5.00e# ## 5.0 1.00-1.50 5
118-1d6.00e# ## 6.0 1.00-2.00 5
118-1d8.00e# ## 8.0 1.50-2.50 5
118-1d10.00e#.## 10.0 2.00-3.50 5
118-1d12.00e#.## 12.0 2.50-4.00 5
118-1d15.00e#.## 15.0 3.00-5.00 5
118-1d20.00e#.## 20.0 4.00-7.00 6
* e : épaisseurs disponibles : tous les 0.05 mm
D Commande [_] Demande d’offre
Dimensions : Angle: Revétement :
d: e: D:
! I:l 45° |:| Non revétu
d: R — be
: ’ D Autre I:l Revétu*:
Z:
Matiére a usiner: Quantité : Coupe:
D a droite |:| agauche
Timbre de la société & date: N° commande:
Personne de contact :

*Sans indication de votre part le revétement le mieux

adapté sera appliqué

T

Disponible
/ brut ou revétu
% (voir page 61)
22

SN\

/////////// 7////////
77
X s
>
Y
Vi v ik
Z/ Y &
7 © Z N
o

NN\

N

%///////% 7//////Z

77
Z MG1OZ é N Z
Y
7

7



// Fralse queued algle 60°
%4 7 T

77/ 777/

- il - Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
B Fo& - Acier <700 N/mm? 100 130 o = Trio
P ' N dzM } Acier > 700 N/mm? 80 100 - m Trio
- Acier inox 50 70 o ] Trio
— k Fonte 60 100 o ™ Nemo
-—— ﬁ | Cuivre 130 160 o ] Solo
\ - = ’ Laiton - Bronze 140 190 - o Solo
- / Aluminium 200 350 o ] solo
o - - Or - Argent 140 180 = = Solo
~ Platine - Palladium 35 - [a] Solo
Superalliages 20 - T
Titane 40 60 ™ ™ Ric
7///////////////////// pas adap adapté O  trésadapté B
7 Disponible % ¥ ==
% brut ou revétu / D
% (voir page 61) / > Tolérances 4 -D B d:-0.05/-0.10 D:hs
T4 d,*D > d,:+/-003
;/6/////;//////// 7/////////////////////////////////7/////////////////7////////
7 / Z3-6 / Art. n° e z
7 A
o 77 ) ) . )
%y ///////// 700 //////// T 7000 0000 700
2//:;;//// %/////// 118-2d1.00e# ## 1.0 0.10-0.30 3
Z (4 2% /lllm"? 118-2d1.50e#.4# 15 0.15-0.50 3
T 118-2d2.00e#.4# 20  0.40-0.75 5
////////// % 118-2d3.00e#.## 3.0 0.50-1.00 5
Z Z)\ é 118-2d4.00e#.## 40  0.75-2.00 5
Z//////% % 118-2d5.00e# ## 5.0 1.00-2.50 5
W, ///// 118-2d6.00e# ## 6.0 1.00-3.00 5
7 77 7 ¢ -
ZMGw % / 118-2d8.00e#.## 8.0 1.50-4.00 5
Z/////// %/////// 118-2d10.00et.## 10.0  2.00-5.00 5
% 118-2d12.00e# ## 12.0 2.50-6.00 5
118-2d15.00e#.## 15.0 3.00-7.00 5
118-2d20.00e# ## 20.0 4.00-8.00 6
* e: épaisseurs disponibles : tous les 0.05 mm
] commande [] pemande d’offre
Dimensions : Angle: Revétement :
d: e: D:
! I:' 60° D Non revétu
. |2: . L:
% D Autre D Revétu*:
Z:
Matiére a usiner: Quantité : Coupe:
I:l a droite D agauche
Timbre de la société & date: N° commande:
Personne de contact :

* Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué




Fraise'/,de cercle a rayon concave

T/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. r\%\
Acier <700 N/mm? 100 130 o [ ] Trio b n
Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
Acier inox 50 70 o ™ Trio
Fonte 60 100 o m Nem
Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 - o Sol
Aluminium 200 350 o u Sol
Or-Argent 140 180 n n sol -
Platine - Palladium 35 R o Sol
Superalliages 40 - Trio
Titane 40 60 n n Rico
pasadapté-  adapté O és adapté W
Tolérances d,<>D » +0/-0.02 D: hs
d=D p d;e8 M +0.01/-0.01 ¥
ol D

Art. n° z

118d2.00r# #4Z# 0.10-0.30 3/4/5

118d3.00r# #47# 0.10-0.50 3/4/5

118d4.00r#. ##Z# 0.20-1.00 3/4/5

118d5.00r# ##7# 0.50-1.50 3/4/5

118d6.00r# ##7# 0.75-2.00 3/4/5

118d8.00r# . ##7# 1.00-2.50 3/4/5

118d10.00r#.##Z# 1.50-3.50 3/4/5

118d12.00r#.##Z# 2.00-4.50 3/4/5

118d14.00r#.##7# 3.00-5.50 3/4/5

118d16.00r# ##7# 4.00-6.00 3/4/5

* r: rayons disponibles : tous les 0.05 mm

D Commande D Demande d’offre
D Avec angle de sortie Dimensions : Revétement:
e b L ] Nonrevétu
i —I' N L: Z: D Revétu*: -
3 \x{ 1
é 2 o | "I | Matiére a usiner: Coupe: Quantité:
ma 0".5.-- - “
D 3 droite
N° commande : Personne de contact :
[sans angle de sortie [ 2 gauche
s
\ i Timbre de lasociété &date:

Dimensions standards des barreaux: @3x |38, @ 4x L 38, @ 6x L 38, @ 6x L 51, @ 8x L 61, @10x L72, @12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L 104
*Sans indication de votre part le rev

R ———

étement le mieux adapté sera a

ppliqué

////%///

00

W////////////

Disponible

% brut ou revétu
(voir page 61)

T i

7 ////////

// v

7 /////////
/

A &%

0 -
“ 7
///////// gy,

/Mc1o?¢ N
77

Oy ///////

///

.—»—-$

NN\

W AN
\\

NN
\\\\

10% r
max 0.5

10% r
max 0.5

%



// // Fraise de forme a rayon concave
Z/

A 7777/

REL. \ r Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
P i Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Y Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio
/ - . Acier inox 50 70 o | Trio
- —_— Fonte 60 100 =] L Nemo
‘q’} ' h | Cuivre 130 160 o ™ Solo
\ i '_ ; - Laiton - Bronze 140 190 | o Solo
— - p Aluminiu m 200 350 o ] Solo
Or - Argent 140 180 u u Solo
B Platine - Palladium 35 - o Solo
Superalliages 40 | Trio
I Titane 40 60 u u Rico
Ji ada, apté
// Disponible é e e e
/ brut ou revétu Z D
% (v0|r page6l) Tolérances d : eg A +0.01/-0.01
Yz D:hs
SIS SIS SIS , Y >
775 N I N0
- ZZ z3-5 /
7 Art. n°
7 p
;7///// //% NI DI
/ / 118-0d4.00r# ##Z# 0.50-0.75  3/4/5
/ !" / 118-0d6.00r# #4724 0.75-125  3/4/5
/////é ///////// 118-0d8.00r#.##7# 1.00-2.00  3/4/5
% /// 118-0d10.00r# ##Z# 2.00-3.00 3/4/5
Z / 118-0d12.00r# #4Z# 2.50-3.50  3/4/5
/////// % 118-0d14.00r# ##7# 3.00-4.50 3/4/5
;///////////////é * r: rayons disponibles : tous les 0.05 mm
7
gmmw g N
i
T
0007
: 5o
1 e
|
(o1
" D Commande D Demande d’offre
a; ?ré; O Avec angle de sortie Dimensions : Revétement :
3Ee R S . D: L [ Nonrevetu
>T—e=2 -
' © 1 lls Y L: Z ] Revetu:
I,..! i Matiére a usiner: Coupe: Quantité:
2%
[=] < ]l—>e=
all ;>:II—>Z=12 |:| a droite
N° commande: Personne de contact :
I:l agauche
[ sans angle de sortie
e
‘-} T Timbre de lasociété & date:

Dimensions standards des barreaux: @3xL38, @4xL38, @ 6xL38, @ 6xL51, D8xL61, @10xL72, @12x L83, D16x L 92, @ 20x L104
*Sans indication de votre part le rev

étement le mieux

adapté sera a

ppliqué




Fraise 4 angler 90° ////%//

T 77 070000020 4777

Matiére Vecnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. )g
Acier < 700 N/mm? 100 130 o n Trio / ﬁ T
Acier > 700 N/mm? 80 100 - [ Trio g h
Acier i 50 70 o = Trio / \
Fonte 60 100 =] ] Nemo |
Cuivre 130 160 o u Solo \
Laiton - Bronze 140 190 | =] Solo ' /
Aluminium 200 350 o ] Solo N 4
Or - Argent 140 180 L] L] Solo = oo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 u u Ric
ada adapté rés adapté /7/////////////////////
paseee Gt B kel vy % Disponible Z
Tolérances D:hs 5 % brut ou revétu é
- - 7/ (voir page 61)
2227777
) B . LSS
o < Z Z3-5
Art.n r4 7 o / Z
. Y 7oee 7z
T 700 700000 20 7 7
120d1.50Z3 7/ ////////
3 / 7
120d1.5025 5 / - Z
12042.0023 3 7
120d2.00Z5 5 ////{///?%
7
120d3.00Z3 3 % 0 &
120d3.00Z5 5 //////// %
120d4.00Z3 3 ///////// 7 //////Z
120d4.00Z5 5 / MG102% N Z
120d5.0023 3 ///////// ///////
120d5.00Z5 5
120d6.00Z3 3
120d6.00Z5 5
120d8.00Z3 3
120d8.00Z5 5
120d10.00Z3 3
120d10.00Z5 5
120d12.00Z3 3
120d12.00Z5 5
120d14.00Z3 3
120d14.00Z5 5
120d15.00Z3 3
120d15.00Z5 5
120d16.00Z3 3
120d16.00Z5 5



// / Fralse a angler 60°

7 00 T 77/

50 Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
B P A Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Y - b N Acier > 700 N/mm? 80 100 R - Trio
Acier inox 50 70 o ] Trio
/ \ Fonte 60 100 o L Nemo
i—%.. | Cuivre 130 160 ] ] Solo
\ﬁ‘ , Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 =] ] Solo
N N B / . Or - Argent 140 180 n ] Solo
— Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | Trio
Titane 40 60 | | | | Rico
7 //////////////////// asadapté - adapté O  trésadapté B
// Disponible é o ’ ’
/ brut ou revétu z [ B, Tolérances D:hs
% (v0|r pageél) D
T2 -
Z//;///Z 2//////2 G/ 7Zdda iz
7 A Z Art.n° z
oL 235
Z 77 , . ) ,
////‘}/// ///////// T 7 7000 20

\

\\\\

/////// 120-1d1.5023 3
120-1d1.5025
/ ///////// 120-1d2.0023

///////¢ 7 120-1d2.00Z5
Z 120-1d3.00Z3
7 / .
/////// / 120-1d3.00Z5
/// T / /////// 120-1d4.00Z3
Z 7 144,
ZMG'lO?% N Z 120-1d4.00Z5
7 120-1d5.0023
4/////// %///////

\\

120-1d5.00Z5

120-1d6.00Z3

120-1d6.00Z5
120-1d8.00Z3
120-1d8.00Z5
120-1d10.00Z3
120-1d10.00Z5
120-1d12.00Z3
120-1d12.00Z5
120-1d14.00Z3
120-1d14.00Z5
120-1d15.00Z3
120-1d15.00Z5
120-1d16.00Z3

i W U1 W nTWKNTWBTWNTWBTLWNTWBTWNTWKNT W N

120-1d16.00Z5



Fraise a angler 120° / /

T 7700/

%
Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. 120°
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio K ; -~
Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio - h
Acieri 50 70 o = Trio \
Fonte 60 100 o L] Nemo |
Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 [ ] o Solo \ /
Aluminium 200 350 o ] solo N\ 7
Or - Argent 140 180 | | ] Solo - =
Platine - Palladium _ 35 - o Solo
Superalliages _ 40 | | Trio
Titane 40 60 u L Rico 7 s
pas adap adapté O  trésadapté W // D]Sponib|e Z
Tolérances D:hs I % brut ou revétu %
% (v0|r pageél)
- D | Tot00200002007
y P . //////// WL,
T 000 T 0000000 Z v . é
Art.n° z o 2 Z3-5 7
/ | / 3
T 70 70 72 T00007 700000077

\‘

120-2d1.50Z3

w

/ ////////
120-2d1.50Z5

7 ////////
////// /

/ o /
///////

120-2d2.00Z3
120-2d2.00Z5
120-2d3.00Z3
120-2d3.00Z5

120-2d4.00Z3 //////// ////// /
120-2d4.00Z5 / MG1°¢ ? N Z
120-2d5.0073 //////// /////////

120-2d5.00Z5

120-2d6.00Z3

120-2d6.00Z5

120-2d8.00Z3
120-2d8.00Z5
120-2d10.00Z3
120-2d10.00Z5
120-2d12.00Z3
120-2d12.00Z5
120-2d14.00Z3
120-2d14.00Z5
120-2d15.00Z3
120-2d15.00Z5
120-2d16.00Z3

Ul W B W U1 W B W U1 W BT W 1 W Bt W Bt W Bt W unn Ww u

120-2d16.00Z5



///%///  Fraisea graver % lune - plat ala pomte

74 7 00 7777/

a
d Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
T
- Acier < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 o L Nemo
/ h N Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
/ . U Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
\ Fonte 25 -40'000 0.05-0.40 o L Trio
V% [ Cuivre 20-40'000  0.05-0.40 o ] Solo
—— , . Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o [ solo
Aluminium - - ] ]
h - e Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 L ] Solo
B Platine - Palladium - -
Superalliages - - a] ]
Titane 25 -40'000 0.05-0.40 o L Rico
7///////////{{///////% pasadapté-  adapté O  trésadapté M
Disponible 7
% brut ou revétu Z i — Tolérances gw.:h;/ 0.01
? (voir page 61) D ’
T S

Codeart. : 1193##d#.##

/////////% Exemple : Fraise ref. 119 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119a25d0.05
6002 °2<y / W////// ///////////// Giidadizzzczé
///////

////// Y
/ \ A
15-45° 0.02-0.09
/
/// /// ;////// 15-45° 0.10-0.30
}\ ? % 50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30
////////

///////// //////// * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°

/ SUB- / / Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les

Zmnms?% 0.05 mm entre 010 et 0.30 mm

/// /// Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande

A

\\\\\



Fraise a graver 2 lune - rayon a la pointe %//// %
V4

Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. - )T\/Z;r
Acier < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] u Nemo o
Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 ] Nemo . - N
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 =] Nemo K , .
Fonte 25-40'000 0.05-0.40 o | | Trio '
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 [u] | | Solo \‘k |
Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 =] u Solo \—.—" ,
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo
Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 L o solo - h - 7/
Platine - Palladium - -
Superalliages - - =] ]
Titane 25 -40'000 0.05-0.40 =] ] Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M 7/////////////////////
RERN 7 Disponiblg /
Tolérances r: +/-0.005 _ brutourevéty %
D:hs D / (voir page 61) //
- 22
Code art:: TI9-Rar i ) . Z///////Z 7/
Exemple : Fraise ref. 119-R avec angle de 25° et rayon 0.05 mm: 119-Ra25r0.05 Z \5{ Z
2k k7 Comaxn

£

o r 7 ik
p . p 7
o — L

e e o
- - 100 N

50-140° 0.02-0.09 é/ }\ é //

-140° .10-0. o0

50-140 0.10-0.30 é//////é //

* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° 7///////? // //////4

**rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm entre ? sus- / %

010 et 0.30 mm ZCARF'NEZ % N Z

7
Autres dimensions (angle, rayon, tige) sur demande W/W



// %/ Fraise a graver hélicoidale - plat ala pomte
4

0 7007 00

- qkd Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
- Acier <700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o = Nemo
Y - b N Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
/ . Acieri 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
N Fonte 25 -40'000 0.05-0.40 o L Trio
\m | Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 =] | Solo
\i / Laiton - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 o L Solo
B Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o ] Solo
h _ P 4 Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 u o Solo
- Platine - Palladium - -
Superalliages - - o ]
Titane 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico
Z //////////////////// as adapté - adapté O  trésadapté W
?/ Disponible Z | 4400 e " t "
% brut ou revétu % — Tolérances D’_’;S/r !
/ (v0|r page 61) / '
T, > .
Cod t.: 119-2a##d#. ##
////////4 / Exemple : F f. 119-2 gle de 25° et diamet bout 0.05 mm: 119-2a25d0.05
7 P . .
20/;2//0/2/0/ T T 0000 7000
7 //////// . . )
/ / /& /747774777
// ////;///? 15-45° 0.02-0.09
/////////% 15_450 0.10'0.30
Z A ? 50-140° 0.02-0.09
A ad / 50-140° 0.10-0.30
//% / ////% * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
/ / 7 ** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les

0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm

Autres dimensions (angle, diameétre en bout, tige) sur demande



Fraise a graver - 3% - plat a la pointe / %/
Vi

7

/

a

Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. )V‘ d
L
Acier <700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o L] Nemo } -
Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - ] Nemo P - - N
Acier inox 20-30000  0.05-0.30 - o Nemo
Fonte 25-40'000  0.05-0.40 o [ Trio ; \
Cuivre 20-40000  0.05-0.40 o = Solo e _\ |
Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o ] Solo \——"" ,
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o L Solo
Or - Argent 20 - 40'000 0.05-0.40 u =] Solo - o -~ -
Platine - Palladium B . S
Superalliages R R o ™
Titane 25-40'000  0.05-0.40 [a] [ Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M 7///////////////////////
/ Disponible Z
Tolérances g:hﬂ—o 01 L é I:E\r/l:’tlro;argee\llz% Z
5
DL, 7227777
Code art. : 119-3a##d# ## ///////// /
Exemple : Fraise ref. 119-3 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-3325d0.05

\ \\\\

/
///////////////////////////////////A///////////// /oozozo/ /

///////

/ 7 i
//////////// //////////// 7 ki / / v. Z
15-45° 0.02-0.09 / /
15-45° 0.10-0.30 ///////4 ?//////
50-140° 0.02-0.09 /
50-140° 0.10-0.30 Z 0 /
* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° Z////// i %
** Diamétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les //////// / //////?
0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm / SuB- - / N %
¢CARF|NE¢ 7
Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande //////// 4//////



/ % Fraise a graver - 3% - rayon a la pointe
770707

a

- )v“/r Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
4
- Acier < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] L) Nemo
P - N Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - ] Nemo
Acier inox 20-30000  0.05-0.30 - o Nemo
/1 \ Fonte 25-40000  0.05-0.40 o ] Trio
l \ | Cuivre 20-40000  0.05-0.40 o [ Solo
—-"'"/ - Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o ] solo
' / Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o = solo
h 4 Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 ] o Solo
- Platine - Palladium - -
Superalliages - - =] u
Titane 25-40000  0.05-0.40 o ] R
W/////W B pas adapté - adapté O  trésadapté M
Disponible 7 -
Z brut gu rovatu Z Tolérances r:+/-0.005 M +0.01/-0.01
D: hs
% (v0|r page 61) / oD
Vi
//////// / Codeart. : 119-3Ra##r#A##
/ Exemple : Fraise ref. 119-3R avec angle de 25° et rayon 0.05 mm: 119-3Ra25r0.05
7 7/
?ooz o. zo// /////////// ////////////A T 700
T

/ . /Z/// DI I
////% 2 s oo

7
Z A /// 50-140° 0.02-0.09

N

/ 0° & 50-140° 0.10-0.30
///////// % * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
7 ibles: tou u
//////// ? //////Z ** Rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm
/ SUB- ? 7 N % entre 0.0 et 0.30 mm
/CARFINE 7 / 7
/ /// / Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande



Fraise a graver %2 lune - renforcée V//// %

a
Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. o )VL d
Acier < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 =] | Nemo !
Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - [ Nemo B -~ .
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
Fonte 25-40'000 0.05-0.40 =] u Trio / \
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 o | Solo | - |
Laiton - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 =] u Solo - 7 ‘
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 o | Solo ' /
Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 ] o Solo N 7
Platine - Palladium - - - N
Superalliages o ™ R
Titane 25-40'000 0.05-0.40 =] | Rico
pas adap adapté O  trésadapté M %//////////////W
v / Disponible %
Tolérances g A 5/ 0.01 5 Z lz\r/gfro;argeev?j; %
= 27777

WAL,
Y

Code art. : 119-4a##d# ## ?o 02- ozoé

Exemple : Fraise Ref. 119-4 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-4a25d0.05 2 Y / /

W///// ///////////// G /244 7 Z/ ///////
o* / %
7 7

I //////////% i 7% 7224 7 ////;////?

15-45° 0.02-0.09 Wz
¢
15-45° 0.10-0.30 7 y
Z o Z
50-140° 0.02-0.09 Z 7 /
0270 T, 7
50-140° 0.10-0.30 //////// 7 //////&
* | et et as e s et SN Z
A.ngles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140 /CARFINE / /
** Diamétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les /

\\

0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm // ///

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande



7/%// % Fraise a graver 4 facettes - plat a la pointe
4

a

- d Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
A Acier < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 o u Nemo
o Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - | Nemo
- o Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
/ \ Fonte 25-40000  0.05-0.40 o m Trio
frm— | Cuivre 20-400000  0.05-0.40 o [ Solo
' /‘ Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Solo
' Aluminium - - a] ] -
N / - Or - Argent 20-40'000  0.05-0.40 [ o Solo
I Platine - Palladium - -
Superalliages o ]
Titane 25-40'000 0.05-0.40 o | Rico
7///////////////////// pasadapté-  adapté O  trésadapté
Disponible / ,
/ brut ou revéty / EN Tolérances d}l: +/-0.01
/ (voir page 61) / T b:hs
2222 D |,
., p Code art. : 119-5a##d#.##
Z //////é 7/ E:er:;e : Fraise ?‘ef119»5 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-5a25d0.05
/ 7/ - 7
éo.oz-o.zoé T/ /72 77778 7/Z7Z% 7/
7, 7 o d
Z W/ ; Y
7, Z v Z T 7700 7700 700
Z 7 30-50° 0.04-0.09
’ /4 ///////// Z 30-50° 0.10-0.30
2////{//2 % 60-140° 0.02-0.09
é 0° Z 60-140° 0.10-0.30
//////// /7 % * Angles possibles: tous les 5° entre 30° et 50° et tous les 10° entre 60° et 140°
//////////? // //////% ** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les
% SUB- % % Z 0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm
Zcmmz% Z N Z

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande

T



7
Fraise a graver 4 facettes - rayon a la pointe // o
77

a

Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. r
)
Acier < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 =] [ Nemo _
. e ~
Acier > 700 N/mm? 20-40'000  0.05-0.30 - u Nemo P N
Acier inox 20-30'000  0.05-0.30 - o Nemo ,
Fonte 25-40000  0.05-0.40 o [ Trio m— ‘
Cui 20-40'000  0.05-0.40 o ] Solo | )
Laiton - Bronze 25-40'000  0.05-0.40 o u Solo /
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o u Solo N
Or - Argent 20-40'000  0.05-0.40 u o Solo - - g
Platine - Palladium R R -
Superalliages o n
Titane 25-40000  0.05-0.40 =] u Rico )
pas adapté - adapté O  trésadapté M //////////////////////Z

/ Disponible Z

Tolérances r:+/-0.005 é tErUF ou revi%.u Z
D:hs y 7 VoIr page
D
2///////2 7/
Code art. : 119-5Ra##r# ## Z Z
; 0.02-0.20
Exemple : Fraise ref. 119-5R avec angle de 25° et rayon en bout 0.05 mm: 119-5Ra25d0.05 7
L 7

N

o rr* / v- Z
T2 720000 707 20 % %/////////2

. s /
30-50 0.05-0.09 2///;\////2 //
30-50° 0.10-0.30 % ¢
o0 7
7

60-140° 0.02-0.09 %////////?
60-140° 0.10-0.30 7///////4 T
7 s 7 Z
* | 7 sue- 77 Z
Angles possibles: tous les 5° entre 30° et 50° et tous les 10° entre 60° et 140° %CARFINE/ / N 7
** rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm entre % // / %
010t 0.30 mm W %/////////%

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande



// / Fraise a graver %2 lune 180° - ébauche

0 T 77 T
»yir Matiére  [tr/min] Ap Brut Revétu  Rev.recomm.
T < 4 _‘ Acier <700 N/mm?
s N - Acier > 700 N/mm?
- B e
= \ Cuvre
iy, e 7 ’ e va—p———
Z . Disponible % . Tolérances d:+/-0.01
7/, brutuniquement D:h5
) O
Art.n° d1 I,

119Ed3.0 3.0 2.5
119Ed4.0 4.0 25
119EdS.0 5.0 6.0

///////// / 119Ed6.0 6.0 6.0
% / 119Ed7.0 7.0 8.0
Z/////// Z 119Ed8.0 8.0 9.0
?////////? ? //////é 119Ed9.0 9.0 9.0
ZC:::-NE Z ? N Z 119E410.0 10.0 9.0

i



