%////M Microfraise 22

T 0 T 000040444

- _—r Acier < 700 N/mm? 100 130 o u Tisi (BQ)
g h Acier > 700 N/mm? 80 100 - [ Tisi (BQ)
r— \ Acier inox 50 70 o ™ Tisi (BQ)
% | Fonte 60 100 o [ Tisi (BQ)
Cuivre 130 160 o | Solo (DA)
/ Laiton - Bronze 140 190 | | o Solo (DA)
N 4 . Aluminium 200 350 o [ Solo (DA)
T 7 Or - Argent 140 180 [ [ Solo (DA)
Platine - Palladium - 35 - u] Solo (DA)
Superalliages - 40 | Trio (PO)
Surdemande Titane 40 60 [ [ RICO (ZB)
pas adapté - adapté O  trésadapté M
i ?E- Tolérances d s1mm P 0/-0.01 D:hS
1, X d,>1mm P 0/-0.02
- D
z 7 / / 7 ) . v y Y y o ,
é brut ou revétu é Art. n° d, L D L Art.n° d, L D L
7~ (voirpage308) / . / 7 7 2 / z 7
NS i i v R 0 0 7 e R
. X .1 3 38 A - . .
7////////7//////7 102d0.08 0.08 0.16 102d0.75 075 1.60 3 38 A A
/ Z ? % 102d0.10 010 020 3 38 A 102d0.80 080 160 3 38 A A
é _I ZZ zz f 102d0.11 011 020 3 38 A 102d0.85 085 1.80 3 38 A A
////////% ?////// 7 102d0.12 012 020 3 38 A 102d0.90 090 1.80 3 38 A A
v 7
?////I///é;/,;;///é 102d0.13 013 030 3 38 A 1024d0.95 095 200 3 38 A A
Z QI’ ZZ ﬂ.é 102d0.14 014 030 3 38 A 102d1.00 1.00 200 3 38 A A
~
%////////é ///////i 102d0.15 0.15 0.30 3 38 A 102d1.05 1.05 2.20 3 38 A A
7 //////é 7///////? 102d0.16 016 030 3 38 A 102d1.10 110 220 3 38 A A
Z )\ ZZ 8 1002 102d0.17 017 030 3 38 A 102d1.15 115 240 3 38 A A
35° ~ 7 810"~
Z////// 77 / 102d0.18 018 040 3 38 A 102d1.20 120 240 3 38 A A
QA
7////////% 7/ 2 102d0.19 019 040 3 38 A 102d1.25 125 260 3 38 A A
ZCARBZ/ 102d0.20 020 040 3 38 A A 102d1.30 130 260 3 38 A A
Z ? / 102d0.21 021 040 3 38 A A 102d1.35 1.35 2.80 3 38 A A
////////4 % 102d0.22 022 040 3 38 A A 102d1.40 1.40 2.80 3 38 A A
7//////// 7 //////y
% ap Z% ap % 102d0.23 023 050 3 38 A A 102d1.45 145 3.00 3 38 A A
/ / ? ii} % 102d0.24 024 050 3 38 A A 102d1.50 1.50 3.00 3 38 A A
% Z ? ae
0 ///////% 102d0.25 025 0.60 3 38 A A 102d1.55 1.55 320 3 38 A A
ap=0.25xd, :::g-:‘(jn 102d0.26 026 060 3 38 A A 102d1.60 1.60 320 3 38 A A
' 102d0.27 027 060 3 38 A A 102d1.65 1.65 3.40 3 38 A A
102d0.28 028 060 3 38 A A 102d1.70 170 340 3 38 A A
102d0.29 029 060 3 38 A A 102d1.75 175 3.60 3 38 A A
102d0.30 030 060 3 38 A A 102d1.80 1.80 3.60 3 38 A A
102d0.35 035 080 3 38 A A 102d1.85 1.85 4.00 3 38 A A
102d0.40 040 080 3 38 A A 102d1.90 1.90 4.00 3 38 A A
102d0.45 045 100 3 38 A A 102d1.95 195 6.00 3 38 A A
102d0.50 050 1.00 3 38 A A 102d2.00 2.00 6.00 3 38 A A
102d0.55 055 120 3 38 A A 102d2.05 205 7.00 3 38 A A
102d0.60 060 120 3 38 A A 102d2.10 210 7.00 3 38 A A
102d0.65 065 140 3 38 A A 102d2.15 215 7.00 3 38 A A
102d0.70 070 140 3 38 A A 102d2.20 220 7.00 3 38 A A

l

* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.
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Art.n° d I D —~ T~

7///////////////////////- / )

102d2.25 225 7.00 38

102d2.30 230 7.00 38

g

102d2.35 235 7.00
102d2.40 240 7.00
102d2.45 245 7.00

38
38
38
102d2.50 2.50 7.00
102d2.60 2.60 7.00
102d2.70 270 7.00
102d2.80 2.80 7.00
102d2.90 290 7.00

38
Sur demande

e

o

38
38

38
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* Prix des autres revétements : contactez-nous! W//////////

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres Disponible
du revétement au code article. brut ou revétu
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