Fraise en T a lubrification
interne denture alternée

T

. b
Acier < 700 N/mm? 120 155 o | Tisi (BQ)
Acier > 700 N/mm?2 95 120 - | Tisi (BQ)
Acier inox 60 85 o ] Tisi (BQ)
Fonte 70 120 =] L Tisi (BQ)
Cuivre 155 190 o ] Solo (DA)
Laiton - Bronze 170 230 | | o Solo (DA)
Aluminium 240 420 o | Solo (DA) a
Or - Argent 170 215 L u Solo (DA)
Platine - Palladium 40 - o Solo (DA)
Superalliages 50 - | Trio (PO)
Titane 50 70 n ] RICO (zB)
pas adapté - adapté O  trésadapté W ¥

HW///

Tolérances d,<D » d,:0/-0.02 l,:+0.2/0 D:hs | D
d,>D B -0.05/-0.10 d,:0/-0.1
d':D » -0.05/-0.10 e :+0.01/-0.01
00 //// //////// T 40 /////// //////
Art. n°
T //// //////// 5702 7 /////// /////
117-1Hd4.00e# ##7# 4 0.5-3.0
117-1Hd6.00e# ##Z# 6 0.5-3.0
117-1Hd8.00e# ##7# 8 0.5-6.0
117-1Hd10.00e#.##Z# 10 0.5-4.0
117-1Hd12.00e# #4#Z# 12 0.5-5.0
117-1Hd16.00e# . #4#7# 16 0.5-6.0
117-1Hd20.00e#.##72# 20 0.5-6.0
*e : épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm
* Prix des revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du tement au code article.
\:I Commande \:I Demande d’offre
Dimensions : Revétement :
d: e: d,: I D Non revétu
D: L: Z: e 1218 _l Revétu*:
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
_ a droite
] agauche
Timbre de la société & date: Personne de contact :

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué
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Disponible
/ brut ou revétu
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