/ % Fraise a graver - 3% - rayon a la pointe
770077

. ! Acier < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o [
P B h N Acier > 700 N/mm? 20-40'000  0.05-0.30 - [ Nemo
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
- | Fonte 25-40'000  0.05-0.40 o [ Trio
fa\ [ Cuivre 20-40000  0.05-0.40 o ] Solo
-/' ~ Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o u Solo
' / Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o [ Solo
h ~ 4 Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 [ o Solo
- Platine - Palladium - -
Superalliages - - =] |
Titane 25-40'000  0.05-0.40 o [ R
W///////////// pas adapt adapté O dapté B
/ Disponible % = : :+/-0.005 M +0.01/-0.01
/ brut ou revétu Z 5 Tolérances o 01/-0.
/// (v0|r page 61) / -

////// 7 Eo:r::Irt' ZF119'3RE’??1F:‘:: angle de 25° et rayon 0.05 mm: 119-3Ra25r0.05
Z 5y / /////////// ////////////A 00000 000

% ///////// 2 7”7”7
%///////// e omoos B

7 ////////
Z A / // 50-140° 0.02-0.09 3 33
oo % 50-140° 0.10-0.30 3 33
7
//% / ////% * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
/ % ** Rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm
/ SuB- / 7 N / entre 00 et 0.30 mm
/CARHNEf % 7

/ /// / Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande



