Fraise a graver 4 facettes - plat a la pointe //%//
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T 0040

Acier < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 L mo
Acier > 700 N/mm?2 20-40'000 0.05-0.30 | | Nemo -~
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo e N
Fonte 25-40'000 0.05-0.40 =] | Trio / \
Cuivre 20-40000  0.05-0.40 o [ solo E— |
Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 =] L] Solo - ‘
Aluminiu m - - =] ] - o \ /
Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 L =] Solo N /
Platine - Paladium - - -
Superalliages o ]
Titane 25-40'000 0.05-0.40 | | Ri
d ada d Wl
) o e s / Disponible Z
Tolérances dizh+/- 0.01 _V == / brut ou revétu %
D:hs D / (voir page 61) f
T

Codeart. : 119-53##d#,## 7///////% 7/
Exemple : Fraise ref 119-5 a angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-5a25d0.05 / \/ Z
’//////////// ///////////// T 700 7 ocitna)
a* D L T 7
Y Y Y 7 7 //////
iz //////////% A 7 Z v
30-50° 0.02-0.09 3 33 /Z l‘
30-50° 0.10-0.30 3 33 7 //////////
60-140° 0.02-0.09 3 33 ;///}(///é %
60-140° 0.10-0.30 3 33 g ? /
* Angles possibles: tous les 5° entre 30° et 50° et tous les 10° entre 60° et 140° ///////
** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les ///////// ///////
0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm / SUB- / 7 Z
/ CARFINEZ Z /
Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande
9 ; T



