/ % Microfraise pour usinage profond |,=5xd,

/ \ Acier inox - 40 - u Tisi &BQ)
| | Fonte -
> Cuivre
N / Laiton - Bronze
AN / a Aluminium
~o 7 Or - Argent
Platine - Palladium - - R
Chrome - Cobalt - 100 - | Trio (PO)
7 I, 7 Titane - 60 - | Nemo (NM)
W///%% pas adapté - adapté O  trésadapté M
( — ‘ — Tolérances d.:0/-0.01 D:hs
W//////% =2 :11 +oA05/0 Li+/-0.5
: +0.2/0
7 / . % . .
77 brutourevétu / Art.n° d I, I, D L z
/ (voir page 308) / / : ’ .
T i Friiiiidriiiidiiiidiiiaiiaiidd/ZA 1
%///////% 7///////2 1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3.0 38 3 A A
/ 7 ? _ / 1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3.0 38 3 A A
Z Z 2 Z3 4 % 1450d0.30 0.30 0.45 1.50 3.0 38 3 A A
s A 14504035 o3  os2 175 0 w4 A A
2/ Z ?/f Z 1450d0.40 0.40 0.60 2.00 3.0 38 4 A A
Z é é ,1/: ? 1450d0.45 0.45 0.68 2.25 3.0 38 4 A A
%///////% 4//}///% 1450d0.50 0.50 0.75 2.50 3.0 38 4 A A
5///////; Z///////Z 1450d0.60 0.60 0.90 3.00 3.0 38 4 A A
Z 42\50 2 é .&0 Z 1450d0.70 0.70 1.05 3.50 3.0 38 4 A A
Z///////% %////////2 1450d0.80 0.80 1.20 4.00 3.0 38 4 A A
7//////// 7/ 1450d0.90 0.90 135 450 3.0 38 4 A A
7 7
/ CARB? 1450d1.00 1.00 1.50 5.00 3.0 38 4 A A
cans’
////////% % * Prix des autres revétements : contactez-nous!
%//gé///é //////////Z Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.
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pas=0.8xd, ae=0.25xd,
ap=1xd,



