//// / Fralse C|rcula|re conlque 45° 2 tallles

7 7 0000000 007

. <y Matiére Vcnon rev. Brut
L Acier < 700 N/mm? 64 o || Tisi (BQ)
/ N Acier > 700 N/mm? 48 80 o ] Tisi (BQ)
/M \ Acier inox 48 80 o || Tisi (BQ)
T — — 5| < Fonte 40 72 =] | Tisi (BQ)
= ! Cuivre 160 240 o = Solo (DA)
¥ / / Laiton - Bronze 160 240 L a Solo (DA)
\y o Aluminium 200 320 o | Solo (DA)
~ _  — | ] Or - Argent 120 240 =] ] Solo (DA)
' Platine - Palladium - - - - -
228-1G 228-1D . K
Superalliages 16 32 o ] Trio (PO)
Titane 32 48 | | Rico (ZB)
pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances e: +/-0.01
d,:HS
WWW Coupe a droite: 228-1D / & gauche: 228-1G
7 Disponible 7 % Y R
g brutourevéty 7 /77 /7 a/a///72z2z242
é (voir page 308) ? Art. n° d, e d, Z
iz v AN
///////// ////////
' 228-1Dd20e1.0/228-1Gd20e10 20 1.0 5 20 A A
/
Z Z Z 20_ 40 / 228-1Dd20e1.2/228-1Gd20e1.2 20 1.2 5 20 A A
///////// ?////// 228-1Dd20e1.5/228-1Gd20e1.5 20 1.5 5 20 A A
7 228-1Dd20e2.0/228-1Gd20e20 20 2.0 5 20 A A
228-1Dd25e1.0/228-1Gd25¢10 25 1.0 & 20 A A
228-1Dd25e1.5/228-1Gd25¢1.5 25 1.5 & 20 A A
///////? //////// 228-1Dd25€2.0/228-1Gd25¢20 25 2.0 8 20 A A
% % ? Y Z 228-1Dd30e1.0/228-1Cd30e10 30 1.0 & 30 A A
Z 0° ? ? ° /% 228-1Dd30e20/228-1Gd30e20 30 2.0 8 24 A A
I
7//////// /// 228-1Dd30e2.5/228-1Gd30e2.5 30 25 8 24 A A
Z / 228-1Dd30e3.0/228-1Gd30e30 30 3.0 2 24 A A
Z CARB / 228-1Dd30e4.0/228-1Cd30e40 30 4.0 28 24 A A
///////// % 228-1Dd30e5.0/228-1Gd30e50 30 5.0 & 24 A A
7/ 7 228-1Dd40e2.0/228-1Gd40e20 40 2.0 10 32 A A
228-1Dd40e3.0/228-1Cd40e30 40 3.0 10 32 A A
% % 228-1Dd40e4.0/228-1Gd40e40 40 4.0 10 32 A A
228-1Dd40e6.0/228-1CGd40e60 40 6.0 10 32 A A
228-1Dd50e3.0/228-1Cd50e3.0 50 3.0 13 32 A A
228-1Dd50e4.0/228-1Gd50e40 50 4.0 13 32 A A
228-1Dd63e4.0/228-1Cd63e40 63 4.0 16 40 A A
228-1Dd63e5.0/228-1Gd63e50 63 5.0 16 40 A A

* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du
revétement au code article.



