Fraise EXPERT Titane X / %

Acier < 700 N/mm?
Acier > 700 N/mm?2 - - - R R —

Acier inox - - - - - | y \
Fonte - - - - - | |
Cuivre - - - - -

- B B . . /

7

Laiton - Bronze
Aluminium - N 7
Or - Argent e
Platine - Palladium
Superalliages - -
Titane 40 60 ] n RICO (ZB) Sur demande
pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances d,s7mm P 0/-0.01 D:hS 5 ﬁ-
d>1mm p 0/-0.02 JLL I,
d,=D »d:e8 hal

Art. n° d I D L Z Art. n° d I b L z brut ou revétu
(voir page 308)

3100d0.50 0.5 1.0 6 57 3100d2.90 2.9 58 6 57 3 A A . /
?////////? ?///////7

NN
NN\

w
>
>

3100d0.60 0.6 12 6 57 3 A A 3100d3.00 3.0 60 6 57 3 A A 7
3100070 07 14 6 57 3 A A 3100d3.50 3.5 7.0 6 57 3 A A Z _I éé23'4%
3100d0.80 0.8 1.6 6 57 3 A A 3100d4.00 4.0 80 6 57 3 A A ////////% ?////// 7
31004090 0.9 1.8 & 57 3 A A 3100d5.00 50100 6 57 3 A A 7///////f7//////7
31004100 1.0 20 & 57 3 A A 3100d6.00 60120 & 62 3 A A 7 d ZZ /_.é
3100d1.10 11 22 6 57 3 A A 3100d48.00 80160 & 63 3 A A ////////ZZ//)//)%
3100d1.20 12 24 6 57 3 A A 3100d10.00 10.0 200 10 72 4 A A 7 //////?y///////%
31004130 1.3 2.6 6 57 3 A A 3100d12.00 12.0 240 12 82 4 A A Z A ZZ Y Z
3100d140 1.4 2.8 6 57 3 A A Z 45°/Z 8
3100d1.50 1.5 3.0 6 57 3 A A 2/////////////65//////%
3100d1.60 1.6 32 6 57 3 A A 7 Z/
3100d1.70 1.7 34 6 57 3 A A ZCARBZ
31004180 1.8 36 6 57 3 A A o/ %
3100d1.90 1.9 3.8 6 57 3 A A T
3100d2.00 2.0 40 &6 57 3 A A Zap éé alf é
3100210 21 42 6 57 3 A A 7 /Zﬂ‘ae/
////////% T
3100d220 22 44 6 57 3 A A wmind, aeot0nd
3100d2.30 23 46 6 57 3 A A ap=Txd,
3100d2.40 2.4 48 6 57 3 A A
3100d2.50 2.5 50 6 57 3 A A
3100d2.60 2.6 52 6 57 3 A A
3100d2.70 2.7 54 &6 57 3 A A
3100d2.80 2.8 56 6 57 3 A A

* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.



