Pointeur-angleur 120° W%
T

Acier < 700 N/mm? 70 80 =] L Tisi (BQ) —
Acier > 700 N/mm? 60 70 o u Tisi (BQ) ! = 2 B h N
Acier inox 20 40 o ] Tisi (BQ) — y \
Fonte 60 70 =] L Tisi (BQ) ‘
Cuivre 100 130 o | | Solo (DA) I |
Laiton - Bronze 80 120 [ ] Solo (DA) /
Aluminium 100 120 u] | Solo (DA)
Or - Argent 80 100 L ] solo (DA) - h - _ g
Platine - Palladium - 20 - o Solo (DA) -
Superalliages - 25 | Trio (PO)
Titane 40 60 o m Rico (78) Sur demande
pasadapté-  adapté O  trésadapté W
Tolérances <3 B +0/-0.01 l:+0.2/-0 5 i[-
d,=3» hs D:h5 A— I,
D i

Art. n° d | D brutourevétu 7~

NN
N

330-120d0.60 0.60 2.0 2.0 38 A A 7///////% //////////%
330-120d0.70 070 2.0 20 38 A A Z 9 Z 72 Z
7 e O Z
330-120d0.80 0.80 2.0 2.0 38 A A % 1200 / 7
330-120d0.90 0.90 2.0 2.0 33 A A 700002, 7020747.
’ ) ’ ' 7 L
330-120d1.00 1.00 2.0 2.0 38 A A / ?/U Z
330-120d1.10 1.10 2.0 2.0 38 A A Z Vo Z
330-120d1.20 120 2.0 20 38 A A % 4///////%
. ;
330-120d1.30  1.30 2.5 20 38 A A / 2///\7///2
330-120d1.40 1.40 2.5 20 38 A A Z 0° Z
330-120d1.50 1.50 3.0 30 38 A A Pointage %é//////j
330-120d1.60 1.60 3.0 2.0 38 A A %///////? %
330-120d1.70 1.70 3.0 3.0 38 A A éCARBZ
330-120d1.80 1.80 3.0 2.0 38 A A %///////? %
v s
330-120d1.90 1.90 3.0 2.0 33 A A 7 77
330-120d2.00 2.00 4.0 20 = 328 A A // %
330-120d2.50 2.50 45 2.0 38 A A % %
330-120d3.00 3.00 - 3.0 38 A A % /%

* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du
revétement au code article.




