Fraise spécial aciers =65 HRC - torique //W////

/4477

Acier < 700 N/mm? - - - R R -
Acier > 700 N/mm?
Acier inox - -
Fonte 50 170 o Trio (PO) =
Acier trempé 50 170 o ] Tisi (BQ) -

Cuivre

%

Laiton - Bronze

Aluminium
Or - Argent
Platine - Palladium

Superalliages

Titane

pas adapté - adapté O  trésadapté B D

Tolérances d1S'| mm » 0/-0.01 D: h5
d]>'| mm P 0/-0.02 M 0.01
d,=D > d:e8

I I 0 D0 7 opontle
oL LS L | buee
I I I 00 7 7
3310d1.00r0.10 1.0 15 095 60 & 57 010 A A ////////? oy,
3310d1.50r0.10 1.5 22 145 80 & 57 010 A A % r ZZ 24 Z
3310d2.00r0.10 2.0 3.0 1.95 100 & 57 010 A A Z / //
3310d3.00r0.15 3.0 45 290 160 & 57 015 A A ///////// 7007,
3310d3.50r0.15 3.5 52 230 18.0 & 57 015 A A 7 ///////////////Z
7
3310d4.00r0.25 40 60 370 200 6 57 025 A A * "Z
3310d4.50r0.25 45 67 420 200 6 57 025 A A ///////// ?////// %
3310d5.0010.25 5.0 7.5 460 260 6 57 025 A A ///////4 7 7
3310d6.0010.50 60 9.0 550 322.0 & 63 050 A A Z 5}(\)0 22 10° Z
3310d6.0010.80 60 9.0 550 322.0 @ 63 080 A A ?/////// /////////
3310d6.00r1.00 60 9.0 550 32.0 8 63 1.00 A A ///////// %
3310d6.00r1.50 60 9.0 550 322.0 & 63 150 A A ZCARBZ
3310d8.00r0.50 80 120 7.40 32.0 @ 63 050 A A / ; /
3310d8.00r1.00 80 120 7.40 3220 & 63 100 A A %// p //////Z
3310d8.00r1.50 8.0 120 7.40 32.0 & 63 150 A A Z ap Z Z
3310d8.00r2.00 80 120 7.40 32.0 @ 63 200 A A i'arae Z
3310d10.00r1.00 100 150 920 400 10 72 100 A A ///////// ////////
3310d10.00r1.50  10.0 150 920 400 10 72 150 A A 2p=0.2d, a:p;i);d
331041000200 100 150 920 40.0 10 72 200 A A 1
3310d10.00r2.50 10.0 150 920 400 10 72 250 A A
3310d12.00r1.00 120 180 11.00 40.0 12 82  1.00 A A
3310412001150 120 180 11.00 400 12 83 150 A A
3310d12.002.00 120 180 11.00 40.0 12 82 200 A A
3310d12.00r3.00 12.0 180 11.00 40.0 12 83  3.00 A A

* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.



