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il - Acier < 700 N/mm? Vitesse broche m o ] Tisi (BQ)
— T~ Acier > 700 N/mm? Vitesse broche m o | | Tisi (BQ)
/ AN Acier i Vitesse broche m o ] Tisi (BQ)
/ \ Fonte Vitesse broche max o || Tisi (BQ)
[%—‘ | Cuivre Vitesse broche max o ] Solo (DA)
r Laiton - Bronze Vitesse broche max ™ o Solo (DA)
\ / - Aluminium Vitesse broche max ] | ] Solo (DA)
N / Or - Argent Vitesse broche ma o o Solo (DA)
~. _ . - Platine - Palladium Vitesse broche max - o Solo (DA)
Superalliages Vitesse broche max ] Nemo (NO)
Sur demande Titane Vitesse broche max ™ o Rico (ZB)
pas adap adapté O  trésadapté B
EII- y Tolérances  D:hS
2
I, JLLP
7 7 7
% brut ou revétu é Art. n° @ nominal Pas d I d, D
7z (v0|r age 308) 7
Wy //////////////////////////////////////////////-
7224
/// /////// 560050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38 3 38 A A
? Z3 Z 560050.90 S0.90 0.225 0.68 2.25 043 3 38 A A
// 5600S1.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 3 38 A A
///////// 560051.20 $1.20 0.250 0.94 2.50 0.66 3 38 A A
/ / 560051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 3 38 A A
5600M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 3 38 A A
5600M1.20 M1.20 0.250 0.94 2.50 0.66 3 38 A A
5600M1.40 M1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 3 38 A A
5600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85 3 38 A A
///////// / 5600M1.80 M1.80 0.350 1.45 3.50 1.05 3 38 A A
/
?CARB/ 5600M2.00 M2.00 0400 1.60 4.00 1.15 3 38 A A
? 5600M2.20 M2.20 0450 1.70 4.50 1.19 3 38 A A
4//////
5600M2.50 M2.50 0.450 2.00 5.00 1.49 3 38 A A
3 38 A A

5600M3.00 M3.00 0.500 240 550 1.84
* Prix des autres revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 32 lettres du revétement au code article.



