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MLOUIS BELET REF: 1430/1450 B

Swiss Cutting tools

MICROFRESA PER LAVORAZIONI
IN PROFONDITA

REF 1430: 1 =3xd, REF 1450 :1 =5xd_

- Scarico lungo per fresatura profonda
+ Tagliente centrale per lavorare assialmente
- Geometrie ottimali per Titanio, Inox e CrCo

Specifiche
dell’utensile

« Nessuna bava
- Finitura superficiale eccellente
« «Fenomenali»

Risultati / Commento
del cliente E&

LOUIS BELET S.A.
Les Casses il

CH - 2943 Vendlincourt
www.louisbelet.ch



Microfresa per lavorazioni in profondita

REF 1430 :1 =3xd, / REF1450 : | =5xd,

7

7

Material
Acciaio < 700 N/mm?2 N
Acciaio > 700 N/mm? -
Acciaio inox 40 L) N
Ghisa -
Rame
Ottone - Bronzo
-
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladi
Cromo-cobalt: 1 u
Titanio | | Nemo
pas adapté - adapté O  trésadapté W
Toll d.: +0/-0.01 D:h5
|.: +0.05/0 L:+/-0.5
|.:+0.2/0
REF 1430

Art.n° d 1

, z

1430d0.20 0.20 0.30 0.60 3
1430d0.25 0.25 0.38 0.75 3
1430d0.30 0.30 0.45 0.90 3
1430d0.35 0.35 0.52 1.05 4
1430d0.40 0.40 0.60 1.20 4
1430d0.45 0.45 0.68 1.35 4
1430d0.50 0.50 0.75 1.50 4
1430d0.60 0.60 0.90 1.80 4
1430d0.70 0.70 1.05 2.10 4
1430d0.80 0.80 1.20 2.40 4
1430d0.90 0.90 1.35 2.70 4
1430d1.00 1.00 1.50 3.00 4
REF 1450

Art.n° d I,

, z

1450d0.20 0.20 0.30 1.00 3
1450d0.25 0.25 0.38 1.25 3
1450d0.30 0.30 0.45 1.50 3
1450d0.35 0.35 0.52 1.75 4
1450d0.40 0.40 0.60 2.00 4
1450d0.45 0.45 0.68 2.25 4
1450d0.50 0.50 0.75 2.50 4
1450d0.60 0.60 0.90 3.00 4
1450d0.70 0.70 1.05 3.50 4
1450d0.80 0.80 1.20 4.00 4
1450d0.90 0.90 1.35 4.50 4
1450d1.00 1.00 1.50 5.00 4
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