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Cutting tools

Fraise-meére pour taillage asymétrique
Fraise pour taillage frontal - Poingons de forme

Prenons comme exemple une piéce de mouvement horloger. Il pourrait également s’agir
d’une piece microtechnique. Les difficultés de cette piéce sont les différents taillages de
dentures : sur le diameétre, sur la partie frontale et un taillage intérieur.

Piéce a usiner:

Profil NIHS intérieur

(DIN ou ISO)
/ | ; - : Tai”age sur le diameétre
Denture frontale : i ) en dents de scie

(Par exemple Breguet)

Usinage sur le diameétre avec une fraise-mére pour taillage
asymétrique (fraise index)
L'usinage avec ce type de fraise-mere permet de tailler par génération des profils asymé-

triques. La rotation de la fraise doit étre synchronisée avec la rotation de la piéce a usiner. Ces

fraises sont aussi utilisées pour tailler des roues a rochet.
Chaque dentaun

profil différent !
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Le profil sur la fraise tourne en méme temps que la piéce
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Cutting tools

Taillage frontal
Pourletaillagedesdentssurlafaceavant, il est possible detailler par génération avec unefraise
de taillage frontal. Ici aussi, les rotations de la piece et de 'outil doivent étre synchronisées.

Le profil sur la fraise tourne en méme temps
que la piece

Usinage de profil NIHS intérieur avec un poingon de forme

Louis Bélet SA fabrique également des poincons de forme qui peuvent étre réalisés avec les
mémes tolérances que tous les autres outils profilés.

Le poin¢on peut avoir une forme compléte ou
partielle

Louis Bélet SA CP11 CH-2943 VENDLINCOURT info@beletsa.ch www.louisbelet.ch facebook.com/LouisBelet T.+4132 474 0410 F. 4132474 4542
SWISS MADE



