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Louis Bélet hat eine Reihe Werkzeuge entwickelt fir die 701S Maschine Willemin-Macodel.

Diese Fraser und Bohrer wurden speziell entwickelt damit Sie das ganze Potential der Maschine ausnutzen
kénnen.

Sie  ermoglichen eine schnelle und &usserst prazise Verarbeitung und eine perfekte
Oberflachenbeschaffenheit.

Gepriifte Werkzeuge :

REF. 7010 Schaftfraser fiir 7015 REF. 7111-1 Gerade genutete Fraser Z1 fir 7015

Seite Seite

: ////////// ///////; ///////? 977 — gy //////// ///////; Yy
Z 77 7 — 77 Z
Z _| / 22 77 %-;/CARBZ 3 e _| // Z1 /f W _ care 3
—

é/////// é////// 7 4/////// 4/////// /////// Doy 4/////// /////////

\

N\
NN

REF. 7119 Gravierfraser fir 701S REF. 7111-3 Gerade genutete Fraser Z3 flir 7015
//////q Vil i e = vy, ////////; 7y,
e 7 Y 7 /; Z1 gé' ZécARBZ 4 D_.‘\?‘l Z - éé Z3 éé ~‘ZéCARBé 9
; Z/o/o/z/;jo/ N _— = D000 D i s
REF. 74119-3 PKD Gravierfraser fir 701S REF. 7010C01 Keramik Schaftfraser fir 701S
- gy iy iy Ly Ly sy
¢ - @ N o 8 e
~ X oo §/¥ /CARBZ 5 Z A / ZZZZ ”;’ZZ cor 10
T 9////// 4//////% . — W/ D00 D D
REF. 7339 Mikrobohrer Helix 24° fiir 7015 REF. 71820C01 Keramik Schaftfriser EXPERT fiir 7015
oy ///////// / w7y gy g 7y,
7 7
= é 222? 2 ///cARaZ 6 p— Z ] é? Z3 Z %.2; co1 é n
Do i / 7 D000 S ?/////// T
REF. 7102 Micro Schaftfraser 22 fiir 701S Jede andere Geometrie auf Anfrage

A

\

g e s G0y
- -
_| 2 / - é ;cns; 7

/////// 4/////// 4/////// Drin,

— ?

lfw

NUONNN



'ﬁ:al;lcaggferlaser fiir 701S Maschine W|IIem|n- // ////

W

Stahl < 700 N/mm? 100 130 o o Trio (PO) 7£—{ — - ~
Stahl > 700 N/mm? 80 100 u] o Trio (PO) - h
Nichtrostende Stihle 50 70 o o Trio (PO) / \
Gusseisen 60 100 o o Trio (PO) r -
Kupfer 150 180 o o Solo (DA)
Messing - Bronze 150 180 [ [ ] Solo (DA) /
Aluminium 200 350 o o Rico(ZB)/Solo(DA) - N /
Gold - silber 140 180 o o Solo (DA) oo
Platin - Palladium R 35 - o Solo (DA)
Superlegierungen _ 40 - o Trio (PO)
Titan 40 60 o o Rico(ZB)/Trio(PO)
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
Toleranzen  d =1 mm: +0/-0.01 D:hs
d,>1mm: +0/-0.02 _r
,‘L‘*
. / ¥
Art. n° | | D /Er dltlich un e§c ic /
) / tet und beschichtet /
77/ ////// T 72 ///// Yy
7010d0.10 0.10 0.05 0.40 6 33 /////// //////y
7010d0.20 0.20 0.10 0.80 6 33 %
4 oz
701040.32 032 016 128 6 33 // 7
7010d0.50 0.50 0.25 2.00 6 33 ///////////////
7010d0.63 0.63 0.32 2.52 6 33 /////.///? ////////
7010d0.80 0.80 0.40 3.20 6 33 / = /’ - /
7 v
7010d1.25 1.25 0.63 5.00 6 33 ideal fiir Bohren mit //////// %///////
7010d2.00 2.00 1.00 6 33 Spiralinterpolation //////// /////////
7010d3.20 320 1.60 6 33 / A ?Z Y 7
~ 35 8100
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ap=0.24xd, ae=0.8xd



/////W/ \(’;\;'I?I‘;';"If_:'a’\ﬁ';\eal‘ci;udl'e7|01s Maschine

T TH /7 /7 /7 /77 /7 /7 /7 /7 /77

B 1 Stahl < 700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o ] Nemo (NO)
P - - N Stahl > 700 N/mm? 20 -40'000 0.05-0.30 - L Nemo (NO)
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo (NO)
a \ Gusseisen 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Trio (PO)
(% | . Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o ] Solo (DA)
v Messing - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Solo (DA)
/ Aluminium - - o ] -
N / Gold - Silber 20-40'000 0.05-0.40 L =] Solo (DA)
- 7 Platin - Palladium - - -
Superlegierungen - - =] L -
Titan 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico (ZB)
nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M
— Toleranzen d;:+/-0.01
D D:hs
W/////W Code art.: 7119a##d#. ##
Beispiel: Fraser Ref 7119 mit 25° Winkel und Spitzendurchmesser 0.05 mm: 7119a25d0.05

/Erhéltlich unbeschich—%

é tet und beschichtet ~/ 7/////////// ///////////A T 00000
V7))

///////// ;///// T ///////////A i/ /Zzdzdz
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/ooz -030

///////// ///////// 15°-45° 0.10-0.30

6
/////// 50°-140° 0.02-0.09 6 33
/ '_ 50°-140° 0.10-0.30 6 33
/ 7 € Ebanl el allo €5 i . . o i . .
///////// Erhaltliche Winkel: alle 5° zwischen 15° und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140
//////// / Erhalthche Durchmesser: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm
zwischen 0.10 und 0.30 mm
Andere Abmessungen (Winkel, Spitzendurchmesser, Schaft) auf Anfrage
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PKD Gravierfraser fiir 701S Maschine W//
Willemin-Macodel

T 000040

Werkstoffe n [tr/min] - Perf. - ’Sci 24,

Stahl < 700 N/mm?2 - - - — T~
Stahl > 700 N/mm? - - - /s N
Nichtrostende Stahle - - - - \
Gusseisen - R _ a
Kupfer -40000  005-040 o = ‘ ‘
Messing - Bronze > 40'000 0.05-0.40 o - /
Aluminium > 40'000 0.05-0.40 [ ] N 4
Gold - Silber 240000 0.05-0.40 [ ] I
Platin - Palladium > 40'000 0.05-0.40 | |
Superlegierungen -
Titan
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M
A
Tol d:+/-0.01
eeeeeee oo hs D
7 7 7 YL,
/////////////////////////// 0000 2/ g;///////é
Art.n° / 7
. 7 s00s
7
i ////// /////// 725 70 T ?///////
74119-3a40d0.05 40 0.05 7/ 7///////
74119-3a40d0.08 40 0.08
74119-3340d0.10 40 0.10 % 4///////
74119-3a50d0.05 50 0.05 W/ /
74119-3a50d0.08 50 0.08 é }\ Z
7
74119-3a50d0.10 50 0.10 % 7
////////%
74119-3a60d0.05 60 0.05
////////% %
74119-3a60d0.08 60 0.08 Z Z
74119-3a60d0.10 60 0.10 Z PCD ? /
74119-3370d0.05 70 0.05 7//////% %
74119-3a70d0.08 70 0.08
74119-3a70d0.10 70 0.10
74119-3390d0.05 90 0.05
74119-3a90d0.08 90 0.08
74119-3a90d0.10 90 0.10
[ Bestellung [ Angebotsanfrage
Winkel (a): Bestellungs-Nr. :
D StandardmaRig: 60° D 30° D 35° D 45°
D Andere : D 50° D 55° D 90°
Werkstoffe zum spanen: Menge : d (ab0.02mm) :
Kontakt Person : Stempel des Unternehmens & Datum :
Standarddimension vom Stab : @3x 138, D4xL38, @ 6x 138, D6XL51, @8xL61,D10xL72, D12x L83, D16x L 92, @ 20x L104
Andere Dimensionen, CVD/CBN auf Anfrage
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& Ve Unbes-
*H‘ Werkstoffe unbesc;ichtet - chri‘chetset - -
- » Stahl < 700 N/mm? 0 (PO)
P - sahl> 700/ “ Z‘; - PR
, . Nichtrostende Stihle 40 50 o n Trio (PO)
Gusseisen 30 40 o | | Solo (DA)
(}‘w J Kupfer 50 60 o [ Solo (DA)
’\ ’ / Messing - Bronze 120 130 ] o Solo (DA)
. B Aluminium 130 140 o | | Nemo (NO)
_ _ Gold - Silber 80 90 | | u] Solo (DA)
- Platin - Palladium R R olo (DA)
Superlegierungen R ;f) : j’rio (E(ﬁ)
Titan 30 40 o [ Nemo (NO)
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet
{ Toleranzen d,:-0.002/-0.004
N D: hS
2227 : y .
Z/h”hbhhé 7//////////////////////////////////////
7k Erhdlt Art. n°
/ tet und beschichtet / )
i 00 ////// /////// 0
”//////// /////// 7339d0.230 0.230 1.0
Z <'> éz zz / 7339d0.275 0.275 1.0
ne° ~ 7339d0.320 0.320 1.5
T ///////// 13960400 w0 20
T : ’ '
%L 2 % 7339d0.480 0.480 3.0
é / 7339d0.560 0.560 4.0
T 7339d0.640 0640 4.0
;//////// 7339d0.720 0.720 4.0
Z 24° / 7339d0.800 0.800 4.0
2/////// 7339d1.000 1.000 4.0
;////////// 7339d1.150 1.150 4.0
éCARB/
»w
(L
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T 0000004 724

Ve Unbes- u
Werkstoffe unbeschichtet chichtet - - T
stahl < 700 N/mm? 100 130 o o Trio (PO) B :ﬁ‘
Stahl > 700 N/mm? 80 100 o o Trio (PO) -~ T~
Nichtrostende Stahle 50 70 o o Trio (PO) - h
Gusseisen 60 100 o a] Trio (PO) - \
Kupfer 150 180 o o Solo (DA) o 5 |
Messing - Bronze 150 180 | | Solo (DA) @
Aluminium 200 350 o o Rico(ZB)/Solo(DA) o - /
Gold - Silber 140 180 o o Solo (DA) N /
Platin - Palladium - 35 - o Solo (DA) >~ 7
Superlegierungen - 40 =] Trio (PO)
Titan 40 60 n] o Rico(ZB)/Trio(PO)

nicht geeignet -  geeignet O sehr geeignet M

-

Toleranzen  d,=1mm: 0/-0.01 D:h5
d,>1mm: 0/-0.02 o D

Z Z Lo s,
re.n

. . ! ! P p / Erhéltlich unbeschich—/

T 7000 0000 700070, Z tet und beschichtet

7102d0.7010.10 0.10 0.10 6 33 /////////////////////%

7102d0.2010.30 0.20 0.30 6 33 W ks

7102d0.2510.75 0.25 0.75 6 33 %/J ZZ Z2 é

40.3200. . . 7 77 7

O 77 7

T ’ ’ I,

7102d0.4011.60 0.40 1.60 6 33 // I} ég/V Z

7102d0.5010.75 0.50 0.75 6 33 é €| /Z 1 ;’Z

7102d0.6311.89 0.63 1.89 6 33 5////// 7 ?//////%

7102d0.8011.60 0.80 1.60 6 33 ?///X///Z 2///6///2

7102d0.8013.20 0.80 3.20 6 33 Z 35° ZZ 8'10°é

7102d1.2512.50 1.25 2.50 6 33 Z////// 49///////4

7102d1.6014.00 1.60 4.00 6 33 %//////y 7

7102d2.0012.50 2.00 2.50 6 33 Z CARB% /

7102d2.5013.00 2.50 3.00 6 33 Z///////é %

7102d3.2013.20 3.20 3.20 6 33 ? ///////¢ Z///////Z

7o L7 a
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/ /? ae/
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ap=0.25xd, a =0.ij1
p=0.5xd,



///W Gerade genutete Fraser Z1fiir 701S Maschine
W|IIem|n Macodel

7 ®

T
- [ :t—' Stahl < 700 N/mm2 THio (PO)
/ - h N Stahl > 700 N/mm? -
Nichtrostende Stihle R _ R B B
/_ \ Gusseisen _ _
(%_ | Kupfe - ) )
— s Messing - Bronze 80 110 m o Solo (DA)
Aluminiu m ~ ~
h N _ g Gold - silber 50 60 ™ ™ Solo (DA)
- Platin - Palladium
Superlegierungen .
Titan 20 30 o n Rico (ZB)
nicht geeignet -  geeignet @ sehr geeignet Ml
| Toleranzen d, =7 mm: 0/-0.01 D:h5
D d,>1 mm: 0/-0.02
Erhaltlich unbeschic Art. n°
/ tet und beschichtet / )
YY) Az ////// /////// 00000
//////// ////// 7111-1d0.63 0.63 1.89
/ _I Z Z1 é 7111-1d0.80 0.80 3.20
/ 7111-1d1.25 1.25 2.50
4%%7/ i
///////4 iz 7111-1d1.60 1.60 4.00
f W ? 7111-1d2.00 2.00 2.50
9 1
% / 7111-1d2.50 2.50 3.00
//////// //////// 7111-1d3.20 3.20 3.20
I, / Y %
Y Ay
= s
T2

o
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Gerade genutete Fraser Z3 fiir 701S Maschine W%
Willemin-Macodel

W

jd—'r
P o
Stahl < 700 N/mm? Trio (PO) = P - - N
Stahl > 700 N/mm? R

Nichtrostende Stihle

Messing - Bronze 80 110 [ o Solo (DA)
Aluminium B . . . . a N /s

Gold - Silber 50 60 ] [ Solo (DA)
Platin - Palladium _ _

Superlegierungen
Titan 20 30 o L Rico (ZB)
nicht geeignet - geeignet @ sehr geeignet M

Toleranzen ~ d,<1mm: 0/-0.01 D:h5
d,>1mm: 0/-0.02 ol D

T2 770000 702 20 72207 e

7 etanl .7
.n° d I D L 7 Erhiltlich unbeschich- 7~
Are.n ; ) % tet und beschichtet %

7111-3d0.63 0.63 1.89 6 33 ////////////////
7111-3d0.80 0.80 3.20 33

33 —I 223

33 //////// ////////
///////// Ly

77

7
77

33 7 ////// 4///////
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ap=0.25xd, e=0.5xd,
p—0.5 d|

NN\

7111-3d1.25 1.25 2.50
7111-3d1.60 1.60 4.00

7111-3d2.00 2.00 2.50 33

\\\\\

7111-3d2.50 2.50 3.00
7111-3d3.20 3.20 3.20

33

\\\

VAR NN
\\\\\

\\\\\\\
\\\\\\



//M Keramik Schaftfraser fiir 701S Maschine
' Willemin-Macodel

d,
Lo e
—~ T~ Y — Stahl < 700 N/mm?
/ AN { Stahl > 700 N/mm?
/ \ Nichtrostende Stéhle :
{ | Gusseisen - -
PV / AK:eps:;g - Bronze 1 5??00 :
St B old-Sloer oo 20 .
/ Toleranzen 3'51 rnmf +O§:0.0'\ D:hs -
e : : )
/ nbeschichtet / /Art. n’ .
Yy NI I I )
//////// //////Z 7010C01d0.10 0.10 0.05
1z oo oo
/?//////////Z % // 7o1oco1jo.so 0.50 0.25
7010C01d0.63 0.63 0.32
Z ‘l. éé 4-/ ideal fiir Bohren mit 7010C01d0.80 0.80 0.40
/// ///?/////// Spiralinterpolation 7010C01d1.25  1.25 0.63

// 7010C01d2.00 2.00 1.00
7010C01d3.20 3.20 1.60



Keramik Schaftfraser EXPERT Messing X W/
fiir 701S Maschine Willemin- Macodel

T 7727 72704/ 7, 00

Werkstoffe unbes\:;ichtet - cl::;iit - - "H‘

Kunststoffe - - - _ R ;—f B —~ T~ .
Stahl < 700 N/mm?2
Stahl > 700 N/mm? 4 \
Nichtrostende Stihle - - - - - [ |
Gussei - - R R . p—
- | Sl
Kupfer - - - - -
Messing - Bronze 150-500 - L) - - - o - _ -
Aluminium - -
Gold - Silber 100-200 - |
Platin - Palladium
Superlegierungen
Titan oy
ht geeig geeignet O hr geeignet M
Toleranzen dWS'I mm P 0/-0.01 D:h5 D
d,>1mm p 0/-0.02
Art. n° d | / Erh'éltl'ich /
! ! 7~ unbeschichtet /
Y 7 Z 2 7 7 7
71820C01d0.50 0.50 1.00 Lo ////////
71820C01d0.80 0.80 1.60 / ? / Z
71820C01d1.00 1.00 2.00 / _I Z% 23 Z
71820C01d1.50 1.50 3.00 ///////// ////////
71820C01d2.00 2.00 4.00 /////////////////
71820C01d3.00 3.00 5.00 4 ?% /l_,/
///////// 4///////

////// /
/ 20° 7 /
777

77 /
e /
?/////// ’ 7
%//ﬂ//g;//% 2///%///%
Z///////Z Z/////a///i
ap=0.35xd, ::Zg: j



Strasbourg  Freiburg

Seit 1948

Louis Bélet AG is eine Familiengesellschaft, die rund 150 Paris
Mitarbeiter beschaftigt. Das Unternehmen wird heute

durch die beiden Enkeln des Grinders gefahrt

Minchen

Louis Bélet SA )
Vendlincourt — Ziiich

LOUIS BELET SA Lyon
Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Geneva

Lyon

Torino

Milano
Die ewige Suche nach dem Besten
Bélets Philosophie bedeutet die Suche nach vollendeter Meisterschaft. Bei
allen unseren Tatigkeiten suchen wir immer die besten Losungen fir unsere
Mitarbeiter und unsere Kunden.

Qualitats- und Umweltmanagement werden bezeugt durch die Zertifikaten
ISO 9001:2008 und ISO 14001:2004

iz
AUSLANDVERTRETUNGEN

ERICH KLINGSEISEN KG
klingseisen.de
REXIM WERKZEUG GMBH
rexim.de

Louis BELET by GenSwiss
elitecarbide.com

FABRICE BERCHE
Agent officiel
fberche@louisbelet.ch
OUTIMAT
outimat fr

1

PT DSTI
duosolusi.com

i

JCS Precision Tooling
jcs.precisiontooling@gmail.com

Luigino Gamba
lgamba@louisbelet.ch

VEMAS
vemas.it

L

M. E. WEINSTOCK LTD.
weinstock.co.il

NN LA
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RAINFORD
PRECISION MACHINES
rainfordprecision.com

DSTV PTe Ltd
duosolutech.com

—
L.}
—

Eitag
eitag.com

EHN & LAND AB
ehnland.se

U g
@,
JINSUNG EUROTEC Co.Ltd
bestjinsung.com

Everbright
everbright.com tw

NPO INSTRUMENT
npoinstrument.ru

05.2019

RHINOS COMPANY
LTD
rhinos.co.jp

®
|

HEMANT TOOLS
hemanttools.co.in

¥%

PCS MACHINE TOOLS
LIMITED
info@pcstools.com.hk

ULUSWISS GmbH
uluswiss.ch

FMS
fmsmanufacturing.com

il

SUPRETEC
supretec.com.mx

Xi’an Sunrion Precision
Machinery Co., Ltd.
SUNrion.com.cn
Affolter China Co., Ltd.
affolterchina.cn
VIKINGS
vikingstools.com
Shaanxi WB Precision
Machinery Co.,Ltd
weibaii.com



