Microfraise Z2 v
// // pour machine 701S V‘W\
700

7 T 000000022

d, -
i - Acier < 700 N/mm? 100 130 o o Trio
:Ii Acier > 700 N/mm? 80 100 o o Trio
Acier inox 50 70 o =] Trio
. Fonte 60 100 o o Trio
P - - N Cuivre 150 180 o o Solo
Laiton - Bronze 150 180 u u Solo
= \ Aluminiu m 200 350 o [ Rico/Sol
— Platine - Paladium . 35 . o Solo
/ Superalliages R 40 R o Trio
h N / Tit 40 60 o o Rico/Tri
- pas adap adapté O  trésadapté M
Tolérances d,<1mm: +0/-0.01 D:h5
o 5 d,>1mm: +0/-0.02
////////; ///////? T 0000 00000 0000 000
7 .n° d | D L
-1 / Z2 / Art.n : .
7 Z . P , .
> W I A s
///////// / ////// 7102d0.10 0.10 0.10 6 33
/ QII. 4_, / 7102d0.20 0.20 0.30 6 33
//////// ///////// 7102d0.25 0.25 0.75 6 33
///////// //////// 7102d0.32 0.32 0.48 6 33
2 i / aor é 7102d0.40 0.40 0.80 6 33
// 20 / ?/////// / 7102d0.40 0.40 1.60 6 33
///////4 //////// 7102d0.50 0.50 0.75 6 33
/ MG'lO N 7102d0.63 0.63 1.89 6 33
/////// / 4/////// / 7102d0.80 0.80 1.60 6 33
S ///////7 7102d0.80 0.80 3.20 6 33
/ﬂ“ // ﬂ’p/ 7102d1.25 1.25 2.50 6 33
/ / / 7102d1.60 1.60 4.00 6 33
//p//O/Z/S/d ////o/g/d 7102d2.00 2.00 2.50 6 33
ap=0.5xd1 7102d2.50 2.50 3.00 6 33
7102d3.20 3.20 3.20 6 33



