raise a graver pour machine 7015
T 4404 7747

Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 Solo

Aluminium 25-40'000 0.05-0.50 Solo
Or - Argent 20 -40'000 0.05-0.40 Solo f —== |
Platine - Paladium - - - - - y
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Acier < 700 N/mm?2 25-40'000 0.05-0.40 | | mo t
Acier > 700 N/mm? 20 -40'000 0.05-0.30 L Nemo
Acier inox 20 -30'000 0.05-0.30 =] Nemo
Fonte 25 -40'000 0.05-0.40 ] Trio .
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Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 ] Solo
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Superalliages
Titane 25 -40'000 0.05-0.40
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Exemp;:: F7119 #i ;1#;# angle de 25° et diameétre en bout 0.05 mm: 7119a25d0.05 %///g///é //
iz z24; //////////% a4/ 244 é/}}}/‘}} ) /
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) ) ) ///////
4 //////////% T 000 / 5
15°-45° 0.00 Z
s0140° 0.00 / /////////
/////
15°-45° 0.02-0.09 / % /
15°-45° 0.10-0.30 Z
°-140° ~ ///////
50°-140 0.02-0.09 ///////%////////
50°-140° 0.10-0.30 / N Z
* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° % MG]CZ ? /
** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les // /

0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm
Un diamétre de 0.00 signifie: outil d’¢bauche, sans diamétre (plat) défini

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande
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