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ZI:‘N Acciaio < 700 N/mm? Maximale Spindel Drehzahl
Acciaio > 700 N/mm? Maximale Spindel Drehzahl -
Acciaio inox Maximale Spindel Drehzahl
Ghisa Maximale Spindel Drehzahl -
Rame Maximale Spindel Drehzahl |
Ottone - Bronzo Maximale Spindel Drehzahl n
- Alluminio Maximale Spindel Drehzahl |
Oro - argento Maximale Spindel Drehzahl n
Platino - Palladio Maximale Spindel Drehzahl |
Superleghe Maximale Spindel Drehzahl
Titanio Maximale Spindel Drehzahl
Compositi Maximale Spindel Drehzahl o
- ) Tolleranze D:h5 non adatto-  adatto@  molto adatto M
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, 45600S0.60 S0.60 0.150 045 150 029 3 38
45600S0.70 S0.70 0.175 054 175 034 3 38
4 4560050.80 S0.80 0.200 060 200 0.38 3 38
//////// 45600S0.90 S0.90 0.225 068 225 043 3 38
/ 45600S1.00 S1.00 0.250 076 250 048 3 38
/ PCD &
/ / 45600S1.20 S1.20 0.250 094 250 066 3 38
/////// / 7 45600S1.40 S1.40 0.300 110 3.00 0.76 3 38
/// 45600M1.00 M1.00 0.250 0.76 250 048 3 38
/ % 45600M1.20 M1.20 0.250 094 250 066 3 38
7
/ 45600M1.40 M1.40 0.300 110 300 0.76 3 38
/ % 45600M1.60 M1.60 0.350 125 350 0.85 3 38
% % 45600M1.80 M1.80 0.350 145 350 105 3 38
45600M2.00 M2.00 0.400 160 400 115 3 38
45600M2.20 M2.20 0.450 170 450 119 3 38
45600M2.50 M2.50 0.450 200 500 149 3 38
45600M3.00 M3.00 0.500 240 550 184 3 38
Options
7 W Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta
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