








swiss made ������

Z3-4

λ
45° 14°

CARB

pas

ae

ap

pas=0.8xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

1430

- - - - -
- - - - -
- �� - Tisi (BQ)

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

��� ��� Solo (DA)
- - - - -
- - - - -
- ��� - Trio (PO)

�� �� Nemo (NM)
- - - - -

d
�
: �/-����

l
�   

: �����/�
l
�   

: ����/�

D : h�
L  : �/-���

Art. n° d
�

l
�

l
�

D L Z

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

l2

d1
2

4xAp

Disponibile  con o 
senza rivestimento

Microfresa per lavorazione profondi 
l2=3xd1

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di  rivestimento di 2 lettere al   
   numero di articolo

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ���� ��

1450

Z3-4

λ
45° 14°

CARB

pas

ae

ap

pas=0.8xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

l2

- - - - -
- - - - -
- �� - Tisi (BQ)

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

��� ��� Solo (DA)
- - - - -
- - - - -
- ��� - Trio (PO)

�� �� Nemo (NM)
- - - - -

d
�
: �/-����

l
�   

: �����/�
l
�   

: ����/�

D : h�
L  : �/-���

Art. n° d
�

l
�

l
�

D L Z

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����d���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

d1
2

4xAp

Microfresa per lavorazione profondi 
l2=5xd1

Disponibile  con o 
senza rivestiment

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di  rivestimento di 2 lettere al   
   numero di articolo



swiss made ������

Z3-4

λ
45° 14°

CARB

pas

ae

ap

pas=0.8xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

1430H

- - - - -
- - - - -
- �� - Tisi (BQ)

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

��� ��� Solo (DA)
- - - - -
- - - - -
- ��� - Trio (PO)

�� �� Nemo (NM)
- - - - -

d
�
: �/-����

l
�   

: �����/�
l
�   

: ����/�

D : h�
L  : �/-���

Art. n° d
�

l
�

l
�

D L Z

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

l2

d1
2

4xAp

Disponibile  con o 
senza rivestimento

Microfresa con canali di raff reddamento 
interni per lavorazione profondi l2=3xd1

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di  rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ���� ��

1450H

- - - - -
- - - - -
- �� - Tisi (BQ)

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

��� ��� Solo (DA)
- - - - -
- - - - -
- ��� - Trio (PO)

�� �� Nemo (NM)
- - - - -

d
�
: �/-����

l
�   

: �����/�
l
�   

: ����/�

D: h�
L : �/-���

Z3-4

λ
45° 14°

CARB

pas

ae

ap

pas=0.8xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

l2

Art. n° d
�

l
�

l
�

D L Z

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

����Hd���� ���� ���� ���� 3.0 38 �

d1
2

4xAp

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

Disponibile  con o 
senza rivestimento

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

Prezzo 
senza  
rivest.

Microfresa con canali di raff reddamento 
interni per lavorazione profondi l2=5xd1

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ������

Z2-3

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

9020

D

l 1

L

d
1

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

��� ��� - NEO (FC)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D             d

�
: e�

D: h�

Art. n° d
�

l
�

D L Z

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� �� 6 51 �

NEO (FC)♦

d1
2

4xAp

Disponibile  con 
rivestimento

A richiesta

Fresa EXPERT per materiali 
compositi

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al  
   numero di articolo

Prezzo

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ���� ��

Z2-3

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

9120

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D             d

�
: e�

   �/-����
D: h�

Art. n° d
�

l
�

D L Z

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� � 3 38 �

����d���� ��� �� 6 51 �

l2

d2
D

l 1

L

d
1

NEO (FC)♦

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

��� ��� - NEO (FC)

d1
2

4xAp

Fresa raggiate EXPERT 
per materiali compositi

Disponibile  con 
rivestimento

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

A richiesta

Prezzo

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al  
   numero di articolo



swiss made ������

9530

Z6

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

D

l 1

L

d
1

Art. n° d
�

l
�

D L Z

����d���� ��� �� 6 51 �

����d���� ��� �� 8 61 �

����d����� ���� �� 10 72 �

����d����� ���� �� 12 83 �

NEO (FC)♦

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D             d

�
: e�

D: h�

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

��� ��� - NEO (FC)

d1
2

4xAp

Fresa EXPERT a elica doppia per 
materiali compositi

Disponibile  con 
rivestimento

A richiesta

Prezzo

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al  
   numero di articolo



swiss made ���� ��

Z7-14

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

9630

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
: e�

D: h�

Art. n° d
�

l
�

D L Z

����d����FC ��� �� 3 38 �

����d����FC ��� �� 4 38 �

����d����FC ��� �� 6 51 �

����d����FC ��� �� 8 61 ��

����d�����FC ���� �� 10 72 ��

����d�����FC ���� �� 12 83 ��

l2

d2

NEO (FC)♦

D

l 1

L

d
1

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

��� ��� - NEO (FC)

d1
2

4xAp

Fresa EXPERT a denti incrociati 
per materiali compositi

Disponibile  con 
rivestimento

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

A richiesta

Prezzo

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al  
   numero di articolo



swiss made ������

1520C01

Z3

λ
30° 8-10°

C01

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

D: h�

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

���-��� - - -

��� - - -

���-��� - - -

��� - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

����C��d���� ���� ���� 3 38

����C��d���� ���� ���� 3 38

����C��d���� ���� ���� 3 38

����C��d���� ���� ���� 3 38

����C��d���� ���� ���� 3 38

����C��d���� ���� ���� 6 51

Art. n° d
�

l
�

D L

d1
2

4xAp

Fresa ceramica Z3 l
1
=2xd

1 EXPERT oro

Disponibile  senza 
rivestimento 

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ���� ��

Z3

λ
30°

C01

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

1820C01

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

D: h�

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -

- - - - -
���-��� - - -

- - - - -
���-��� - - -

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -

����C��d���� ���� ���� 4 38

����C��d���� ���� ���� 4 38

����C��d���� ���� ���� 4 38

����C��d���� ���� ���� 4 38

����C��d���� ���� ���� 4 38

����C��d���� ���� ���� 4 38

Art. n° d
�

l
�

D L

d1
2

4xAp

Fresa ceramica
EXPERT ottone

Disponibile  senza 
rivestimento

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ������

1620F

Z4

λ
35-40° 8°

CARB

ae

ap

ap=l
1
 max.

ae=     .   

l2

d2

- - - - -
- - - - -
- ��� - Tisi (BQ)

- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

- �� - Tisi (BQ)

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D            d

�
: e�

D: h�

Art. n° d
�

l
�

D L

����Fd����BQ ��� � 6 51

����Fd����BQ ��� � 6 51

����Fd����BQ ��� � 6 51

����Fd����BQ ��� �� 6 51

����Fd����BQ ��� �� 6 51

����Fd����BQ ��� �� 8 61

����Fd�����BQ ���� �� 10 72

����Fd�����BQ ���� �� 12 83

Tisi (BQ)♦

d1
2

4xAp

Disponibile  
rivestimento

A richiesta

Fresa di superfinitura

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

Prezzo

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2  
   lettere al  numero di articolo



swiss made ���� ��

Z4-6

λ
50° -10°

CARB

ap

ae

ap

ap=0.25xd
1

ap=l
1
 max.

ae=     .   

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- �� - Sumo (KO)
�� ��� - Tisi (BQ)

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�� mm   �/-����

d
�
�D           d

�
: e�

D: h�

Art. n° d
�

l
�

D L Z

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

l2

d2

Sumo (KO)♦

3300

Art. n° d
�

l
�

D L Z

Sumo (KO)♦

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ��� 6 57 �

����d��� ��� ���� 6 57 �

����d��� ��� ���� 6 57 �

����d��� ��� ���� 6 57 �

����d��� ��� ���� 8 63 �

����d���� ���� ���� 10 72 �

����d���� ���� ���� 12 83 �

d1
2

4xAp

Fresa EXPERT per metalli duri

Disponibile  
rivestimento

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

A richiesta

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo

Prezzo

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ������

Z2

24°

CARB

337H

�� �� Tisi (BQ)
- �� - Tisi (BQ)
- �� - Tisi (BQ)

- - - - -
�� �� Tisi (BQ)
�� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)
��� ��� Solo (DA)
�� ��� Solo (DA)
- �� - NEO (FC)
- �� - Tisi (BQ)
- - - - -

�� �� Tisi (BQ)
- - - - -

Art. n° d
�

l
�

D L

���Hd���� ���� ���� 3.0 38

���Hd���� ���� ���� 3.0 38

���Hd���� ���� ���� 3.0 38

���Hd���� ���� ���� 3.0 38

���Hd���� ���� ���� 3.0 38

���Hd���� ���� ���� 3.0 38

���Hd���� ���� ���� 3.0 38

���Hd���� ���� ���� 6.0 50

���Hd���� ���� ���� 6.0 50

d
� 

: �����
d

�
� D       d

�
: h�

D  : h�

l2

d2

Punta da centrare NC 90° con 
canali di raff reddamento interni 

Tolleranze

Disponibile  con o 
senza rivestimento

A richiesta

non adatto - adatto molto adatto

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di 
   rivestimento di 2 lettere al numero di articolo



swiss made ���� ��

120°
Z2

24°

CARB

337-2H

d
� 

: �����
d

�
� D       d

�
: h�

D  : h�

Art. n° d
�

l
�

D L

���-�Hd���� ���� ���� 3.0 38

���-�Hd���� ���� ���� 3.0 38

���-�Hd���� ���� ���� 3.0 38

���-�Hd���� ���� ���� 3.0 38

���-�Hd���� ���� ���� 3.0 38

���-�Hd���� ���� ���� 3.0 38

���-�Hd���� ���� ���� 3.0 38

���-�Hd���� ���� ���� 6.0 50

���-�Hd���� ���� ���� 6.0 50

l2

d2

�� �� Tisi (BQ)
- �� - Tisi (BQ)
- �� - Tisi (BQ)

- - - - -
�� �� Tisi (BQ)
�� ��� Solo (DA)

�� ��� Solo (DA)
��� ��� Solo (DA)
�� ��� Solo (DA)
- �� - NEO (FC)
- �� - Tisi (BQ)
- - - - -

�� �� Tisi (BQ)
- - - - -

Punta per centrare NC 120° con 
canali di raff reddamento interni

Disponibile  con o 
senza rivestimento

A richiesta

Tolleranze

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

♦ Prezzi per rivestimenti: contattateci!
   Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di 
   rivestimento di 2 lettere al numero di articolo



swiss made ������

Z2

CARB

374H

Art. n° d
�

l
�

D L

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� � 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

d
�
: -�����/-�����

D : h�

l2

d2

Art. n° d
�

l
�

D L

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

Nemo (NM)♦ Nemo (NM)♦

- - - - -
- - - - -
- �� - Nemo (NM)

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

Punta EXPERT per inox - con 
canali di raff reddamento interni 

Tolleranze

A richiesta

Pre-centraggio raccomandato con punta da centro rif. 337-2 per i diametri 
inferiori a 1.00 mm

Disponibile  
rivestimento 

♦ Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
  Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al  numero di articolo.

Prezzo Prezzo

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

non adatto - adatto molto adatto



swiss made ���� ��

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

Z2

CARB

374H

Art. n° d
�

l
�

D L

l2

d2

Art. n° d
�

l
�

D L

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 3 51

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

���d���� ���� �� 4 60

Nemo (NM)♦ Nemo (NM)♦

Punta EXPERT per inox - con 
canali di raff reddamento interni 

A richiesta

Continua

Disponibile  
rivestimento

♦ Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
  Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti mento di 2 lettere al  numero di articolo.

Prezzo Prezzo



swiss made ������

Z2

CARB

D

l 1

L

d
1

- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -
- - - - -

��� ��� Solo (DA)
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

- - - - -

Art. n° d
�

l
�

D L

���d#.## ����-��������-���� ������ 3 38

���d#.## ����-��������-���� ������ 3 38

���d#.## ����-��������-���� ������ 3 38

���d#.## ����-��������-���� ������ 3 38

���d#.## ����-��������-���� ������ 3 38

���d#.## ����-��������-���� ������ 3 38

���d#.## ����-��������-���� ������ 3 38

d
�
: -�����/-�����

l
�   

: ���/-� 
D : h�

l2

d2

375 Punta EXPERT per ottone

Tolleranze

Disponibile  con o 
senza rivestimento

A richiesta

non adatto - adatto molto adatto

♦ Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
  Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di  
   2 lettere al  numero di articolo.

Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi



swiss made ���� ��

5000

��� - - -
�� - - -
�� - - -

- - - - -
�� - - -

��� - - -

��� - - -
��� - - -
��� - -

- - - - -
�� - - -
- - - - -

�� - - -
- - - - -

d
�
: -�����/-�����

l
�  

: ���/-� 
D : h�

Z84
Z96

5° 5°

CARB

Art. n° Ø nominal d
�

e l
�

d
2

Z

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF  S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 8 96

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

REF S����d�� S���� ����� �� � ���� 10 84

l1

l1

REF: 5000G REF: 5000D

e

REF: 5000

l1

Fresa poligonale per filettare

Tolleranze

non adatto - adatto molto adatto

Disponibile senza 
rivestimento

Passo
Prezzo 
senza  
rivest.

Materiale
Vc non rivesti-

to [m/min]
Vc rivestito 

[m/min]
Senza 

rivestimento
Rivestito

Rivestimento 
consigliato♦

Acciaio < 700 N/mm²

Acciaio > 700 N/mm²
Acciaio inox

Acciaio temprato
Ghisa
Rame

Ottone - Bronzo
Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
Cromo cobalto
Titanio

Compositi

Opzione: Reverso
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Loïc Yerly
+41 (0)79 445 53 07 
lyerly@louisbelet.ch

Raphaël Dubail 
+41  (0)79 511 98 83
rdubail@louisbelet.ch 

Sinan Akyol 
+41 (0)79 859 33 57  
sakyol@louisbelet.ch

Luigino Gamba 
+ 41 (0)79 362 86 09   
lgamba@louisbelet.ch

Fabrice Berche 
+33 (0)6 3017 32 87  
fberche@louisbelet.ch

Markus Ackermann  
+41 (0)79 358 42 84
mackermann@louisbelet.ch

Hervé Baour 
+ 41 (0)78 646 94 18  
hbaour@louisbelet.ch

Les Gasses 11
CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41 (0) 32 474 04 10
Fax +41 (0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Dal 1948
Dal 1948, Louis Bélet SA, un’impresa a conduzione fa-
miliare con oltre 150 collaboratori, produce utensili di 
alta precisione in metallo duro, PCD e ceramica. Nel 
2008, la direzione  della ditta è stata ripresa dai due 
nipoti del fondatore, la signora Roxane Piquerez e il 
signor Arnaud Maître.

Lista dei agenti
disponibili su www.louisbelet.ch

Consulenti tecnici

Svizzera francese Svizzera tedesca / Germania

Ticino / Italia Francia Internazionale

La ricerca dell’eccellenza

Lo spirito della ditta Belet si basa sulla continua ricerca 
dell’eccellenza. In tutte le nostre attività, cerchiamo 
sempre di trovare le soluzioni migliori per i nostri clienti 
e dipendenti.

La gestione della qualità e la gestione ambientale sono 

attestate di certificati ISO 9001:2008 e ISO 14001:2004


