Utensili per fresare 21 - //

Norma NIHS 06-10

T 0040
Et

Acciaio < 700 N/mm? Max spindle speed o u Tisi (BQ)
Acciaio > 700 N/mm? Max spindle speed o u Tisi (BQ) -
Acciaio inox Max spindle speed =] u Tisi (BQ) g -
Ghisa Max spindle speed =] L] Tisi (BQ) L \
Rame Max spindle speed o u Solo (DA) f\ S|
Ottone - B Max spindle speed ] =] Solo (DA) m 7
Alluminio Max spindle speed L] ] Solo (DA) - k /
Oro - argento Max spindle speed o o Solo (DA) h 7
Platino - Pallad Max spindle speed - o Solo (DA) S
Superlegh Max spindle speed - [ ] Nemo (NO)
Titanio Max spindle speed n o Rico (ZB) A richiesta
nonadatto-  adatto @ molto adatto M
Toll D:hs v ( ﬁ[_
-

/////////////////////////////////////////////////////// 7y,

Disponibile cono /
@nominal  Passo  d, I d, D ? senza rivestimento é

I I 0 iy
550050.30 50.30 0.080 021 080 012 3 38 A A % ////////
550050.35 50.35 0.090 025 090 015 3 38 A A / / 21 Z
550050.40 $0.40 0100 030 100 019 3 38 A A %
550050.50 $0.50 0125 038 125 024 3 38 A A // (i /
550050.60 $0.60 0150 046 150 029 3 38 A A
550050.70 $0.70 0175 054 175 034 3 38 A A
550050.80 $0.80 0200 0.0 200 037 3 38 A A
550050.90 $0.90 0225 0.68 225 043 3 38 A A
550051.00 $1.00 0250 076 250 048 3 38 A A
550051.20 $1.20 0250 0.94 250 0.66 3 38 A A

3 A A

\\\\ \

550051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 38 ///////// /
* Prezzi per altri rivestimenti: contattatecil / CARB /
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo
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