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Art. n°

vestito - rivestimento --

Material
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - |
Acciaio inox 50 70 a u Trio
Ghisa 60 100 o ] Nemo
Rame 130 160 =] u Solo
Ottone - Bl 140 190 | =] Solo
Alluminio 200 350 o ] Solo
Oro - argento 140 180 ] ] Solo
Platino - Palladio 35 - =] Solo
Superleghe 40 - ] Trio
Titanio 40 60 L L Rico
non adatto - adatto D molto adatto M
Tolleranze d,=D B 0.05/-0.10 d, +0/-0.5 D:hs
d>D > +0/-0.02 +0.01/-0.01

1,:+0.2/-0

117-4d5.00e# ##
117-4d6.00et ##
117-4d8.00e# ##
117-4d10.00e# ##
117-4d12.00e# ##
117-4d16.00e# ##

5.0 0.5-1.4
6.0 1.0-1.9
8.0 1.5-2.4
10.0 2.0-34
12.0 2.5-3.9
16.0 3.0-5.0

pessori disponibili: tutti gli 0.1 mm
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[ ] tagliodestro

\:I Ordine \:I Domanda d’offerta
Dimensioni : Rivestimento :
dﬁ e: cl2 R El Senza rivestimento
D: L: Z: L1 Rivestito™:
Taglio: Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:

D taglio sinistro

Timbro della dittae data:

Persona di contatto:

* Senza indicazion

i da parte vostra, il rives

timento piu adatto sar:

3 applicato.




