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Codice art. : 119-Sa##d#.## //////
Esempio: fresa ref. 119-5 con angolo di 25° e diametro all’estremita 0.05mm: 119-5a25d0.05 // \/ Z%
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* Angoli possibili: tutti gli 5° tra 30° e 50° e tutti i 10° tra 60° e 140° ///////
** Diametri possibili tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 010 e 0.30 mm ///////// T
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Altre dimensioni (angolo, diametro all'estremita, codolo) a richiesta %CARHNEZ % %
77 ////////



