Radhus an der Spitze - W//
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X Unbes- a
Werkstoffe n [tr/min] - oo - - - r
Stahl < 700 N/mm? 25 - 40'000 0.05-0.40 o ] Tisi (BS)
Stahl > 700 N/mm? 20-40'000  0.05-0.30 - ] Tisi (BS) T~
Nichtrostende Stihle 20-30'000 0.05-0.30 R o Tisi (BS) / AN
Gusseisen 25-40'000  0.05-0.40 o u Tisi (BS) L \
Kupfer 20-40'000  0.05-0.40 o [ Solo (DA) {— |
Messing - Bronze 25-40'000  0.05-0.40 [ [ Solo (DA) '
Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o u Solo (DA) B A /
Gold - Silber 20-40000  0.05-0.40 [ =] Solo (DA) N Y
Platin - Palladium - - - - - ~ _  —
Superlegierungen R R o ™ _
Titan 25-40'000  0.05-0.40 o u RICO (zB)
nicht geeignet - geeignet O sehr geeignet M
Toleranzen r:+/-0.005
D: hS \ —
D et
Artikel Nummer : T19-5Ra##r# ## W//////////W
Beispiel: Fraser Ref. 119-5R mit 25° Winkel und Radius 0.05 mm: 119-5Ra25r0.05 Erhéltlich UnbESChiCh-/

/ tet und beschichtet z

9, Y 7 Siehe Seite 308 Z
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/ 0.05-0. 30/ /
30-50° 0.10-0.30 3 33 A /////////
60-140° 0.02-0.09 3 33 A ///////
60-140° 0.10-0.30 3 33 A A
* Erhiltliche Winkel: alle 5° zwischen 15°und 45°; alle 10° zwischen 50° und 140° / 4///////
** Erhaltliche Radius: alle 0.01 mm zwischen 0.02 und 0.09 mm und alle 0.05 mm /
zwischen 0.10 und 0.30 mm
Andere Abmessungen (Winkel, Radius, Schaft) auf Anfrage
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* Preise fir ander Beschichtungen: kontaktieren Sie uns!
Um ein beschichtetes Werkzeug zu bestellen, fiigen Sie den 2-stelligen
Beschichtungscode an die Artikelnummer an
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