‘V\_l;;(deresa per lavorazione profondi ////

T/ /7 /7 /77 /////\/}\\, /7 /A /.

Acciaio < 700 N/mm? il — T~
Acciaio > 700 N/mm? R - / AN
Acciaio inox - 40 - u Tisi (BQ) 4 \
Ghisa - - - - ri> |
Rame - - - - -
Ottone - Bronzo - - - - B . X /
Alluminio - - - - - N v
Oro - argento - - - R - ~ _ -
Platino - Palladio - - R
Cromo-cobalto - 100 - ] Trio (PO)
Titanio . 60 - [ Nemo (NMW) v —I2 =
nonadatto-  adatto O molto adatto M 5 ///////j%
Tolleranze d:0/-0.01 D:hs —
0050 05 ( } .
y 2222
00000 ////// T 7570 7 ///// i Z Disponibile con o Z
Art.n° I, 1, D L Z senza rivestimento /
y (vedipagina308)
I I 777
1430d0.20 0.20 0.30 0.60 3.0 38 3 A A ///////// ////////
1430d0.25 0.25 0.38 0.75 3.0 38 3 A A Z / z 4?
1430d0.30 0.30 0.45 0.90 3.0 38 3 A A Z —I ? / 3- /
1430d0.35 0.35 0.52 1.05 3.0 38 4 A A ///% //%//
1430d0.40 0.40 0.60 1.20 3.0 38 4 A A ; ?? /7 /
1430d0.45 0.45 068 135 3.0 38 4 A A * & & 7= /
1430d0.50 050 075 150 30 38 4 A A ///////// 4///////
1430d0.60 0.60 0.90 1.80 3.0 38 4 A A ///////? ////// %
1430d0.70 0.70 1.05 2.10 3.0 38 4 A A é Z Z Z
1430d0.80 0.80 1.20 2.40 3.0 38 4 A A Z////// / 2//};///
1430d0.90 0.90 135 270 3.0 38 4 A A Wi y
7 77
1430d1.00 1.00 1.50 3.00 3.0 38 4 A A ZCARBZ

7z Z
* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci! é//////% %

Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di ////////// ///////
rivestimento di 2 lettere al numero di articolo pas % %

77
77
7, ////////

pas=0.8xd, ae=0.25xd,
ap=1xd,

\\\\\\
\\\



