Fresa circolare conica 60° - 1taglio

2z 7 )

Acciaio < 700 N/mm? 64 =] ]

Acciaio > 700 N/mm? 48 o u

Acciaio inox 48 80 =] ]

Ghisa 40 72 o ] Nemo

Rame 160 240 o ] Solo

Ottone - Bronzo 160 240 u o Solo

Alluminio 200 320 =] ] Solo

Oro - argento 120 240 o u Solo

Platino - Pallad - -

Superleghe 16 32 =] u Trio

Titanio 32 48 L L Rico
non adatto - adattod  molto adatto Ml

Tolleranze e: +/-0.01

d,:H5

Taglio destro: 228-5D / Taglio sinistro: 228-5G
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60°,
% .

228-5D

Art. n°

e

dZ

z

228-5Dd20e2.0Z## [ 228-5Gd20e2.0Z##
228-5Dd20e2.5Z## [ 228-5Gd20e2.5Zi##
228-5Dd20e3.0Z## / 228-5Gd20e3.0Zi##
228-5Dd30e2.0Z## / 228-5Gd30e2.0Zi##
228-5Dd30e2.5Z## / 228-5Gd30e2.5Z##
228-5Dd30e3.0Z## / 228-5Gd30e3.0Z##
228-5Dd30e4.0Z## [ 228-5Gd30e4.0Z##
228-5Dd30e5.0Z## / 228-5Gd30e5.0Z##
228-5Dd30e6.0Z## / 228-5Gd30e6.0Zi##
228-5Dd40e2.0Z## [ 228-5Gd40e2.0Zi#
228-5Dd40e3.0Z## [ 228-5Gd40e3.0Z##
228-5Dd40e4.0Z## [ 228-5Gd40e4.0Z##
228-5Dd40e5.0Z## [ 228-5Gd40e5.0Z##
228-5Dd40e6.0Z## [ 228-5Gd40e6.0Zi##
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